Inhaltsiibersicht Zerspanung _

Seite

11... Bohren 2-45

13... Reiben, Rdumen - o 81 - 88

. Seite
14... Senken 89 - 98
. 0
- :j M
m ’“TI’_FI': ‘
- i Seite
15... Gewindeschneiden, Gewindefrasen ° £ 99 - 145
Seite
16... Frésen, Sagen amm— 146 - 199
g& X2 Al b A 4
' { = Seite

\ \\ ~ *‘-. 2 i ‘I‘E
17... WSP-Frasen :

200 - 244

Seite

18... Drehlinge, DrehmeiBel 244 - 251

VN
= 3N
= T -
.- G ﬁ@]

19... WSP Drehen, Randeln

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung




Spiralbohrer mit zylindrischem Schaft

. DIN
Kurze Spiralbohrer 338

3 .
(LT ]

<= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. a

11000..  VHM-Spiralbohrer Typ || VHM
P T |l N K10/20
Einsatz: fir Stahlguss, Grauguss, Hartguss, Mangan-Hartstahle, Bronzen, Leicht- und Buntme-

talle, abrasive Werkstoffe (AISi-Legierungen), faserverstarkte Kunststoffe sowie Duroplasten m
mit Schmirgelwirkung auf Schneiden und Fasen

11000
11012...  Spiralbohrer HSS-E PM TiN (4 | Typ || TiN ||HSS-E
130° GT PM

Einsatz: fir hochlegierte Stéahle bis 1200 N/mmz2, Vergltungs- und Einsatzstéhle, Gusseisen,

Messing und Bronze vorwiegend Nassbearbeitung M

11012

T}Gp TiN ||HSS-E

11015... Spiralbohrer TiN

Einsatz: universeller Spiralbohrer fiir NE-Metalle, Bau- und Kohlenstoffstahle, hochlegierte

Stahle, Werkzeugstéhle, Guss und Guss-Legierungen sowie Magnesium-Legierungen W

11015

11020... Spiralbohrer TiN

Einsatz: fur Stahl und Stahlguss bis ca. 900 N/mm?, Grauguss

11020

11030... Spiralbohrer VA TYP | IHss-E

Einsatz: fir schwer zerspanbare, hochfeste Werkstoffe wie rost- und saurebesténdige Stahle,

Titan und Titanlegierungen W
——— e

11030

T
P || Hss

11035... Spiralbohrer Typ W, geschliffen

Einsatz: fir weiche und langspanende Werkstoffe wie Aluminium-Legierungen, Zink, Hitten-

Kupfer, Silumin, Elektron, Zamak, Kunststoffe (weich) und Holz M

11035

HSS

11040... Spiralbohrer, geschliffen

Einsatz: fUr Stahl, Grauguss, Temperguss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, Alumini-

um-Legierungen kurzspanend, Druckguss, Bronze, Messing, Industriequalitét W“
= e e ———

11040

11045... Spiralbohrer, prazisionsgewalzt

Einsatz: bei Montagearbeiten, Reparaturen in Stahl bis 900 N/mm?, Nichteisenmetalle, Grau-
guss und Hartkunststoffe

11050... Spiralbohrer, gewalzt

Einsatz: bei Montagearbeiten, Reparaturen in Stahl bis 900 N/mm?, Nichteisenmetalle, Grau-
guss und Hartkunststoffe

EYLSCHIEBER Schnittdatenrechner

Ausfiihrung: deutschsprachig, ermittelt schnell
und einfach die richtigen Einsatzwerte
GroBe: 65 mm x 160 mm

EYLSCHIEBER - Vorderseite EYLSCHIEBER - Riickseite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



11012... | 11015...| 11020... | 11930~ | 41030... 11040... | 11045.. | 11045 | 4i050 | 11050...

o | !l L 1 vml'" HSS-E| TiN | TiN 1B1eos‘t‘2|'|: VA 1 1:;2 geschliffen | Bestell- p'::":;‘l’:ts' Bestell- | gewalzt
mm | mm | mm | Typ N PM HSS-E | HSS menge HSS-I_E Typ W HSS menge HSS menge HSS

stick | WPCGT | TvoN | TyoN | | jype | Ty Ti Stiick TypN | und VPE |y | und VPE | Typ N

Stiick | Stiick | Stiick Stiick Stiick Stiick Stiick Stiick Stiick Stiick
03 | 3 | 19 = - - - 10 - - 1,54 10 - 10 -
04| 5 | 20 - - - - 10 - - 2,14 10 = 10 -
05| 6 | 22 = - - - 10 - - 1,77 10 - 10 -
06 | 7 | 24 - 5 5 - 10 5 5 1,67 10 - 10 5
07 | 9 | 28 - - - - 10 - - 1,54 10 - 10 -
08 | 10 | 30 = - = - 10 - - 1,44 10 = 10 -
09 | 11 | 32 = - - - 10 - 2,75 1,44 10 = 10 -

1 | 12 [ 34 | 48 | 815 | 388 | 257 10 2,10 2,59 1,17 10 0,53 10 0,34
11 | 14 | 36 | 480 | 805 | 4,35 - 10 2,04 2,98 1,12 10 0,56 10 0,34
12 | 16 | 38 | 500 | 825 | 4,16 - 10 2,10 2,67 1,17 10 0,56 10 0,34
13 | 16 | 38 | 500 | 880 | 4,35 - 10 2,00 2,64 1,12 10 0,56 10 0,34
14 | 18 | 40 | 570 | 805 | 441 - 10 1,96 2,42 1,06 10 0,56 10 0,34
15| 18 | 40 | 570 | 7,80 | 4,07 | 217 10 1,82 2,42 0,98 10 0,56 10 0,34
16 | 20 | 43 | 570 | 790 | 4,07 = 10 1,76 2,40 0,92 10 0,56 10 0,39
17 | 20 | 43 | 650 | 800 | 4,44 - 10 1,78 2,32 0,98 10 0,56 10 0,39
18 | 22 | 46 | 650 | 7,90 | 4,41 - 10 1,60 2,32 0,81 10 0,56 10 0,39
19 | 22 | 46 | 650 | 800 | 441 - 10 1,62 2,42 0,84 10 0,56 10 0,39

2 | 24 | 49 | 650 | 6,70 | 4,16 | 1,59 10 1,54 1,71 0,70 10 0,53 10 0,39
21 | 24 | 49 | 650 | 7,35 | 444 - - 1,71 2,32 0,84 10 0,56 10 0,39
22 | 27 | 53 | 690 | 805 | 4,68 - - 1,77 2,20 0,84 10 0,56 10 0,39
23 | 27 | 53 | 690 | 805 | 450 - - 1,77 2,32 0,84 10 0,56 10 0,39
24 | 30 | 57 | 690 | 830 | 4,16 - - 1,77 2,27 0,92 10 0,56 10 0,39
25 | 80 | 57 | 690 | 7,25 | 435 | 2,02 - 1,86 1,71 0,92 10 0,56 10 0,39
26 | 30 | 57 | 9550 | 890 | 4,50 = - 1,88 2,32 0,92 10 0,56 10 0,45
27 | 33 | 61 | 950 | 825 | 4,75 - - 1,88 2,25 0,92 10 0,65 10 0,45
28 | 33 | 61 | 950 | 9,15 | 4,69 - - 1,90 2,57 0,98 10 0,65 10 0,45
29 | 33 | 61 | 950 | 805 | 4,75 - - 1,90 2,86 0,98 10 0,65 10 0,45

3 | 3 | 61 | 895 | 7,70 | 457 | 1,77 - 1,66 1,88 0,81 10 0,56 10 0,32
31 | 3 | 65 | 895 | 805 | 497 - - 1,94 2,61 0,98 10 0,65 10 0,35
32 | 36 | 65 | 895 | 880 | 485 | 222 - 1,94 2,35 0,98 10 0,65 10 0,35
33 | 36 | 65 | 895 | 890 | 497 | 2,22 - 1,96 2,18 1,00 10 0,65 10 0,35
34 | 39 | 70 | 950 | 800 | 535 = - 1,94 2,61 1,00 10 0,65 10 0,35
35 | 39 | 70 | 950 | 8830 | 540 | 1,95 - 1,77 2,47 0,92 10 0,71 10 0,35
36 | 39 | 70 | 10,90 | 6,90 | 5,50 - - 2,11 2,76 1,06 10 0,71 10 0,40
37 | 39 | 70 | 10,90 | 7,50 | 5,50 - - 2,18 2,83 1,12 10 0,71 10 0,40
38 | 43 | 75 | 10,90 | 8830 | 5,80 - - 2,24 2,79 1,17 10 0,74 10 0,40
39 | 43 | 75 | 10,90 | 9,70 | 595 = - 2,35 3,42 1,20 10 0,83 10 0,40

4 | 43 | 75 | 1090 | 7,80 | 570 | 2,08 - 1,90 2,40 0,98 10 0,71 10 0,40
41 | 43 | 75 | 11,55 | 9,05 | 580 - - 2,47 2,93 1,23 10 0,83 10 0,44
42 | 43 | 75 | 11,55 | 805 | 580 | 251 - 2,18 2,40 1,12 10 0,83 10 0,44
43 | 47 | 80 | 13,80 | 895 | 6,30 - - 2,49 3,42 1,28 10 0,83 10 0,44
44 | 47 | 80 | 13,80 | 9,70 | 6,30 - - 2,49 3,93 1,28 10 0,86 10 0,44
45 | 47 | 80 | 13,80 | 8,00 | 6,15 | 2,60 - 2,35 3,00 1,20 10 0,86 10 0,44
46 | 47 | 80 | 1570 | 10,10 | 6,50 - - 2,49 3,74 1,28 10 0,98 10 0,57
47 | 47 | 80 | 1570 | 9,70 | 6,50 5 - 2,56 3,74 1,28 10 0,98 10 0,57
48 | 52 | 86 | 1570 | 10,20 | 6,60 - - 2,58 3,42 1,34 10 0,89 10 0,57
49 | 52 | 86 | 1570 | 10,50 | 6,75 - - 2,71 3,57 1,39 10 1,08 10 0,57

5 | 52 | 86 | 1570 | 890 | 650 | 2,57 - 2,24 3,08 1,06 10 0,98 10 0,57
51 | 52 | 86 | 1570 | 9,50 | 6,75 - - 2,73 3,59 1,48 10 0,98 10 0,56
52 | 52 | 86 | 23,00 | 11,00 | 6,75 = - 2,73 4,00 1,48 10 1,06 10 0,56
53 | 52 | 86 | 23,00 | 10,60 | 7,30 - - 2,73 4,37 1,48 10 1,12 10 0,56
54 | 57 | 93 | 23,00 | 11,40 | 8,00 - - 3,11 5,15 1,67 10 1,12 10 0,56
55 | 57 | 93 | 2300 | 9,80 | 7,65 | 857 - 3,05 3,86 1,56 10 1,09 10 0,56
56 | 57 | 93 | 2580 | 11,60 | 8,10 - - 3,18 5,05 1,73 10 1,23 10 0,85
57 | 57 | 93 | 2580 | 12,40 | 8,10 - - 3,28 4,83 1,73 10 1,23 10 0,85
58 | 57 | 93 | 2580 | 12,75 | 8,10 - - 3,28 4,83 1,78 10 1,23 10 0,85
59 | 57 | 93 | 2580 | 12,40 | 8,25 - - 3,35 5,35 1,81 10 1,23 10 0,85

6 | 63 | 93 | 2580 | 10,30 | 7,80 | 8,57 - 3,05 4,10 1,56 10 1,23 10 0,85
61 | 63 | 101 | 33,40 | 12,20 | 8,80 = - 3,52 5,05 1,98 10 1,52 10 0,90
62 | 63 | 101 | 33,40 | 1220 | 8,70 - - 3,52 5,35 1,98 10 1,55 10 0,90
63 | 63 | 101 | 33,40 | 12,95 | 8,60 - - 3,64 5,50 1,98 10 1,55 10 0,90
64 | 63 | 101 | 33,40 | 12,85 | 8,70 - - 3,81 5,80 2,06 10 1,55 10 0,90
65 | 63 | 101 | 3340 | 10,75 | 9,40 | 4,37 - 3,69 4,74 2,00 10 1,38 10 0,90
66 | 63 | 101 | 38,00 | 13,45 | 9,60 - - 3,92 6,80 2,14 10 1,55 10 1,00
67 | 63 | 101 | 38,00 | 13,95 | 9,85 - - 4,05 5,80 2,23 10 1,55 10 1,00
68 | 69 | 109 | 29,00 | 13,75 | 10,55 | 5,890 - 4,69 6,05 2,56 10 1,60 10 1,00
69 | 69 | 109 | 29,00 | 14,75 | 10,65 - - 4,69 7,40 2,56 10 1,60 10 1,00
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11012... | 11015... | 11020... | 1030~ | 14030... 11040.. | 11045.. | 11045 | 4y050 | 11050...
o | Ll L 1 vml'" HSS-E| TiN | TiN ge%?gl.lr VA 1 1:;2 geschliffen | Bestell- p';:":;‘l’:ts' Bestell- | gewalzt
mm | mm | mm | Tyo N PM HSS-E | HSS menge HSS-I_E Typ W HSS menge HSS menge HSS
stick | WPCGT | TvoN | TyoN | jype | Ty Ti Stiick TypN | und VPE | oy | undVPE | Typ N
Stiick | Stick | Stiick " Stiick Stiick Stiick by Stiick Stiick
Stiick Stiick
7 | 69 | 109 | 29,00 | 16,40 | 10,55 | 5,30 - 4,35 4,88 2,37 10 1,60 10 1,00
71 | 69 | 109 | 39,90 | 18,00 | 11,70 - - 4,86 8,70 2,64 10 1,72 10 1,22
72 | 69 | 109 | 39,90 | 17,80 | 11,70 - - 4,98 9,25 2,73 10 1,78 10 1,22
73 | 69 | 109 | 39,00 | 17,80 | 12,30 - - 4,98 8,70 2,73 10 1,78 10 1,22
74 | 69 | 109 | 39,90 | 17,90 | 12,30 - - 5,10 8,70 2,87 10 1,78 10 1,22
75 | 69 | 109 | 39,90 | 17,20 | 11,25 | 585 - 4,75 6,55 2,64 10 1,78 10 1,22
76 | 75 | 117 | 43,00 | 19,00 | 13,45 - - 5,40 10,00 3,00 10 1,89 5 1,27
77 | 75 | 117 | 43,00 | 19,45 | 13,10 - - 5,40 10,00 3,00 10 1,89 5 1,27
78 | 75 | 117 | 43,00 | 16,20 | 13,20 - - 5,50 9,60 3,06 10 1,89 5 1,27
79 | 75 | 117 | 43,00 | 19,00 | 13,90 - - 5,60 11,35 3,09 10 2,00 5 1,27
8 | 75 | 117 | 43,00 | 17,80 | 12,60 | 585 - 4,75 6,25 2,64 10 2,00 5 1,27
81 | 75 | 117 | 52,00 | 23,95 | 13,80 - - 5,80 11,15 3,23 10 2,06 5 1,53
82 | 75 | 117 | 52,00 | 24,85 | 13,70 - - 5,80 11,15 3,25 10 2,06 5 1,53
83 | 75 | 117 | 52,00 | 24,85 | 13,70 - - 6,30 13,00 3,53 10 2,29 5 1,53
84 | 75 | 117 | 52,00 | 24,85 | 14,35 - - 6,30 11,90 3,53 10 2,29 5 1,53
85 | 75 | 117 | 52,00 | 20,80 | 12,95 | 7,65 - 6,10 7,55 3,42 10 2,20 5 1,53
86 | 81 | 125 | 55,00 - - - - 7,05 12,25 3,98 10 2,49 5 1,67
87 | 81 | 125 | 55,00 - - - - 7,05 13,80 3,98 10 2,49 5 1,67
88 | 81 | 125 = 28,90 | 15,20 - - 7,10 13,80 4,03 10 2,58 5 1,67
89 | 81 | 125 | 55,00 - - - - 7,40 13,00 4,17 10 2,60 5 1,67
9 | 81 | 125 | 5500 | 23,05 | 1435 | 8,30 - 6,70 8,30 3,73 10 2,43 5 1,67
91 | 81 | 125 | 63,00 - - - - 7,40 16,20 4,17 10 2,60 5 1,79
92 | 81 | 125 | 63,00 - - = - 7,40 16,20 4,17 10 2,60 5 1,79
93 | 81 | 125 | 63,00 | 34,30 | 15,40 = - 7,50 14,70 4,23 10 2,63 5 1,79
94 | 81 | 125 | 63,00 - - - - 7,50 16,20 4,23 10 2,63 5 1,79
95 | 81 | 125 | 63,00 | 27,55 | 14,95 | 9,40 - 7,50 11,90 4,23 10 2,63 5 1,79
96 | 87 | 133 | 66,00 - - - - 8,10 18,30 4,67 10 2,95 5 2,00
97 | 87 | 133 | 66,00 - - - - 8,10 18,65 4,67 10 2,95 5 2,00
98 | 87 | 133 | 66,00 | 29,40 | 17,50 - - 8,80 14,90 5,10 10 3,09 5 2,00
99 | 87 | 133 | 66,00 - - - - 8,80 19,25 5,10 10 3,09 5 2,00
10 | 87 | 133 | 66,00 | 26,65 | 16,90 | 10,05 - 7,90 9,45 4,53 10 2,90 5 2,00
10,1 | 87 | 133 - = - - - = = 5,45 - - 5 2,39
102 | 87 | 133 | 66,00 | 40,20 | 19,55 | 12,75 - 10,00 - 5,70 5 3,44 5 2,39
10,3 | 87 | 133 - - - 5 - - - 6,75 - - - -
10,4 | 87 | 133 - - 5 - - - - 6,75 - - - -
10,5 | 87 | 133 | 66,00 | 39,30 | 19,70 | 12,90 - 10,25 13,00 5,90 5 3,57 5 2,39
10,6 | 87 | 133 - - = - - - = 7,00 - - - -
10,7 | 94 | 142 - - - - - - - 8,10 - - - -
10,8 | 94 | 142 = - 5 - - - - 8,10 - - 5 2,67
11 | 94 | 142 | 66,00 | 39,30 | 20,30 | 14,80 - 11,75 15,45 6,75 5 3,98 5 2,67
111 ] 94 | 142 - - - - - - - 8,35 - - 5 2,96
11,2 | 94 | 142 - = - - - = = 8,35 - - 5 2,96
11,5 | 94 | 142 | 112,00 | 41,10 | 22,60 | 1590 - 12,60 - 7,40 5 4,86 5 2,96
11,7 | 94 | 142 - - - = - = - - - - 5 3,20
11,8 | 94 | 142 - - 5 5 - - o 9,30 - - 5 3,20
12 | 101 | 151 | 112,00 | 47,85 | 24,30 | 18,20 - 14,35 17,75 8,20 5 5,40 5 3,20
12,1 | 101 | 151 - - - - - - - 10,55 - - 5 3,53
12,2 | 101 | 151 = - - - - - - 10,95 - - 5 3,53
12,3 | 101 | 151 - 55,00 - - - - - - - - 5 3,53
12,4 | 101 | 151 - - - - - - - - - - 5 3,53
12,5 | 101 | 151 - 51,50 | 24,90 | 20,40 - 16,10 19,60 9,20 5 6,10 5 3,53
12,6 | 101 | 151 - - - - - = = - - - 5 3,81
12,7 | 101 | 151 - 59,00 - = - = - - - - 5 3,81
12,8 | 101 | 151 - = - - - - - 12,00 - - 5 3,81
12,9 | 101 | 151 - = - - - - - - - = 5 3,81
13 | 101 | 151 - 51,50 | 26,65 | 22,30 - 17,30 21,10 10,10 5 7,00 5 3,81
13,2 | 101 | 151 - - - - - - - 10,55 - - - -
13,5 | 108 | 160 - 55,10 | 81,25 - - = - 12,00 5 9,85 5 4,72
13,8 | 108 | 160 - - - - - - - 12,60 - - - -
14 | 108 | 160 - 68,60 | 31,25 - - - - 13,10 - 13,15 - 4,84
142 | 114 | 169 - - 5 - - - - 13,85 - - - -
145 | 114 | 169 - - - - - - - 14,15 - 17,85 - 5,45
14,8 | 114 | 169 - = - = - = - 15,00 - - - =
15 | 114 | 169 - - - = - = - 15,20 - 17,85 - 7,40
152 | 120 | 178 - - - - - - - 16,50 - - - -
155 | 120 | 178 - 5 5 - - - - 18,00 - 19,35 - 8,20
16 | 120 | 178 - - - - - - - 18,75 - 19,35 - 8,50
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Spiralbohrer-Satze

Ausfiihrung: leistungsstarke, stabile Qualitdtsbohrer in robuster, qualitativ hochwertiger Metallkassette

1 Zerspanung

sins.

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

11052... Spiralbohrer-Satz TiN HSS /wé TiN || HSS
118°
Inhalt: ahnlich Art.-Nr. 11020...
11053... Spiralbohrer-Satz VA HSS-E @ HSS-E
1350 110521-10
Inhalt: ahnlich Art.-Nr. 11030..., Typ N mit 5% Kobaltanteil
&3
11054... Spiralbohrer-Satz HSS, geschliffen ~¢ || HSS
118°
Inhalt: Art.-Nr. 11040...
11055... Spiralbohrer-Satz HSS, gewalzt @ HSS
118°
Inhalt: Art.-Nr. 11050...
11052... 11053... 11054... 11055... [
2m Stz;ng gxﬁg TiN VA geschliffen gewalzt 110541-10
HSS HSS-E HSS HSS
1-5,9 0,1 50 = 124,90 73,80 39,65 110551-10
6-10 0,1 4 - 269,00 179,00 80,60
1-10 0,5 19 66,50 76,10 50,00 22,55
1-10,5 0,5 + Kernlochbohrer 24 88,50 97,20 68,50 38,75
1-13 0,5 25 115,20 162,10 76,90 39,05
Spiralbohrerstander und Koffer
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de
11060... Spiralbohrer-Kunststoffstander, unbestiickt
(4] Stufung Anzahl 11060... (0] Stufung Anzahl 11060...
mm mm Bohrer mm mm Bohrer
1-10 0,5 19 2,50 1-5 0,1 40 4,10
1-13 0,5 25 3,24 5,1-10 0,1 50 4,96
11061 Spiralbohrersitze im Vorratskoffer, 170-teilig 135,60 | ¢ T}\l,p Igygl HSS | Lieferung unbestiickt
118°

Einsatz: bei Montagearbeiten, Reparaturen in Stahl bis 900 N/mm?, Nichteisenmetalle, Grauguss und
Hartkunststoffe
Ausfiihrung: rollgewalzt I
Inhalt: ¥
Spiralbohrer (Artikel-Nr. 11050...):
je 10 Stlick 1-1,5-2-25-3-35-4-45-5-55-6-6,5-7-7,5-8mm
je 5Stick8,5-9-9,5-10mm

puns.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

Das- )
Technikzentrum

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: 0371/5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Lange Spiralbohrer 340

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ) < B L ]

11100..  Langer Spiralbohrer TiN |Mim I @ TYP || TiN ||Hss-E
. . . . Lo . . . ) |GERMANY | 130° Ti
Eigenschaften: mit ausgepragter Warmhértebestéandigkeit, Spezialausspitzung, gréBerem Seiten-
spanwinkel sowie gréBerer Kerndicke e St St
Einsatz: zum Bohren durch Bohrbuchsen in Titan und Titanlegierungen, VA-Werkstoffe, fir Stahl- ) )
werkstoffe Gber 900 N/mm?, bedingt fiir Sonderlegierungen 11100
11120... Langer Spiralbohrer, Spezialprofil geschliffen ol Typ HSS-E
| GERMANY | 130° ar

Eigenschaften: mit nitrierten Fasen, mit ausgepragter Warmhértebestandigkeit, groBeren Spannuten

und stark gerundeten Ruickenkanten sowie sehr groBer Kerndicke 5SS -T2
Einsatz: zum Bohren durch Bohrbuchsen fiir legierte und unlegierte Stahle sowie Gussarten mit einer

Festigkeit von Giber 800 N/mm?, insbesondere Warm- und Kaltarbeitsstahle, hochlegierte Stahle sowie 11120

Vergltungs- und Einsatzstéhle

11200... Langer Spiralbohrer, geschliffen |MADE I @ Tl}\l,p HSS
|GERMANY | 118°

Eigenschaften: vaporisiert, mit normalem Kernanstieg und geschliffenem Profil
Einsatz: fir Grau-, Temper-, Spharoguss, Stahl und Stahlguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit

11220... Langer Spiralbohrer, gewalzt

Einsatz: bei Montagearbeiten, Reparaturen in Stahl bis 900 N/mm?2 usw.

11230... Langer Spiralbohrer Alu Typ W /b |MAUE N

|GERMANY

Einsatz: fir weiche und langspanende Werkstoffe wie Aluminium, Aluminium-Legierungen, Zink,

Hiitten-Kupfer, Silumin, Elektron, Zamak, Kunststoffe (weich) und Holz gmmg—'
11230
D Lo L1 11100... 11120... 11200... 11220... | 11230... D Lo L1 11100... 11120... 11200... 11220... | 11230...
mm mm | mm HS_S-E HSS:E HS§ HSS HSS mm mm | mm HS_S-E HSS:E HS$ HSS HSS
TiN geschliffen | geschliffen | gewalzt Alu TiN geschliffen | geschliffen | gewalzt Alu

1 33 56 10,70 5,25 3,45 1,40 - 4,5 82 126 12,05 6,90 2,76 1,86 7,00
1,1 37 60 - 6,90 3,54 - - 4,8 87 132 12,95 7,45 3,29 1,87 -
1,2 41 65 13,60 5,90 3,40 - - 5 87 132 12,45 6,60 3,05 1,65 6,90
1,3 41 65 - 6,45 3,25 - - 5,1 87 132 14,90 8,25 3,36 1,95 -
1,4 45 70 13,35 5,50 2,96 - - 5,2 87 132 14,70 8,60 3,40 1,95 -
1,5 45 70 10,50 4,57 2,52 1,28 - 5,5 91 139 13,60 8,10 3,49 1,86 9,35
1,6 45 70 13,35 5,20 2,73 - - 5,8 91 139 17,30 10,00 3,60 2,24 -
1,7 50 76 13,35 5,15 2,79 - - 6 91 139 14,90 8,45 3,80 2,00 9,80
1,8 53 80 12,95 5,15 2,79 - - 6,2 97 148 22,80 10,55 4,12 2,59 -
1,9 53 80 13,80 5,20 2,79 - - 6,5 97 148 19,90 9,65 4,12 2,42 11,20
2 56 85 9,60 3,55 1,84 1,12 - 6,8 | 102 | 156 24,50 12,10 5,85 2,711 -
2,1 56 85 11,85 4,75 2,31 1,15 - 7 102 | 156 21,90 10,90 4,76 2,65 11,60
2,2 59 90 11,60 4,70 2,31 1,15 - 7,2 | 102 | 156 - 15,10 7,00 2,89 -
2,3 59 90 11,85 4,77 2,53 1,15 - 74 | 102 | 156 - 17,15 - - -
2,4 62 95 12,05 4,71 2,31 1,15 - 75 | 109 | 165 25,85 13,50 5,75 2,86 17,20
2,5 62 95 9,60 4,12 1,98 1,15 4,50 78 | 109 | 165 31,95 17,40 6,75 3,39 -
2,6 62 95 12,05 4,99 2,40 1,25 - 8 109 | 165 23,20 11,40 5,65 3,18 12,55
2,7 66 100 12,45 5,10 2,63 1,25 - 82 | 109 | 165 31,10 17,20 6,75 3,39 -
2,8 66 100 12,05 5,05 2,42 1,25 - 85 | 109 | 165 26,70 14,55 6,50 3,71 17,60
2,9 66 100 12,45 5,65 2,68 1,25 - 9 115 | 175 29,30 14,90 6,80 4,00 17,95
3 66 100 10,10 4,24 2,00 1,25 4,77 95 | 1156 | 175 35,40 21,00 8,30 4,56 -
3,1 69 106 12,45 5,60 2,48 1,40 - 98 | 121 | 184 - 31,25 11,15 5,00 -
3,2 69 106 11,40 4,89 2,10 1,40 6,65 10 121 | 184 - - 8,05 4,79 20,90
3,3 69 106 11,60 5,50 2,25 1,40 6,65 10,2 | 121 | 184 47,70 26,05 11,35 - -
3,4 73 112 12,45 5,90 2,76 1,40 - 10,5 | 121 | 184 - 30,75 11,35 5,40 -
3,5 73 112 10,70 5,10 2,20 1,29 6,00 11 128 | 195 - 31,95 11,75 5,75 -
3,6 73 112 12,45 6,20 2,76 1,72 - 11,5 | 128 | 195 - 43,20 13,20 7,10 -
3,7 73 112 12,45 6,40 2,80 1,72 - 12 134 | 205 - 37,55 15,05 7,80 -
3,8 78 119 12,45 5,90 2,60 1,72 - 12,5 | 134 | 205 - - 15,05 9,30 -
3,9 78 119 13,80 6,35 2,80 1,72 - 13 134 | 205 - - 15,85 10,10 -
4 78 119 11,40 5,80 2,40 1,50 6,10 14 140 | 214 - - 19,60 15,90 -
4,1 78 119 - - 2,80 1,86 - 15 144 | 220 - - - 24,60 -
4,2 78 119 12,05 6,45 2,45 1,86 6,40 16 149 | 227 - - - 29,20 -

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Typ || DIN
ueokin M2 |1 6T f1 1869

|GERMANY

Uberlange Spiralbohrer mit Tieflochprofil

sins.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

11300... Uberlanger Spiralbohrer mit Tieflochprofil HSS
Eigenschaften: Kegelmantelschliff, Ausspitzung nach DIN 1412 Form A,

Seitenspanwinkel gréBer als normal, Kerndicke stérker als normal, fla- W‘“ﬁg_
che und weite Spannuten

Einsatz: fir tiefe oder tiefliegende Bohrungen in Grauguss, Stahlen bis 11300
1000 N/mm?2, ausgenommen Chrom-Nickel-Stéhle, VA usw.

11310... Uberlanger Spiralbohrer mit Tieflochprofil HSS-E
Eigenschaften: fasennitriert, mit ausgepréagter Warmhartebestandigkeit und
groBem Spanraum, Kegelmantelanschliff und Ausspitzung nach DIN 1412 ¢ =5 % %5 =5 & R g, e L —

Form A, mit groBerem Seitenspanwinkel und starkerem Kern

Einsatz: zum Bohren extrem tiefer Locher unter erschwerten Bedingungen,

fur Stahl und Stahlguss mit hoherer Festigkeit, Grauguss, Temperguss,

Sphéroguss usw.

D h8 x L2 11300... 11310... D h8 x L2 11300... 11310... D h8 x L2 11300... 11310...

L1 mm mm HSS HSS-E L1 mm mm HSS HSS-E L1 mm mm HSS HSS-E
3X150 100 11,65 12,75 5,6X260 180 22,70 30,90 8X305 210 31,80 45,05
3X190 130 15,90 21,90 5,5X330 225 27,95 - 8X390 265 47,65 -
3X240 160 27,95 - 6X205 140 14,70 16,50 8,5X240 165 34,15 37,20
3,5X165 115 11,65 12,75 6X260 180 21,80 30,90 8,5X305 210 50,00 70,40
3,5X210 145 17,95 25,95 6X330 225 29,40 - 8,5X390 265 60,00 -
3,6X265 180 22,10 - 6,56X215 150 20,90 21,65 9X250 175 37,05 38,60
4X175 120 12,10 12,95 6,5X275 190 26,20 35,25 9X320 220 48,80 69,80
4X220 150 16,80 23,80 6,5X350 235 31,80 - 9X410 280 64,70 -
4X280 190 21,50 - 6,8X225 155 26,50 28,75 9,5X320 220 58,80 -
4,5X185 125 13,55 14,85 6,8X290 200 - 87,70 10X265 185 38,25 41,90
4,5X235 160 18,80 26,55 7X225 155 21,50 23,50 10X340 235 52,40 73,50
4,5X295 200 26,80 - 7X290 200 27,35 38,90 10X430 295 76,50 -
5X195 135 13,55 15,05 7X370 250 41,15 - 10,2X340 235 79,40 -
5X245 170 18,25 25,35 7,5X225 155 - 30,60 12X295 205 58,30 -
5X315 210 26,20 - 7,5X290 200 - 58,70 12X375 260 83,50 -
5,5X205 140 15,35 17,20 8X240 165 26,50 28,75 12X480 330 104,10 -
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Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung




Extra kurze Spiralbohrer

o 550 [

]
=" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. O < S M ]

11400... Extra kurzer Spiralbohrer VHM |MAUE N > Typ DIN || VHM

ety | g || N || 6539 | [K10/20

Einsatz: fir Stahlguss, Grauguss, Hartguss, Mangan-Hartstahle, Bronze, Leicht- und Bunt-
metalle, abrasive Werkstoffe (AISi-Legierungen), faserverstérkte Kunststoffe sowie Duro-

plasten mit Schmirgelwirkung auf Schneiden und Fasen

11400

11421... Extra kurzer Spiralbohrer HSS-E TiN v | K Typ || DIN TiN [|HSS-E
|GERMANY | 118° aU 1897
Einsatz: flr legierte/unlegierte Stahle bis 800 N/mm?, Kalt-/Warmarbeitsstéhle, Walzlager-

stéhle, NE-Metalle, Gussmaterialien, rostfreie Stéhle, Kunststoffe

11421
11422... Extra kurzer Spiralbohrer HSS-E g w | [ > -Iélup 1%|9N7 HSS-E
. . ) ) R . L B |GERMANY | 118°
Einsatz: flr legierte/unlegierte Stahle bis 800 N/mm?, Kalt-/Warmarbeitsstéhle, Walzlager-
stihle, NE-Metalle, Gussmaterialien, rostfreie Stéhle, Kunststoffe \“‘{'r"i?r‘ -
11422

D L2 | 11 |11400...| 1121 11422.. | |D L2 | 11| 11400.. | 121 11422 D 2 | L1 |11400...| [a2t 11422..

mm mm mm VHM TiN HSS-E mm mm mm VHM TiN HSS-E mm mm mm VHM TiN HSS-E
1 6 26 4,13 3,93 2,00 4,4 24 58 - 6,10 2,89 7,6 37 79 - 11,55 6,75
1,1 7 28 - 3,93 2,00 4,5 24 58 8,10 5,65 2,75 7,7 37 79 - 11,70 6,75
1,2 8 30 - 4,08 2,00 4,6 24 58 - 5,80 2,89 7,8 37 79 - 11,70 6,75
1,3 8 30 - 4,25 2,00 4,7 24 58 - 6,10 2,89 7,9 37 79 - 11,55 6,75
1,4 9 32 - 3,88 2,00 4,8 26 62 - 6,45 2,89 8 37 79 23,80 10,80 5,60
1,5 9 32 4,27 3,75 2,00 4,9 26 62 - 6,55 2,89 8,1 37 79 - 13,75 6,75
1,6 10 34 4,34 3,85 2,00 5 26 62 8,60 5,50 2,89 8,2 37 79 = 14,40 | 6,75
1,7 10 34 6,10 3,88 2,00 5,1 26 62 14,70 6,10 3,00 8,3 37 79 - 14,50 6,75
1,8 11 36 - 4,53 2,00 5,2 26 62 11,05 6,55 3,00 8,4 37 79 - 14,50 6,75
1,9 11 36 - 4,53 2,00 5,3 26 62 - 6,75 3,00 8,5 37 79 29,45 12,65 5,85
2 12 38 4,17 3,83 2,08 54 28 66 - 7,20 3,38 8,6 40 84 - 15,80 8,00
2,1 12 38 = 4,62 2,08 5,5 28 66 | 11,056 | 6,25 3,15 8,7 40 84 = 15,80 | 8,00
2,2 13 40 - 4,62 2,08 5,56 28 66 - 6,75 3,63 8,8 40 84 - 14,45 8,00
2,3 13 40 - 3,92 2,08 5,6 28 66 - 7,30 3,63 8,9 40 84 - 16,50 8,65
2,4 14 43 - 4,68 2,08 5,7 28 66 27,40 7,85 3,63 9 40 84 31,00 12,90 6,75
2,5 14 43 4,17 3,55 2,19 5,8 28 66 11,70 7,50 3,63 9,1 40 84 - 16,50 8,65
2,6 14 43 4,17 4,13 2,19 5,9 28 66 = 7,85 3,63 9,2 40 84 - 16,50 | 8,65
2,7 16 46 - 5,20 2,26 6 28 66 11,70 6,65 3,49 9,3 40 84 - 14,50 8,50
2,8 16 46 - 4,80 2,26 6,1 28 70 - 7,75 3,97 9,4 40 84 - 16,50 8,65
2,9 16 46 - 5,10 2,26 6,2 31 70 - 7,75 3,97 9,5 40 84 33,05 14,05 7,45
3 16 46 6,10 4,36 2,19 6,3 31 70 - 8,20 3,97 9,6 43 89 - 16,80 10,85
3,1 18 49 6,10 4,56 2,26 6,4 31 70 - 8,20 3,97 9,7 43 89 - 16,80 10,85
3,2 18 49 6,10 4,42 2,26 6,5 31 70 14,80 77 3,89 9,8 43 89 - 16,80 9,45
3,3 18 49 6,10 4,42 2,41 6,6 31 70 - 8,60 4,34 9,9 43 89 - 16,80 10,85
34 20 52 6,20 5,00 2,52 6,7 31 70 - 8,85 4,34 10 43 89 35,65 13,85 8,50
3,5 20 52 6,20 4,42 2,52 6,8 34 74 18,50 9,50 4,93 10,2 43 89 41,30 17,65 11,00
3,6 20 52 = 5,50 2,52 6,9 34 74 = 9,40 4,93 10,5 | 43 89 | 41,30 | 16,70 | 11,00
37 20 52 = 4,95 2,52 7 34 74 | 17,80 | 8,75 4,93 11 47 95 | 4545 | 18,50 | 12,80
3,8 22 55 - 5,35 2,75 71 34 74 - 10,60 6,05 11,5 47 95 - 21,35 14,55
3,9 22 55 - 6,10 2,75 7,2 34 74 - 10,80 6,05 12 51 102 51,70 | 20,90 15,25
4 22 55 7,35 4,92 2,67 7,3 34 74 - 10,80 6,05 12,5 51 102 - 22,90 18,55
4,1 22 55 8,10 5,80 2,75 7,4 34 74 - 10,90 6,05 13 51 102 - 22,90 17,55
4,2 22 55 8,10 4,92 2,75 7,5 34 74 | 20,70 | 9,05 5,30 135 | 54 | 107 - 24,50 =
4,3 24 58 - 5,65 2,89 7,54 37 79 - - 10,60 14 54 107 - 30,50 -

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Kleinstbohrer

/mi WN |[TiAIN{| HPC | VHM

S
130° 118°

1 Zerspanung

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. :
114338... Kleinstbohrer VHM - -

Eigenschaften: Vierflachenanschliff, Spiralwinkel 30°, Spitzenwinkel 118°/130°, TiAIN-beschichtet, verstérkter M

Schaft-@ 3 mm

Einsatz: universell 11433

Ausfiihrung: < Durchmesser 0,4 mm : Spitzenwinkel 118°, ab Durchmesser 0,4 mm : Spitzenwinkel 130°

pne Ao e AL I TP W [ e o e N B I TP W [ e ot A N AL PP
0,1 1 38 3 19,95 1,25 10 38 3 15,75 21 12 38 3 15,75
0,15 2 38 3 19,95 1,3 10 38 3 15,75 2,15 12 38 3 15,75
0,2 2,5 38 3 19,95 1,35 10 38 3 15,75 2,2 12 38 3 15,75
0,25 4 38 3 19,15 1,4 10 38 3 15,75 2,25 12 38 3 15,75
0,3 5,5 38 3 15,75 1,45 10 38 3 15,75 2,3 12 38 3 15,75
0,35 5,5 38 3 15,75 1,47 10 38 3 15,75 2,35 12 38 3 15,75
0,4 6 38 3 15,75 1,48 10 38 3 15,75 2,4 12 38 3 18,50
0,45 6 38 3 15,75 1,49 10 38 3 15,75 2,45 12 38 3 18,50
0,5 6 38 3 15,75 1,5 12 38 3 15,75 2,5 12 38 3 18,50
0,55 8 38 3 15,75 1,51 12 38 3 15,75 2,51 12 38 3 18,50
0,6 8 38 3 15,75 1,52 12 38 3 15,75 2,52 12 38 3 18,50
0,65 8 38 3 15,75 1,53 12 38 3 15,75 2,53 12 38 3 18,50
0,7 8 38 3 15,75 1,55 12 38 3 15,75 2,55 12 38 3 18,50
0,75 8 38 3 15,75 1,6 12 38 3 15,75 2,6 12 38 3 18,50
0,8 8 38 3 15,75 1,65 12 38 3 15,75 2,65 12 38 3 18,50
0,9 8 38 3 15,75 1,7 12 38 3 15,75 2,7 12 38 3 18,50
0,95 8 38 3 15,75 1,75 12 38 3 15,75 2,75 12 38 3 18,50
0,97 8 38 3 15,75 1,8 12 38 3 15,75 2,8 12 38 3 18,50
0,98 8 38 3 15,75 1,9 12 38 3 15,75 2,85 12 38 3 18,50
0,99 8 38 3 (MSYS! 1,95 12 38 3 15,75 2,9 12 38 3 18,50
1 10 38 3 15,75 1,97 12 38 3 15,75 2,95 12 38 3 18,50
1,01 10 38 3 15,75 1,98 12 38 3 15,75 2,96 12 38 3 18,50
1,02 10 38 3 15,75 1,99 12 38 3 15,75 2,97 12 38 3 18,50
1,03 10 38 3 15,75 2 12 38 3 15,75 2,98 12 38 3 18,50
1,05 10 38 3 15,75 2,01 12 38 3 15,75 2,99 12 38 3 18,50
1,1 10 38 3 15,75 2,02 12 38 3 15,75 3 12 38 3 18,50
1,15 10 38 3 15,75 2,03 12 38 3 15,75
1,2 10 38 3 15,75 2,05 12 38 3 15,75

Spiralbohrer mit abgesetztem Schaft 2{!'{\3‘ HSS

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

11440... Spiralbohrer mit abgesetztem Schaft, @ 13 mm 3 &

Eigenschaften: rollgewalzte Spirale mit geschliffener Fase

Einsatz: fir Stéhle bis 900 N/mm?, Nichteisenmetalle, Grauguss und Hartkunststoffe m
Schaftdurchmesser: 13 mm

11440

- 2o M 1140 - 2o M 11a0. b 2o M a0,
13,5 108 160 5,60 18 130 191 11,55 23 155 215 23,15
14 108 160 6,00 18,5 135 198 12,40 24 160 220 23,75
14,5 114 169 7,40 19 135 198 13,50 25 160 220 25,90
15 114 169 8,50 19,5 140 205 13,90 26 165 235 27,80
15,5 120 178 8,90 20 140 205 14,25 27 170 235 31,00
16 120 178 9,65 20,5 145 205 19,70 28 170 235 33,25
16,5 125 184 9,80 21 145 205 19,70 29 175 240 35,75
17 125 184 10,00 21,5 150 210 21,60 30 175 240 38,85
17,5 130 191 10,75 22 150 210 21,60

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Spiralbohrer-Bits

Eigenschaften: schneller Werkzeugwechsel, kurze Bauweise ermdglicht gutes Arbeiten an engen Stellen
Einsatz: zum Bohren mit Akkuschraubern

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

11442... Spiralbohrer-Bit mit Sechskantaufnahme 1/4¢
D L2 L1 11442... D L2 L1 11442...
mm mm mm mm mm mm
1 7 32 4,07 55 26 50 4,20 11442
115 10 32 4,07 6 26 50 4,20
2 12 34 4,07 6,5 30 50 4,20
2,5 14 36 4,07 6,8 30 50 4,20
3 16 38 4,07 7 30 50 4,20
3,3 18 40 4,07 8 32 51 4,94
3,5 18 40 4,07 8,5 33 53 5,65
4 20 44 4,07 9 33 53 5,65
4,2 20 45 4,07 9,5 38 54 6,40
4,5 24 46 4,07 10 38 54 6,40
5 26 50 4,07 10,2 38 54 6,40
11443 Spiralbohrer-Bitsatz, 19-teilig 66,90
Inhalt:
je 1 Stiick Spiralbohrer-Bit @1-1,5-2-25-3-35-4-45-5-55-6-65-7-7,5-8-85-9-95-10mm 11443
inkl. Kunststoffbox
Blechbohrer waem | X D}%I?F; HSS || WN
GERMANY | 118°
11450... Extra kurzer Blechbohrer, geschliffen Sl
Eigenschaften: extrem bruchsicher durch kurze Spirale und starken Kernanstieg, kein Ankérnen nétig T
Einsatz: fir diinne Werkstlicke wie Stahl-, Messing-, Zink-, Kupfer- und Aluminiumblech, Kunststoffplatten, im (=] @
Karosserie- und Metallbau, Nietldcher usw. 1
L2
L1
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. - —
mm mm mm mm mm mm
2,5 9,5 43 1,42 4,2 14 55 1,52 11450
3 10,6 46 1,43 4,5 15,5 58 2,05
3,1 11,2 49 1,45 4,8 17 62 2,75
3,2 11,2 49 1,38 5 17 62 1,87
3,3 11,2 49 1,38 5,1 17 62 2,70
3,5 12,5 52 1,41 5,2 17 62 2,49
4 14 55 1,63 6 19 66 2,95
4,1 14 55 1,52
Spiralbohrer mit geloteter Hartmetall-Schneide MADE IN >Z T‘,\/lp E?Olii\l? I};l%l
GERMANY | 118°

11480... Spiralbohrer mit geléteter Hartmetall-Schneide

Einsatz: fir Stahl 750-1400 N/mmg2, Stahlguss tUber 700 N/mm2, Grau-, Hart-, Temper- und Rotguss, Messing, _
Bronze und alle anderen kurzspanenden Werkstoffe
Ausfiithrung: mit geléteter Hartmetall-Schneidplatte

—_— - =
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ﬁ# — -

11480

- = o 1140.. | | = it 114g0.. | | = it 11480...
3 20 50 10,45 5,2 32 71 15,15 10,5 56 100 21,65
3,1 25 56 17,30 5,5 32 71 11,75 11 56 100 20,30
3,2 25 56 14,85 6 32 71 11,10 11,5 63 112 29,35
33 25 56 14,85 6,5 32 71 11,70 12 63 112 21,30
35 25 56 10,85 7 40 80 12,30 12,5 63 112 32,30
4 25 56 10,05 7,5 40 80 14,45 13 63 112 28,85
41 28 63 14,25 8 40 80 13,30 14 71 125 33,65
4,2 28 63 12,15 8,5 50 90 16,15 15 71 125 42,90
4,5 28 63 10,30 9 50 90 14,75 16 80 140 45,95
5 28 63 10,10 9,5 50 90 19,90
5,1 32 71 15,15 10 56 100 18,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Lange Spiralbohrer mit Morsekegelschaft P T%p [3)L|1|gl
118°

1 Zerspanung

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. !

11495-11520

11495... Spiralbohrer mit Morsekegelschaft |Mim w | [HSS-E

|GERMANY

Eigenschaften: dampfbehandelt, mit ausgespitzter Querschneide nach DIN 1412-A, dadurch

verminderte AufschweiBneigung und verbesserte Spanabfuhr, verstérkter Kern mit norma-
lem Kernanstieg

Einsatz: geeignet fir legierte und unlegierte Stahle sowie Gussarten mit Festigkeiten tiber 11495
800 N/mm2, insbesondere Warm- und Kaltarbeitsstahle, Walzlagerstéhle, hochlegierte Stéh-
le, Verglitungs- und Einsatzstahle, rost- und séurebesténdige Stéhle

11500... Spiralbohrer mit Morsekegelschaft, geschliffen |Mip,ur: w | HSS

|GERMANY

Eigenschaften: dampfbehandelte Oberflache, dadurch verminderte AufschweiBneigung
und verbesserte Spanabfuhr, hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit sowie préaziser
Spitzenanschliff

Einsatz: fir legierte und unlegierte Stahle und Stahlguss, Grauguss, Temperguss und kurz-
spanende Alu-Legierungen

11500

11520... Spiralbohrer mit Morsekegelschaft, gewalzt HSS

Eigenschaften: dampfbehandelte Oberflache, dadurch verminderte AufschweiBneigung und

verbesserte Spanabfuhr
Einsatz: fir Grauguss, Temperguss, und Sphéaroguss, legierte und unlegierte Stahle sowie

Stahlguss und Sintereisen

11520
tl?nm nl;il nl’_l;l'n G'\ftli(ﬂ_e 11495... | 11500... | 11520... E1m n';i] nl’_l;ln G'\:Itl'fﬂ_e 11495... | 11500... | 11520...
5 52 133 MKA1 - 14,35 8,20 17 125 223 MK2 54,10 26,45 11,20
5,5 57 138 MK1 - 15,55 8,20 17,25 130 228 MK2 - 38,00 13,40
6 57 138 MK1 - 16,00 8,20 17,5 130 228 MK2 51,40 26,90 11,75
6,5 63 144 MK1 - 15,80 8,20 17,75 130 228 MK2 - 36,60 12,95
6,8 69 150 MK1 - - 10,40 18 130 228 MK2 58,40 28,30 12,95
7 69 150 MK1 - 15,80 8,20 18,25 135 233 MK2 - 42,15 14,75
7,5 69 150 MK1 - 19,25 8,20 18,5 135 233 MK2 62,70 30,15 13,95
8 75 156 MK1 - 13,70 7,15 18,75 135 233 MK2 - - 14,75
8,5 75 156 MK1 - 15,05 7,15 19 135 233 MK2 59,50 30,15 13,75
9 81 162 MK1 - 14,85 7,15 19,25 140 238 MK2 - 46,80 14,85
9,5 81 162 MK1 - 18,60 7,15 19,5 140 238 MK2 75,00 34,80 14,85
9,75 87 168 MK1 - 35,65 7,15 19,75 140 238 MK2 - 45,40 15,30
10 87 168 MK1 30,90 15,05 7,00 20 140 238 MK2 65,00 32,40 14,05
10,25 87 168 MK1 - 26,45 7,55 20,25 145 243 MK2 - 52,80 18,30
10,5 87 168 MK1 39,60 16,65 7,55 20,5 145 243 MK2 72,10 34,30 17,60
10,75 94 175 MK1 - 27,35 7,95 20,75 145 243 MK2 - - 18,00
1 94 175 MK1 33,60 16,45 7,30 21 145 243 MK2 77,70 36,60 17,00
11,25 94 175 MK1 - 31,95 7,95 21,25 150 248 MK2 - - 19,15
11,5 94 175 MK1 42,25 19,70 7,75 21,5 150 248 MK2 99,00 41,70 18,55
11,75 94 175 MK1 - 25,05 7,95 21,75 150 248 MK2 - - 19,15
12 101 182 MK1 42,00 16,95 7,85 22 150 248 MK2 109,70 40,30 18,00
12,25 101 182 MK1 - 28,70 8,10 22,25 150 248 MK2 - - 22,75
12,5 101 182 MK1 40,00 17,85 8,35 22,5 155 253 MK2 126,70 43,55 20,15
12,75 101 182 MK1 - 27,80 8,35 23 155 253 MK2 98,10 47,30 20,95
13 101 182 MK1 37,70 18,60 8,10 23,5 155 276 MK3 105,40 46,80 22,45
13,25 108 189 MK1 - 27,80 9,95 23,75 160 281 MK3 - - 25,85
13,5 108 189 MK1 49,95 20,85 8,80 24 160 281 MK3 113,60 49,55 22,45
13,75 108 189 MK1 - 27,80 8,80 24,5 160 281 MK3 119,90 51,00 23,85
14 108 189 MK1 42,25 19,25 8,80 24,75 160 281 MK3 - - 29,95
14,25 114 212 MK2 - 33,40 11,55 25 160 281 MK3 117,00 55,20 23,85
14,5 114 212 MK2 47,25 20,65 9,10 25,5 165 286 MK3 - 56,10 27,40
14,75 114 212 MK2 - 36,60 10,75 25,75 165 286 MK3 - - 29,85
15 114 212 MK2 48,60 21,50 9,95 26 165 286 MK3 136,70 62,50 27,40
15,25 120 218 MK2 - 31,50 11,55 26,5 165 286 MK3 154,40 60,70 27,65
15,5 120 218 MK2 51,80 23,15 10,45 26,75 170 291 MK3 - - 33,30
15,75 120 218 MK2 - 31,95 11,75 27 170 291 MK3 145,30 62,50 29,60
16 120 218 MK2 51,40 23,15 10,20 27,5 170 291 MK3 170,40 64,40 29,60
16,25 125 223 MK2 - 38,90 11,70 27,75 170 291 MK3 - - 36,75
16,5 125 223 MK2 54,10 25,05 11,70 28 170 291 MK3 166,20 68,10 29,60
16,75 125 223 MK2 - 35,65 11,70 28,5 175 296 MK3 191,60 84,80 34,50

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




zm rtrzn rﬁ:n G'\II'IGKI?:e 11495... | 11500... | 11520... zm rhrzn rt:n G'\ft')Kl';e 11495... | 11500... | 11520...
28,75 175 296 MK3 - - 41,10 39 200 349 MK4 - 164,00 76,90

29 175 296 MK3 173,50 74,10 33,15 39,5 200 349 MK4 - 205,00 91,70

29,5 175 296 MK3 184,30 76,90 34,50 40 200 349 MK4 - 169,50 82,50

29,75 175 296 MK3 - - 46,00 41 205 354 MK4 - 180,60 92,80

30 175 296 MK3 163,60 74,10 34,50 42 205 354 MK4 - 199,20 99,40

30,5 180 301 MK3 228,00 90,80 42,60 43 210 359 MK4 - 209,00 103,20
30,75 180 301 MK3 - - 42,60 44 210 359 MK4 - 221,00 109,20
31 180 301 MK3 188,90 89,00 40,55 45 210 359 MK4 - 229,00 110,30
31,5 180 301 MK3 224,00 101,00 46,00 46 215 364 MK4 - 237,00 119,30
32 185 334 MK4 198,00 92,60 48,10 47 215 364 MK4 - 255,00 124,60
32,5 185 334 MK4 414,00 113,00 57,40 48 220 369 MK4 - 260,00 129,80
33 185 334 MK4 211,00 100,10 57,40 49 220 369 MK4 - 288,00 133,00
33,5 185 334 MK4 - 123,20 61,40 50 220 369 MK4 - 283,00 139,10
34 190 339 MK4 225,00 116,70 59,00 51 225 412 MK5 - - 193,00
34,5 190 339 MK4 - 136,20 65,80 52 225 412 MK5 - - 204,00
35 190 339 MK4 232,00 119,50 61,20 53 225 412 MK5 - - 204,00
35,5 190 339 MK4 - 154,70 67,50 54 230 417 MK5 - - 204,00
36 195 344 MK4 - 128,80 64,70 55 230 417 MK5 - - 214,00
36,5 195 344 MK4 - 159,30 70,50 56 230 417 MK5 - - 233,00
37 195 344 MK4 - 139,90 68,80 57 235 422 MK5 - - 242,00
37,5 195 344 MK4 - 157,50 74,60 58 235 422 MK5 - - 266,00
38 200 349 MK4 - 148,20 71,90 59 235 422 MK5 - - 266,00
38,5 200 349 MK4 - 187,10 85,30 235 422 MK5 - - 311,00

60
11525... Bohrbuchsenbohrer J |p,|i,qm: W @ TP\‘lp I??Jll}l

|GERMANY | 118°

Eigenschaften: dampfbehandelte Oberflache, dadurch verminderte AufschweiBungen und
verbesserte Spanabfuhr

Einsatz: zum Bohren durch Bohrbuchsen sowie zum Bohren tiefer Lécher, geeignet firr Stahl
und Stahlguss (legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Spharoguss, Sintereisen,
Neusilber und Graphit

i

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

11525

om | mm | mm | obe || o | mm | mm | aese || [om | mm | mm | orbe | 1925
10 116 197 MK1 27,25 18 165 263 MK2 50,40 29 230 351 MK3 154,00
10,5 116 197 MK1 28,40 18,5 171 269 MK2 56,70 30 230 351 MK3 152,90
11 125 206 MK1 28,65 19 171 269 MK2 57,30 31 239 360 MK3 188,80
11,5 125 206 MK1 28,65 19,5 177 275 MK2 60,50 32 248 397 MK4 196,90
12 134 215 MK1 28,65 20 177 275 MK2 61,40 33 248 397 MK4 196,90
12,5 134 215 MK1 28,95 20,5 184 282 MK2 71,90 34 257 406 MK4 251,00
13 134 215 MK1 28,95 21 184 282 MK2 69,50 35 257 406 MK4 241,00
13,5 142 223 MK1 32,45 21,5 191 289 MK2 83,40 36 267 416 MK4 276,00
14 142 223 MK1 32,45 22 191 289 MK2 75,90 37 267 416 MK4 319,00
14,5 147 245 MK2 41,70 22,5 198 296 MK2 84,00 38 277 426 MK4 301,00
15 147 245 MK2 40,50 23 198 296 MK2 78,70 39 277 426 MK4 319,00
15,5 153 251 MK2 39,40 24 206 327 MK3 96,10 40 277 426 MK4 330,00
16 153 251 MK2 42,85 25 206 327 MK3 96,70 45 298 447 MK4 423,00
16,5 159 257 MK2 45,75 26 214 335 MK3 111,80 50 321 470 MK4 550,00
17 159 257 MK2 44,60 27 222 343 MK3 119,30

17,5 165 263 MK2 50,40 28 222 343 MK3 134,30

UWN

MADE IN N
| GERMANY | 130°

kurze Spiralbohrer mit Morsekegelschaft

L}
a
11521... Kurzer Spiralbohrer mit Morsekegelschaft Tgvp HSS-E 2 -
Eigenschaften: sehr stabiler Spiralbohrer mit ausgepréagter Warmhartebestandigkeit, dampfbehan- - -
delte Oberfliche, dadurch verminderte Aufbauschneidenbildung und verbesserte Spanabfuhr 11521
Einsatz: geeignet flr schwer zerspanbare Werkstoffe wie rost- und sdurebestandige Stahle, Feder-
stéhle, austenitische Stéhle usw. *——-
7 11521
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
D L2 - MK- | 41521... | |D L2 L1 MK | 41521... | |D L2 - MK= | 11521...
mm mm mm GroBe mm mm mm GroBe mm mm mm GroBe
8,5 49 130 MK1 54,00 10,5 61 142 MK1 48,25 12,5 66 147 MK1 48,25
9 53 134 MK1 54,00 11 61 142 MK1 41,50 13 66 147 MK1 44,90
10 57 138 MKA1 45,40 11,5 61 142 MK1 49,70 13,5 70 168 MK2 60,30
10,2 57 138 MK1 69,00 12 66 147 MK1 43,90 14 70 168 MK2 51,70

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




2
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o | om | om | aese | om | mm | omm | oese | T8 lom | mm | om | awome || 8§
14,5 74 172 MK2 | 64,70 18,5 88 186 MK2 | 106,20 23 101 202 MK3 | 108,10 g
15 74 172 MK2 | 59,90 19 88 186 MK2 | 67,10 24 104 225 MK3 | 96,50 N
16 78 176 MK2 | 57,50 20 91 212 MK3 | 77,70 25 104 225 MK3 | 104,30 =
16,5 81 179 MK2 | 94,60 20,5 95 216 MK3 | 119,70 26 107 256 MK4 | 152,50
17 81 179 MK2 | 60,80 21 95 216 MK3 | 88,30 29 114 263 MK4 | 191,00
17,5 85 183 MK2 | 9550 21,5 98 219 MK3 | 99,40 30 114 263 MK4 | 173,70
18 85 183 MK2 | 57,90 22 98 219 MK3 | 87,30 32 120 269 MK4 | 241,00
11522... kurzer Spiralbohrer mit Morsekegelschaft, extra stabil lllfl’ I:Ir X/ﬁ] HSCo-8

Eigenschaften: besonders stabiler Spiralbohrer aus hochlegiertem HSCo (8% Co, 10% Mo) mit extrem aus-

gepragter Warmhartebestandigkeit und verstarktem Kern
Einsatz: zum Bohren von schwer zerspanbaren Werkstoffen, Stahl und Bronze bis 1400 N/mm?, von festen

und hochfesten Legierungen auf CrNi-Basis sowie rost-, sdure- und hitzebestandigen Stéhlen und Hardox 11522

om | om | om | aose | 92| |om | mm | mm | onbe | 2| lom | mm | mm | Groge | 1122
10 56 140 MKA1 56,00 17 92 190 MK2 79,20 24 105 222 MK3 127,70
11 76 175 MK2 49,75 18 92 190 MK2 83,30 25 108 225 MK3 137,80
12 81 179 MK2 56,00 19 95 213 MK3 91,00 26 108 225 MK3 171,10
13 81 179 MK2 58,80 20 95 213 MK3 105,00 28 124 270 MK4 183,30
14 86 184 MK2 74,30 21 105 222 MK3 119,00 30 124 270 MK4 202,00
15 89 187 MK2 78,40 22 105 222 MK3 121,00

16 89 187 MK2 75,70 23 105 222 MK3 127,70

Uberlange Spiralbohrer mit Morsekegelschaft | MADE /mi Th'p %7'\(') HSS

| GERMANY | 118°

11526... Uberlanger Spiralbohrer mit Morsekegelschaft a

Eigenschaften: Seitenspanwinkel groBer als normal, Kerndicke erheblich stérker als = - -
normal, keine Kernverstérkung, Profilform, flache und weite Spannuten, gerundete - : -
Ruckenkanten, Oberflache mit nitrierten Fasen, blanke und geschliffene Spannuten
bis 16 mm, mit ausgespitzter Querschneide nach DIN 1412-A, dampfbehandelte
Oberflache

Einsatz: fir besonders tiefe oder tiefliegende Bohrungen, zum Bohren unter er- 11526
schwerten Bohrbedingungen, z. B. bei schlechter Spanabfuhr und dadurch verur-
sachter mangelhafter Kihlung der Bohrspitze, geeignet fur Grauguss, Stahle bis
max. 1000 N/mmz?, ausgenommen Chrom-Nickel-Stahle, VA

D

~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
8X265 165 MK1 42,75 14X410 275 MK1 103,30 19,5X385 260 MK2 93,60
8X330 210 MK1 73,60 14,5X340 220 MK2 70,50 19,5X490 325 MK2 177,40
8,5X330 210 MK1 76,90 14,5X425 275 MK2 113,40 20X385 260 MK2 99,80
9X275 175 MK1 46,80 15X340 220 MK2 67,40 20X490 325 MK2 165,50
9X345 220 MK1 87,80 15X425 275 MK2 110,70 20,5X385 260 MK2 144,10
10X285 185 MK1 46,80 15,5X355 230 MK2 81,30 21X385 260 MK2 123,50
10X360 235 MK1 87,80 15,5X445 295 MK2 121,10 21X490 325 MK2 199,00
10,5X285 185 MK1 59,20 16X355 230 MK2 71,50 22X405 270 MK2 130,70
10,5X360 235 MK1 94,80 16X445 295 MK2 117,20 22X515 345 MK2 230,00
11X300 195 MK1 55,60 16,5X355 230 MK2 72,10 23X405 270 MK2 153,30
11X375 250 MK1 92,90 16,5X445 295 MK2 137,00 23X515 345 MK2 264,00
11,5X300 195 MK1 67,90 17X355 230 MK2 79,80 24X440 290 MK3 161,60
11,5X375 250 MK1 96,20 17X445 295 MK2 131,80 24X555 365 MK3 328,00
12X310 260 MK1 60,20 17,5X370 245 MK2 87,00 25X440 290 MK3 169,80
12X395 260 MK1 94,00 17,5X465 310 MK2 144,80 25X555 365 MK3 286,00
12,5X310 205 MK1 60,60 18X370 245 MK2 84,90 26X440 290 MK3 188,30
13X310 205 MK1 60,20 18X465 310 MK2 134,40 26X555 365 MK3 317,00
13X395 260 MK1 103,10 18,5X370 245 MK2 94,70 28X460 305 MK3 230,00
13,5X325 220 MK1 64,30 18,5X465 310 MK2 154,60 28X580 385 MK3 349,00
13,5X410 275 MK1 112,80 19X370 245 MK2 89,00 30X460 305 MK3 255,00
14X325 220 MK1 56,60 19X465 310 MK2 148,20 30X580 385 MK3 374,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Typ

Kurz- und Mehrfasen-Stufenbohrer 180° >4 A HSS
118°
11539... Kurzstufenbohrer 180°, Durchgangsloch, Senkung mittel WN
Eigenschaften: sehr torsionsstabile, leistungsstarke und kurze Bauform, enge Rundlauftoleranzen
zwischen Bohr- und Senkdurchmesser garantieren eine exakte Fluchtung le.180°
Einsatz: fir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20 273 und Schraubenkopfsenkungen 180° nach \
DIN 974-1, fur Schrauben nach DIN 6912, DIN 7513, DIN 7984, besonders geeignet fiir den Ein- - \‘, = -
satz auf CNC- bzw. NC-Maschinen e |
& cucni o
“2=" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. - H -
11539
fiir Gewinde Senk-0 Stufen-0 L2 L3 Lt 11539...
d2 d1 mm mm mm
M3 6 3,4 28 9 66 16,85
M4 8 4,5 37 11 79 18,85
M5 10 55 43 13 89 22,45
M6 11 6,6 47 15 95 25,75
M8 15 9 56 19 111 32,40
M10 18 11 62 23 123 52,90
11540... Mehrfasen-Stufenbohrer 180°, zylindrischer Schaft, Durchgangsloch, Senkung mittel EISJSJ;\EIS

Eigenschaften: Spiralwinkel 20-30°, Bohr- und Senkstufe jeweils mit eigenen Spannuten
und Fihrungsfasen, dadurch bleibt auch bei mehrmaligem Nachschliff das Profil des Stu-
fenbohrers erhalten

Einsatz: fir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20 273 und Schraubenkopfsenkungen
180° nach DIN 974-1, fur Schrauben nach DIN 6912, DIN 7513, DIN 7984

118
=02

-

180

Y o Lz
L1
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 11540
fur Gewinde Senk-0 Stufen-0 L2 L3 L 11540...
d2 di mm mm mm
M3 6 3,4 57 9 93 28,75
M4 8 4,5 75 11 117 25,50
M5 10 55 87 13 133 36,80
M6 11 6,6 94 15 142 29,30
M8 15 9 114 19 169 53,50
M10 18 11 130 23 191 83,40
11560... Mehrfasen-Stufenbohrer 180°, Morsekegelschaft, Durchgangsloch, Senkung mittel
Eigenschaften: Spiralwinkel 20-30°, Bohr- und Senkstufe jeweils mit eigenen Spannuten
und Fuhrungsfasen, dadurch bleibt auch bei mehrmaligem Nachschliff das Profil des Stu- A 380

fenbohrers erhalten
Einsatz: fir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20 273 und Schraubenkopfsenkungen

118

o3

DIN
8377

. :LQ"‘: nach DIN 974-1, fur Schrauben nach DIN 6912, DIN 7513, DIN 7984 v e L 2 i

cﬂé: Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. N ‘I11560

fiir Gewinde Serk@ Stufen-0 2 ot i MK-GroBe 11560...
M5 10 55 87 13 168 MK1 53,90
M6 11 6,6 94 15 175 MK1 50,40
M8 15 9 114 19 212 MK2 59,80
M10 18 11 130 23 228 MK2 81,50
M12 20 13,5 140 27 238 MK2 103,60
M14 24 15,5 160 31 281 MK3 135,60
M16 26 17,5 165 35 286 MK3 165,00
M20 33 22 185 43 334 MK4 216,00

Eyischnell

Lagerhaltige Artikel,

die bis 17.30 Uhr bestellt sind,
verlassen innerhalb der
néchsten 24h unser Haus.

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Kurz- und Mehrfasen-Stufenbohrer 90 MacEN 54 A HSS S
GERMANY| | 118° £
(]
N
—
11570... Kurzstufenbohrer 90°, Durchgangsloch, Senkung fein WN
Eigenschaften: sehr torsionsstabile, leistungsstarke und kurze Bauform, enge Rundlaufto-
leranzen zwischen Bohr- und Senkdurchmesser garantieren eine exakte Fluchtung N,
Einsatz: fir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20 273 und Schraubenkopfsenkungen 4. 90
90°, besonders geeignet fur den Einsatz auf CNC- bzw. NC-Maschinen ! .
i 2 ’
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 71 L3 i 4
2NN F o ™ L2 1
o/ L L1
11570
fir Gewinde Senk-0 Stufen-0 L2 L3 L 11570... W
d2 d1 mm mm mm I
M3 6 3,2 28 9 66 17,20 77 j : E 7
M4 8 4,3 37 11 79 19,10 S ==
M5 10 5,3 43 13 89 24,45 "
M6 11,5 6,4 47 15 95 30,00 -
M8 15 8,4 56 19 111 35,60
M10 19 10,5 64 23 127 56,30
115715... Mehrfasen-Stufenbohrer 90°, zylindrischer Schaft, Durchgangsloch, Senkung mittel E%l;\éll

Eigenschaften: Spiralwinkel 20-30°, Bohr- und Senkstufe jeweils mit eigenen Spannuten
und Fihrungsfasen, dadurch bleibt auch bei mehrmaligem Nachschliff das Profil des Stu-
fenbohrers erhalten

Einsatz: fir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20 273 und Schraubenkopfsenkungen
90°, Form A, nach DIN 74

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

4

118°

.
1

L1

115715
o
fiir Gewinde Senk-0 Stufen-0 L2 L3 L 115715... o
d2 d1 mm mm mm y
M3 6,6 3,4 63 9 101 26,95 77 j : E 7
M4 9 4,5 81 11 125 32,35 =S
M5 11 55 94 13 142 36,40 i
Mé 13 6,6 101 15 151 54,80 -
M8 17,2 9 130 19 191 98,00
11571... Mehrfasen-Stufenbohrer 90°, zylindrischer Schaft, Durchgangsloch, Senkung fein 8DS|;\4|1
Eigenschaften: Spiralwinkel 20-30°, Bohr- und Senkstufe jeweils mit eigenen Spannuten
und Fihrungsfasen, dadurch bleibt auch bei mehrmaligem Nachschliff das Profil des Stu- A a0
fenbohrers erhalten o/ TEN ’
Einsatz: fir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20 273 und Schraubenkopfsenkungen 90° :%' i ‘h
afi & i 1 & L2 a
== Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. L1
11571
o
firr Gewinde Senk-0 Stufen-0 L2 L3 L 11571... e
d2 d1 mm mm mm y
M3 6 3,2 57 9 93 24,20 7 j h E 7
M4 8 4,3 75 11 117 28,20 o g )
M5 10 5,3 87 13 133 34,60 B,
M6 11,5 6,4 94 15 142 42,00 -
M8 15 8,4 114 19 169 75,10
M10 19 10,5 135 23 198 100,80
11572... Mehrfasen-Stufenbohrer 90°, Morsekegelschaft, Durchgangsloch, Senkung mittel WN

Eigenschaften: Spiralwinkel 20-30°, Bohr- und Senkstufe jeweils mit eigenen Spannuten und
Fihrungsfasen, dadurch bleibt auch bei mehrmaligem Nachschliff das Profil des Stufenbohrers

erhalten

Einsatz: fir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20 273 und Schraubensenkungen 90°

11572
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
fiir Gewinde Senk-0 Stufen-0 MK-GroBe L2 L3 - 11572...
d2 di mm mm mm

M5 11 5,5 MK1 94 13 175 69,70
Mé 13 6,6 MK1 101 15 182 48,85
M8 17,2 9 MK2 130 19 228 80,50
M10 21,5 11 MK2 150 23 248 125,50

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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11580... Kurzstufenbohrer 90°, fiir Gewindekernloch WN

Eigenschaften: sehr torsionsstabile, leistungsstarke, kurze Bauform, enge Rundlauftoleranzen zwischen
Bohr- und Senkdurchmesser garantieren fiir eine exakte Fluchtung p—
Einsatz: fir Gewindekernbohrungen nach DIN 336, fiir Freisenkungen 90°, nach DIN EN 20 273, besonders ’: ~ .
geeignet fiir den Einsatz auf CNC- bzw. NC-Maschinen i3 ] —

——p

& i "™ e > L1
“i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. " 11580 i
fir Gewinde Seg;'g S‘”Iﬁ”'g rﬁq n';iq n';:n 11580... e
M3 3,4 2,5 20 8,8 52 14,80
M4 4,5 3,3 24 11,4 58 14,80
M5 5,5 4,2 28 13,6 66 16,45
M6 6,6 5 31 16,5 70 17,20
M8 9 6,8 40 21 84 21,70
M10 11 8,5 47 25,5 95 27,20
M12 13,5 10,2 54 30 107 36,05
11581... Mehrfasen-Stufenbohrer 90°, zylindrischer Schaft, fiir Gewindekernloch i%%

Eigenschaften: Spiralwinkel 20-30°, Bohr- und Senkstufe jeweils mit eigenen Spannuten und

Flihrungsfasen, dadurch bleibt auch bei mehrmaligem Nachschliff das Profil des Stufenbohrers m
erhalten

Einsatz: fir Gewindekernbohrungen nach DIN 336, fur Freisenkungen 90°, fir Durchgangsbohrun- - L L2

gen nach DIN EN 20 273 K = = i
o E 11581

~2= " Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. o
fiir Gewinde Seg;'g S‘”gﬁ”'@ n';iq n'fn n';:n 11581...

M3 3,4 2,5 39 8,8 70 23,90

M4 4,5 33 47 11,4 80 23,35

M5 55 4,2 57 13,6 93 23,90

M6 6,6 5 63 16,5 101 27,35

M8 9 6,8 81 21 125 31,20

M10 11 8,5 94 25,5 142 40,60

M12 13,5 10 108 30 160 51,30

11582... Mehrfasen-Stufenbohrer 90°, Morsekegelschaft, fiir Gewindekernloch 3%%

Eigenschaften: Spiralwinkel 20-30°, Bohr- und Senkstufe jeweils mit eigenen Spannuten und

Fuhrungsfasen, dadurch bleibt auch bei mehrmaligem Nachschliff das Profil des Stufenbohrers %
erhalten L3 3

Einsatz: fir Gewindekernbohrungen nach DIN 336-1, fur Freisenkungen 90° nach DIN EN 20273 :‘ . " L1 .
11582
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
fiir Gewinde Senk-0 Stufen-0 MK-GroBe L2 L3 - 11582...
d2 di mm mm mm

M8 9 6,8 MK1 81 21 162 52,10
M10 11 8,5 MK1 94 25,5 175 53,80
M12 13,5 10,2 MK1 108 30 189 72,50
M14 15,5 12 MK2 120 34,5 218 77,70
M16 17,5 14 MK2 130 38,5 228 84,90
M18 20 15,5 MK2 140 43,5 238 115,00
M20 22 17,5 MK2 150 47,5 248 115,00

EYLLASER

Wir beschriften Ihr Werkzeug. .

Ob Metall oder Kunststoff, Hammer oder EYLL ASER 'Y Eylruf: 0371 / 5267-0
Bohrer, Anlassmarkierung oder Gravur - oder Eylmail:

wir lasern fast alles. s info@werkzeug-eylert.de

Gewerbegebiet am Stadion
F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz

] ’ Eylruf: 0371/5267-0
WERKZEUG-EVLERT Evifax: 0371/5267-44
Eylmail: info@werkzeug-eylert.de Das- =
Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de Teﬂhﬂlkzelltﬂlﬂ?

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



T s

Eigenschaften: dampfbehandelte Oberflache gegen AufschweiBungen und fiir bessere Spaneabfuhr, durch 3 Schneiden fluchtungsgenaueres Bohren mit verbesserter
Bohrungsoberflache, besonders hohe Stabilitat
Einsatz: zum Aufbohren vorgebohrter, vorgegossener oder vorgestanzter Lécher, fiir das anschlieBende Reiben in Stahlwerkstoffen

I

5

v c

Aufbohrer | MADE I /=3 @ Typ HSS 3
| GERMANY 120° N g

N

in
sins.

~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
11590... Aufbohrer mit zylindrischem Schaft 2!&'
kleinster kleinster
2218 Vorbohr-@ n';zm n';:n 11590... a;a Vorbohr-@ rhfn n';:n 11590... S W ~
mm mm
38 2,8 64 96 35,85 10 7 116 162 36,65
4 2,8 64 96 37,90 10,75 7.7 125 173 63,00 [ e ]
48 35 74 108 | 24,75 11 77 125 173 | 4550 — i
5 3,5 74 108 24,35 11,75 8,4 134 184 48,65 - 1 -
58 4,2 80 116 25,90 12 8,4 134 184 46,25
6 4,2 80 116 21,95 12,75 9,1 134 184 79,70
6,8 49 93 133 27,50 13 9,1 134 184 55,00
7 49 93 133 27,50 13,75 9,8 142 194 77,30
7.8 5,6 100 142 30,70 14 9,8 142 194 65,40
8 5,6 100 142 31,45 14,75 10,5 147 202 74,10
8,8 6,3 107 151 47,00 15 10,5 147 202 74,90
9 6,3 107 151 37,90 15,75 11,2 153 211 90,10
9,8 7 116 162 36,25 16 11,2 153 211 79,70
11591... Aufbohrer mit Morsekegelschaft
kleinster kleinster i Nk
a:qs G'\:lilj(rs_e Vorbohr-@ nI;rzn r'rl;:n 11591... 51:18 G'\ftl')(ﬁ_e Vorbohr-@ r'rl;an nI;:n 11591... i -
mm mm = =
7,8 MK1 5,6 75 | 156 | 40,45 24 MK3 16,6 160 | 281 | 95,80 - -
8 MK1 5,6 75 156 | 41,90 24,7 MK3 17,3 160 | 281 | 104,00
8,8 MK1 6,3 81 162 | 59,20 25 MK3 17,3 160 | 281 91,30
9 MK1 6,3 81 162 | 52,40 257 MK3 18 165 | 286 | 106,30
9,8 MK1 7 87 168 | 42,70 26 MK3 18 165 | 286 | 103,30
10 MK1 7 87 168 | 55,80 26,7 MK3 18,6 170 | 291 | 158,70
10,75 | MK1 7.7 94 175 | 67,80 27 MK3 18,6 170 | 291 | 123,50
11 MK1 7.7 94 175 | 50,20 27,7 MK3 19,3 170 | 291 | 128,00
11,75 | MK 8,4 101 | 182 | 51,10 28 MK3 19,3 170 | 291 | 113,10
12 MK1 8.4 101 | 182 | 47,80 28,7 MK3 20 175 | 296 | 154,20
12,75 | MK1 9,1 101 | 182 | 59,00 29,7 MK3 20,5 175 | 296 | 130,20
13 MK1 9,1 101 | 182 | 52,60 30 MK3 20,5 175 | 296 | 137,00
13,75 | MK1 9,8 108 | 189 | 57,10 31,6 MK4 22 185 | 334 | 191,60
14 MK1 9,8 108 | 189 | 50,20 32 MK4 22 185 | 334 | 179,70
14,75 | MK2 10,5 114 | 212 | 64,40 32,6 MK4 23 185 | 334 | 199,10
15 MK2 10,5 114 | 212 | 56,20 33 MK4 23 185 | 334 | 181,10
15,75 | MK2 11,2 120 | 218 | 59,20 33,6 MK4 24 190 | 339 | 212,00
16 MK2 11,2 120 | 218 | 57,70 34 MK4 24 190 | 339 | 199,10
16,75 | MK2 11,9 125 | 223 | 71,20 34,6 MK4 25 190 | 339 | 193,10
17 MK2 11,9 125 | 223 | 61,40 35 MK4 25 190 | 339 | 210,00
17,75 | MK2 12,6 130 | 228 | 67,40 35,6 MK4 25,5 195 | 344 | 277,00
18 MK2 12,6 130 | 228 | 62,90 36 MK4 25,5 195 | 344 | 203,00
18,75 | MK2 13,3 135 | 233 | 117,60 36,6 MK4 26 195 | 344 | 250,00
19 MK2 13,3 135 | 233 | 65,90 37,6 MK4 26,5 200 | 349 | 237,00
19,75 | MK2 14 140 | 156 | 106,30 38 MK4 26,5 200 | 349 | 227,00
20 MK2 14 140 | 238 | 62,20 39 MK4 27 200 | 349 | 239,00
20,7 MK2 14,6 145 | 243 | 88,40 39,6 MK4 28 200 | 349 | 231,00
21 MK2 14,6 145 | 243 | 82,40 40 MK4 28 200 | 349 | 231,00
21,7 MK2 15,3 150 | 248 | 88,40 44 MK4 30,5 210 | 359 | 381,00
22 MK2 15,3 150 | 248 | 82,40 44,6 MK4 31 210 | 359 | 381,00
22,75 | MK2 16 155 | 253 | 134,00 45 MK4 31 210 | 359 | 341,00
23 MK2 16 155 | 253 | 87,60 50 MK4 34,5 220 | 369 | 428,00
23,7 MK3 16,6 160 | 281 | 100,40

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Zentrierbohrer fiir Zentrierungen nach DIN 332-1

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

11599... Zentrierbohrer VHM

Eigenschaften: doppelseitg geschliffene Ausfiihrung, ohne Schutzsenkung
Einsatz: fir Stahl, Guss und besonders flir schwer zerspanbare, hochfeste Werkstoffe bei hoher thermischer
Beanspruchung, wie rost- und séurebestandige Stéhle (V2A, V4A usw.) sowie Sonderlegierungen

11600... Zentrierbohrer, HSCo-8

Eigenschaften: doppelseitg geschliffene Ausfiihrung, ohne Schutzsenkung
Einsatz: fir schwer zerspanbare, hochfeste Werkstoffe bei hoher thermischer Beanspruchung, wie rost- und
saurebestandinge Stahle (V2A, V4A usw.)

11610... Zentrierbohrer TiN

Eigenschaften: doppelseitig geschliffene Ausflihrung, ohne Schutzsenkung
Einsatz: fir Stahl, Guss, Bunt- und Leichtmetalle

11620... Zentrierbohrer @ 60°

Eigenschaften: doppelseitig geschliffene Ausfiihrung (auBer @ 0,8 mm), ohne Schutzsenkung
Einsatz: fUr Stahl, Guss, Bunt- und Leichtmetalle

11622... Zentrierbohrer mit Radius

Eigenschaften: mit Radius, doppeltseitig geschliffene Ausfiihrung, ohne Schutzsenkung
Einsatz: fUr Stahl, Guss, Bunt- und Leichtmetalle, besonders geeignet fir Werkstticke bei denen Verformungs-
spannungen wahrend der Bearbeitung auftreten

11630... Zentrierbohrer mit Schutzsenkung 120°

Eigenschaften: doppelseitig geschliffene Ausfiihrung, mit Schutzsenkung 120°
Einsatz: besonders geeignet fir Werkzeuge oder Werkstiicke, die hdufig zwischen Kérnerspitzen eingespannt
werden

11655... Zentrierbohrer, iiberlang @ 60°

Eigenschaften: doppelseitig geschliffene Ausfiihrung, ohne Schutzsenkung

60° | Form|| wN | vHM
. 11599
60° Foﬁ{m %’g HSCo-8
-~
11600
o ||Form|| DIN i
go° || Form || DIN'F N || Hss
11610
Form || DIN
A | a3 | HSS
g
11620
o ||Form|| DIN
60° || Form | DN hss
- ~ S
11622
60° || Form || DIN
400 B || 333 | MSS
- e
a 11630
Form || 4SS || WN

Einsatz: fir vertieft liegende Zentrierstellen, die mit normalen Zentrierbohrern unerreichbar sind m

11655
) 11630...
DK12 f;‘tru\évlf_rg d | L1 | 11599.. | 11600.. | 11610.. | 11620.. ":ég'" d | L1 | Hss d | L1 ":gg"'
mm mm mm | mm VHM HSCo-8 HSS TiN HSS Form R mm | mm | mit Schutz- | mm | mm iiberlang
senkung
05 0-4 - |- 26,10 - - - - - |- - - - -
0,8 4-6 - |- 26,10 - - - - - |- - - |- -
1 68 315 |315| 2610 4,38 8,55 2,70 3,61 4 355 4712 4 | 120 1375
1,25 810 [315[315| 2835 - 8,55 2,99 3,61 5 | 40 5,40 - |- -
1,6 10-15 | 4 |355| 29,50 4,61 8,55 2,99 3,61 63 | 45 6,10 5 [ 120 | 1345
2 1520 | 5 | 40 32,45 4,95 9,15 2,99 4,07 8 | 50 7,15 6 | 120 1270
25 2030 | 63 | 45 34,60 5,45 10,40 3,00 4,36 10 | 56 8,95 8 | 120 | 1510
3,15 3040 | 8 | 50 42,80 5,85 11,75 4,78 515 | 112 | 60 10,80 10 | 120 | 21,85
4 4063 | 10 | 56 51,70 10,55 14,95 6,30 7,35 14 | 67 15,15 - |- -
5 63-100 | 12,5 | 63 78,50 16,25 17,45 8,65 10,35 18 | 75 23,45 - |- -
6,3 100-150 | 16 | 71 | 111,80 - 21,80 15,10 17,80 20 | 80 30,15 - |- -

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Anbohren, Gravierfrasen und Radiusfrasen mit Wendeschneidplatte

NC-Gravierfraser 45°, Schaft-@ 6 mm

1 Zerspanung

Ir‘:';u
~2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
11660 WSP-Halter fiir Gravierfrasen 45°

Einsatz: auf Graviermaschinen und CNC-Maschinen mit hoher Spindeldrehzahl
Durchmesser am Schaft: 6 mm

gesamte Lange: 40 mm

Wendeschneidplatte: VXCT 06T102 45° (Art.-Nr. 11662 und 11663)

Lieferung ohne Gravierwendeschneidplatte

11662 VHM-Gravierwendeschneidplatte 45° VXCT06T102 BSB35 22,70

<2l
Einsatz: universell einsetzbar, besonders fir unlegierte Stéhle, VA und NE-Metalle . /
Anzahl der Schneiden: 2 Stiick
Beschichtung: TiN
Radius der Ecke: 0,2 mm
Schriftbreite: 0,45-2,1 mm
Schrifttiefe: 0,2-2 mm

11663 VHM-Gravierwendeschneidplatte 45° VXCT06T102 BRB35 24,85

Einsatz: besonders geeignet fiir legierte Stéhle bis 50 HRC und Gusseisen
Anzahl der Schneiden: 2 Stiick

Beschichtung: TiAIN

Radius der Ecke: 0,2 mm

Schriftbreite: 0,45-2,1 mm

Schrifttiefe: 0,2-2 mm

11666 Ersatzklemmschraube 6,95
Eigenschaften: passend fiir Halter (Art.-Nr. 11660 und 11661)
NC-Gravierfraser 60°, Schaft-@ 6 mm

11663

o
~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

11661 WSP-Halter fiir Gravierfrasen 60°

Einsatz: auf Graviermaschinen und CNC-Maschinen mit hoher Spindeldrehzahl
Durchmesser am Schaft: 6 mm

gesamte Lange: 40 mm

Wendeschneidplatte: VXCT 06T102 60° (Art.-Nr. 11664 und 11665)

Lieferung ohne Gravierwendeschneidplatte

11664 VHM-Gravierwendeschneidplatte 60° VXCT 06T102 BSB35 22,70 6

Einsatz: universell einsetzbar, besonders fur unlegierte Stahle, VA und NE-Metalle
Anzahl der Schneiden: 2 Stiick

Beschichtung: TiN

Radius der Ecke: 0,2 mm

Schriftbreite: 0,65-2,7 mm

Schrifttiefe: 0,2-2 mm

11665 VHM-Gravierwendeschneidplatte 60° VXCT 06T102 BRB35

Einsatz: besonders geeignet fiir legierte Stéhle bis 50 HRC und Gusseisen
Anzahl der Schneiden: 2 Stlick

Beschichtung: TiAIN

Schriftbreite: 0,65-2,7 mm

Schrifttiefe: 0,2-2 mm

11666 Ersatzklemmschraube 6,95
Eigenschaften: passend fur Halter (Art.-Nr. 11660 und 11661)
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WERKZEUG-EVVLERT

SPANNEN, SCHRAUBEN, SCHLIESSEN.

Kennzeichnungs- und Reinigungswerkzeuge

AMF-Writer
..« und lhre Maschine kennzeichnet wirtschaftlich

Ihre Vorteile auf einen Blick: - -

* die Oberflache wird nicht geschwé&cht oder verletzt, sondern verdichtet und somit gestarkt —
* es sind hohe Kennzeichnungsgeschwindigkeiten moglich
e hohe VerschleiBfestigkeit, dadurch lange Lebensdauer

* auch geeignet flr dinnwandige Werkstiicke

* es entsteht kein Grat an der Kennzeichnungslinie i

* hochwertiges Schriftbild :

* Werkstickunebenheiten werden kompensiert

* auch geeignet flur die Kennzeichnung runder Oberflachen (bis 15°)

e je nach Ausfiihrung ist die Kennzeichnung von Oberflachen mit einer Harte von bis zu 57 HRC mdglich
* keine Drehzahl nétig, d.h. die Maschinenspindel wird geschont

* keine Larmentwicklung

Fragen Sie einfach bei uns an!

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



NC-Gravierfraser 60°/90° und NC-Anbohrer 90° fiir WSP SXMT 080208

.

.
puns.

1 Zerspanung

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

116690 WSP-Halter fiir Gravierfrasen 90° und 60° 59,40

Einsatz: zum Gravieren auf CNC-Maschinen fir Schriftbreiten 0,3-1,2 mm

Durchmesser am Schaft: 10 mm ' "

gesamte Lange: 90 mm </ Nino

Wendeschneidplatte: Gravierwendeschneidplatten (Art.-Nr. 116691, 116692, >
116693) sowie fir Wendeschneidplatten SXMT 080208 (Art.-Nr. 116710 und Lieferung ohne Wendeschneidplatte
116712)

116730 Ersatzklemmschraube 6,95
Eigenschaften: passend fur Halter (Art.-Nr. 116690 und 1168451)
116691 VHM-Gravierwendeschneidplatte universal 90° 41,80

Einsatz: zum Gravieren auf CNC-Maschinen, fur alle ungehéarteten Stéhle und Gusseisen
Anzahl der Schneiden: 4 Stlick

Beschichtung: TiN

Radius der Ecke: 0,1 mm 116691
Schriftbreite: 0,3-2 mm

Schrifttiefe: 0,9 mm

116692 VHM-Gravierwendeschneidplatte Alu 90° 41,80
Einsatz: zum Gravieren auf CNC-Maschinen, besonders geeignet fiir Aluminium, Aluminium-Legierungen, ge-

WNS-0056 NK-

\ I‘HT
@

hértete Stéhle bis 50 HRC und rostfreie Stahle
Anzahl der Schneiden: 4 Stiick
Beschichtung: TiAIN 116692
Radius der Ecke: 0,1 mm
Schriftbreite: 0,3-2 mm
Schrifttiefe: 0,9 mm

A A A A
116693 VHM-Gravierwendeschneidplatte universal 60° 41,80
Einsatz: zum Gravieren auf CNC-Maschinen, hoch positive Platte zum 60°-Gravieren, geeignet fir alle Stahlsor- JO
ten und Gusseisen

Anzahl der Schneiden: 4 Stiick .
Beschichtung: TiN 116693
Radius der Ecke: 0,1 mm

Schriftbreite: 0,3-1,1 mm

Schrifttiefe: 0,8 mm

116710 VHM-Wendeschneidplatte SXMT 080208 BSB35 22,70

Einsatz: auf CNC-Maschinen zur Fras- und Drehbearbeitung, auf konventionellen Maschinen, geeignet fiir die
allgemeine Stahlbearbeitung und Gusseisen

Anzahl der Schneiden: 4 Stiick e
Beschichtung: TiN 116710
Radius der Ecke: 0,8 mm
116712 VHM-Wendeschneidplatte SXMT 080208 BRB40 21,55 5
Einsatz: auf CNC-Maschinen zur Fras- und Drehbearbeitung, auf konventionellen Maschinen, fir langspanende O
Materialien, wie z.B. Baustéhle, rostfreie Stahle und Titan sowie Titan-Legierungen

Anzahl der Schneiden: 2 Stiick
Beschichtung: TiN 116712
Radius der Ecke: 0,8 mm

NC-Anbohrer 90° fiir WSP SXMT 05T102

o 38

.
puns.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

116750 WSP-Halter zum Anbohren 90°, Schaft-@ 6 mm 54,90

Eigenschaften: zum Anbohren, Anfasen, Gravieren, Senken und Plandrehen mit einem Werkzeug
Einsatz: auf CNC-Maschinen zur Fras- und Drehbearbeitung, auf konventionellen Maschinen
Durchmesser am Schaft: 6 mm

gesamte Lange: 35 mm |
Wendeschneidplatte: SXMT 05T102 (Art.-Nr. 116752) Lieferung ohne Wendeschneidplatte

116752 VHM-Wendeschneidplatte SXMT 05T102 BSB35 20,90 |
Einsatz: geeignet fur legierte und unlegierte Stahle sowie Gusseisen [ l
Anzahl der Schneiden: 2 Stiick v
Beschichtung: TiN —
Radius der Ecke: 0,2 mm 116752

116755 Ersatzklemmschraube 6,95

Eigenschaften: passend fiir Halter (Art.-Nr. 116750

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




NC-Anbohrer 90°/120°/142° fiir WSP SXM(C)T 11T3..

o

in
e,

ke Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

116821 WSP-Halter zum Anbohren 90°

Eigenschaften: zum Anbohren, Anfasen, Gravieren (Schriftbreite ab ca. 1 mm),
Senken und Plandrehen mit einem Werkzeug

Einsatz: auf CNC- und konventionellen Maschinen, zur Fras- und Drehbearbeitung

Durchmesser am Schaft: 16 mm

gesamte Lange: 100 mm

Wendeschneidplatte: SXMT/SXCT 11T3 (Art.-Nr. 116850, 116852, 116860,
116870) und Radiusfraswendeschneidplatte (Art.-Nr. 116896...)

116823 WSP-Halter zum Anbohren 90°, lang

Eigenschaften: zum Anbohren, Anfasen, Gravieren (Schriftbreite ab ca. 1 mm),
Senken und Plandrehen mit einem Werkzeug
Einsatz: auf CNC- und konventionellen Maschinen, zur Fras- und Drehbearbeitung
Durchmesser am Schaft: 16 mm Lieferung ohne Wendeschneidplatte
gesamte Lange: 150 mm
Wendeschneidplatte: SXMT/SXCT 11T3 (Art.-Nr. 116850, 116852, 116860,
116870) und Radiusfraswendeschneidplatte (Art.-Nr. 116896...)

116822 WSP-Halter zum Anbohren 90°, liberlang 169,10

Eigenschaften: zum Anbohren, Anfasen, Gravieren (Schriftbreite ab ca. 1 mm),
Senken und Plandrehen mit einem Werkzeug

Einsatz: auf CNC- und konventionellen Maschinen, zur Fras- und Drehbearbeitung

Durchmesser am Schaft: 20 mm

gesamte Lange: 220 mm

Wendeschneidplatte: SXMT/SXCT 11T3 (Art.-Nr. 116850, 116852, 116860,
116870)

116850 VHM-Wendeschneidplatte SXMT 11T308 BSB35 22,70

Einsatz: geeignet fir die allgemeine Stahlbearbeitung
Anzahl der Schneiden: 4 Stlick

Beschichtung: TiN _—
Radius der Ecke: 0,8 mm 116850

Lieferung ohne Wendeschneidplatte

116852 VHM-Wendeschneidplatte SXMT 11T308 BRB40 21,55 ==
Einsatz: geeignet fir langspanende Materialien wie z. B. Baustéhle, rostfreie Stahle, Titan und O

Titan-Legierungen :
Anzahl der Schneiden: 2 Stiick e
Beschichtung: TiN 116852
Radius der Ecke: 0,8 mm

116860 VHM-Wendeschneidplatte SXCT 11T303 BNB10 22,70

Einsatz: geeignet fir die Alu-Bearbeitung

Anzahl der Schneiden: 4 Stlick

Beschichtung: TiAIN

Radius der Ecke: 0,3 mm 116860

116870 VHM-Wendeschneidplatte SXCT 11T308 BSCU10 Cermet 27,90

Einsatz: geeignet zur Stahlbearbeitung
Anzahl der Schneiden: 4 Stiick

Beschichtung: keine -
Radius der Ecke: 0,8 mm 116870

116890 Ersatzklemmschraube 6,95
Eigenschaften: passend fur Halter (Art.-Nr. 116821-116845)

NC-Anbohren 90° und Radius frasen

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1168902 WSP-Halter zum Anbohren 90°

Einsatz: zum Anbohren, Anfasen, Senken und Nutfrasen auf konventionellen Maschinen und CNC-Maschinen
Durchmesser am Schaft: 20 mm

gesamte Linge: 100 mm 07 | °M«'m‘9. ?}:H—WI [

Wendeschneidplatte: SXMT 170412 (Art.-Nr. 1168903) und Radiusfrdswendeschneidplatte (Art.-Nr. 116897...)

Lieferung ohne Wendeschneidplatte

1168903 VHM-Wendeschneidplatte SXMT 170412 BRB40 41,80

Einsatz: geeignet fur legierte und unlegierte Stahle, VA, Sonderlegierungen sowie Gusseisen o
Anzahl der Schneiden: 2 Stiick

Beschichtung: TiN —
Radius der Ecke: 1,2 mm 1168903

1168904 Ersatzklemmschraube 6,95
Eigenschaften: passend fiir NC-Anbohrer (Art.-Nr. 1168902)

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




VHM-Radiusfraswendeschneidplatten

116897... VHM-Radiusfraswendeschneidplatte

Einsatz: fir die allgemeine Stahlbearbeitung und Gusseisen _ :
Anzahl der Schneiden: 2 Stlick \.I
passend fir Halter Art.-Nr. 1168902

116897
Radius Einstellwert X Einstellwert Y Einstellwert Z Beschichtung 116897... g
mm mm mm mm A
4 2,15 2 6 TiN 52,20 ©
5 21 2 7 TiN 52,20 f it
6 21 2 8 TiN 52,20 y 4
X o=

116896... VHM-Radiusfraswendeschneidplatte

Einsatz: fur die allgemeine Stahlbearbeitung und Gusseisen
Anzahl der Schneiden: 2 Stiick

passend fir Halter Art.-Nr. 116821

IIﬂf(ne:;:ﬁus Einsts:lr;vert X Einst;llr\]/qvert Y Einstﬁ]lmlen z Beschichtung 11689... [\“

1 2,75 1,5 2,5 TiN 31,35 Q& 57

1,5 3,25 15 3 TiN 31,35 oy { UErsatzteil: Artikel

2 3,75 1,5 3,5 TiN 31,35 116890 auf Seite 22
2,5 4,25 1,5 4 TiN 31,35 *

3 4,75 1,4 4,4 TiN 31,35

NC-Anbohrer 60° fiir WSP VXM(C)T 12T3..

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

116894 WSP-Halter zum Anbohren 60°

Einsatz: zum Anbohren, Anfasen, Senken, Nutfrasen und Gravieren auf konventionellen Maschinen und
CNC-Maschinen

Durchmesser am Schaft: 16 mm

Wendeschneidplatte: VXMT/VXCT 12T3 (Art.-Nr. 116895...)

Lange: 100 mm

Lieferung ohne Wendeschneidplatte

116895... VHM-Wendeschneidplatte VXMT/VXCT 12T308 ,/o
Einsatz: V
e die TiN-beschichtete Platte Art.-Nr. 1168951 ist geeignet fur legierte und unlegierte Stahle, VA, Sonderlegie- A\ T
rungen sowie Gusseisen A 1168951
¢ die DCL-beschichtete Platte Art.-Nr. 1168952 ist einsetzbar fur Aluminium, Aluminium-Legierungen, Kupfer{) a
Bronze und Messing ) — -
Anzahl der Schneiden: 2 Stiick a3 { VErsatzteil: Ar tikel
Radius der Ecke: 0,8 mm A \l 116890 auf Seite 22
Variante Bezeichnung Sorte Beschichtung 116895... 1168952
1 VXMT 12T308 BRB40 TiN 36,25
2 VXCT 127308 BNU10 DCL 42,85

NC-Anbohrer

UWN

NC-Anbohrer 90°

90°
Eigenschaften: geschliffene Ausfiihrung | S =
Einsatz: auf NC-Maschinen und konventionellen Maschinen, zum Anbohren und Ansenken =] < { |

T 1

o

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. b A
- L; -
11690... NC-Anbohrer 90°, TICN-beschichtet o535 || TICN ||HSS-E
HB
11700... NC-Anbohrer 90° 6535 | HSS-E
HB
D h8 Schaftaus- L2 L1 11(.390"' 11700... D h8 Schaftaus- L2 L1 11(.;90"' 11700...
mm fihrun mm mm ufE HSS-E mm fuhrun mm mm Lo HSS-E
9 HSS-E 9 HSS-E
3 HA 12 46 - 5,90 10 HB 25 89 25,15 13,10
4 HA 12 55 13,40 6,10 12 HB 30 102 30,90 17,20
5 HA 15 60 13,40 6,20 16 HB 35 115 47,45 27,80
6 HB 20 66 13,85 7,80 20 HB 40 131 59,60 44,40
8 HB 25 79 17,20 10,85

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung




NC-Anbohrer 120°
Eigenschaften: geschliffene Ausflihrung
Einsatz: auf NC-Maschinen und konventionellen Maschinen, zum Anbohren und Ansenken

.
g
<= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

wh || PN TN | s
HB

11710... NC-Anbohrer 120°, TiN-beschichtet E
11710
11710... 11710... 11710...
S I e e e B e O AR B
HSS-E HSS-E HSS-E

3 12 46 8,55 6 20 66 11,40 12 30 102 22,10

4 12 55 8,80 8 25 79 14,85 16 35 115 36,95

5 15 60 10,95 10 25 89 18,00 20 40 131 54,10

NC-Anbohrer, extra lang HSS-E
Eigenschaften: geschliffene Ausflihrung | =
Einsatz: auf NC-Maschinen und konventionellen Maschinen, zum Anbohren und Ansenken =} < M l 1)

3 3y —

57 gm 1 e

d?:“ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. §
- : DIN + - J
11721... NC-Anbohrer 90°, TiAIN-beschichtet, extra lang = 6535
90° HA

11722... NC-Anbohrer 120°, TiAIN-beschichtet, extra lang = 6535

D h6 L2 L1 11721... 11722...

mm mm mm 90° 120°

6 20 140 36,90 36,90

8 25 140 40,65 40,65

10 25 170 53,80 53,80

12 30 170 62,40 62,40

NC-Anbohrer VHM

Eigenschaften: geschliffene Ausflihrung
Einsatz: fir schnelles Anbohren und Ansenken von Gewindebohrungen in hochfesten Stahlen, CrNi-Stéhlen,
abrasiven Werkstoffen, Grau- und Hartguss sowie Leicht- und Buntmetallen

o £
éﬁg‘" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
11739... NC-Anbohrer 90°, TiAIN-beschichtet @ I¢:3)5|3!>3|
90° HB
11759... NC-Anbohrer 120°, TiAIN-beschichtet = |6)5|3’§|
120° HB
11761... NC-Anbohrer 142°, TiAIN-beschichtet > |6)5|3|>3|
142° HB
11739... 11759... 11761...
e T . e (P e s
TiALN TiALN TiALN
3 8 32 13,50 - - - 8 32 24,65
4 10 40 16,05 - - - 10 40 24,65
5 13 50 20,40 - - - 13 50 24,65
6 13 50 32,45 13 50 36,25 13 50 32,90
8 16 60 44,50 16 60 48,50 23 60 40,40
10 20 66 55,80 20 70 63,60 24 70 61,50
12 24 70 72,20 24 70 81,30 24 70 73,10
16 28 75 128,70 28 75 143,90 26 75 129,70
20 35 100 229,00 - - - - - -

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

11739

11761



WIDIAY

)]
c
— =]
- . DN == ———————— 2
11763... NC-Anbohrer 90°, TiAIN-beschichtet, extra lang = 6535 1763 3
90°
Anzahl der Schneiden: 2 Stiick i E
DIN =~ (o e
11765... NC-Anbohrer 142°, TiAIN-beschichtet, extra lang = 6535 ' 1765
142°
Anzahl der Schneiden: 2 Stlick HA
D hé D2 L2 L1 11763... 11765... D hé D2 L2 L1 11763... 11765...
mm mm mm mm 90° 142° mm mm mm mm 90° 142°
4 6 10 120 42,45 42,45 10 10 20 184 100,80 100,80
5 6 13 132 42,45 42,45 12 12 25 205 153,90 153,90
6 6 15 139 42,45 44,55 16 16 30 230 266,00 266,00
8 8 17 165 69,00 69,00
VHM-Hochleistungsbohrer
VHM-Hochleistungsbohrer 3xD ohne Innenkiihlung &ﬂ X DIN VHM
3xD 140° 6537 K
Eigenschaften: gutes Eigenzentrierverhalten, fluchtungsgenaue Bohrungen bei engen \“
Toleranzen und guter Oberflache, spezielle Geometrie und Spezialanschliff sorgen fiir N e | T
optimale Bearbeitungsparameter, extrem hohe Verschleifestigkeit und langere Standzeit = @ B ks G OO W ﬂ“_
durch spezielle Beschichtung @ 4 = ] it |
Voraussetzung: leistungsstarke Maschine, spielarme Spindel, fluchtungsgenaue Werk- = . - Lt -
zeugaufnahme, Rundlauffehler im eingebautem Zustand maximal 0,02 mm VHM-Hochleistungs- _ L1 R
bohrer auf Anfrage auch
mit HE-Schaft lieferbar!

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

——_—

11802 11803

1

MADE IN Typ

GERMANY U

11802... VHM-Hochleistungsbohrer UNI 3xD

Einsatz: Stahle bis 1200 N/mm?, Kohlenstoffstéhle, Bronze, Guss und hochlegierte
AlISi-Legierungen

DIN | i

HA

11803... VHM-Hochleistungsbohrer VariDrill™ 3xD WIDIAY

Einsatz: Stahlwerkstoffe, nichtrostende Stahle, Gusseisen, Aluminium und
Hochtemperaturlegierungen

Ausfiihrung: ohne Fihrungsfasen, mit gerader Schneide - flr eine gleichméaBigere Vertei-
lung der Schnittkrafte und weniger Ausbriiche an der Schneidkante

[E-

11805... VHM-Hochleistungsbohrer UNI 3xD Mi,qn"r: N T%le E5|3!>,|
Einsatz: Stéhle bis 1200 N/mm?, Kohlenstoffstéhle, Bronze, Guss und hochlegierte SERMANY, i

AlISi-Legierungen

Vari- | Tmax | L4 L1 | dh6 11802... 11803... 11805... Vari- | Tmax | L4 L1 | dh6 11802... 11803... 11805...

ante mm mm | mm | mm UNI-HB VariDril™-HA UNI-HA ante mm mm | mm | mm UNI-HB VariDril™-HA UNI-HA
1 5 28 58 4 - 32,80 - 3,6 14 36 62 6 31,60 34,65 29,50
1,1 5 28 58 4 - 33,40 - 3,7 14 36 62 6 31,60 34,65 29,50
1,2 5 28 58 4 - 33,40 - 3,8 17 36 66 6 31,60 34,65 29,50
1,3 5 28 58 4 - 33,40 - 3,9 17 36 66 6 31,60 34,65 29,50
1,4 5 28 58 4 - 33,40 - 4 17 36 66 6 31,60 34,65 29,50
1,5 6 28 58 4 - 33,40 - 4,1 17 36 66 6 31,60 35,15 29,50
1,6 6 28 58 4 - 33,40 - 4,2 17 36 66 6 31,60 35,15 29,50
1,7 6 28 58 4 - 33,40 - 4,3 17 36 66 6 31,60 35,15 29,50
1,8 6 28 58 4 - 33,40 - 4,4 17 36 66 6 31,60 35,15 29,50
1,9 6 28 58 4 - 33,40 - 45 17 36 66 6 31,60 35,15 29,50
2 10 28 58 4 - 33,40 - 4,6 17 36 66 6 31,60 35,15 29,50
2,1 10 28 58 4 - 34,05 - 4,65 17 36 66 6 31,60 - 29,50
2,2 10 28 58 4 - 34,05 - 4,7 17 36 66 6 31,60 35,15 29,50
2,3 10 28 58 4 - 34,05 - 4,8 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50
2,4 12 28 58 4 - 34,05 - 4,9 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50
2,5 12 28 58 4 - 34,05 - 5 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50
2,6 12 28 58 4 - 34,05 - 5,1 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50
2,7 12 28 58 4 - 34,05 - 5,2 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50
2,8 12 28 58 4 - 34,05 - 5,3 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50
2,9 12 28 58 4 - 34,05 - 54 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50
3 14 36 62 6 31,60 34,05 29,50 5,5 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50
3,1 14 36 62 6 31,60 34,65 29,50 5,55 20 36 66 6 39,00 - 37,15
3,2 14 36 62 6 31,60 34,65 29,50 5,6 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50
3,3 14 36 62 6 31,60 34,65 29,50 5,7 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50
3,4 14 36 62 6 31,60 34,65 29,50 5,8 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50
3,5 14 36 62 6 31,60 34,65 29,50 5,9 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Vari- | Tmax | L4 L1 | dh6 11802... 118083... 11805... Vari- | Tmax | L4 L1 | dh6 11802... 118083... 11805...

ante mm mm | mm | mm UNI-HB VariDril™-HA UNI-HA ante mm mm | mm | mm UNI-HB VariDril™-HA UNI-HA
6 20 36 66 6 31,60 35,15 29,50 13,1 43 45 107 14 - 77,40 -
6,1 24 36 79 8 33,25 35,75 29,50 13,2 43 45 107 14 - 77,40 -
6,2 24 36 79 8 33,25 35,75 29,50 13,3 43 45 107 14 - 77,40 -
6,3 24 36 79 8 33,25 35,75 29,50 13,4 43 45 107 14 - 77,40 -
6,4 24 36 79 8 33,25 35,75 29,50 13,5 43 45 107 14 69,00 77,40 65,00
6,5 24 36 79 8 33,25 35,75 29,50 13,6 43 45 107 14 - 77,40 -
6,6 24 36 79 8 33,25 35,75 29,50 13,7 43 45 107 14 69,00 77,40 65,00
6,7 24 36 79 8 33,25 35,75 29,50 13,8 43 45 107 14 69,00 77,40 65,00
6,8 24 36 79 8 33,25 35,75 29,50 13,9 43 45 107 14 - 77,40 -
6,9 24 36 79 8 33,25 35,75 29,50 14 43 45 107 14 69,00 77,40 65,00
7 24 36 79 8 33,25 35,75 29,50 14,1 45 48 115 16 - 89,40 -
71 29 36 79 8 34,50 37,00 29,50 14,2 45 48 115 16 86,80 89,40 84,00
7,2 29 36 79 8 34,50 37,00 29,50 14,3 45 48 115 16 - 89,40 -
7,3 29 36 79 8 34,50 37,00 29,50 14,4 45 48 115 16 - 89,40 -
7,4 29 36 79 8 34,50 37,00 29,50 14,5 45 48 115 16 86,80 89,40 84,00
7,5 29 36 79 8 34,50 37,00 29,50 14,6 45 48 115 16 - 89,40 -
7,6 29 36 79 8 34,50 37,00 29,50 14,7 45 48 115 16 86,80 89,40 84,00
7,7 29 36 79 8 34,50 37,00 29,50 14,8 45 48 115 16 86,80 89,40 84,00
7,8 29 36 79 8 34,50 37,00 29,50 14,9 45 48 115 16 - 89,40 -
7,9 29 36 79 8 34,50 37,00 29,50 15 45 48 115 16 86,80 89,40 84,00
8 29 36 79 8 34,50 37,00 29,50 15,1 45 48 115 16 - 101,50 -
8,1 35 40 89 10 36,50 40,50 32,50 15,2 45 48 115 16 86,80 101,50 84,00
8,2 35 40 89 10 36,50 40,50 32,50 15,3 45 48 115 16 - 101,50 -
8,3 35 40 89 10 36,50 40,50 32,50 15,4 45 48 115 16 - 101,50 -
8,4 35 40 89 10 36,50 40,50 32,50 15,5 45 48 115 16 88,50 101,50 84,00
8,5 35 40 89 10 36,50 40,50 32,50 15,6 45 48 115 16 - 101,50 -
8,6 35 40 89 10 36,50 40,50 32,50 15,7 45 48 115 16 88,50 101,50 84,00
8,7 35 40 89 10 36,50 40,50 32,50 15,8 45 48 115 16 88,50 101,50 84,00
8,8 35 40 89 10 36,50 40,50 32,50 15,9 45 48 115 16 - 101,50 -
8,9 35 40 89 10 36,50 40,50 32,50 16 45 48 115 16 88,50 101,50 84,00
9 35 40 89 10 36,50 40,50 32,50 16,1 51 48 123 18 - 118,00 -
9,1 35 40 89 10 36,50 41,65 32,50 16,2 51 48 123 18 - 118,00 -
9,2 35 40 89 10 36,50 41,65 32,50 16,3 51 48 123 18 - 118,00 -
9,3 35 40 89 10 36,50 41,65 32,50 16,4 51 48 123 18 - 118,00 -
9,4 35 40 89 10 36,50 41,65 32,50 16,5 51 48 123 18 127,60 118,00 121,30
9,5 35 40 89 10 36,50 41,65 32,50 16,6 51 48 123 18 - 118,00 -
9,6 35 40 89 10 36,50 41,65 32,50 16,7 51 48 123 18 - 118,00 -
9,7 35 40 89 10 36,50 41,65 32,50 16,8 51 48 123 18 - 118,00 -
9,8 35 40 89 10 36,50 41,65 32,50 16,9 51 48 123 18 - 118,00 -
9,9 35 40 89 10 36,50 41,65 32,50 17 51 48 123 18 127,60 118,00 121,30
10 35 40 89 10 36,50 41,65 32,50 17,1 51 48 123 18 - 142,00 -
10,1 40 45 102 12 51,60 53,60 49,00 17,2 51 48 123 18 - 142,00 -
10,2 40 45 102 12 51,60 53,60 49,00 17,3 51 48 123 18 - 142,00 -
10,3 40 45 102 12 51,60 53,60 49,00 17,4 51 48 123 18 - 142,00 -
10,4 40 45 102 12 51,60 53,60 49,00 17,5 51 48 123 18 127,60 142,00 121,30
10,5 40 45 102 12 51,60 53,60 49,00 17,6 51 48 123 18 - 142,00 -
10,6 40 45 102 12 51,60 53,60 49,00 17,7 51 48 123 18 - 142,00 -
10,7 40 45 102 12 51,60 53,60 49,00 17,8 51 48 123 18 - 142,00 -
10,8 40 45 102 12 51,60 53,60 49,00 17,9 51 48 123 18 - 142,00 -
10,9 40 45 102 12 51,60 53,60 49,00 18 51 48 123 18 127,60 142,00 121,30
11 40 45 102 12 51,60 53,60 49,00 18,1 55 50 131 20 - 154,50 -
11,1 40 45 102 12 53,00 56,00 49,00 18,2 55 50 131 20 - 154,50 -
11,2 40 45 102 12 53,00 56,00 49,00 18,3 55 50 131 20 - 154,50 -
11,3 40 45 102 12 53,00 56,00 49,00 18,4 55 50 131 20 - 154,50 -
11,4 40 45 102 12 53,00 56,00 49,00 18,5 55 50 131 20 147,20 154,50 144,50
11,5 40 45 102 12 53,00 56,00 49,00 18,6 55 50 131 20 - 154,50 -
11,6 40 45 102 12 53,00 56,00 49,00 18,7 55 50 131 20 - 154,50 -
11,7 40 45 102 12 53,00 56,00 49,00 18,8 55 50 131 20 - 154,50 -
11,8 40 45 102 12 53,00 56,00 49,00 18,9 55 50 131 20 - 154,50 -
11,9 40 45 102 12 53,00 56,00 49,00 19 55 50 131 20 147,20 154,50 144,50
12 40 45 102 12 53,00 56,00 49,00 19,1 55 50 131 20 - 165,50 -
12,1 43 45 107 14 - 75,00 - 19,2 55 50 131 20 - 165,50 -
12,2 43 45 107 14 69,00 75,00 65,00 19,3 55 50 131 20 - 165,50 -
12,3 43 45 107 14 - 75,00 - 19,4 55 50 131 20 - 165,50 -
12,4 43 45 107 14 - 75,00 - 19,5 55 50 131 20 155,00 165,50 144,50
12,5 43 45 107 14 69,00 75,00 65,00 19,6 55 50 131 20 - 165,50 -
12,6 43 45 107 14 - 75,00 - 19,7 55 50 131 20 - 165,50 -
12,7 43 45 107 14 69,00 75,00 65,00 19,8 55 50 131 20 - 165,50 -
12,8 43 45 107 14 69,00 75,00 65,00 19,9 55 50 131 20 - 165,50 -
12,9 43 45 107 14 - 75,00 - 20 55 50 131 20 155,00 165,50 148,80
13 43 45 107 14 69,00 75,00 65,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




WIDIA"

MADE IN > 6535 Doppel-
‘GERMMNY 140° H HA 1897 Besc?ﬁgr?tung

VHM-Hochleistungsbohrer ohne Innenkiihlung, Hartbearbeitung

1 Zerspanung

11804... VHM-Hochleistungsbohrer Typ H

Eigenschaften: gutes Eigenzentrierverhalten, fluchtungsgenaue Bohrungen bei engen Toleranzen und guter
Oberflache, spezielle Geometrie und Spezialanschliff sorgen flir optimale Bearbeitungsparameter, extrem hohe
VerschleiBfestigkeit und langere Standzeit durch spezielle Beschichtung VITST o~ = | T
Einsatz: zu Serien- und Reparaturzwecken in entsprechenden Werkzeugaufnahmen mit hoher Rundlaufgenau- ," : J:_
igkeit auf stabilen Maschinen ohne Flissigkeitskihlung, Luftkiihlung mdglich, fir gehértete Materialien bis 65 3
HRC M "] M i
Voraussetzung: leistungsstarke Maschine, spielarme Spindel, fluchtungsgenaue Werkzeugaufnahme, Rundlauf- L1
fehler im eingebautem Zustand maximal 0,02 mm

- Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. E

11804
D Tmax | L4 L1 d 11804... D Tmax L4 L1 d 11804... D Tmax | L4 L1 d 11804...
mm mm mm mm mm Typ H mm mm mm mm mm Typ H mm mm mm mm mm Typ H
2,8 20 35 62 6 50,10 4,5 24 42 66 6 52,70 7 34 45 79 8 55,30
3 20 42 62 6 50,10 4,8 28 36 66 6 52,70 7,8 41 38 79 8 55,30
3,3 20 42 62 6 50,10 5 28 38 66 6 52,70 8 41 38 79 8 55,30
3,5 20 42 62 6 50,10 5,5 28 38 66 6 52,70 8,5 47 42 89 10 59,10
3,8 24 42 66 6 52,70 5,8 28 38 66 6 52,70 9 47 42 89 10 59,10
4 24 42 66 6 52,70 6 28 38 66 6 52,70 10 47 42 89 10 59,10
4,2 17 42 66 6 52,70 6,5 34 45 79 8 55,30 10,2 55 47 102 12 84,90
4,3 24 42 66 6 52,70 6,8 34 45 79 8 55,30 12 55 47 102 12 84,90
VHM-Hochleistungsbohrer 3xD mit Innenkiihlung %ﬂ ~ E;E VHM
X 140°
Eigenschaften: gutes Eigenzentrierverhalten, fluchtungsgenaue Bohrungen bei engen \\ ) I~ T
Toleranzen und guter Oberflache, spezielle Geometrie und Spezialanschliff sorgen fur ~ @ B NN S “‘*'j: Jf
optimale Bearbeitungsparameter, extrem hohe Verschleifestigkeit und langere Stand- @ A =l
zeit durch spezielle Beschichtung 4 L a L 14 -
Voraussetzung: leistungsstarke Maschine, spielarme Spindel, fluchtungsgenaue Werk- VHM-Hochleistungsbohrer Lt
zeugaufnahme, Rundlauffehler im eingebautem Zustand maximal 0,02 mm auf Anfrage auch mit HE- & =]
o Schaft lieferbar!

~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

Typ || DIN EYL

11822... VHM-Hochleistungsbohrer UNI 3xD ’ _
maotn | D 653K Doppe

Einsatz: Stéhle bis 1200 N/mm?, Kohlenstoffstéhle, Bronze, Guss und hochlegierte

AlISi-Legierungen —
e | —— - ——
11822
11823... VHM-Hochleistungsbohrer VariDrill™ 3xD WIDIAY J 6247NK Q;,L'},' TiAIN
HA

Einsatz: Stahlwerkstoffe, nichtrostende Stahle, Gusseisen, Aluminium und
Hochtemperaturlegierungen

Ausfiihrung: ohne Fiihrungsfasen, mit gerader Schneide fir eine gleichmaBigere
Verteilung der Schnittkréfte und weniger Ausbriiche an der Schneidkante

11825... VHM-Hochleistungsbohrer UNI 3xD MADEIN
GERMANY
Einsatz: Stéhle bis 1200 N/mm?, Kohlenstoffstéhle, Bronze, Guss und hochlegierte
AlSi-Legierungen
11825
11826... VHM-Hochleistungsbohrer VA 3xD d MiM'E N -I%p 6535 TiAIN
GERMANY HA
Einsatz: Sonderlegierungen, martensitische, austenitische, geschwefelte rostfreie
11826
D Tmax L4 L1 d 11822... 11823... 11825... 11826...
mm mm mm mm mm UNI-HB VariDril™-HA UNI-HA VA-HA
1,5 6 28 58 4 = 45,05 - =
1,6 6 28 58 4 - 45,05 = =
1,7 6 28 58 4 - 45,05 - -
1,8 6 28 58 4 - 45,05 - -
1,9 6 28 58 4 - 45,05 - -
2 10 28 62 4 - 45,05 - -

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




D Tmax L4 L1 d 11822... 11823... 11825... 11826...
mm mm mm mm mm UNI-HB VariDril™-HA UNI-HA VA-HA

2,1 10 28 62 4 - 45,90 - -

2,2 10 28 62 4 - 45,90 - -

2,3 10 28 62 4 - 45,90 - -

2,4 12 28 62 4 - 45,90 - -

2,5 12 28 62 4 - 45,90 - -

2,6 12 28 62 4 - 45,90 - -

2,7 12 28 62 4 - 45,90 - -

2,8 12 28 62 4 - 45,90 - -

2,9 12 28 62 4 - 45,90 - -

3 14 36 62 6 39,00 45,90 35,90 45,55
3,1 14 36 62 6 39,00 46,75 35,90 45,55
3,2 14 36 62 6 39,00 46,75 35,90 45,55
3,3 14 36 62 6 39,00 46,75 35,90 45,55
34 14 36 62 6 39,00 46,75 35,90 45,55
3,5 14 36 62 6 39,00 46,75 35,90 45,55
3,6 14 36 62 6 39,00 46,75 35,90 45,55
3,7 14 36 62 6 39,00 46,75 35,90 45,55
3,8 17 36 66 6 39,00 46,75 35,90 45,55
3,9 17 36 66 6 39,00 46,75 35,90 45,55
4 17 36 66 6 43,50 46,75 38,80 48,95
4,1 17 36 66 6 43,50 48,40 38,80 48,95
4,2 17 36 66 6 43,50 48,40 38,80 48,95
4,3 17 36 66 6 43,50 48,40 38,80 48,95
4,4 17 36 66 6 43,50 48,40 38,80 48,95
4,5 17 36 66 6 43,50 48,40 38,80 48,95
4,6 17 36 66 6 43,50 48,40 38,80 48,95
4,7 17 36 66 6 43,50 48,40 38,80 48,95
4,8 20 36 66 6 43,50 48,40 38,80 48,95
4,9 20 36 66 6 43,50 48,40 38,80 48,95
5 20 36 66 6 43,50 48,40 38,80 48,95
5,1 20 36 66 6 43,50 49,25 38,80 48,95
5,2 20 36 66 6 43,50 49,25 38,80 48,95
53 20 36 66 6 43,50 49,25 38,80 48,95
54 20 36 66 6 43,50 49,25 38,80 48,95
5,5 20 36 66 6 43,50 49,25 38,80 48,95
5,6 20 36 66 6 43,50 49,25 38,80 48,95
5,7 20 36 66 6 43,50 49,25 38,80 48,95
5,8 20 36 66 6 43,50 49,25 38,80 48,95
5,9 20 36 66 6 43,50 49,25 38,80 48,95
(] 20 36 66 6 43,50 49,25 38,80 48,95
6,1 24 36 79 8 49,50 53,60 48,90 67,50
6,2 24 36 79 8 49,50 53,60 48,90 67,50
6,3 24 36 79 8 49,50 53,60 48,90 67,50
6,4 24 36 79 8 49,50 53,60 48,90 67,50
6,5 24 36 79 8 49,50 53,60 48,90 67,50
6,6 24 36 79 8 49,50 53,60 48,90 67,50
6,7 24 36 79 8 49,50 53,60 48,90 67,50
6,8 24 36 79 8 49,50 53,60 48,90 67,50
6,9 24 36 79 8 49,50 53,60 48,90 67,50
7 24 36 79 8 49,50 53,60 48,90 67,50
71 29 36 79 8 49,50 57,40 48,90 67,50
7,2 29 36 79 8 49,50 57,40 48,90 67,50
7,3 29 36 79 8 49,50 57,40 48,90 67,50
7,4 29 36 79 8 49,50 57,40 48,90 67,50
7,5 29 36 79 8 49,50 57,40 48,90 67,50
7,6 29 36 79 8 49,50 57,40 48,90 67,50
7,7 29 36 79 8 49,50 57,40 48,90 67,50
7,8 29 36 79 8 49,50 57,40 48,90 67,50
7,9 29 36 79 8 49,50 57,40 48,90 67,50
8 29 36 79 8 49,50 57,40 48,90 67,50
8,1 35 40 89 10 57,00 62,80 54,30 75,60
8,2 35 40 89 10 57,00 62,80 54,30 75,60
8,3 35 40 89 10 57,00 62,80 54,30 75,60
8,4 35 40 89 10 57,00 62,80 54,30 75,60
8,5 35 40 89 10 57,00 62,80 54,30 75,60
8,6 35 40 89 10 57,00 62,80 54,30 75,60
8,7 35 40 89 10 57,00 62,80 54,30 75,60
8,8 35 40 89 10 57,00 62,80 54,30 75,60

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




D Tmax L4 L1 d 11822... 11823... 11825... 11826...
mm mm mm mm mm UNI-HB VariDril™-HA UNI-HA VA-HA
8,9 35 40 89 10 57,00 62,80 54,30 75,60
9 35 40 89 10 57,00 62,80 54,30 75,60
9,1 35 40 89 10 57,00 68,90 54,30 75,60
9,2 35 40 89 10 57,00 68,90 54,30 75,60
9,3 35 40 89 10 57,00 68,90 54,30 75,60
9,4 35 40 89 10 57,00 68,90 54,30 75,60
9,5 35 40 89 10 57,00 68,90 54,30 75,60
9,6 35 40 89 10 57,00 68,90 54,30 75,60
9,7 35 40 89 10 57,00 68,90 54,30 75,60
9,8 35 40 89 10 57,00 68,90 54,30 75,60
9,9 35 40 89 10 57,00 68,90 54,30 75,60
10 35 40 89 10 57,00 68,90 55,80 78,70
10,1 40 45 102 12 79,50 83,10 77,40 -
10,2 40 45 102 12 79,50 83,10 77,40 108,30
10,3 40 45 102 12 79,50 83,10 77,40 108,30
10,4 40 45 102 12 79,50 83,10 77,40 -
10,5 40 45 102 12 79,50 83,10 77,40 108,30
10,6 40 45 102 12 79,50 83,10 77,40 -
10,7 40 45 102 12 79,50 83,10 77,40 -
10,8 40 45 102 12 79,50 83,10 77,40 108,30
10,9 40 45 102 12 79,50 83,10 77,40 -
1 40 45 102 12 79,50 83,10 77,40 108,30
11,1 40 45 102 12 79,50 86,90 77,40 -
11,2 40 45 102 12 79,50 86,90 77,40 108,30
11,3 40 45 102 12 79,50 86,90 77,40 -
11,4 40 45 102 12 79,50 86,90 77,40 -
11,5 40 45 102 12 79,50 86,90 77,40 108,30
11,6 40 45 102 12 79,50 86,90 77,40 -
11,7 40 45 102 12 79,50 86,90 77,40 -
11,8 40 45 102 12 79,50 86,90 77,40 108,30
11,9 40 45 102 12 79,50 86,90 77,40 -
12 40 45 102 12 79,50 86,90 77,40 108,30
12,1 43 45 107 14 - 116,50 - -
12,2 43 45 107 14 114,00 116,50 108,50 151,80
12,3 43 45 107 14 - 116,50 - -
12,4 43 45 107 14 - 116,50 - -
12,5 43 45 107 14 114,00 116,50 108,50 151,80
12,6 43 45 107 14 - 116,50 - -
12,7 43 45 107 14 114,00 116,50 108,50 -
12,8 43 45 107 14 114,00 116,50 108,50 151,80
12,9 43 45 107 14 - 116,50 - -
13 43 45 107 14 114,00 116,50 108,50 151,80
13,1 43 45 107 14 - 120,00 - -
13,2 43 45 107 14 - 120,00 - -
13,3 43 45 107 14 - 120,00 - -
13,4 43 45 107 14 - 120,00 - -
13,5 43 45 107 14 114,00 120,00 108,50 151,80
13,6 43 45 107 14 - 120,00 - -
13,7 43 45 107 14 114,00 120,00 108,50 -
13,8 43 45 107 14 114,00 120,00 108,50 151,80
13,9 43 45 107 14 - 120,00 - -
14 43 45 107 14 114,00 120,00 108,50 151,80
14,1 45 48 115 16 - 138,50 - -
14,2 45 48 115 16 137,00 138,50 131,60 184,50
14,3 45 48 115 16 - 138,50 - -
14,4 45 48 115 16 - 138,50 - -
14,5 45 48 115 16 137,00 138,50 131,60 184,50
14,6 45 48 115 16 - 138,50 - -
14,7 45 48 115 16 137,00 138,50 131,60 -
14,8 45 48 115 16 137,00 138,50 131,60 184,50
14,9 45 48 115 16 - 138,50 - -
15 45 48 115 16 137,00 138,50 131,60 184,50
15,1 45 48 115 16 - 157,50 - 184,50
15,2 45 48 115 16 137,00 157,50 131,60 184,50
15,3 45 48 115 16 - 157,50 - -
15,4 45 48 115 16 - 157,50 - -
15,5 45 48 115 16 137,00 157,50 131,60 184,50
15,6 45 48 115 16 - 157,50 - -

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung




D Tmax L4 L1 d 11822... 11823... 11825... 11826...
mm mm mm mm mm UNI-HB VariDril™-HA UNI-HA VA-HA
15,7 45 48 115 16 137,00 157,50 131,60 -
15,8 45 48 115 16 137,00 157,50 131,60 184,50
15,9 45 48 115 16 - 157,50 - -
16 45 48 115 16 137,00 157,50 131,60 184,50
16,1 51 48 123 18 - 183,00 - -
16,2 51 48 123 18 - 183,00 - -
16,3 51 48 123 18 - 183,00 - -
16,4 51 48 123 18 - 183,00 - -
16,5 51 48 123 18 195,00 183,00 190,40 297,00
16,6 51 48 123 18 - 183,00 - -
16,7 51 48 123 18 - 183,00 - -
16,8 51 48 123 18 - 183,00 - -
16,9 51 48 123 18 - 183,00 - -
17 51 48 123 18 195,00 183,00 190,40 297,00
17,1 51 48 123 18 - 220,00 - -
17,2 51 48 123 18 - 220,00 - -
17,3 51 48 123 18 - 220,00 - 297,00
17,4 51 48 123 18 - 220,00 - -
17,5 51 48 123 18 195,00 220,00 190,40 297,00
17,6 51 48 123 18 - 220,00 - -
17,7 51 48 123 18 - 220,00 - 297,00
17,8 51 48 123 18 - 220,00 - -
17,9 51 48 123 18 - 220,00 - -
18 51 48 123 18 195,00 220,00 190,40 297,00
18,1 55 50 131 20 - 239,00 - -
18,2 55 50 131 20 - 239,00 - -
18,3 55 50 131 20 - 239,00 - -
18,4 55 50 131 20 - 239,00 - -
18,5 55 50 131 20 229,00 239,00 219,00 324,00
18,6 55 50 131 20 - 239,00 - -
18,7 55 50 131 20 - 239,00 - -
18,8 55 50 131 20 - 239,00 - -
18,9 55 50 131 20 - 239,00 - -
19 55 50 131 20 229,00 239,00 219,00 324,00
19,1 55 50 131 20 - 257,00 - -
19,2 55 50 131 20 - 257,00 - -
19,3 55 50 131 20 - 257,00 - 324,00
19,4 55 50 131 20 - 257,00 - -
19,5 55 50 131 20 238,00 257,00 232,00 324,00
19,6 55 50 131 20 - 257,00 - -
19,7 55 50 131 20 - 257,00 - -
19,8 55 50 131 20 - 257,00 - -
19,9 55 50 131 20 - 257,00 - -
20 55 50 131 20 238,00 257,00 232,00 324,00
VHM-Bohrreibahlen 3xD mit Innenkiihlung ADE N N £ WN |6)5|3|\5| TiAIN.{| VHM
| GERMANY 3xD 140° HA
11827... VHM-Bohrreibahle 3xD ?\b_: = :“‘\;
Eigenschaften: gutes Eigenzentrierverhalten, fluchtungsgenaue Bohrungen bei engsten Toleranzen, héchste
Oberflachenqualitat durch 4 Reibschneiden, zum Herstellen von Bohrungen im Toleranzfeld H7, Bohren und T U
Reiben in einem Arbeitsgang
Einsatz: Stahlwerkstoffe, Gusseisen und Aluminium _ - - —
Voraussetzung: leistungsstarke Maschine, spielarme Spindel, Rundlauffehler in Werkzeugaufnahme < 0,010
11827
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
i
T o o o tsar.. =3
4 17 36 66 6 102,70 @4
5 24 36 79 6 102,70
6 24 36 79 6 102,70 é?ggjﬁ?f?ggeﬁ“ngen
8 24 36 79 8 102,70
10 35 40 89 10 119,00
12 40 45 102 12 169,60
16 45 48 115 16 311,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




wou”  (Eyttool
VHM-Hochleistungsbohrer 5xD mit Innenkiihlung %ﬂ > E;E VHM
X 140°
Eigenschaften: gutes Eigenzentrierverhalten, fluchtungsgenaue Bohrungen bei engen Toleranzen und guter B R s P

Oberflache, spezielle Geometrie und Spezialanschliff sorgen fir optimale Bearbeitungsparameter, extrem

\\ﬂ
1)
@\

VHM-Hochleistungs-
bohrer auf Anfrage auch
mit HE-Schaft lieferbar!

hohe VerschleiBfestigkeit und langere Standzeit durch spezielle Beschichtung e
Voraussetzung: leistungsstarke Maschine, spielarme Spindel, fluchtungsgenaue Werkzeugaufnahme,

Rundlauffehler im eingebautem Zustand maximal 0,02 mm

L

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

118415...  VHM-Hochleistungsbohrer VariDrill™ 5xD WIDIAY GE?!% I(:i)5|3|\5| TIAIN
HB

Einsatz: Stahlwerkstoffe, nichtrostende Stahle, Gusseisen, Aluminium und Hochtemperaturlegierungen
Ausfiihrung: ohne Fihrungsfasen, mit gerader Schneide fir eine gleichmaBigere Verteilung der Schnittkraf-

te und weniger Ausbriiche an der Schneidkante 118415
DIN
11842... VHM-Hochleistungsbohrer UNI 5xD MADE IN Typ DIN 6535
GERMANY U 6337 L HB
Einsatz: Stahle bis 1200 N/mm?, Kohlenstoffstéhle, Bronze, Guss und hochlegierte AlSi-Legierungen 2
11842
: DIN ||
11843... VHM-Hochleistungsbohrer VariDrill™ 5xD WIDIAY 62?!% 6535 || TIAIN
HA

Einsatz: Stahlwerkstoffe, nichtrostende Stahle, Gusseisen, Aluminium und Hochtemperaturlegierungen
Ausfiihrung: ohne Fiihrungsfasen, mit gerader Schneide - fiir eine gleichméaBigere Verteilung der Schnitt-

krafte und weniger Ausbriiche an der Schneidkante 11843

DIN || DIN

11845... 6535
U ||537L|| &3

VHM-Hochleistungsbohrer UNI 5xD

MADE IN
GERMANY

Einsatz: Stéhle bis 1200 N/mm?, Kohlenstoffstéhle, Bronze, Guss und hochlegierte AlSi-Legierungen

11845

\ o

Lo S

EYLt

Doppel-
Beschichtung

S — —

DIN | DIN

11846... 6535
6537 L|| “Ha

VHM-Hochleistungsbohrer VA 5xD

GERMANY

‘MAU'E N

Einsatz: Sonderlegierungen, martensitische, austenitische, geschwefelte rostfreie Stahle

11846
D Tmax L4 L1 d hé 118415... 11842... 11843... 11845... 11846...
mm mm mm mm mm VariDril™-HB UNI-HB VariDrill"™-HA UNI-HA VA-HA
1 6 47 55 3 - - - 50,20 -
1,1 6 43 55 3 - - - 50,20 -
1,2 6 43 55 3 - - - 50,20 -
1,3 6 43 55 3 - - - 50,20 -
1,4 6 43 55 3 - - - 50,20 -
1,5 9 28 58 4 - - 56,30 50,20 -
1,6 9 28 58 4 - - 56,30 50,20 -
1,7 9 28 58 4 - - 56,30 50,20 -
1,8 9 28 58 4 - - 56,30 50,20 -
1,9 9 28 58 4 - - 56,30 50,20 -
2 14 28 58 4 - - 56,30 50,20 -
2,1 14 28 58 4 - - 57,40 50,20 -
2,2 14 28 58 4 - - 57,40 50,20 -
2,3 14 28 58 4 - - 57,40 50,20 -
2,4 17 28 58 4 - - 57,40 50,20 -
2,5 17 28 58 4 - - 57,40 50,20 -
2,6 17 28 58 4 - - 57,40 50,20 -
2,7 17 28 58 4 - - 57,40 50,20 -
2,8 17 28 58 4 63,10 - 57,40 50,20 -
2,9 17 28 58 4 - - 57,40 50,20 -
3 23 36 66 6 60,00 47,55 57,40 43,90 59,20
3,1 23 36 66 6 - 47,55 58,30 43,90 59,20
3,2 23 36 66 6 - 47,55 58,30 43,90 59,20
3,3 23 36 66 6 61,00 47,55 58,30 43,90 59,20

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung



D Tmax L4 L1 d h6é 118415... 11842... 11843... 11845... 11846...

mm mm mm mm mm VariDrill'™-HB UNI-HB VariDrill’™-HA UNI-HA VA-HA
34 23 36 66 6 - 47,55 58,30 43,90 59,20
3,5 23 36 66 6 61,00 47,55 58,30 43,90 59,20
3,6 23 36 66 6 - 47,55 58,30 43,90 59,20
3,7 23 36 66 6 61,00 47,55 58,30 43,90 59,20
3,8 29 36 74 6 61,00 47,55 58,30 43,90 59,20
3,9 29 36 74 6 - 47,55 58,30 43,90 59,20
4 29 36 74 6 - 52,40 58,30 46,65 63,20
4,1 29 36 74 6 63,20 52,40 60,50 46,65 63,20
4,2 29 36 74 6 63,20 52,40 60,50 46,65 63,20
4,3 29 36 74 6 63,20 52,40 60,50 46,65 63,20
4,4 29 36 74 6 - 52,40 60,50 46,65 63,20
45 29 36 74 6 63,20 52,40 60,50 46,65 63,20
4,6 29 36 74 6 - 52,40 60,50 46,65 63,20
4,7 29 36 74 6 63,20 52,40 60,50 46,65 63,20
4,8 35 36 82 6 63,20 52,40 60,50 46,65 63,20
4,9 35 36 82 6 - 52,40 60,50 46,65 63,20
5 35 36 82 6 63,20 52,40 60,50 46,65 63,20
5,1 35 36 82 6 64,20 52,40 61,40 46,65 63,20
5,2 35 36 82 6 64,20 52,40 61,40 46,65 63,20
5,3 35 36 82 6 - 52,40 61,40 46,65 63,20
54 35 36 82 6 - 52,40 61,40 46,65 63,20
5,5 35 36 82 6 64,20 52,40 61,40 46,65 63,20
5,6 35 36 82 6 64,20 52,40 61,40 46,65 63,20
5,7 35 36 82 6 - 52,40 61,40 46,65 63,20
5,8 35 36 82 6 64,20 52,40 61,40 46,65 63,20
5,9 35 36 82 6 64,20 52,40 61,40 46,65 63,20
6 35 36 82 6 64,20 52,40 61,40 46,65 63,20
6,1 43 36 91 8 - 57,30 67,00 52,20 70,30
6,2 43 36 91 8 70,10 57,30 67,00 52,20 70,30
6,3 43 36 91 8 - 57,30 67,00 52,20 70,30
6,4 43 36 91 8 70,10 57,30 67,00 52,20 70,30
6,5 43 36 91 8 - 57,30 67,00 52,20 70,30
6,6 43 36 91 8 70,10 57,30 67,00 52,20 70,30
6,7 43 36 91 8 - 57,30 67,00 52,20 70,30
6,8 43 36 91 8 70,10 57,30 67,00 52,20 70,30
6,9 43 36 91 8 - 57,30 67,00 52,20 70,30
7 43 36 91 8 70,10 57,30 67,00 52,20 70,30
71 43 36 91 8 - 57,30 71,60 52,20 -
7,2 43 36 91 8 - 57,30 71,60 52,20 -
7,3 43 36 91 8 - 57,30 71,60 52,20 -
7,4 43 36 91 8 74,90 57,30 71,60 52,20 70,30
7,5 43 36 91 8 74,90 57,30 71,60 52,20 70,30
7,6 43 36 91 8 - 57,30 71,60 52,20 -
7,7 43 36 91 8 - 57,30 71,60 52,20 70,30
7,8 43 36 91 8 74,20 57,30 71,60 52,20 70,30
7,9 43 36 91 8 - 57,30 71,60 52,20 70,30
8 43 36 91 8 74,20 57,30 71,60 52,20 70,30
8,1 49 40 103 10 - 66,00 78,40 59,50 81,10
8,2 49 40 103 10 - 66,00 78,40 59,50 81,10
8,3 49 40 103 10 - 66,00 78,40 59,50 81,10
8,4 49 40 103 10 - 66,00 78,40 59,50 -
8,5 49 40 103 10 82,00 66,00 78,40 59,50 81,10
8,6 49 40 103 10 82,00 66,00 78,40 59,50 81,10
8,7 49 40 103 10 - 66,00 78,40 59,50 81,10
8,8 49 40 103 10 - 66,00 78,40 59,50 81,10
8,9 49 40 103 10 - 66,00 78,40 59,50 81,10
9 49 40 103 10 82,00 66,00 78,40 59,50 81,10
9,1 49 40 103 10 - 66,00 79,20 59,50 81,10
9,2 49 40 103 10 - 66,00 79,20 59,50 -
9,3 49 40 103 10 82,80 66,00 79,20 59,50 81,10
9,4 49 40 103 10 - 66,00 79,20 59,50 81,10
9,5 49 40 103 10 - 66,00 79,20 59,50 81,10
9,6 49 40 103 10 - 66,00 79,20 59,50 81,10
9,7 49 40 103 10 82,80 66,00 79,20 59,50 -
9,8 49 40 103 10 82,80 66,00 79,20 59,50 81,10
9,9 49 40 103 10 82,80 66,00 79,20 59,50 81,10
10 49 40 103 10 82,80 66,00 79,20 59,50 81,10
10,1 56 45 118 12 - 92,30 104,00 86,90 117,80
10,2 56 45 118 12 113,80 92,30 104,00 86,90 117,80
10,3 56 45 118 12 113,80 92,30 104,00 86,90 -

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




o
D Tmax L4 L1 d h6é 118415... 11842... 11843... 11845... 11846... %
mm mm mm mm mm VariDrill'™-HB UNI-HB VariDrill’™-HA UNI-HA VA-HA g
10,4 56 45 118 12 - 92,30 104,00 86,90 - %
10,5 56 45 118 12 113,80 92,30 104,00 86,90 117,80 E
10,6 56 45 118 12 - 92,30 104,00 86,90 - —
10,7 56 45 118 12 - 92,30 104,00 86,90 -
10,8 56 45 118 12 - 92,30 104,00 86,90 117,80
10,9 56 45 118 12 - 92,30 104,00 86,90 -
11 56 45 118 12 113,80 92,30 104,00 86,90 117,80
11,1 56 45 118 12 113,80 92,30 108,50 86,90 -
11,2 56 45 118 12 113,80 92,30 108,50 86,90 117,80
11,3 56 45 118 12 - 92,30 108,50 86,90 -
11,4 56 45 118 12 - 92,30 108,50 86,90 -
11,5 56 45 118 12 - 92,30 108,50 86,90 117,80
11,6 56 45 118 12 - 92,30 108,50 86,90 -
11,7 56 45 118 12 113,80 92,30 108,50 86,90 -
11,8 56 45 118 12 113,80 92,30 108,50 86,90 117,80
11,9 56 45 118 12 - 92,30 108,50 86,90 -
12 56 45 118 12 151,40 92,30 108,50 86,90 117,80
12,1 60 45 124 14 - - 145,00 - -
12,2 60 45 124 14 - 120,70 145,00 101,60 158,60
12,3 60 45 124 14 - - 145,00 - -
12,4 60 45 124 14 - - 145,00 - -
12,5 60 45 124 14 113,80 120,70 145,00 101,60 158,60
12,6 60 45 124 14 - - 145,00 - -
12,7 60 45 124 14 - 120,70 145,00 116,20 -
12,8 60 45 124 14 - 120,70 145,00 116,20 158,60
12,9 60 45 124 14 - - 145,00 - -
13 60 45 124 14 151,40 120,70 145,00 116,20 158,60
13,1 60 45 124 14 - - 150,00 - -
13,2 60 45 124 14 - - 150,00 - -
13,3 60 45 124 14 - - 150,00 - -
13,4 60 45 124 14 - - 150,00 - -
13,5 60 45 124 14 151,40 120,70 150,00 116,20 158,60
13,6 60 45 124 14 - - 150,00 - -
13,7 60 45 124 14 - 120,70 150,00 116,20 -
13,8 60 45 124 14 - 120,70 150,00 116,20 158,60
13,9 60 45 124 14 - - 150,00 - -
14 60 45 124 14 151,40 120,70 150,00 116,20 158,60
14,1 63 48 133 16 - - 168,00 - -
14,2 63 48 133 16 - - 168,00 - 196,00
143 63 48 133 16 - - 168,00 - -
14,4 63 48 133 16 - - 168,00 - -
14,5 63 48 133 16 - 150,00 168,00 144,50 196,00
14,6 63 48 133 16 - - 168,00 - -
14,7 63 48 133 16 - 150,00 168,00 144,50 -
14,8 63 48 133 16 - 150,00 168,00 144,50 196,00
14,9 63 48 133 16 - - 168,00 - -
15 63 48 133 16 - 150,00 168,00 144,50 196,00
15,1 63 48 133 16 - - 196,50 - -
15,2 63 48 133 16 - 150,00 196,50 144,50 -
15,3 63 48 133 16 - - 196,50 - 196,00
15,4 63 48 133 16 - - 196,50 - -
15,5 63 48 133 16 - 150,00 196,50 144,50 196,00
15,6 63 48 133 16 - - 196,50 - -
15,7 63 48 133 16 - 150,00 196,50 144,50 -
15,8 63 48 133 16 - 150,00 196,50 144,50 196,00
15,9 63 48 133 16 - - 196,50 - -
16 63 48 133 16 199,00 150,00 196,50 144,50 196,00
16,1 7 48 143 18 - - 223,00 - -
16,2 71 48 143 18 - - 223,00 - -
16,3 71 48 143 18 - - 223,00 - -
16,4 71 48 143 18 - - 223,00 - -
16,5 71 48 143 18 - 233,00 223,00 231,00 314,00
16,6 7 48 143 18 - - 223,00 - -
16,7 71 48 143 18 - - 223,00 - -
16,8 71 48 143 18 - - 223,00 - -
16,9 71 48 143 18 - - 223,00 - -
17 71 48 143 18 - 233,00 223,00 231,00 314,00
17,1 7 48 143 18 - - 275,00 - -
17,2 71 48 143 18 - - 275,00 - -
17,3 71 48 143 18 - - 275,00 - -

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




T s

Eyltool

D Tmax L4 L1 d hé 118415... 11842... 11843... 11845... 11846...

mm mm mm mm mm VariDrill™-HB UNI-HB VariDrill™-HA UNI-HA VA-HA
17,4 7 48 143 18 - - 275,00 - -
17,5 7 48 143 18 - 233,00 275,00 231,00 314,00
17,6 71 48 143 18 - - 275,00 - -
17,7 71 48 143 18 - - 275,00 - -
17,8 71 48 143 18 - - 275,00 - -
17,9 7 48 143 18 - - 275,00 - -
18 4l 48 143 18 287,00 233,00 275,00 231,00 314,00
18,1 77 50 1563 20 - - 289,00 - -
18,2 77 50 1563 20 - - 289,00 - -
18,3 7 50 153 20 - - 289,00 - -
18,4 77 50 153 20 - - 289,00 - -
18,5 7 50 153 20 - 253,00 289,00 251,00 341,00
18,6 7 50 153 20 - - 289,00 - -
18,7 77 50 153 20 - - 289,00 - -
18,8 77 50 153 20 = - 289,00 - -
18,9 7 50 153 20 - - 289,00 - -
19 7 50 153 20 293,00 253,00 289,00 251,00 341,00
19,1 7 50 153 20 - - 322,00 - -
19,2 77 50 153 20 - - 322,00 - -
19,3 7 50 153 20 - - 322,00 - -
19,4 7 50 153 20 - - 322,00 - -
19,5 77 50 153 20 - 253,00 322,00 251,00 341,00
19,6 77 50 1563 20 - - 322,00 - -
19,7 7 50 1563 20 - - 322,00 - -
19,8 77 50 153 20 - - 322,00 - -
19,9 77 50 153 20 - - 322,00 - -
20 7 50 153 20 336,00 253,00 322,00 251,00 341,00

VHM-Bohrreibahlen 5xD mit Innenkiihlung WADE ¢ %E WN E5|3'\5| TiAIN{| VHM

|ceRmany | XD 140° HA
11847... VHM-Bohrreibahle 5xD o B Ny
Eigenschaften: gutes Eigenzentrierverhalten, fluchtungsgenaue Bohrungen bei engsten Toleranzen, héchste

Oberflachenqualitat durch 4 Reibschneiden, zum Herstellen von Bohrungen im Toleranzfeld H7, Bohren und Rei- T '

ben in einem Arbeitsgang
Einsatz: Stahlwerkstoffe, Gusseisen und Aluminium

Voraussetzung: leistungsstarke Maschine, spielarme Spindel, Rundlauffehler in Werkzeugaufnahme < 0,010 mm W

11847
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
Tmax - . ane 11847... 0
4 29 36 74 6 116,30 ”@’(;X
5 43 36 91 6 116,30 7
6 43 36 91 6 116,30 gAndere Abmessungen
8 43 36 91 8 116,30 auf Anfrage!
10 49 40 103 10 166,80
12 56 45 118 12 237,00
16 63 48 133 16 399,00

Werkzeugmanagement vom Profi  \WERKZEUG EVVLERT
- Unsere Entnahmesysteme -

Ihre Vorteile auf einen Blick
Kostenreduzierung: Logistik-Optimierung:

barkeit d bsmittel

Wareneingangskontrolle:

m Inventur

Lassen Sie sich von uns beraten: Eylruf: 0371 / 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




(o))

L DIN || 5

VHM-Flachbohrer 5xD mit Innenkiihlung WADE N N @ Typ WN || 6535 |[TiAIN 5
|ceRmany | XD 180° U HA o

kS

11848... VHM-Flachbohrer 5xD d VHM v

Eigenschaften: 180° Stirnwinkel ermdglicht das Bohren in ebene,
schrége und gekriimmte Oberflachen, auch geeignet zum Auf- ' [ <~ =]
bohren und dem Fertigen von Brillenbohrungen A e N
Einsatz: universell i

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

o | om | mm | e | e |00 | om | mm | wm | 1108
3 23 28 66 6 85,00 8,7 49 61 103 10 125,20
3,1 23 28 66 6 85,00 8,8 49 61 103 10 125,20
3,2 23 28 66 6 85,00 8,9 49 61 103 10 125,20
3,3 23 28 66 6 85,00 9 49 61 103 10 125,20
3,4 23 28 66 6 85,00 9,1 49 61 103 10 125,20
3,5 23 28 66 6 85,00 9,2 49 61 103 10 125,20
3,6 23 28 66 6 85,00 9,3 49 61 103 10 125,20
3,7 23 28 66 6 85,00 9,4 49 61 103 10 125,20
3,8 29 36 74 6 85,00 9,5 49 61 103 10 125,20
3,9 29 36 74 6 85,00 9,6 49 61 103 10 125,20
4 29 36 74 6 85,00 9,7 49 61 103 10 125,20
4,1 29 36 74 6 85,00 9,8 49 61 103 10 125,20
4,2 29 36 74 6 85,00 9,9 49 61 103 10 125,20
4,3 29 36 74 6 85,00 10 49 61 103 10 125,20
4,4 29 36 74 6 85,00 10,1 56 69 116 12 174,10
4,5 29 36 74 6 85,00 10,2 56 69 116 12 174,10
4,6 29 36 74 6 85,00 10,3 56 69 116 12 174,10
4,65 29 36 74 6 85,00 10,4 56 69 116 12 174,10
4,7 29 36 74 6 85,00 10,5 56 69 116 12 174,10
4,8 35 44 82 6 89,10 10,6 56 69 116 12 174,10
4,9 35 44 82 6 89,10 10,7 56 69 116 12 174,10
5 35 44 82 6 89,10 10,8 56 69 116 12 174,10
5,1 35 44 82 6 89,10 10,9 56 69 116 12 174,10
5,2 35 44 82 6 89,10 11 56 69 116 12 174,10
5,3 35 44 82 6 89,10 11,1 56 69 116 12 174,10
5,4 35 44 82 6 89,10 11,2 56 69 116 12 174,10
5,5 35 44 82 6 89,10 11,3 56 69 116 12 174,10
5,55 35 44 82 6 89,10 11,4 56 69 116 12 174,10
5,6 35 44 82 6 89,10 11,5 56 69 116 12 174,10
5,7 35 44 82 6 89,10 11,6 56 69 116 12 174,10
5,8 35 44 82 6 89,10 11,7 56 69 116 12 174,10
5,9 35 44 82 6 89,10 11,8 56 69 116 12 174,10
6 35 44 82 6 89,10 11,9 56 69 116 12 174,10
6,1 43 53 91 8 100,10 12 56 69 116 12 174,10
6,2 43 53 91 8 100,10 12,5 60 75 122 14 248,00
6,3 43 53 91 8 100,10 12,8 60 75 122 14 248,00
6,4 43 53 91 8 100,10 13 60 75 122 14 248,00
6,5 43 53 91 8 100,10 13,5 60 75 122 14 248,00
6,6 43 53 91 8 100,10 13,8 60 75 122 14 248,00
6,7 43 53 91 8 100,10 14 60 75 122 14 248,00
6,8 43 53 91 8 100,10 14,5 63 81 131 16 292,00
6,9 43 53 91 8 100,10 14,8 63 81 131 16 292,00
7 43 53 91 8 100,10 15 63 81 131 16 292,00
71 43 53 91 8 100,10 15,5 63 81 131 16 292,00
7,2 43 53 91 8 100,10 15,8 63 81 131 16 292,00
7,3 43 53 91 8 100,10 16 63 81 131 16 292,00
7,4 43 53 91 8 100,10 16,5 7 91 141 18 382,00
7,5 43 53 91 8 100,10 16,8 71 91 141 18 382,00
7,6 43 53 91 8 100,10 17 71 91 141 18 382,00
7,7 43 53 91 8 100,10 17,5 71 91 141 18 382,00
7,8 43 53 91 8 100,10 17,8 7 91 141 18 382,00
7,9 43 53 91 8 100,10 18 7 91 141 18 382,00
8 43 53 91 8 100,10 18,5 77 99 151 20 489,00
8,1 49 61 103 10 125,20 18,8 7 99 151 20 489,00
8,2 49 61 103 10 125,20 19 7 99 151 20 489,00
8,3 49 61 103 10 125,20 19,5 77 99 151 20 489,00
8,4 49 61 103 10 125,20 19,8 77 99 151 20 489,00
8,5 49 61 103 10 125,20 20 77 99 151 20 489,00
8,6 49 61 103 10 125,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




v +
VHM-Hochleistungsbohrer 8xD mit Innenkiihlung \mu‘em &ﬂ U T%p WN |6)5|3'\5| Enlell'

N
|ceRmany| | 8XD 140° HA | [

11866... VHM-Hochleistungsbohrer 8xD UNI

Eigenschaften: hochste Schnittwerte, fluchtungsgenaue Bohrungen mit engen Durchmesser-Toleranzen und
guten Oberflachen, gutes Eigenzentrierverhalten, kurze Spéne durch optimierte Schneidengeometrie mit Spe-
zialanschliff und Spezialausspitzung, enorme Leistungs- und Standzeiterhéhung durch Eyl+Doppelschicht NI~ =7 | [

Einsatz: fir lang- und kurzspanende Werkstoffe wie Bau- und Einsatzstahle, Stahlguss, Vergiitungsstéhle und S = %_
legierte Stahle bis 1200 N/mmz2, Kohlenstoffstahle, Bronze, Guss und hochlegierte AlSi-Legierungen, universell 3 )
einsetzbar, in der Klein- und GroBserienfertigung ~ - ~ =

Ausfiithrung: Durchmesser 1-2,9 mm mit 2 Flihrungsfasen, ab Durchmesser 3 mm mit 4 Fiihrungsfasen L1

Voraussetzung: leistungsstarke Maschine, spielarme Spindel, fluchtungsgenaue Werkzeugaufnahme, Rundlauf-
fehler im eingebautem Zustand maximal 0,02 mm

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

o O I I T T P R m | om | mm | | t06-
1 9 44 55 3 48,50 6,5 52 38 114 8 114,10
1,1 13,5 44 55 3 48,50 6,6 52 38 114 8 114,10
1,2 13,5 44 55 3 48,50 6,7 52 38 114 8 114,10
1,3 13,5 44 55 3 48,50 6,8 52 38 114 8 114,10
1,4 13,5 44 55 3 48,50 6,9 52 38 114 8 114,10
1,5 17,5 43 65 3 48,50 7 60 38 114 8 114,10
1,6 17,5 43 65 3 48,50 71 60 38 114 8 114,10
1,7 17,5 43 65 3 48,50 7,2 60 38 114 8 114,10
1,8 17,5 43 65 3 48,50 7,3 60 38 114 8 114,10
1,9 17,5 43 65 3 48,50 7,4 60 38 114 8 114,10
2 22,5 46 74 3 51,00 7,5 60 38 114 8 114,10
21 22,5 46 74 3 51,00 7,6 60 38 114 8 114,10
2,2 22,5 46 74 3 51,00 7,7 60 38 114 8 114,10
2,3 22,5 46 74 3 51,00 7,8 60 38 114 8 114,10
2,4 22,5 46 74 3 51,00 79 60 38 114 8 114,10
2,5 22,5 49 81 3 51,00 8 60 38 114 8 114,10
2,6 22,5 49 81 3 51,00 8,1 68 47 142 10 147,90
2,7 22,5 49 81 3 51,00 8,2 68 47 142 10 147,90
2,8 22,5 49 81 3 51,00 8,3 68 47 142 10 147,90
2,9 22,5 49 81 3 51,00 8,4 68 47 142 10 147,90
3 27 38 72 6 72,00 8,5 68 47 142 10 147,90
3,1 27 38 72 6 72,00 8,6 68 47 142 10 147,90
3,2 27 38 72 6 72,00 8,7 68 47 142 10 147,90
3,3 27 38 72 6 72,00 8,8 68 47 142 10 147,90
3,4 27 38 72 6 72,00 8,9 68 47 142 10 147,90
3,5 27 38 72 6 72,00 9 68 47 142 10 147,90
3,6 27 38 72 6 72,00 9,1 76 47 142 10 147,90
3,7 27 38 72 6 72,00 9,2 76 47 142 10 147,90
3,8 35 38 81 6 72,00 9,3 76 47 142 10 147,90
3,9 35 38 81 6 72,00 9,4 76 47 142 10 147,90
4 35 38 81 6 72,00 9,5 76 47 142 10 147,90
4,1 35 38 81 6 72,00 9,6 76 47 142 10 147,90
4,2 35 38 81 6 72,00 9,7 76 47 142 10 147,90
4,3 35 38 81 6 72,00 9,8 76 47 142 10 147,90
4,4 35 38 81 6 72,00 9,9 76 47 142 10 147,90
4,5 35 38 81 6 72,00 10 76 47 142 10 147,90
4,6 35 38 81 6 72,00 10,1 90 48 162 12 198,50
4,7 35 38 81 6 72,00 10,2 90 48 162 12 198,50
4,8 45 38 95 6 72,00 10,3 90 48 162 12 198,50
4,9 45 38 95 6 72,00 10,4 90 48 162 12 198,50
5 45 38 95 6 72,00 10,5 90 48 162 12 198,50
5,1 45 38 95 6 72,00 10,6 90 48 162 12 198,50
5,2 45 38 95 6 72,00 10,7 90 48 162 12 198,50
5,3 45 38 95 6 72,00 10,8 90 48 162 12 198,50
5,4 45 38 95 6 72,00 10,9 90 48 162 12 198,50
5,5 45 38 95 6 72,00 11 90 48 162 12 198,50
5,6 45 38 95 6 72,00 11,1 90 48 162 12 198,50
5,7 45 38 95 6 72,00 11,2 90 48 162 12 198,50
5,8 45 38 95 6 72,00 11,3 90 48 162 12 198,50
5,9 45 38 95 6 77,60 11,4 90 48 162 12 198,50
6 45 38 95 6 77,60 11,5 90 48 162 12 198,50
6,1 52 38 114 8 114,10 11,6 90 48 162 12 198,50
6,2 52 38 114 8 114,10 11,7 90 48 162 12 198,50
6,3 52 38 114 8 114,10 11,8 90 48 162 12 198,50
6,4 52 38 114 8 114,10 11,9 90 48 162 12 198,50

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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c
- P R N L o om | mm | mm | 1866 g
12 90 48 162 12 198,50 14 106 45 178 14 281,00 %
12,5 106 45 178 14 281,00 14,5 122 48 203 16 361,00 E
12,8 106 45 178 14 281,00 15 122 51 203 16 361,00 —
13 106 45 178 14 281,00 15,5 122 51 203 16 361,00
13,5 106 45 178 14 281,00 16 122 51 203 16 361,00
= é 5
VHM-Hochleistungsbohrer 12xD mit Innenkiihlung ‘mue N %ﬂ ~& T%J/p WN |6)5|3!\5| EDLII'
| GERMANY 140° HA Beschichtung
11868... VHM-Hochleistungsbohrer 12xD UNI VHM
Eigenschaften: hdchste Schnittwerte, fluchtungsgenaue Bohrungen mit engen
Durchmesser-Toleranzen und guten Oberflachen, gutes Eigenzentrierverhalten, kurze
Spéne durch optimierte Schneidengeometrie mit Spezialanschliff und Spezialausspit- .-' ““-”_'_“T_—.’ ?_'
zung, enorme Leistungs- und Standzeiterhéhung durch Eyl+Doppelschicht T ‘ 17,
Einsatz: fir lang- und kurzspanende Werkstoffe wie Bau- und Einsatzstahle, Stahl- ¥
guss, Vergltungsstéhle und legierte Stahle bis 1200 N/mm?2, Kohlenstoffstéhle, Bron- ~ - ~ =
ze, Guss und hochlegierte AlSi-Legierungen, universell einsetzbar, in der Klein- und a L1 R
GroBserienfertigung )
Ausfiithrung: Durchmesser 1-2,9 mm mit 2 Fihrungsfasen, ab Durchmesser 3 mm mit m
4 Fihrungsfasen ‘
Voraussetzung: leistungsstarke Maschine, spielarme Spindel, fluchtungsgenaue 11868
Werkzeugaufnahme, Rundlauffehler im eingebautem Zustand maximal 0,02 mm
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
o e - m | mm | wm | mm | T8
1 12 40 55 3 64,90 5,9 70 38 118 6 132,00
1,1 18,5 32 55 3 64,90 6 70 40 118 6 132,00
1,2 18,5 32 55 3 64,90 6,1 94 38 146 8 169,50
1,3 18,5 32 55 3 64,90 6,2 94 38 146 8 169,50
1,4 18,5 32 55 3 64,90 6,5 94 38 146 8 169,50
1,5 24 45,5 65 3 64,90 6,6 94 38 146 8 169,50
1,6 24 45,5 65 3 64,90 6,8 94 38 146 8 169,50
1,7 24 45,5 65 3 64,90 7 94 38 146 8 169,50
1,8 24 45,5 65 3 64,90 7,5 94 38 146 8 174,30
1,9 24 45,5 65 3 64,90 7,8 94 38 146 8 174,30
2 24 36 74 3 64,90 8 94 38 146 8 176,60
251 30,5 36 74 3 64,90 8,1 110 42 162 10 176,60
2,2 30,5 36 74 3 64,90 8,2 110 42 162 10 227,00
2,3 30,5 36 74 3 64,90 8,5 110 42 162 10 227,00
2,4 30,5 36 74 3 64,90 8,8 110 42 162 10 227,00
2,5 35 30 81 3 64,90 9 110 42 162 10 227,00
2,6 35 37 81 3 64,90 9,5 110 42 162 10 236,00
2,7 35 37 81 3 64,90 9,8 110 42 162 10 236,00
2,8 35 37 81 3 64,90 10 110 42 162 10 236,00
2,9 35 37 81 3 64,90 10,2 142 48 204 12 310,00
3 48 38 92 6 113,40 10,5 142 48 204 12 310,00
3,2 48 38 92 6 113,40 10,8 142 48 204 12 310,00
3,3 48 38 92 6 113,40 11 142 48 204 12 312,00
3,5 48 38 92 6 113,40 11,2 142 48 204 12 312,00
3,7 48 38 92 6 126,60 11,5 142 48 204 12 312,00
3,8 58 38 102 6 126,60 11,8 142 48 204 12 312,00
3,9 58 38 102 6 126,60 12 142 48 204 12 315,00
4 58 38 102 6 126,60 12,5 166 48 230 14 418,00
4,2 58 38 102 6 126,60 12,8 166 48 230 14 418,00
4,3 58 38 102 6 126,60 13 166 48 230 14 418,00
4,5 58 38 102 6 126,60 13,5 166 48 230 14 418,00
4,8 70 40 118 6 126,60 14 166 48 230 14 425,00
5 70 40 118 6 126,60 14,5 192 52 260 16 551,00
5,2 70 38 118 6 132,00 15 192 52 260 16 551,00
53 70 38 118 6 132,00 15,5 192 52 260 16 551,00
515} 70 40 118 6 132,00 16 192 52 260 16 551,00
5,8 70 40 118 6 132,00 18 216 51 285 18 551,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




DIN
VHM-Hochleistungsbohrer Guss/ Alu 10xD >< 6535 || WN
10xD 120° HA

11867... VHM-Hochleistungsbohrer GUSS/ Alu 10xD g—. — ]
1 1
Eigenschaften: sehr gutes Eigenzentrierverhalten, hohe Produktivitat, hohe Schnitt- B 12 _
daten, enge Durchmessertoleranzen, sehr gute Bohrungsoberflachen "

Einsatz: fir die Bearbeitung von kurzspanenden Werkstoffen wie z. B. Gusseisen,

Grauguss, vergltetem Grauguss, Temper- und Kugelgraphitguss, Aluminium-Legie- 1
rungen mit hohem Siliziumgehalt - .
Voraussetzung: leistungsstarke Maschine, spielarme Spindel, fluchtungsgenaue 11867

Werkzeugaufnahmen, ratterfreie definierte Vorschiibe, Rundlauffehler des Werkzeu-
ges im eingespannten Zustand max. 0,02 mm, optimalen Kuhimitteldruck beachten

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

o o | mm | mm | mm | TS oo o | mm | mm | mm | T8
4 77 36 121 6 58,00 10 130 40 175 10 96,00
4,2 77 36 121 6 58,00 10,2 159 45 209 12 119,00
4,5 77 36 121 6 58,00 10,5 159 45 209 12 119,00
5 82 36 121 6 58,00 11 159 45 209 12 119,00
515 82 36 121 6 58,00 11,5 159 45 209 12 119,00
6 82 36 121 6 58,00 12 159 45 209 12 119,00
6,5 106 36 146 8 76,00 12,5 183 45 233 14 159,00
6,8 106 36 146 8 76,00 12,7 183 45 233 14 159,00
7 106 36 146 8 76,00 13 183 45 233 14 159,00
7,5 106 36 146 8 76,00 13,5 183 45 233 14 159,00
7,8 106 36 146 8 76,00 14 183 45 233 14 159,00
8 106 36 146 8 76,00 14,5 207 48 260 16 200,00
8,5 130 40 175 10 96,00 15 207 48 260 16 200,00
9 130 40 175 10 96,00 15,5 207 48 260 16 200,00
9,5 130 40 175 10 96,00 16 207 48 260 16 200,00

VHM-Hochleistungs-Tieflochbohrer Mi,n.n'i; i WN |535|3'>)| VHM J

GERMANY HA
Eigenschaften: perfekte Selbstzentrierung durch Spezialanschliff, sichere Spanabfuhr durch extrem glatte Nu- T~
toberflache, hdchste Vorschiibe und Schnittgeschwindigkeiten beim Tieflochbohren o : =

Einsatz: im Hydrodehnspannfutter oder Schrumpffutter, fiir tiefe Bohrungen in Stahl, Aluminium und
Gusslegierungen 5 - " L o -

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

118712... VHM-Hochleistungsbohrer 15xD Alu &ﬂ @ m Typ

15xD 135° Al

Einsatz: fir die Bearbeitung von Aluminium
Das Setzen einer Pilotbohrung mit Spitzenwinkel >135° ist unbedingt erforderlich! e —

118712

118713...  VHM-Hochleistungsbohrer 15xD Stahl/Guss %ﬂ @ ¢ |TIAIN
X 135°

Einsatz: fir die Bearbeitung von Stahl und Guss
Das Setzen einer Pilotbohrung mit Spitzenwinkel >135° ist unbedingt erforderlich!

118713

D h7 Tmax L4 L1 d hé 118712... 118713... D h7 Tmax L4 L1 d hé 118712... 118713...

mm mm mm mm mm Alu Stahl + Guss mm mm mm mm mm Alu Stahl + Guss
3 52 32 90 4 239,00 239,00 9 135 40 190 9 321,00 321,00
3,5 61 32 100 4 239,00 239,00 10 153 40 210 10 342,00 342,00
4 60 32 100 4 239,00 239,00 11 167 45 230 11 360,00 360,00
4,5 67 34 110 5 254,00 254,00 12 185 45 250 12 420,00 420,00
5 77 34 120 5 254,00 254,00 13 199 45 265 13 488,00 488,00
5,5 84 36 130 6 262,00 262,00 14 212 50 285 14 576,00 576,00
6 93 36 140 6 262,00 262,00 15 231 50 305 15 664,00 664,00
7 105 38 155 7 274,00 274,00 16 244 50 320 16 753,00 753,00
8 121 40 175 8 291,00 291,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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i N] Typ g
118714... VHM-Hochleistungsbohrer 20xD Alu = o
20xD 1350 Al 2
Einsatz: fir die Bearbeitung von Aluminium ﬁ
Das Setzen einer Pilotbohrung mit Spitzenwinkel >135° ist unbedingt erforderlich! : - - - a——— —
118714
118715... VHM-Hochleistungsbohrer 20xD Stahl/Guss %ﬂ @ >¢ |ITiAIN
X 135°
Einsatz: fUr die Bearbeitung von Stahl und Guss
Das Setzen einer Pilotbohrung mit Spitzenwinkel >135° ist unbedingt erforderlich!
118715
D h7 Tmax L4 L1 d hé 118714... 118715... D h7 Tmax L4 L1 d hé 118714... 118715...
mm mm mm mm mm Alu Stahl + Guss mm mm mm mm mm Alu Stahl + Guss
3 70 32 110 4 229,00 229,00 9 183 40 240 9 368,00 366,00
3,5 81 32 120 4 229,00 229,00 10 203 40 260 10 405,00 405,00
4 80 32 120 4 229,00 229,00 11 222 45 285 11 420,00 420,00
4,5 91 34 135 5 245,00 245,00 12 240 45 305 12 462,00 462,00
5 102 34 145 5 249,00 249,00 13 264 45 330 13 595,00 595,00
535 112 36 160 6 260,00 260,00 14 282 50 355 14 687,00 687,00
6 121 36 170 6 260,00 260,00 15 301 50 375 15 786,00 786,00
7 140 38 190 7 282,00 282,00 16 324 50 400 16 882,00 882,00
8 161 40 215 8 307,00 307,00
118716... VHM-Hochleistungsbohrer 25xD Alu m > Typ
25xD 135° Al
Einsatz: fur die Bearbeitung von Aluminium
Das Setzen einer Pilotbohrung mit Spitzenwinkel >135° ist unbedingt =~
erforderlich!
118716
118717...  VHM-Hochleistungsbohrer 25xD Stahl/Guss %ﬂ @ /Ué TIAIN
X 135°
Einsatz: fir die Bearbeitung von Stahl und Guss
Das Setzen einer Pilotbohrung mit Spitzenwinkel >135° ist unbedingt
ich!
erforderlich! 118717
D h7 Tmax L4 L1 d hé 118716... 118717... D h7 Tmax L4 L1 d hé 118716... 118717...
mm mm mm mm mm Alu Stahl + Guss mm mm mm mm mm Alu Stahl + Guss
3 87 32 125 4 295,00 295,00 8 201 40 255 8 380,00 380,00
3,5 101 32 140 4 295,00 295,00 9 225 40 280 9 422,00 422,00
4 100 32 140 4 295,00 295,00 10 253 40 310 10 465,00 465,00
4,5 112 34 1565 5 313,00 313,00 11 277 45 340 11 511,00 511,00
5 127 34 170 5 313,00 313,00 12 300 45 365 12 568,00 568,00
5,5 139 36 185 6 321,00 321,00 13 324 45 390 13 685,00 685,00
6 151 36 200 6 321,00 321,00 14 352 50 425 14 791,00 791,00
7 175 38 225 7 351,00 351,00
118718... VHM-Hochleistungsbohrer 30xD Alu m >< Typ
30xD 135° Al
Einsatz: fir die Bearbeitung von Aluminium
Das Setzen einer Pilotbohrung mit Spitzenwinkel >135° ist % m—
unbedingt erforderlich!
118718
118719... VHM-Hochleistungsbohrer 30xD Stahl/Guss %ﬂ @ >¢ ||TIAIN
X 135°
Einsatz: fUr die Bearbeitung von Stahl und Guss
Das Setzen einer Pilotbohrung mit Spitzenwinkel >135° ist
unbedingt erforderlich!
118719
D h7 Tmax L4 L1 d h6é 118718... 118719... D h7 Tmax L4 L1 d hé 118718... 118719...
mm mm mm mm mm Alu Stahl + Guss mm mm mm mm mm Alu Stahl + Guss
3 106 32 145 4 329,00 329,00 7 210 38 260 7 382,00 382,00
3,5 121 32 160 4 329,00 329,00 8 241 40 295 8 412,00 412,00
4 120 32 160 4 329,00 329,00 9 270 40 325 9 459,00 459,00
4,5 137 34 180 5 354,00 354,00 10 303 40 360 10 513,00 513,00
5 152 34 195 5 354,00 354,00 11 337 45 400 11 588,00 588,00
535 164 36 210 6 363,00 363,00 12 365 45 430 12 678,00 678,00
6 183 36 230 6 363,00 363,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Kreisschneider

Kreisschneider Miicke fiir Bleche und Kunststoffe

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de
119000 Kreisschneider Miicke @ 18-80 mm 152,50

Eigenschaften: zum Schneiden von Ringen kénnen mehrere Messer aufgesteckt werden, die Messer werden
direkt im Querbalken eingespannt, mit je einer Aufnahme fiir gerade und ziehende Einspannung
Einsatz: Ausschneiden von Blechen bis 5 mm Stérke sowie Kunststoffen bis 30 mm Stérke, auf stationdren @
Bohrmaschinen zum genauen Kreisschneiden von Léchern, Ringen und Scheiben 1
Durchmesser am Schaft: 10 mm ’ '

Form des Schaftes: Zylinder 1 ’ -
119001 Schrages Blechmesser Miicke HSS-E 26,30 f\a

Einsatz: fUr Stahlbleche bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm
119002 Schréges Blechmesser Miicke HSS-E TiN 48,45
Einsatz: fir Stahlbleche bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm
119003 Schriges Blechmesser Miicke Hartmetall 45,15 119000

Einsatz: fir Stahlbleche bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm

119004 Schriges Blechmesser Miicke HSS-E links 26,30 ‘ "-

Einsatz: fUr Stahlbleche bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm
. - 119001 - 119004
119005 Gerades Dichtungsmesser Miicke HSS-E 25,25

Einsatz: fir Leder, Gummi, Dichtungsmaterial und Plexiglas bis 3 mm

119006 Gerades Kunststoffmesser Miicke HSS-E 27,35 . ’;

Einsatz: fir harte Kunststoffe, Hart-PVC, Polyamid, Pressstoffe, Verbundstoffe usw. bis maximal 15 mm
) . i 119005
von einer Seite oder 30 mm von zwei Seiten

119007 Gerades Kunststoffmesser Miicke Hartmetall 45,15

Einsatz: fUr harte Kunststoffe, Hart-PVC, Polyamid, Pressstoffe, Verbundstoffe usw. bis maximal 15 mm -

von einer Seite oder 30 mm von zwei Seiten
119006 - 119008

119008 Gerades Kunststoffmesser Miicke HSS-E TiN 56,80

Einsatz: fir harte Kunststoffe, Hart-PVC, Polyamid, Pressstoffe, Verbundstoffe usw. bis maximal 15 mm

von einer Seite oder 30 mm von zwei Seiten _:

119009 Ersatz-Zentrierbohrer Miicke 8,05 119009

Kreisschneider Biene fiir Bleche und Kunststoffe

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

119020 Kreisschneider Biene @ 30-200 mm, Zylinder 249,00

Eigenschaften: zum Schneiden von Ringen kdnnen mehrere Messer aufgesteckt werden, die Messer werden in
Stahlhaltern eingespannt

Einsatz: Ausschneiden von Blechen bis 5 mm Starke sowie Kunststoffen bis 30 mm Stérke, auf stationaren Eon
Bohrmaschinen zum genauen Kreisschneiden von Léchern, Ringen und Scheiben R = i s,

Form des Schaftes: Zylinder |

Durchmesser am Schaft: 12 mm

119021 Kreisschneider Biene @ 30-200 mm, MK2 249,00
Eigenschaften: zum Schneiden von Ringen kdnnen mehrere Messer aufgesteckt werden, die Messer werden in
Stahlhaltern eingespannt 119020

Einsatz: Ausschneiden von Blechen bis 5 mm Starke sowie Kunststoffen bis 30 mm Stérke, auf stationéren
Bohrmaschinen zum genauen Kreisschneiden von Léchern, Ringen und Scheiben

Form des Schaftes: Morsekegel

SchaftgroBe: MK2

119022 Kreisschneider Biene @ 30-200 mm, MK3 263,00

Eigenschaften: zum Schneiden von Ringen kénnen mehrere Messer aufgesteckt werden, die Messer werden in
Stahlhaltern eingespannt

Einsatz: Ausschneiden von Blechen bis 5 mm Stérke sowie Kunststoffen bis 30 mm Stérke, auf stationéren
Bohrmaschinen zum genauen Kreisschneiden von Léchern, Ringen und Scheiben

Form des Schaftes: Morsekegel

SchaftgroBe: MK3

119021, 119022

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



119025 Schrages Blechmesser Biene HSS-E 25,25
Einsatz: fUr Stahlbleche bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm

119026 Schrages Blechmesser Biene HSS-E TiN 48,00
Einsatz: fir Stahlbleche bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm

119027 Schrages Blechmesser Biene Hartmetall 45,15
Einsatz: fUr Stahlbleche bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm

119028 Schréges Blechmesser Biene HSS-E links 25,25
Einsatz: fir Stahlbleche bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm

119029 Gerades Dichtungsmesser Biene HSS-E 25,25
Einsatz: fir Leder, Gummi, Dichtungmaterial und Plexiglas bis 3 mm

119030 Gerades Kunststoffmesser Biene HSS-E 26,30

Einsatz: fUr harte Kunststoffe, Hart-PVC, Polyamid, Pressstoffe, Verbundstoffe usw. bis maximal 15 mm von ei-
ner Seite oder 30 mm von zwei Seiten

119031 Gerades Kunststoffmesser Biene Hartmetall 45,15

Einsatz: fir harte Kunststoffe, Hart-PVC, Polyamid, Pressstoffe, Verbundstoffe usw. bis maximal 15 mm von ei-
ner Seite oder 30 mm von zwei Seiten

119032 Gerades Kunststoffmesser Biene HSS-E TiN 56,10

Einsatz: fUr harte Kunststoffe, Hart-PVC, Polyamid, Pressstoffe, Verbundstoffe usw. bis maximal 15 mm von ei-
ner Seite oder 30 mm von zwei Seiten

119033 Messerhalter Biene 74,20
Ausfiihrung: flir gerade Messer

119034 Messerhalter Biene 79,40
Ausfiihrung: fir schrdge Messer

119035 Sicherheitsring Biene 24,45

Einsatz: garantiert sicheres Arbeiten
Ausfiihrung: Kunststoff

119036 Ersatz-Zentrierbohrer Biene 8,45

Kreisschneider Hornisse fiir Bleche und Stahl

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

119040 Kreisschneider Hornisse @ 30-400 mm 347,00

Eigenschaften: zum Schneiden von Ringen kdnnen mehrere Messer aufgesteckt werden, die Messer werden in
Stahlhaltern eingespannt

Einsatz: Ausschneiden von Blechen bis 5 mm Starke sowie Kunststoffen bis 30 mm Stérke, auf stationaren
Bohrmaschinen zum genauen Kreisschneiden von Léchern, Ringen und Scheiben

Ausfiihrung: verstérkte Ausfiihrung

Form des Schaftes: Morsekegel

SchaftgroBe: MK3

119042 Starkes Blechmesser Hornisse HSS-E 47,25

Einsatz: fUr Stahlbleche 3-12 mm

119043 Starkes Blechmesser Hornisse HSS-E TiN 81,00

Einsatz: fir Stahlbleche 3-12 mm

119044 Messerhalter Hornisse 110,00

Ausfiihrung: fir starke Messer

119045 Ersatz-Zentrierbohrer Hornisse 12,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

W n\\

119025 - 119028

119029

119030 - 119032

119033

119034

119040

119042 - 119043
—

119044

119045

1 Zerspanung



FlieBlochbohrer

- 3
e

<0= " Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. i l

119080...  FlieBlochbohrer ohne Planschneide WN || VHM

Eigenschaften: lange Ausfiihrung ohne Planschneide, Polygonschliff und Zylinderschaft fir
ER-Spannzangenfutter

Einsatz: fir die Herstellung von FlieBléchern in dinnwandigen metallischen Werkstoffen auf handelstiblichen
Tisch- und Standerbohrmaschinen sowie CNC- und konventionellen Frasmaschinen mit anschlieBendem
Gewindeformen

119082...  FlieBlochbohrer mit Planschneide WN || VHM 119080

Eigenschaften: lange Ausfiihrung mit Planschneide, Polygonschliff und Zylinderschaft fur
ER-Spannzangenfutter

Einsatz: fir die Herstellung von FlieBléchern in dinnwandigen metallischen Werkstoffen auf handelsiiblichen
Tisch- und Standerbohrmaschinen sowie CNC- und konventionellen Frasmaschinen mit anschlieBendem
Gewindeformen

max. max.
GroBe D L2 d Materialdicke ki . Materialdicke . iS0s2 . 119082
mm mm mm ohne Planschneide mit Planschneide
mm mm \\
M3 2,7 7,6 6 2 55,50 3 71,40 — =
M4 37 10,1 6 2,5 56,50 4 72,50 @ )
M5 45 12 6 3 59,70 45 93,80 =
M6 5.4 14,4 8 3,5 66,10 5 105,50 FlieBlochbohrer flir ZwischengréBen,
M8 74 182 P 4 80,00 6 121,50 Feingewinde und Rohrgewinde BSP
auf Anfrage!
M10 9,3 21,7 10 4,5 98,10 6,5 138,60 Gewindeformer: siehe Artikelnummer
M12 11 25,8 12 5 107,70 7 148,20 15558... und 15560...
M14 13,1 31,5 14 5 140,70 7 172,70
M16 14,9 35,7 16 6 157,70 8 195,00
M18 16,8 39,5 18 6 197,20 8 234,00
M20 18,8 43,4 20 8,2 238,00 10 268,00
119086... Spannzangenfutter mit Kiihlring

Eigenschaften: der Aluminium-Kuhlring verringert bei langerer Nutzung die Erwarmung
des Spannfutters sowie der Bohrspindel
Einsatz: passend flr FlieBlochbohrer Artikelnummer 119080... und 119082...

passende Spannzangen unter Artikelnr. 23984... und 239845...
passender Spannschlissel unter Artikelnr. 23991132

passender Einmaulschliissel unter Artikelnr. 4108036 119086

é‘ufnahme— Spannzange Spannbereich Ring-@ 119086...
réBe mm mm
MK2 ER 32 3-20 85 189,70
MK3 ER 32 3-20 85 189,70

119090 FlieBlochbohrer-Paste 49,45
Eigenschaften: THERMDRILL-Paste fir die manuelle Schmierung
Inhalt: 1000 g

Verpackung: Dose
Lieferumfang: inklusive Messingpinsel

Blechschéalbohrer

i ]
)

" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

11910... Blechschilbohrer TiN TiN

Eigenschaften: geschliffene Ausflihrung
Einsatz: in diinnen Blechen zum Bohren ins Volle

11915... Blechschalbohrer

Eigenschaften: geschliffene Ausfiihrung &l ul
Einsatz: in dinnen Blechen zum Bohren ins Volle
GriBe Bohrbereich L4 L1 d 11910... 11915...
mm mm mm mm TiN/HSS-E HSS-E
1 3-14 22 60 6 23,00 13,05 11910
2 8-20 22 62 8 29,65 14,45 -
3 16-30,5 25 72 10 47,75 27,50 -
4 26-40 25 83 12 87,90 64,50
5 36-50 30 87 13 131,70 102,10
6 46-60 30 96 13 223,00 152,80
7 4-30,5 22 100 10 61,60 33,35

11915

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




1 Zerspanung

11920 Blechschlbohrer-Satz TiN 3-30,5 mm 98,00 | TIN
Inhalt: je 1 Stiick Blechschélbohrer Artikel-Nr. 11910... GréBe 1, 2 und 3 inkl. Stahlblechkassette

11925 Blechschéalbohrer-Satz 3-30,5 mm 59,00
Inhalt: je 1 Stlick Blechschalbohrer Artikel-Nr. 11915... GréBe 1, 2 und 3 inkl. Stahlblechkassette

11925
Stufenbohrer
Universal-Stufenbohrer, 2 Schneiden, spiralgenutet @ HSS

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

11940... Universal-Stufenbohrer, 2 Schneiden, spiralgenutet WN

Eigenschaften: mit fester Zentrierspitze und 2 geschliffenen Spiralnuten, Spannut mit eingelaserter Durchmes-
ser-Skalierung, 3 Flachen am Schaft, mit Anbohrer
Einsatz: in dliinnen Blechen zum Bohren und Entgraten in einem Arbeitsgang

GréBe Durchmesser der Bohrstufen L3 L1 L4 d 11940... .
mm mm mm mm mm § i
1 4-5-6-7-8-9-10-11-12 5 79 22 6 20,65 Rl = e )
2 6-8-10-12-14-16-18-20 5 70 22 9 28,15 e - \
3 6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26 - 28 - 30 5 100 24 10 52,00 { J
11940
11941 Universal-Stufenbohrer-Satz 4-30 mm, 2 Schneiden, spiralgenutet

Inhalt: je 1 Stiick Stufenbohrer Artikel-Nr. 11940... 4-12 mm, 6-20 mm, 6-30 mm, inkl. Stahlblechkassette

11941

11930... Edelstahl-Stufenbohrer VARI-BIT®, metrisch WN |[HSS-E

Eigenschaften:
o stufenweise exakte, gratfreie Locher: patentierte Doppel-Spannut schneidet schnell saubere, runde Locher
® kein Ankornen erforderlich: schnelles Arbeiten durch Split-Point-Konstruktion
 verlangerte Haltbarkeit: gewahrleistet durch optimierte Spannut und die dampfoxidierte Oberflache

Einsatz: zum Bohren von diinnem oder dickem Material, fir die meisten Werkstoffe, einschlieBlich Edelstahl bis

zu 3,2 mm

GréBe Durchmesser der Bohrstufen Schaft-@ 11930...
mm mm
1 4-5-6-7-8-9-10-11-12 6 56,60
2 6-8-10-12-14-16-18 10 74,40
3 14-16-18-20-22-24-25 10 82,50
4 20-22-24-26-28-30-32-34 10 164,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch
und unter www.eylshop.de.

= 5 119453 119454

11945... Universal-Stufenbohrer 4 Schneiden, mit auswechselbarem Anbohrer WN || HSS

Eigenschaften: 3 Fldchen am Schaft
Einsatz: in diinnen Blechen zum Bohren und Entgraten in einem Arbeitsgang

GréBe Durchmesser der Bohrstufen L3 L1 L4 d 11945...
mm mm mm mm mm
3 9-12-15-18-21-24-27-30-33-36 4 85 25 12 79,30
4 25-28-31-34-37-40-43-46-49-52 - 55 - 58 4 85 25 12 170,90
11946 Anbohrer 7 mm, auswechselbar 18,20

Durchmesser am Schaft: 4 mm — -
gesamte Lange: 40 mm
Lénge des Schaftes: 30 mm 11946
Einsatz: fur Art.-Nr. 11945...

HSS || WN

Universal-Stufenbohrer

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

T ql
11950... Universal-Stufenbohrer, 2 Schneiden - .Illm :;] 1

Eigenschaften: mit fester Zentrierspitze, 3 Fldchen am Schaft, mit Anbohrer, Spannut mit eingelaserter
Durchmesser-Skalierung
Einsatz: in diinnen Blechen zum Bohren und Entgraten in einem Arbeitsgang 0

GréBe Durchmesser der Bohrstufen L3 L1 L4 d 11950... P
mm mm mm mm mm ~
3 6-8-10-12-14-16-18-20-22-24 - 26 - 28 - 30 5 100 24 10 43,80 T gl
fir allgemeinen Maschinenbau _'—l—LLu
7 9-12-15-18-21-24-27-30-33-36 8 85 25 12| 7940
11950
11951 Universal-Stufenbohrer-Satz 4-30 mm 94,90

Inhalt: je 1 Stiick Universal-Stufenbohrer mit 2 Schneiden in den Durchmessern 4-12 mm, 6-20 mm, 6-30 mm,
in Stahlblechkassette

11957 Universal-Stufenbohrer fiir metrisches Gewinde 96,10

Eigenschaften: 2 Schneiden, 3 Flachen am Schaft, mit Anbohrer, mit Beschriftung fiir Kernlécher (1.Spannut) 11951
und Durchgangslocher (2.Spannut)
Einsatz: bohrt alle Kernldcher und Durchgangslécher fiir metrisches Gewinde M12-M40
Bohrbereich:
10,5 mm = Kernloch M12 x 1,5
12,5 mm = Durchgangsloch M12 x 1,5
14,5 mm = Kernloch M16 x 1,5
16,5 mm = Durchgangsloch M16 x 1,5
18,5 mm = Kernloch M20 x 1,5
20,5 mm = Durchgangsloch M20 x 1,5
23,5 mm = Kernloch M25 x 1,5
25,5 mm = Durchgangsloch M25 x 1,5
30,5 mm = Kernloch M32 x 1,5
32,5 mm = Durchgangsloch M32 x 1,5
38,5 mm = Kernloch M40 x 1,5
40,5 mm = Durchgangsloch M40 x 1,5
Durchmesser am Schaft: 12 mm
gesamte Lange: 95 mm
Lange der ersten Stufe: 4 mm
Lange des Schaftes: 25 mm

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




SchweiBpunktfraser und -bohrer, Frasbohrer

SchweiBpunktfraser

1 Zerspanung

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

11970 SchweiBpunktfraser 13,40 | WN || HSS

Eigenschaften: Zéhne der Fraserkrone geschliffen, Sechskant-Schaft mit Einstellschraube fur die Einstellung
der Frastiefe
Einsatz: zum L&sen von punktgeschweiBten Blechteilen, kein Ausreien und Verbiegen des Bleches
Durchmesser: 10 mm
Durchmesser am Schaft: 7 mm
" 11970
gesamte Lange: 72 mm

11972 Ersatz-Fraskrone 5,95

Durchmesser: 10 mm
gesamte Lange: 14 mm

11974 Ersatz-Zentrierstift 0,79

gesamte Ldange: 23 mm

DIN | hsco

SchweiBpunktbohrer 1897

11980... SchweiBpunktbohrer '< SN ]

Eigenschaften: leichtes Zentrieren, Anbohren und exakt rundes Bohren - L2 -
Einsatz: zum gratfreien Aufbohren von SchweiBpunkten in Metall, AlSi-Legierungen, fiir Nichteisen- und Lt

Buntmetalle '_T
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de %

D L2 L 11980... 11980
mm mm mm

6 28 66 5,55

8 37 79 6,15

Frasbohrer

11990 Universal-Frasbohrer 11,20

Eigenschaften: Nuten geschliffen

Einsatz: zum Bohren und anschlieBendem Ausfrasen diinnwandiger Werkstiicke aus Metall, rost- und saurebe-
standigen Stahlen, Leicht- und Buntmetallen, Holz- und Kunststoffen 11990

Durchmesser: 6,35 mm

Durchmesser am Schaft: 6,35 mm

gesamte Lange: 94 mm

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

Werkzeugmanagement vom Profi  \VERKZEUG-EVVLERT
- Unsere Entnahmesysteme -

Ilhre Vorteile auf einen Blick

Kostenreduzierung: Logistik-Optimierung:
m Beschaffung m Standige Verfiigbarkeit der Betriebsmittel
nnahme :

talbindung

Wareneingangskontrolle:

= Inventur

m Disposition

Lassen Sie sich von uns beraten: Eylruf: 0371 / 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de




WIDIAY

Wendeschneidplattenbohrer und Zubehor

fur ein einzigartiges Zentrierverhalten, durch hohe Schnittwerte, weite Span-
kammern und vergréBerte Kiihlkanéle wird ein optimaler Spanetransport bei
héchstem Zeitspanvolumen erreicht

Einsatz: fir stabile und instabile Bedingungen bei vielseitigen Bohranwendun-
gen und Werkstiickmaterialien, ohne Pilotbohrung, in allen handelstiblichen
Werkzeugaufnahmen, auf BAZ und CNC-Maschinen .

Voraussetzung: Maschinen mit entsprechender KihImittelzufihrung und aus- - = e &
reichend Kihimitteldruck

Lieferumfang: inklusive Wendeschneidplatten-Spannschrauben und

Wendeschneidplattenbohrer Top Cut Four™ WIDIAY
122401... Wendeschneidplattenbohrer Top Cut Four™ 2xD d E [1 @ @ : @ @ @
Eigenschaften: der robuste Grundkérper erfiillt héehste Anspriiche an Kos-
teneffizienz und Qualitét, innere und duBere Wendeschneidplatte weisen @ 0
jeweils 4 Schneiden auf, die Geometrien der Wendeschneidplatten sorgen

L
Torx-Schlissel
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstlick entsteht eine Scheibe. Bei drehendem Werkstiick wird die " 4 X
Scheibe vom Werkstiick weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich! e | m—
Andere Durchmesser auf Anfrage! .T‘ )
Paketbohren bitte nur in Anwesenheit unseres Anwendungstechnikers durchfiihren! \

Ersatzteil: Artikel 122405 auf Seite 51 Lieferung ohne Wendeschneidplatten

=" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

En1m mDm nI; r1n I_4mnr:1ax nI; §1 n|;§1 mLm C\EAS BF; pesuin
12 20 54,6 24 0,41 50 104,6 Gr. A 277,00
12,5 20 55,8 25 0,48 50 105,8 Gr. A 277,00
13 20 56,9 26 0,56 50 106,9 Gr. A 277,00
13,5 20 58,1 27 0,64 50 108,1 Gr. A 277,00
14 25 59,8 28 0,42 56 115,8 Gr.B 277,00
15 25 62,1 30 0,49 56 118,1 Gr.B 277,00
16 25 64,4 32 0,6 56 120,4 Gr.B 277,00
16,5 25 65,6 33 0,68 56 121,6 Gr.B 289,00
17 25 68,4 34 0,74 56 124,4 Gr.B 289,00
18 25 70,8 36 0,86 56 126,8 Gr.B 289,00
19 25 72,1 38 0,6 56 128,1 Gr.C 298,00
19,5 25 73,2 39 0,7 56 129,2 Gr.C 298,00
20 25 74,4 40 0,7 56 130,4 Gr.C 298,00
20,5 25 75,6 4 0,7 56 131,6 Gr.C 298,00
21 25 76,7 42 0,8 56 132,7 Gr.C 298,00
22 25 79 44 1 56 135 Gr.C 298,00
23 25 81,4 46 1,1 56 137,4 Gr.C 298,00
24 25 87,2 48 0,78 56 143,2 Gr.D 298,00
25 32 89,6 50 0,86 60 149,6 Gr.D 298,00
26 32 91,9 52 0,97 60 151,9 Gr.D 298,00
27 32 94,2 54 1,15 60 154,2 Gr.D 298,00
28 32 96,5 56 1,3 60 156,2 Gr.D 298,00
29 32 98,8 58 1,45 60 158,8 Gr.D 298,00
30 32 100,2 60 0,63 60 160,2 Gr. E 317,00
31 32 102,5 62 0,72 60 162,5 Gr. E 317,00
32 32 104,8 64 0,82 60 164,8 Gr. E 317,00
33 40 1071 66 0,95 70 1771 Gr. E 317,00
34 40 109,4 68 1,14 70 179,4 Gr. E 317,00
35 40 111,8 70 1,3 70 181,8 Gr. E 317,00
36 40 1141 72 1,45 70 184,1 Gr.E 317,00
37 40 118,1 74 1,19 70 188,1 Gr. F 363,00
38 40 120,5 76 1,27 70 190,5 Gr. F 363,00
39 40 122,8 78 1,36 70 192,8 Gr. F 363,00
40 40 1251 80 1,47 70 195,21 Gr. F 363,00
41 40 127,4 82 1,6 70 197,4 Gr. F 363,00
42 40 129,7 84 1,77 70 199,7 Gr. F 363,00
43 40 132,1 86 1,99 70 202,1 Gr. F 363,00
44 40 134,4 88 21 70 204,4 Gr.F 363,00
45 50 136,7 90 2,21 80 216,7 Gr. F 363,00
46 50 139 92 1,45 80 219 Gr. G 363,00
47 50 141,3 94 1,53 80 221,3 Gr. G 363,00
48 50 143,7 96 1,63 80 223,7 Gr. G 363,00
49 50 146 98 1,74 80 226 Gr.G 393,00
50 50 149,8 100 1,87 80 229,8 Gr. G 393,00

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite




WIDIAY

fur ein einzigartiges Zentrierverhalten, durch hohe Schnittwerte, weite Span-
kammern und vergréBerte Kuihlkanéle wird ein optimaler Spanetransport bei
héchstem Zeitspanvolumen erreicht

Einsatz: fir stabile und instabile Bedingungen bei vielseitigen Bohranwendun-
gen und Werkstickmaterialien, ohne Pilotbohrung, in allen handelstblichen
Werkzeugaufnahmen, auf BAZ und CNC-Maschinen

Voraussetzung: Maschinen mit entsprechender Kiihimittelzufihrung und aus-
reichend Kihlmitteldruck

Lieferumfang: inklusive Wendeschneidplatten-Spannschrauben und
Torx-Schlissel o

Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstlick entsteht eine Scheibe. Bei drehendem Werkstiick wird die
Scheibe vom Werkstiick weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich! -
Andere Durchmesser auf Anfrage! ' J
Paketbohren bitte nur in Anwesenheit unseres Anwendungstechnikers durchfiihren! ‘

Ersatzteil: Artikel 122405 auf Seite 51

o

D1 D L1 L4 max L5 LS L WSP %
mm mm mm mm mm mm mm GroBe jL22e0l %

51 50 152,1 102 2,02 80 232,1 Gr.G 393,00 %

52 50 154,4 104 2,22 80 234,4 Gr.G 393,00 E

53 50 156,8 106 2,46 80 236,8 Gr.G 393,00 —

54 50 159,1 108 2,53 80 239,1 Gr.G 393,00

55 50 161,4 110 2,73 80 241,4 Gr. G 428,00

56 50 163,7 112 2,37 80 2437 Gr.G 428,00

57 50 165,5 114 1,76 80 2455 Gr.H 428,00

58 50 167,9 116 1,85 80 247,9 Gr.H 428,00

59 50 170,2 118 1,96 80 250,2 Gr. H 428,00

60 50 172,5 120 1,42 80 252,5 Gr.H 428,00

61 50 174,8 122 2,23 80 254,8 Gr.H 462,00

62 50 1771 124 2,41 80 257,1 Gr.H 462,00

63 50 179,5 126 2,64 80 259,5 Gr.H 462,00

64 50 181,8 128 2,94 80 261,8 Gr.H 462,00

65 50 184,1 130 3,06 80 264,1 Gr.H 462,00

66 50 186,4 132 3,18 80 266,4 Gr.H 462,00

67 50 188,7 134 3,3 80 268,7 Gr.H 462,00

68 50 191,1 136 2,93 80 271,1 Gr.H 462,00

122402... Wendeschneidplattenbohrer Top Cut Four™ 3xD J ﬂi’ @ : @ @ @

ab Wrk \

Eigenschaften: der robuste Grundkorper erfillt hochste Anspriiche an Kos- %

teneffizienz und Qualitét, innere und duBere Wendeschneidplatte weisen @

jeweils 4 Schneiden auf, die Geometrien der Wendeschneidplatten sorgen

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

o o m Cm nﬁf’m oo o arope | 122402
12 20 66,6 36 0,41 50 116,6 Gr. A 290,00
12,5 20 68,3 37,5 0,48 50 118,3 Gr. A 290,00
13 20 69,9 39 0,56 50 119,9 Gr. A 290,00
13,5 20 71,6 41 0,64 50 121,6 Gr. A 290,00
14 25 73,8 42 0,42 56 129,8 Gr.B 290,00
14,5 25 75,4 43,5 0,45 56 131,4 Gr.B 290,00
15 25 77,1 45 0,49 56 133,1 Gr. B 290,00
15,5 25 78,8 46,5 0,54 56 134,8 Gr. B 290,00
16 25 80,4 48 0,6 56 136,4 Gr. B 290,00
16,5 25 82,1 49,5 0,68 56 138,1 Gr.B 303,00
17 25 85,4 51 0,74 56 141,4 Gr.B 303,00
17,5 25 87,1 52,5 0,79 56 143,1 Gr.B 303,00
18 25 88,8 54 0,86 56 144,8 Gr.B 303,00
19 25 91,1 57 0,6 56 1471 Gr.C 312,00
19,5 25 92,7 58,5 0,7 56 148,7 Gr.C 312,00
20 25 94,4 60 0,7 56 150,4 Gr.C 312,00
20,5 25 96,1 61,5 0,7 56 152,1 Gr.C 312,00
21 25 97,7 63 0,8 56 153,7 Gr.C 312,00
22 25 101 66 1 56 157 Gr.C 312,00
23 25 104,4 69 1,1 56 160,4 Gr.C 312,00
24 25 111,2 72 0,78 56 167,2 Gr.D 312,00
25 32 114,6 75 0,86 60 174,6 Gr.D 312,00
26 32 117,9 78 0,97 60 177,9 Gr.D 312,00
27 32 121,2 81 1,15 60 181,2 Gr.D 312,00
28 32 124,5 84 1,3 60 184,5 Gr.D 312,00
29 32 127,8 87 1,45 60 187,8 Gr.D 312,00
30 32 130,2 90 0,63 60 190,2 Gr. E 333,00
31 32 133,5 93 0,72 60 193,5 Gr.E 333,00
32 32 136,8 96 0,82 60 196,8 Gr. E 333,00

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

47




WIDIAY

?m mDm nI; :n L4mr:1ax rt ?n rhrsn mLm é/\lff f;je 122802
33 40 140,1 99 0,95 70 210,1 Gr. E 333,00
34 40 143,4 102 1,14 70 213,4 Gr. E 333,00
35 40 146,8 105 1,3 70 216,8 Gr. E 333,00
36 40 150,1 108 1,45 70 220,1 Gr.E 333,00
37 40 155,1 111 1,19 70 2251 Gr. F 381,00
38 40 158,5 114 1,27 70 228,5 Gr. F 381,00
39 40 161,8 117 1,36 70 231,8 Gr. F 381,00
40 40 165,1 120 1,47 70 235,1 Gr. F 381,00
41 40 168,4 123 1,6 70 238,4 Gr. F 381,00
42 40 171,7 126 1,77 70 241,7 Gr.F 381,00
43 40 1751 129 1,99 70 2451 Gr. F 381,00
44 40 178,4 132 2,1 70 248,4 Gr. F 381,00
45 50 181,7 135 2,21 80 261,7 Gr. F 381,00
46 50 185 138 1,45 80 265 Gr.G 381,00
47 50 188,3 141 1,53 80 268,3 Gr. G 381,00
48 50 191,7 144 1,63 80 271,7 Gr. G 381,00
49 50 195 147 1,74 80 275 Gr. G 411,00
50 50 199,8 150 1,87 80 279,8 Gr. G 411,00
51 50 203,1 153 2,02 80 283,1 Gr. G 411,00
52 50 206,4 156 2,22 80 286,4 Gr. G 411,00
53 50 209,8 159 2,46 80 289,8 Gr. G 411,00
54 50 213,1 162 2,53 80 293,1 Gr.G 411,00
55) 50 216,4 165 2,73 80 296,4 Gr. G 448,00
56 50 219,7 168 2,37 80 299,7 Gr. G 448,00
57 50 222,5 171 1,76 80 302,5 Gr.H 448,00
58 50 225,9 174 1,85 80 305,9 Gr. H 448,00
59 50 229,2 177 1,96 80 309,2 Gr. H 448,00
60 50 232,5 180 1,42 80 312,5 Gr. H 448,00
61 50 235,8 183 2,23 80 315,8 Gr. H 484,00
62 50 239,1 186 2,41 80 319,1 Gr. H 484,00
63 50 2425 189 2,64 80 3225 Gr.H 484,00
64 50 245,8 192 2,94 80 325,8 Gr. H 484,00
65 50 2491 195 3,06 80 329,1 Gr. H 484,00
66 50 252,4 198 3,18 80 332,4 - H 484,00
67 50 255,7 201 3,3 80 335,7 - H 484,00
68 50 259,1 204 2,93 80 339,1 " H 484,00

1224083...

Wendeschneidplattenbohrer Top Cut Four™ 4xD J

Eigenschaften: der robuste Grundkérper erflillt hdchste Anspriiche an Kos-
teneffizienz und Quialitét, innere und duBere Wendeschneidplatte weisen @

jeweils 4 Schneiden auf, die Geometrien der Wendeschneidplatten sorgen
fir ein einzigartiges Zentrierverhalten, durch hohe Schnittwerte, weite Span-
kammern und vergroBerte Kiihlkanéle wird ein optimaler Spanetransport bei
héchstem Zeitspanvolumen erreicht

Einsatz: fir stabile und instabile Bedingungen bei vielseitigen Bohranwendun-
gen und Werkstiickmaterialien, ohne Pilotbohrung, in allen handelstiblichen [
Werkzeugaufnahmen, auf BAZ und CNC-Maschinen 51 -

Voraussetzung: Maschinen mit entsprechender Kiihimittelzufiihrung und aus- - : -+ =
reichend Kihimitteldruck

Lieferumfang: inklusive Wendeschneidplatten-Spannschrauben und

R
- %
<
=10

Torx-Schltssel o
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstiick entsteht eine Scheibe. Bei drehendem Werkstlick wird die ﬁ -ﬂ
Scheibe vom Werkstlick weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich! 2 | —
Andere Durchmesser auf Anfrage! r J
Paketbohren bitte nur in Anwesenheit unseres Anwendungstechnikers durchfiihren! "

Ersatzteil: Artikel 122405 auf Seite 51

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

511m mDm nl; r1‘n L4mnr;ax nl; fn rTL1rSn mLm C\il\rlc? [;De peaien
12 20 78,6 48 0,41 50 128,6 Gr. A 318,00
13 20 82,9 52 0,56 50 132,9 Gr. A 318,00
14 25 87,8 56 0,42 56 143,8 Gr.B 318,00
14,5 25 89,9 58 0,45 56 145,9 Gr.B 318,00
15 25 92,1 60 0,49 56 148,1 Gr.B 318,00
15,5 25 94,3 62 0,54 56 150,3 Gr.B 318,00
16 25 96,4 64 0,6 56 152,4 Gr.B 318,00
17 25 102,4 68 0,74 56 158,4 Gr.B 332,00
17,5 25 104,6 70 0,79 56 160,6 Gr.B 332,00
18 25 106,8 72 0,86 56 162,8 Gr.B 332,00

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite




2
=

o i o Cm o o o Groge | 122400 5

19 25 110,1 76 0,6 56 166,1 Gr.C 343,00 g

20 25 114,4 80 0,7 56 170,4 Gr.C 343,00 N

21 25 118,7 84 0,8 56 174,7 Gr.C 343,00 ‘_

22 25 123 88 1 56 179 Gr.C 343,00

23 25 127,4 92 11 56 183,4 Gr.C 343,00

24 25 135,2 96 0,78 56 191,2 Gr.D 343,00

25 32 139,6 100 0,86 60 199,6 Gr.D 343,00

26 32 143,9 104 0,97 60 203,9 Gr.D 343,00

27 32 148,2 108 1,15 60 208,2 Gr.D 343,00

28 32 152,5 112 1,3 60 212,5 Gr.D 343,00

29 32 156,8 116 1,45 60 216,8 Gr.D 343,00

30 32 160,2 120 0,63 60 220,2 Gr. E 365,00

31 32 164,5 124 0,72 60 2245 Gr. E 365,00

32 32 168,8 128 0,82 60 228,8 Gr. E 365,00

33 40 1731 132 0,95 70 2431 Gr. E 365,00

34 40 177,4 136 1,14 70 247,4 Gr. E 365,00

35 40 181,8 140 1,3 70 251,8 Gr. E 365,00

36 40 186,1 144 1,45 70 256,1 Gr. E 365,00

37 40 192,1 148 1,19 70 262,1 Gr.F 417,00

38 40 196,5 152 1,27 70 266,5 Gr. F 417,00

39 40 200,8 156 1,36 70 270,8 Gr. F 417,00

40 40 205,1 160 1,47 70 275,1 Gr.F 417,00

M 40 209,4 164 1,6 70 279,4 Gr. F 417,00

42 40 213,7 168 1,77 70 283,7 Gr. F 417,00

43 40 218,1 172 1,99 70 288,1 Gr. F 417,00

44 40 222,4 176 2,1 70 292,4 Gr. F 417,00

45 50 226,7 180 2,21 80 306,7 Gr. F 417,00

46 50 231 184 1,45 80 311 Gr.G 417,00

47 50 235,3 188 1,53 80 315,3 Gr.G 417,00

48 50 239,7 192 1,63 80 319,7 Gr. G 417,00

49 50 244 196 1,74 80 324 Gr.G 451,00

50 50 249,8 200 1,87 80 329,8 Gr.G 451,00

51 50 2541 204 2,02 80 334,1 Gr.G 451,00

52 50 258,4 208 2,22 80 338,4 Gr.G 451,00

53 50 262,8 212 2,46 80 342,8 Gr. G 451,00

54 50 267,1 216 2,53 80 3471 Gr.G 451,00

55 50 271,4 220 2,73 80 351,4 Gr.G 492,00

56 50 275,7 224 2,37 80 355,7 Gr.G 492,00

57 50 279,5 228 1,76 80 359,5 Gr.H 492,00

58 50 283,9 232 1,85 80 363,9 Gr.H 492,00

59 50 288,2 236 1,96 80 368,2 Gr. H 492,00

60 50 292,5 240 1,42 80 372,5 Gr.H 492,00

61 50 296,8 244 2,23 80 376,8 Gr.H 530,00

62 50 301,1 248 2,41 80 381,1 Gr.H 530,00

63 50 305,5 252 2,64 80 385,5 Gr.H 530,00

64 50 309,8 256 2,94 80 389,8 Gr.H 530,00

65 50 314,1 260 3,06 80 394,1 Gr.H 530,00

66 50 318,4 264 3,18 80 398,4 Gr.H 530,00

67 50 322,7 268 3,3 80 402,7 Gr.H 530,00

68 50 327,1 272 2,93 80 407,1 Gr.H 530,00

EYLLASER

Wir beschriften Ihr Werkzeug.

Ob Metall oder Kunststoff, Hammer oder EYLLASER "0 Eylruf: 0371 / 5267-0
Bohrer, Anlassmarkierung oder Gravur - | oder Eylmail:

wir lasern fast alles. IT. info@werkzeug-eylert.de

Gewerbegebiet am Stadion
F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz

Py
i 7 Eylruf: 0371/5267-0 0:.
WERKZEUGEV/LERT Cove. o3y gt
Eylmail: info@werkzeug-eylert.de Das-
Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de Teehnlkzentnln'?




WIDIAY

ab Wisrk
Eigenschaften: der robuste Grundkérper erflillt hdchste Anspriiche an Kos-
teneffizienz und Quialitét, innere und duBere Wendeschneidplatte weisen
jeweils 4 Schneiden auf, die Geometrien der Wendeschneidplatten sorgen

122404...  Wendeschneidplattenbohrer Top Cut Four™ 5xD d @
¥

fir ein einzigartiges Zentrierverhalten, durch hohe Schnittwerte, weite Span-
kammern und vergroBerte Kiihlkanéle wird ein optimaler Spanetransport bei
héchstem Zeitspanvolumen erreicht

Voraussetzung: Maschinen mit entsprechender Kiihimittelzufiihrung und aus- =
reichend Kihimitteldruck |

Lieferumfang: inklusive Wendeschneidplatten-Spannschrauben und s _|
Torx-Schlissel - : i ==
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstlick entsteht eine Scheibe. Bei drehendem Werkstiick wird die } L
Scheibe vom Werkstiick weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

Andere Durchmesser auf Anfrage! "
Paketbohren bitte nur in Anwesenheit unseres Anwendungstechnikers durchfiihren! "1“ _‘,
Ersatzteil: Artikel 122405 auf Seite 51 r ) —

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. . X
Lieferung ohne Wendeschneidplatten

511m mDm nl; r1‘n L4mnr:1ax nl; fn rTL1rSn mLm C\il\rlf [;De L
12 20 86 60 0,41 50 136 Gr. A 364,00
13 20 90 65 0,56 50 140 Gr. A 364,00
14 25 99 70 0,42 56 155 Gr.B 364,00
15 25 103 75 0,49 56 159 Gr.B 364,00
16 25 108,4 80 0,6 56 164,4 Gr.B 364,00
17 25 115,4 85 0,74 56 171,4 Gr.B 380,00
18 25 120,8 90 0,86 56 176,8 Gr.B 380,00
19 25 1291 95 0,6 56 182,1 Gr.C 392,00
20 25 132 100 0,7 56 188 Gr.C 392,00
21 25 137 105 0,8 56 193 Gr.C 392,00
22 25 142 110 1 56 198 Gr.C 392,00
23 25 147 115 1,1 56 203 Gr.C 392,00
24 25 152 120 0,78 56 208 Gr.D 392,00
25 32 158 125 0,86 60 218 Gr.D 392,00
26 32 164 130 0,97 60 224 Gr.D 392,00
27 32 170 135 1,15 60 230 Gr.D 392,00
28 32 176,5 140 1,3 60 236,5 Gr.D 392,00
29 32 181 145 1,45 60 241 Gr.D 392,00
30 32 186 150 0,63 60 246 Gr. E 418,00
31 32 193 155 0,72 60 253 Gr. E 418,00
32 32 199 160 0,82 60 259 Gr. E 418,00
33 40 204 165 0,95 70 274 Gr. E 418,00
34 40 210 170 1,14 70 280 Gr. E 418,00
35 40 216,8 175 1,3 70 286,8 Gr. E 418,00
36 40 222 180 1,45 70 292 Gr. E 418,00
37 40 228 185 1,19 70 298 Gr. F 478,00
38 40 234,5 190 1,27 70 304,5 Gr. F 478,00
39 40 239,8 195 1,36 70 309,8 Gr. F 478,00
40 40 2451 200 1,47 70 315,1 Gr. F 478,00
4 40 250,4 205 1,6 70 320,4 Gr. F 478,00
42 40 255,7 210 1,77 70 327 Gr. F 478,00
43 40 261,1 215 1,99 70 332 Gr. F 478,00
44 40 266,4 220 21 70 336,4 Gr. F 478,00
45 50 271,7 225 2,21 80 351,7 Gr. F 478,00
46 50 277 230 1,45 80 357 Gr. G 478,00
47 50 282,3 235 1,53 80 362,3 Gr.G 478,00
48 50 287,7 240 1,63 80 367,7 Gr. G 478,00
49 50 293 245 1,74 80 373 Gr. G 517,00
50 50 299,8 250 1,87 80 378 Gr. G 517,00
51 50 305,1 255 2,02 80 383 Gr. G 517,00
52 50 310,4 260 2,22 80 388 Gr. G 517,00
53 50 315,8 264 2,46 80 398,6 Gr. G 517,00
54 50 321,1 270 2,53 80 398 Gr. G 517,00
55 50 326,4 275 2,73 80 403 Gr.G 563,00
56 50 331,7 280 2,37 80 411,7 Gr. G 563,00
57 50 330 285 1,76 80 410 Gr. H 563,00
58 50 336 290 1,85 80 416 Gr. H 563,00
59 50 339,2 295 1,96 80 419,2 Gr. H 563,00
60 50 345,5 300 1,42 80 4255 Gr. H 563,00
61 50 347,8 305 2,23 80 427,8 Gr. H 607,00

Fortsetzung folgt auf der néchsten Seite




WIDIAY

2
>
D1 D L1 L4 max L5 LS L WSP e =
mm mm mm mm mm mm mm GroBe o
62 50 358 310 2,41 80 438 Gr. H 607,00 g
63 50 365 315 2,64 80 445 Gr. H 607,00 N
64 50 363,8 320 2,94 80 443,8 Gr. H 607,00 =
65 50 375 325 3,06 80 455 Gr.H 607,00
66 50 376,4 330 3,18 80 456,4 Gr.H 607,00
67 50 385 335 33 80 465 Gr. H 607,00
68 50 390 340 2,93 80 470 Gr. H 607,00
122405... Ersatzklemmschraube fiir Wendeschneidplattenbohrer Top Cut Four™
WSP fur Bohrer WSP fur Bohrer WSP fur Bohrer
Grage D rmm 122405... Groge D om 122405... Groge D mm 122405...
A 12-13,99 3,92 D 24-29,99 4,21 G 46-56,99 4,21
B 14-18,99 4,21 E 30-36,99 4,06 H 57-68 4,21
® 19-23,99 4,21 F 37-45,99 4,21
Wendeschneidplatten fiir Top Cut Four™ WIDIAY
Anwendung:

* WU25CH: gilt als Sorte fiir eine hohe Produktivitat, die hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe erlaubt und damit die erste Wahl
ist fUr zuverldssige Anwendungen in Stéhlen, Edelstédhlen und Gusseisen
* WU40PH: aufgrund ihrer hohen Zuverlassigkeit fir die meisten Werkstoffe die erste Wahl, diese Sorte sollte wegen der schérferen
Schneide bei mittleren Schnittgeschwindigkeiten und héheren Vorschiiben sowie bei Anwendungen verwendet werden, bei denen eine
hohe Zahigkeit gefordert wird, eignet sich fir Werkstoffe wie Stéhle, Edelstéhle und Gusseisen, unter bestimmten Bedingungen auch fir
hochtemperaturbestandige Legierungen
* WN10PH: spezielle Sorte mit scharfer Schneide, fiir die Bearbeitung von Aluminiumlegierungen und NE-Metallen, die hohe Schnittgew-
schwindigkeiten und hohe Vorschibe erlaubt

Ausflihrung: vierschneidig

~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

122407... Zentrums-Wendeschneidplatte Gr. A, TCF040203
. . . Schneidstoff- . ) . 122407...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF040203 V34 WU25CH Al203 10 Sttick / 10 Stiick 9,65 199407
St
2 TCF040203 V34 WU40PH TiAIN 10 Stuck / 10 Stlick 9,65
3 TCF040203 V36 WU25CH Al203 VA 10 Stiick / 10 Stuck 9,65
4 TCF040203 V36 WU40PH TIiAIN VA 10 Stiick / 10 Stuck 9,65
5 TCF040203 V36 WN10PH PVD . 10 Sttick / 10 Stlick 9,65
122408... AuBen-Wendeschneidplatte Gr. A, TCF040204
. . . Schneidstoff- . ) . 122408...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF040204 V34 WU25CH Al203 10 Stiick / 10 Stuck 9,65
St 122408
2 TCF040204 V34 WU40PH TiAIN . 10 Sttick / 10 Stiick 9,65
3 TCF040204 V36 WU25CH Al203 VA 10 Stiick / 10 Stlck 9,65
4 TCF040204 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Stiick / 10 Stuck 9,65
5 TCF040204 V36 WN10PH PVD . 10 Stiick / 10 Stuck 9,65




WIDIAY

Wendeschneidplatten fiir Top Cut Four™

Anwendung:
* WU25CH: gilt als Sorte flir eine hohe Produktivitét, die hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe erlaubt und damit die erste Wahl
ist fir zuverlassige Anwendungen in Stahlen, Edelstahlen und Gusseisen
* WU40PH: aufgrund ihrer hohen Zuverlassigkeit fir die meisten Werkstoffe die erste Wahl, diese Sorte sollte wegen der scharferen
Schneide bei mittleren Schnittgeschwindigkeiten und héheren Vorschiiben sowie bei Anwendungen verwendet werden, bei denen eine
hohe Zahigkeit gefordert wird, eignet sich fur Werkstoffe wie Stéhle, Edelstéhle und Gusseisen, unter bestimmten Bedingungen auch fir
hochtemperaturbesténdige Legierungen
* WN10PH: spezielle Sorte mit scharfer Schneide, fiir die Bearbeitung von Aluminiumlegierungen und NE-Metallen, die hohe Schnittgew-
schwindigkeiten und hohe Vorschiibe erlaubt

Ausfiihrung: vierschneidig

o 0

57
puns.

ke Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1224009... Zentrums-Wendeschneidplatte Gr. B, TCF060203
) ) . Schneidstoff- ) ) ) 1224009...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF060203 V34 WU25CH AI203 10 Stiick / 10 Stlick 9,65
St
2 TCF060203 V34 WU40PH TIAIN 10 Stiick / 10 Stuck 9,65
3 TCF060203 V36 WU25CH Al203 VA 10 Stiick / 10 Stiick 9,65
4 TCF060203 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Sttick / 10 Stiick 9,65
5 TCF060203 V36 WN10PH PVD . 10 Stiick / 10 Stlck 9,65
122410... AuBen-Wendeschneidplatte Gr. B, TCF050204
. . ) Schneidstoff- . . . 122410...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF050204 V34 WU25CH Al203 ’ 10 Stlick / 10 Stlck 9,65
St
2 TCF050204 V34 WU40PH TIAIN 10 Stiick / 10 Stlck 9,65
3 TCF050204 V36 WU25CH Al203 VA 10 Stiick / 10 Stuck 9,65
4 TCF050204 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Stiick / 10 Stiick 9,65
5 TCF050204 V36 WN10PH PVD . 10 Sttick / 10 Stiick 9,65
122411... Zentrums-Wendeschneidplatte Gr. C, TCF070304
. . . Schneidstoff- . ) . 122411...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF070304 V34 WU25CH Al203 10 Sttick / 10 Stlick 9,65
ol
2 TCF070304 V34 WU40PH TiAIN 10 Stiick / 10 Stlck 9,65
3 TCF070304 V36 WU25CH AI203 VA 10 Stiick / 10 Stlck 9,65
4 TCF070304 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Stiick / 10 Stuck 9,65
5 TCF070304 V36 WN10PH PVD . 10 Sttick / 10 Stlick 9,65

WIDIAY

122409

122410

122411



WIDIAY

Wendeschneidplatten fiir Top Cut Four™

Anwendung:
* WU25CH: gilt als Sorte flr eine hohe Produktivitét, die hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe erlaubt und damit die erste Wahl
ist fir zuverlassige Anwendungen in Stahlen, Edelstahlen und Gusseisen
* WU40PH: aufgrund ihrer hohen Zuverlassigkeit fir die meisten Werkstoffe die erste Wahl, diese Sorte sollte wegen der scharferen
Schneide bei mittleren Schnittgeschwindigkeiten und héheren Vorschiiben sowie bei Anwendungen verwendet werden, bei denen eine
hohe Zahigkeit gefordert wird, eignet sich fur Werkstoffe wie Stahle, Edelstéhle und Gusseisen, unter bestimmten Bedingungen auch fir
hochtemperaturbestandige Legierungen
* WN10PH: spezielle Sorte mit scharfer Schneide, fur die Bearbeitung von Aluminiumlegierungen und NE-Metallen, die hohe Schnittgew-
schwindigkeiten und hohe Vorschiibe erlaubt

Ausfiihrung: vierschneidig

i@
o JaT
T

<= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

122412... AuBen-Wendeschneidplatte Gr. C, TCF070306
) ) . Schneidstoff- . . . 122412...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF070306 V34 WU25CH Al203 10 Stiick / 10 Stlick 9,65
St
2 TCF070306 V34 WU40PH TIAIN 10 Stiick / 10 Stuck 9,65
3 TCF070306 V36 WU25CH Al203 VA 10 Stiick / 10 Stiick 9,65
4 TCF070306 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Sttick / 10 Stiick 9,65
5 TCF070306 V36 WN10PH PVD . 10 Stiick / 10 Stlck 9,65
122413... Zentrums-Wendeschneidplatte Gr. D, TCF090305
. . ) Schneidstoff- . . . 122413...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF090305 V34 WU25CH Al203 ’ 10 Stlick / 10 Stlck 10,70
St
2 TCF090305 V34 WU40PH TIAIN 10 Stiick / 10 Stlck 10,70
3 TCF090305 V36 WU25CH Al203 VA 10 Stiick / 10 Stuck 10,70
4 TCF090305 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Stiick / 10 Stiick 10,70
5 TCF090305 V36 WN10PH PVD . 10 Stlick / 10 Stlck 10,70
122414... AuBen-Wendeschneidplatte Gr. D, TCF080308
. . . Schneidstoff- . ) . 122414...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF080308 V34 WU25CH Al203 10 Stlick / 10 Stlck 10,70
ol
2 TCF080308 V34 WU40PH TiAIN 10 Stlick / 10 Stlck 10,70
3 TCF080308 V36 WU25CH AI203 VA 10 Stiick / 10 Stlck 10,70
4 TCF080308 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Stiick / 10 Stuck 10,70
5 TCF080308 V36 WN10PH PVD . 10 Stiick / 10 Stuck 10,70

WIDIAY

122412

122413

122414

1 Zerspanung



Wendeschneidplatten fiir Top Cut Four™

Anwendung:
* WU25CH: gilt als Sorte fiir eine hohe Produktivitat, die hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe erlaubt und damit die erste Wahl
ist fUr zuverlassige Anwendungen in Stéhlen, Edelstédhlen und Gusseisen
* WU40PH: aufgrund ihrer hohen Zuverlassigkeit fir die meisten Werkstoffe die erste Wahl, diese Sorte sollte wegen der schérferen
Schneide bei mittleren Schnittgeschwindigkeiten und héheren Vorschiiben sowie bei Anwendungen verwendet werden, bei denen eine
hohe Zahigkeit gefordert wird, eignet sich fir Werkstoffe wie Stéhle, Edelstéhle und Gusseisen, unter bestimmten Bedingungen auch fir
hochtemperaturbestandige Legierungen
* WN10PH: spezielle Sorte mit scharfer Schneide, fir die Bearbeitung von Aluminiumlegierungen und NE-Metallen, die hohe Schnittgew-
schwindigkeiten und hohe Vorschibe erlaubt

Ausfiihrung: vierschneidig

WIDIAY

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

122415... Zentrums-Wendeschneidplatte Gr. E, TCF120405
) ) . Schneidstoff- ) ) ) 122415...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF120405 V34 WU25CH AI203 ’ 10 Stiick / 10 Stlick 11,70
St
2 TCF120405 V34 WU40PH TIAIN 10 Stiick / 10 Stuck 11,70
3 TCF120405 V36 WU25CH Al203 VA 10 Stiick / 10 Stiick 11,70
4 TCF120405 V36 WU40PH TiAIN VA 10 Sttick / 10 Stiick 11,70
5 TCF120405 V36 WN10PH PVD . 10 Stiick / 10 Stlck 11,70
122416... AuBen-Wendeschneidplatte Gr. E, TCF100408
. . ) Schneidstoff- . . . 122416...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF100408 V34 WU25CH Al203 10 Stiick / 10 Stlck 10,70
St
2 TCF100408 V34 WU40PH TIAIN 10 Stiick / 10 Stlck 10,70
3 TCF100408 V36 WU25CH Al203 VA 10 Stiick / 10 Stuck 10,70
4 TCF100408 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Stiick / 10 Stiick 10,70
5 TCF100408 V36 WN10PH PVD . 10 Sttick / 10 Stiick 10,70
122417... Zentrums-Wendeschneidplatte Gr. F, TCF150406
. . . Schneidstoff- . ) . 122417...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF150406 V34 WU25CH Al203 10 Sttick / 10 Stiick 13,40
St
2 TCF150406 V34 WU40PH TiAIN 10 Stiick / 10 Stlck 13,40
3 TCF150406 V36 WU25CH A203 VA 10 Stiick / 10 Stiick 13,40
4 TCF150406 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Stiick / 10 Stuck 13,40
5 TCF150406 V36 WN10PH PVD . 10 Stiick / 10 Stuck 13,40

WIDIAY

122415

122416

122417



Wendeschneidplatten fiir Top Cut Four™

Anwendung:
* WU25CH: gilt als Sorte fiir eine hohe Produktivitat, die hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe erlaubt und damit die erste Wahl
ist fUr zuverlassige Anwendungen in Stéhlen, Edelstédhlen und Gusseisen
* WU40PH: aufgrund ihrer hohen Zuverlassigkeit fir die meisten Werkstoffe die erste Wahl, diese Sorte sollte wegen der schérferen
Schneide bei mittleren Schnittgeschwindigkeiten und héheren Vorschiiben sowie bei Anwendungen verwendet werden, bei denen eine
hohe Zahigkeit gefordert wird, eignet sich fir Werkstoffe wie Stéhle, Edelstéhle und Gusseisen, unter bestimmten Bedingungen auch fir
hochtemperaturbestandige Legierungen
* WN10PH: spezielle Sorte mit scharfer Schneide, fir die Bearbeitung von Aluminiumlegierungen und NE-Metallen, die hohe Schnittgew-
schwindigkeiten und hohe Vorschibe erlaubt

Ausfiihrung: vierschneidig

WIDIAY

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

122418... AuBen-Wendeschneidplatte Gr. F, TCF120412
) ) . Schneidstoff- ) ) ) 122418...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF120412 V34 WU25CH AI203 ’ 10 Stiick / 10 Stlick 11,70
ot
2 TCF120412 V34 WU40PH TIAIN 10 Stiick / 10 Stuck 11,70
3 TCF120412 V36 WU25CH Al203 VA 10 Stiick / 10 Stiick 11,70
4 TCF120412 V36 WU40PH TiAIN VA 10 Sttick / 10 Stiick 11,70
5 TCF120412 V36 WN10PH PVD . 10 Stiick / 10 Stlck 11,70
122419... Zentrums-Wendeschneidplatte Gr. G, TCF180508
. . ) Schneidstoff- . . . 122419...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF180508 V34 WU25CH Al203 10 Stiick / 10 Stlck 14,45
St
2 TCF180508 V34 WU40PH TiAIN 10 Stiick / 10 Stlck 14,45
3 TCF180508 V36 WU25CH Al203 VA 10 Stiick / 10 Stuck 14,45
4 TCF180508 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Stiick / 10 Stiick 14,45
5 TCF180508 V36 WN10PH PVD . 10 Sttick / 10 Stiick 14,45
122420... AuBen-Wendeschneidplatte Gr. G, TCF150512
. . . Schneidstoff- . ) . 122420...
Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
St
1 TCF150512 V34 WU25CH Al203 10 Sttick / 10 Stiick 13,40
St
2 TCF150512 V34 WU40PH TiAIN 10 Stiick / 10 Stlck 13,40
3 TCF150512 V36 WU25CH A203 VA 10 Stiick / 10 Stiick 13,40
4 TCF150512 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Stiick / 10 Stuck 13,40
5 TCF150512 V36 WN10PH PVD . 10 Stiick / 10 Stuck 13,40

WIDIAY

122418

122419

122420

1 Zerspanung



WIDIAY

Wendeschneidplatten fiir Top Cut Four™ WIDIAY

Anwendung:
* WU25CH: gilt als Sorte flir eine hohe Produktivitét, die hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe erlaubt und damit die erste Wahl
ist fir zuverlassige Anwendungen in Stahlen, Edelstahlen und Gusseisen
* WU40PH: aufgrund ihrer hohen Zuverlassigkeit fir die meisten Werkstoffe die erste Wahl, diese Sorte sollte wegen der scharferen
Schneide bei mittleren Schnittgeschwindigkeiten und héheren Vorschiiben sowie bei Anwendungen verwendet werden, bei denen eine
hohe Zahigkeit gefordert wird, eignet sich fur Werkstoffe wie Stéhle, Edelstéhle und Gusseisen, unter bestimmten Bedingungen auch fir
hochtemperaturbesténdige Legierungen
* WN10PH: spezielle Sorte mit scharfer Schneide, fiir die Bearbeitung von Aluminiumlegierungen und NE-Metallen, die hohe Schnittgew-
schwindigkeiten und hohe Vorschiibe erlaubt

Ausfiihrung: vierschneidig

7 i
e

<= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

122421... Zentrums-Wendeschneidplatte Gr. H, TCF210608
) ) . Schneidstoff- ) . . 122421...

Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick

1 TCF210608 V34 WU25CH Al203 n 10 Stiick / 10 Stuck 14,85 122421

St

2 TCF210608 V34 WU40PH TIAIN . 10 Sttick / 10 Stlick 14,85

3 TCF210608 V36 WU25CH Al203 VA 10 Sttick / 10 Stiick 14,85

4 TCF210608 V36 WU40PH TiAIN VA 10 Stiick / 10 Stlck 14,85

5 TCF210608 V36 WN10PH PVD . 10 Stiick / 10 Stlck 14,85

122422... AuBen-Wendeschneidplatte Gr. H, TCF180614

. . . Schneidstoff- . ) ) 122422...

Variante | ISO-Bezeichnung | Geometrie Sorte Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick

1 TCF180614 V34 WU25CH A203 “ 10 Stiick / 10 Sttick 14,45 192492

2 TCF180614 V34 WU40PH TIAIN n 10 Stiick / 10 Stuck 14,45

3 TCF180614 V36 WU25CH Al203 VA 10 Stiick / 10 Stiick 14,45

4 TCF180614 V36 WU40PH TIAIN VA 10 Sttick / 10 Stiick 14,45

5 TCF180614 V36 WN10PH PVD . 10 Stiick / 10 Stick 14,45
Feinbohrstange, einstellbar

=
Feinbohrstange, einstellbar L Frei pa®
~ ab Werk

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

122430... Feinbohrstange, einstellbar

Eigenschaften: einstellbare Bohrstange als glinstige Alternative zu herkdmmlichen Spindelwerkzeugen
Einsatz: universell

Lz L |
zr:q'“ DWT;X rﬁq n';:n m';n mdm wsP 122430... ‘ 0. - _,!
10 12 30 70 100 10 CCMT 0602 211,00
12 15 40 65 105 12 CCMT 0602 225,00
15 20 50 60 110 16 CCMT 0602 238,00
20 25 60 60 120 20 CCMT 0602 243,00
25 30 70 70 140 25 CCMT 0973 258,00 122430
30 35 90 70 160 25 CCMT 0973 270,00
35 40 100 70 170 32 CCMT 0973 311,00
40 45 120 70 190 32 CCMT 09T3 338,00
45 50 150 70 220 32 CCMT 0973 393,00
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122431... Zugschraube (1)

fur Finbolstange | yppyq | [1rFenbonrstange | yppggy | [forFenbomrstange | 1ppqs
10-12 4,12 25 4,12 40 4,12
15 4,12 30 412 45 4,12
20 4,12 35 4,12

122432... Wendeplattenschraube (2)

fur Feinbohrstange

) 122432...
Dmin mm
10-20 4,74
25-40 4,74

122433... Druckschraube (3)

flir l_:einbohrstange 122433... fur Eeinbohrstange 122433... fur Feinbohrstange 122433...
Dmin mm Dmin mm Dmin mm
10 7,05 20 7,05 35 8,90
12 7,05 25 7,05 40 9,90
15 7,05 30 8,90 45 9,90
Modulares Ausdrehsystem MULTIBORE®
Ausdreh-Sets WOHLHAUPTER I:E, Soper
12411 Modulares Ausdreh-Set VarioBore® @ 10-30 mm 1309,00 J

Eigenschaften: feinverstellbar, erweiterbar von @ 0,4-152 mm, Zustellgenauigkeit 0,01 mm Uber Nonius 0,002

mm im Durchmesser, mit innerer Kiihimittelzufuhr, optional erweiterbar mit Klemmhalter mit L&ngenausgleich

fur gréBere Bohrtiefen
Einsatz: fir konventionelle Maschinen und CNC-Bearbeitungszentren mit entsprechender Spindelaufnahme
Wendeschneidplatte: TO.. 0802.. - 50 3
Lieferumfang:

¢ 1 Feindrehwerkzeug feinverstellbar

e 1 Klemmhalter @ 10-15 mm i 1

¢ 1 Klemmbhalter @ 15-20 mm =

e 1 Klemmbhalter @ 20-25 mm O IR ==

* 1 Klemmhalter @ 25-30 mm L | | .

* 1 Bedienschlissel S2,5 I

¢ 1 Bedienschlissel S4,0 + |

¢ 1 Bedienschlissel T7 g 1=

* 1 Kunststoffkoffer ' . = |

* 1 Schaumstoffeinlage

2.5 mm

- D16 -

12411

12412 Modulares Ausdreh-Set VarioBore® @ 10-102 mm 2256,00 J

Eigenschaften: feinverstellbar, erweiterbar von @ 0,4-152 mm, Zustellgenauigkeit 0,01 mm tber Nonius 0,002
mm im Durchmesser, mit innerer Kiihimittelzufuhr, optional erweiterbar mit Klemmhalter mit Léngenausgleich
fur gréBere Bohrtiefen
Einsatz: fir konventionelle Maschinen und CNC-Bearbeitungszentren mit entsprechender Spindelaufnahme
Wendeschneidplatte: TO.. 0802..
Lieferumfang: - 50 i3
¢ 1 Feindrehwerkzeug feinverstellbar
¢ 1 Klemmbhalter @ 10-15 mm
¢ 1 Klemmbhalter @ 15-20 mm '
¢ 1 Klemmbhalter @ 20-25 mm
¢ 1 Klemmbhalter @ 25-30 mm i
* 1 Kerbzahnkorper
¢ 1 Plattenhalter @ 29-41 mm
¢ 1 Plattenhalter @ 40-53 mm | 18|
¢ 1 Plattenhalter @ 52-77 mm e 1 e
* 1 Plattenhalter @ 76-102 mm T A S
¢ 1 Befestigungsteil
* 1 Bedienschlissel S2,5
* 1 Bedienschlissel S4,0
* 1 Bedienschlissel S5,0 12412
* 1 Bedienschlissel T7
¢ 1 Kunststoffkoffer
¢ 1 Schaumstoffeinlage

2.5 mm

d;
dy
- 016 =

Es gelten die aktuell empfohlenen Verkaufspreise von Wohlhaupter!

1 Zerspanung




WERKZEUG-EVLERT WOHLHAUPTER @3 L iNt

GmbH A& Co KG

Holemaking Solutions for Today's Manufacturing

TECH H H H
NOVI COMBI-LINE VarioBore mit Konfigurator
TECH i
3E Tool-Architect
Schwingungsgedampftes Vor- und Fertigbearbeitung in einem Préazisionswerkzeug mit externer Ideale Werkzeugkombination fiir
Zwischenmodul Arbeitsgang Digitalanzeige Ihre Anwendung finden
Bearbeitungs-@ bis 205 mm Ausdrehbereich © 24,5 - 3255 mm Ausdrehbereich @ 0,4 - 152 mm Werkzeuge virtuell konfigurieren
: ; ] g i . und zusammenbauen
Bohrungsbearbeitung bis zu 10xD Steigerung der Produktivitat bis Klemmhalter mit stufenlos axial

Zu 60% einstellbarem Langenausgleich Werkzeuge als 3D-Modell darstellen

I:':;' -; 1 I" - ‘:-_' . _r\-\
Ial , i - @) |
Reiben Rollieren Gewindefrasen

Sonderwerkzeuge

Feindrehen

WOHLHAUPTER | MultiBore

P Modulares Ausdrehsystem fiir hochste Prazision

P Losungen fiir die Vor-, Fertigbearbeitung sowie
kombinierte Anwendungen

P Ausdrehbereich von 0,4 bis 3255 mm

P Zustellgenauigkeit 0,002 mm im Durchmesser

www.wohlhaupter.com

Fragen Sie einfach bei uns an! Eyiruf: 0371/5267-72
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12413 Modulares Ausdreh-Set VarioBore® @ 10-30 mm 3ETech® 1486,00 &

Eigenschaften: feinverstellbar, erweiterbar von @ 0,4-152 mm, Zustellgenauigkeit 0,01 mm tber Nonius
0,002 mm im Durchmesser analog oder durch Verwendung der externen Digitalanzeige, mit innerer
Kuhimittelzufuhr, optional erweiterbar mit Klemmhalter mit L&ngenausgleich fiir groBere Bohrtiefen

Einsatz: fir konventionelle Maschinen und CNC-Bearbeitungszentren mit entsprechender Spindelaufnahme

Wendeschneidplatte: TO.. 0802..

Lieferumfang:
¢ 1 Feindrehwerkzeug feinverstellbar
* 1 Klemmhalter @ 10-15 mm W
e 1 Klemmbhalter @ 15-20 mm
¢ 1 Klemmbhalter @ 20-25 mm
¢ 1 Klemmbhalter @ 25-30 mm

¢ 1 Bedienschlissel S2,5 Die Digitalanzeige ist

¢ 1 Bedienschllssel S4,0 nicht im Lieferumfang
¢ 1 Bedienschlissel T7 enthalten!

¢ 1 Kunststoffkoffer ' =
¢ 1 Schaumstoffeinlage

1 Zerspanung

. 25mm

- D15 =

d.

dy
=

L 3

12413

12414 Modulares Ausdreh-Set VarioBore® @ 10-102 mm 3ETech® 2433,00 &

Eigenschaften: feinverstellbar, erweiterbar von @ 0,4-152 mm, Zustellgenauigkeit 0,01 mm Uber Nonius
0,002 mm im Durchmesser, mit innerer Kiihimittelzufuhr, optional erweiterbar mit Klemmbhalter mit Ldngenaus-
gleich flr groBere Bohrtiefen
Einsatz: fir konventionelle Maschinen und CNC-Bearbeitungszentren mit entsprechender Spindelaufnahme
Wendeschneidplatte: TO.. 0802..
Lieferumfang: - 50 -
¢ 1 Feindrehwerkzeug feinverstellbar
e 1 Klemmbhalter @ 10-15 mm
e 1 Klemmbhalter @ 15-20 mm 1
o 1 Klemmhalter @ 20-25 mm = | g
[
|

. 25mm

e 1 Klemmhalter @ 25-30 mm
* 1 Kerbzahnkérper

¢ 1 Plattenhalter @ 29-41 mm
¢ 1 Plattenhalter @ 40-53 mm
¢ 1 Plattenhalter @ 52-77 mm
e 1 Plattenhalter @ 76-102 mm
* 1 Befestigungsteil

¢ 1 Bedienschlissel S2,5

* 1 Bedienschlissel S4,0

¢ 1 Bedienschllssel S5,0 12414
* 1 Bedienschlissel T7
* 1 Kunststoffkoffer

* 1 Schaumstoffeinlage

- D16 -

Die Digitalanzeige ist
nicht im Lieferumfang
enthalten! - 49,5 -

12415 Externe Digitalanzeige 3ETech® 323,00 J

Eigenschaften: p-genaue Verstellwegmessung mit einer Anzeigegenauigkeit von 0,002 mm im Durchmesser, flr
einfaches Ablesen bei der MaBkorrektur, multifunktional einsetzbar

Grundhalter WOHLHAUPTER

Form || DIN
12416... Grundhalter SK & AD || 69871 i
L
Variante Aufnahme rgfn r:::n r;(:n r‘r|11m 12416...
1 SK30 50 28 58 - 208,00
2 SK40 50 28 46 26,9 128,00
3 SK40 63 36 66 46,9 134,00
4 SK50 50 28 46 26,9 171,00
5 SK50 50 28 186 166,9 309,00 S !
6 SK50 63 36 56 36,9 171,00 ! é, =
7 SK50 63 36 206 186,9 336,00 1
8 SK50 80 36 56 36,9 171,00 S L
9 SK50 80 36 256 236,9 406,00

Es gelten die aktuell empfohlenen Verkaufspreise von Wohlhaupter!




WOELERUFTER

12417... Grundhalter HSK J Form || DIN

A 69893

Variante Aufnahme n:]; rgfn n)i:n nl11m 12417...

1 HSK50 50 28 65 - 148,00

2 HSK63 50 28 65 39 145,00 ~ X, _

3 HSK63 63 36 80 - 154,00 N

4 HSK100 50 28 65 36 244,00 1 | =+

5 HSK100 50 28 180 151 347,00 3 T '
6 HSK100 63 36 80 51 249,00 ' L
7 HSK100 63 36 205 176 380,00 b ST ———— T O
8 HSK100 80 36 80 51 164,00 !

9 HSK100 80 36 255 226 427,00 ! — ML s '
Reduzierungen und Verldngerungen WOHLHAUPTER IjEL’ EEE
12421... Reduzierungen J

Variante &2 ar a o X n o 12421...

1 50 28 25 14 59 46 25 168,00

2 50 28 25 14 59 46 32 168,00 = X, =

3 50 28 25 14 119 106 32 183,00 o et

4 50 28 32 18 49 36 35 168,00 i .
5 50 28 32 18 109 96 35 183,00 i ‘ {
6 50 28 32 18 109 96 40 183,00 S E —— @ 535 T
7 50 28 40 22 40 27 - 168,00 i : ! |
8 50 28 40 22 100 87 47 183,00 \ r !
9 63 36 25 14 59 46 25 168,00 ;

10 63 36 25 14 59 46 32 168,00

1 63 36 25 14 119 106 32 183,00

12 63 36 32 18 49 36 35 168,00 £y

13 63 36 32 18 109 96 35 183,00 , S

14 63 36 32 18 109 96 40 183,00

15 63 36 40 22 40 27 - 168,00

16 63 36 40 22 100 87 47 183,00

12422... Verlangerungen J A

Y!ﬂ

Variante mdi rf::ﬂ rg:; n‘ji nf:n 12422...

1 25 14 25 14 25 125,00

2 25 14 25 14 40 125,00 12422

3 32 18 32 18 40 125,00 R B .

4 40 22 40 22 40 125,00 i 1

5 50 28 50 28 40 125,00 : 1O ; PrAY

6 50 28 50 28 75 155,00 | ; = TSR

7 50 28 50 28 100 183,00 3% MO v Y \®

8 63 36 63 36 50 153,00 L3 | J

9 63 36 63 36 75 171,00 1 - '

10 63 36 63 36 125 193,00

11 80 36 80 36 50 168,00

12 80 36 80 36 75 188,00

13 80 36 80 36 125 203,00

12423... Verldangerungen NOVITech® schwingungsgedampft J I.ﬁ
Eigenschaften: schwingungsdédmpfendes Zwischenmodul fir Bearbeitungen bis 10xD 12423
Einsatz: in allen MultiBore®-Grundhaltern, -Reduzierungen und -Verldngerungen i . N
Variante mdiq n‘::n r:;:q rgi mX:n 12423... .

1 49,5 28 40 22 200 2730,00 cl
2 63 36 50 28 200 2850,00 o] §3
3 80 36 63 36 200 3690,00 ! & -
4 80 36 80 36 200 3690,00 ' '

Es gelten die aktuell empfohlenen Verkaufspreise von Wohlhaupter!




Schruppwerkzeuge und Feindrehwerkzeuge

12424...

Kerbzahnkorper @ 19,5-30,0 mm

Eigenschaften: hohe Stabilitat durch die MVS-Verbindungsstelle auch bei kleinem Bearbeitungsdurchmesser,

Spanleitstufe zur optimalen Spanabfuhr
Einsatz: in allen MultiBore®-Grundhaltern, -Reduzierungen und -Verldngerungen
Lieferumfang: ohne Wendeplattenhalter

WOELERUFTER

Ausdrehbereich
Variante n‘:rzn r::n A mx:n n':m 12424...
mm

1 50 28 19,5-23 85 72 165,00
2 50 28 22,5-26 90 77 174,00
3 50 28 25,5-30 95 82 199,00
4 63 36 19,5-23 85 72 204,00
5 63 36 22,5-26 90 77 212,00
6 63 36 25,5-30 95 82 199,00
12425... Plattenhalter @ 19,5-30,0 mm

Einsatz: fir Kerbzahnkdrper Art.-Nr. 12424 fiir die Schruppbearbeitung
Wendeschneidplatte: passend fur CC..0602..
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten

Ausdrehbereich
Variante A 12425...
mm
1 19,5-23 142,00
2 22,5-26 142,00
3 25,5-30 144,00
12426...

Kerbzahnkoérper ohne Wendeplattenhalter @ 29-205 mm

Eigenschaften: hohe Stabilitdt durch die MVS-Verbindungsstelle und stirnseitige Kerbverzahnung
Einsatz: in allen MultiBore®-Grundhaltern, -Reduzierungen und -Verldngerungen
Lieferumfang: ohne Wendeplattenhalter

WOHLHAUPTER

By
P2
=],

i

Ausdrehbereich
Variante d2 dt A x1 x2 12426...
mm mm mm mm
mm
1 25 14 29-37 56 42 178,00
2 25 14 36-44 56 42 204,00
3 32 18 43-54 66 46 251,00
4 40 22 53-66 75 55 276,00
5 50 28 65-83 75 55 300,00
6 63 36 82-103 90 60 326,00
7 80 36 100-155 90 60 377,00
8 80 36 150-205 90 60 498,00
12431... Wendeplattenhalter @ 29-205 mm
Einsatz: fir Kerbzahnkorper Art.-Nr. 12426 fir die Schruppbearbeitung
Wendeschneidplatte: passend fiir CC..09T3..
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten
12432... Wendeplattenhalter @ 29-205 mm
Einsatz: fir Kerbzahnkdrper Art.-Nr. 12426 fir die Schruppbearbeitung
Wendeschneidplatte: passend fiir CC..1204..
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten
Variante A”Sdregbere"’h 12431... | 12432... Variante A“Sd'e:‘\be'e":h 12431... | 12432...
CC..09T3.. | CC..1204.. CC..09T3.. | CC..1204..
mm mm
1 29-37 131,00 - 5 65-83 172,00 172,00
2 36-44 144,00 - 6 82-103 192,00 192,00
3 43-54 156,00 156,00 7 100-130 200,00 200,00
4 53-66 168,00 168,00 8 125-205 219,00 219,00

Es gelten die aktuell empfohlenen Verkaufspreise von Wohlhaupter!

m
<

,

12425

Preis

1 Zerspanung
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12433...

Einsatz: fir Kerbzahnkdrper Art.-Nr. 12426 fir die Schruppbearbeitung
Wendeschneidplatte: passend fiir CC..09T3..
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten

Wendeplattenhalter @ 29-205 mm, h6henversetzt

12434...

Einsatz: fir Kerbzahnkorper Art.-Nr. 12426 fir die Schruppbearbeitung
Wendeschneidplatte: passend fiir CC..1204..
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten

Wendeplattenhalter @ 29-205 mm, hhenversetzt

Variante A“Sdregbere'c" 12433... 12434...
mm CC..09T3.. CC..1204..

1 29-37 220,00 -

2 36-44 220,00 -

3 43-54 156,00 177,00
4 53-66 - 194,00
5 65-83 - 199,00
6 82-103 - 220,00
7 100-130 - 232,00
8 125-205 - 251,00
12435... Feindrehwerkzeuge @ 29-205 mm

Eigenschaften: feinverstellbar mit Zustellgenauigkeit von 0,01 mm tber Nonius 0,002 mm im Durchmesser, mit
innerer Kiihimittelzufuhr, Wendeplatterhalter kann fir die Rickwértsbearbeitung um 180° gedreht werden

Einsatz: in allen MultiBore Grundhaltern, Reduzierungen und Verléangerungen entsprechend dem Systemdurch-
messer fur konventionelle Maschinen und CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang: ohne Wendeplattenhalter

Ausdrehbereich
Variante r‘:fﬂ n(i:n A 12435...
mm
1 25 14 29-44 495,00
2 32 18 43-54 524,00
3 40 22 53-66 541,00
4 50 28 65-83 570,00
5 63 36 82-103 599,00
6 80 36 100-130 633,00
7 80 36 125-167,5 737,00
8 80 36 162,5-205 853,00
12436... Wendeplattenhalter @ 24,5-205 mm

Eigenschaften: fiir Kerbzahnverzahnung sorgt fiir bestmdgliche Stabilitét
Einsatz: fir Feindrehwerkzeuge Art.-Nr. 12435
Wendeschneidplatte: passend fiir TO..0802..

12437... Wendeplattenhalter @ 24,5-205 mm
Eigenschaften: die Kerbzahnverzahnung sorgt fiir bestmégliche Stabilitat

Einsatz: fir Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12435
Wendeschneidplatte: passend fiir CC..0602..

Variante AUSdreL‘\bereiCh 12436... 12437...
' TO..0802.. CC..0602..
mm
1 24,5-37 79,80 81,60
2 36-54 86,60 89,00
3 53-205 106,00 106,00
12438... Feindrehwerkzeuge @ 0,4-152 mm

Eigenschaften: feinverstellbar, erweiterbar von @ 0,4-152 mm, Zustellgenauigkeit von 0,01 mm Uber Nonius
0,002 mm im Durchmesser, mit innerer Kiihimittelzufuhr, optional erweiterbar mit Klemmbhalter mit L&ngenaus-
gleich fir groBere Bohrtiefen

Einsatz: in allen MultiBore Grundhaltern, Reduzierungen und Verléangerungen entsprechend dem Systemdurch-
messer fir konventionelle Maschinen und CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang: ohne Klemmhalter

d2 a1 Ausdrehbereich 3ETech
Variante A fur ext. Digitalanzei- 12438...
mm mm )
mm ge geeignet
1 50 28 0,4-152 Nein 1005,00
2 50 28 0,4-152 Ja 1204,00

Es gelten die aktuell empfohlenen Verkaufspreise von Wohlhaupter!

do

dy

12433
12434

B

aadl

|1 ap iy

P

o

12436

ﬁ] L
- 016 =
| E_Smm

- 49,5 =
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12439... Reduzierbuchsen fiir @-Bereich 0,4-20 mm ? i’
Einsatz: zur Reduzierung der Klemmhalter im Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438 |
12439
ds d2 12439... ds d2 12439...
mm mm mm mm 3 h =
4 16 60,80 10 16 60,80 i
5 16 60,80 12 16 60,80 X - L
7 16 60,80 14 16 60,80 v
8 16 60,80 )
12441... Mini-Ausdrehschneiden @ 0,4-6,5 mm d
ab Werk
Eigenschaften: VHM, beschichtet
Einsatz: Uber Reduzierbuchse Art.-Nr. 12439 in Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438 ( "=
Variante A min d x1 I 12441... 12441
mm mm mm mm } . B . :
1 0,4 4 3-17 2 39,95 - h - /"
# 20
2 0,6 4 4-18 3 38,55 ¥ g T
3 038 4 5-19 4 38,55 f ' -
4 1 4 6-20 5 35,55
5 1,5 4 8,5-22,5 75 31,95
6 2 4 11-25 10 31,95
7 2,5 4 13,5-27,5 12,5 33,95
8 2,8 4 15-29 14 33,95
9 3,5 4 19-33 17,5 36,95
10 4 4 21-35 20 36,95
11 5 5 26,5-41 25 41,55
12442... Klemmhalter @ 6-20 mm d EEE
Werk
Eigenschaften: Iangeneinstellbar fiir die optimale Bearbeitungslange -
Einsatz: (iber Reduzierbuchse Art.-Nr. 12439 in Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438 % ,{./‘ ]
Wendeschneidplatte: passend fur TO..0802.. [, D
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten o -
12442
124428... Klemmbhalter @ 6-20 mm d E;E
Werk
Eigenschaften: langeneinstellbar fiir die optimale Bearbeitungslange =
Einsatz: (iber Reduzierbuchse Art.-Nr. 12439 in Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438 F v ,{./‘ ]
Wendeschneidplatte: passend fir CC..0602.. [, D
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten o S o
- 124428
Variante A“Sdregbere":h d1 x1 12442... 124428... e g X, 3
mm mm TO..0802.. CC..0602..
mm ! LA ——
1 6-8 5 12,5-45 128,00* - N e e ——— k‘\ﬁ 2! /
___________ —h\
2 8-10 7 17,5-56 112,00 - i g @
3 10-12 8 20-60 112,00 112,00 P
4 12-14 10 25-75 125,00 125,00
5 14-16 12 30-84 125,00 125,00
6 16-18 14 56-91 125,00 125,00
7 18-20 14 56-91 125,00 125,00 *— F211 (WB..0301...)
12443... HM-Klemmhalter @ 6-20 mm d E;E
Werk
Eigenschaften: langeneinstellbar fiir die optimale Bearbeitungslange, gedampft -
Einsatz: Uber Reduzierbuchse Art.-Nr. 12439 in Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438 - — :‘-j
Wendeschneidplatte: passend fir TO..0802.. - -
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten 12443
124438... HM-Klemmhalter @ 6-20 mm d E;E
Werk
Eigenschaften: Iangeneinstellbar fiir die optimale Bearbeitungsldnge, gedampft -
Einsatz: Uber Reduzierbuchse Art.-Nr. 12439 in Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438 [ — ",j
Wendeschneidplatte: passend fur CC..0602..
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten 124438
Variante A“Sdregberemh d1 x1 12443... 124438... e " 4
mm mm TO..0802.. CC..0602.. I T o
mm o (— e \\‘ﬂ <
1 6-8 5 12,5-65 219,00* - - az
2 8-10 7 21-84 219,00 - -
3 10-12 8 22-92 248,00 248,00
4 12-14 10 51-115 313,00 313,00
5 14-16 12 68-132 395,00 395,00
6 16-18 14 77-112 456,00 456,00
7 16-18 14 112-147 470,00 470,00
8 18-20 14 77-112 470,00 470,00
9 18-20 14 112-147 500,00 500,00 * = F211 (WB..0301..)

Es gelten die aktuell empfohlenen Verkaufspreise von Wohlhaupter!

1 Zerspanung




Klemmbhalter, Wendeplattenhalter, Kerbzahnkorper

12444... Klemmbhalter @ 6-27 mm

Eigenschaften: feste Bearbeitungslénge
Einsatz: direkt im Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438
Wendeschneidplatte: passend fur TO..0802..

124448... Klemmbhalter @ 6-27 mm

Eigenschaften: feste Bearbeitungslange
Einsatz: direkt im Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438
Wendeschneidplatte: passend fiir CC..0602..

WOELERUFTER

Variante A”Sdregberemh d1 x1 " 12444... | 124448...
mm mm mm mm TO..0802.. | CC..0602..
1 6-8 16 22 19 83,20* -
2 8-10 16 30 27 84,40 -
3 10-12 16 35 32 86,80 86,80
4 12-14 16 45 42 86,00 86,00
5 14-16 16 50 47 90,40 90,40
6 15-17 16 60 57 95,20 95,20
7 16-18 16 60 57 95,20 102,00
8 20-22 16 70 67 101,00 101,00
9 25-27 16 70 67 120,00 120,00
12445... HM-Klemmbhalter @ 6-20 mm J
Eigenschaften: feste Bearbeitungslénge, gute Dampfungseigenschaften bl
Einsatz: direkt im Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438
Wendeschneidplatte: passend fiir TO..0802..
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatte
124458... HM-Klemmbhalter @ 6-20 mm J
Eigenschaften: feste Bearbeitungslénge, gute Dampfungseigenschaften ——
Einsatz: direkt im Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438
Wendeschneidplatte: passend fiir CC..0602..
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten
Variante A”Sdregberemh d1 x1 I 12445... | 124458...
mm mm mm mm TO..0802.. | CC..0602..
1 6-8 16 32 29 240,00* -
2 8-10 16 45 42 253,00 -
3 10-12 16 55 52 331,00 331,00
4 10-12 16 75 72 375,00 375,00
5 12-14 16 70 67 363,00 363,00
6 12-14 16 90 87 413,00 413,00
7 14-16 16 75 72 397,00 397,00
8 14-16 16 100 97 447,00 447,00
9 16-20 16 90 87 456,00 456,00
10 16-20 16 120 117 538,00 538,00

12446... Kerbzahnkoérper @ 20-34 mm

Eigenschaften: Iangeneinstellbar fiir die optimale Bearbeitungslange

Einsatz: Uber Reduzierbuchse Art.-Nr. 12439 in Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438

Lieferumfang: ohne Wendeplattenhalter

124468... HM-Kerbzahnkoérper @ 20-34 mm

Eigenschaften: Iangeneinstellbar fiir die optimale Bearbeitungsldnge, gedampft
Einsatz: Uber Reduzierbuchse Art.-Nr. 12439 in Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438

Lieferumfang: ohne Wendeplattenhalter

Ausdrehbereich a1 1
Variante A 12446... 124468...
mm mm
mm
1 20-34 14 49-84 197,00 -
2 20-34 14 77-112 - 552,00
3 20-34 14 112-147 - 575,00

aad

ab Werk

aacl

e

- 016 =

WOHLHAUPTER lj__.,

- 23 == X5

* = F211 (WB..0301...)

L
il

- 16 -

* = F211 (WB..0301...)

i

L

-014=

12446
124468
¥ X
_—Ky——— X,
| — i
NESSESEE ===

Es gelten die aktuell empfohlenen Verkaufspreise von Wohlhaupter!




12447... Plattenhalter @ 20-32 mm

Eigenschaften: Plattenhalter mit Kerbverzahnung fiir optimale Stabilitat
Einsatz: fir Kerbzahnkdrper Art.-Nr. 12446 + 124468
Wendeschneidplatte: passend fiir TO..0802..

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten

124478...

Eigenschaften: Plattenhalter mit Kerbverzahnung flir optimale Stabilitat
Einsatz: fir Kerbzahnkorper Art.-Nr. 12446 + 124468
Wendeschneidplatte: passend fur CC..0602..

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten

Wendeplattenhalter @ 20-32 mm

WOELERUFTER

sadl

ab Wark

aac

ab Werk

Variante A“Sdregberemh x1 12447... 124478...
mm TO..0802.. CC..0602..
mm
1 20-22 12 156,00 159,00
2 22-24 12 156,00 159,00
3 24-26 12 156,00 159,00
4 26-28 12 156,00 159,00
5 28-30 12 156,00 159,00
6 30-32 12 175,00 180,00
12451... Kerbzahnkorper @ 29-53 mm
Eigenschaften: Grobverstellung tiber Kerbverzahnung fiir einen breiten
Anwendungsbereich
Einsatz: direkt im Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438
Lieferumfang: ohne Wendeplattenhalter
Ausdrehbereich
Variante A di d2 xt I 12451...
mm mm mm mm
mm
1 29-53 16 35 64 56 200,00
2 29-53 16 35 100 92 318,00
12452... Wendeplattenhalter @ 29-53 mm J
Wark
Eigenschaften: Plattenhalter mit Kerbverzahnung fiir optimale Stabilitat =
Einsatz: fir Kerbzahnkorper Art.-Nr. 12451
Wendeschneidplatte: passend fiir TO..0802..
124528... Wendeplattenhalter @ 29-53 mm J
Wark
Eigenschaften: Plattenhalter mit Kerbverzahnung fiir optimale Stabilitét -
Einsatz: fir Kerbzahnkdrper Art.-Nr. 12451
Wendeschneidplatte: passend fiir CC..0602..
Variante A“Sdregbere":h x 12452... 124528...
mm TO..0802.. CC..0602..
mm
1 29-41 16 156,00 156,00
2 40-53 16 199,00 198,00

12453...

Eigenschaften: Plattenhalter mit Kerbverzahnung flir optimale Stabilitat

Wendeplattenhalter @ 52-102 mm

Einsatz: direkt auf Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438 in Kombination mit Befestigungsteil Art.-

Wendeschneidplatte: passend fir TO..0802..

124538... Wendeplattenhalter @ 52-102 mm

Eigenschaften: Plattenhalter mit Kerbverzahnung fiir optimale Stabilitat

wdt

st

Einsatz: direkt auf Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438 in Kombination mit Befestigungsteil Art.-Nr. 12471

Wendeschneidplatte: passend fur CC..0602..

Variante A“Sd'e:bere":h x1 12453... 124538...
mm TO..0802.. CC..0602..
mm
1 52-77 16,5 218,00 218,00
2 76-102 16,5 260,00 260,00

12471 Befestigungsteil @ 52-102 mm

21,65 J

Eigenschaften: zum Befestigen des Wendeplattenhalters auf Feindrehwerkzeugen

Einsatz: fir Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438 in Kombination mit Wendeplattenhalter Art.-Nr. 12453 + 124538

max. Bereich Durchmesser: 52-102 mm

Es gelten die aktuell empfohlenen Verkaufspreise von Wohlhaupter!

ab Werk

12447

124478

1 Zerspanung




WOELERUFTER

12472... Kerbzahnschiene @ 68-152 mm

Eigenschaften: Grobverstellung tiber Kerbverzahnung aus Aluminium fiir einen breiten

Anwendungsbereich <
Einsatz: direkt auf Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12472
Lieferumfang: ohne Wendeplattenhalter und Gegengewicht
Ausdrehbereich X X2
Variante A 12472... )|
mm mm |
mm 1l
1 68-96 32,5 16 168,00 I i !
2 96-124 32,5 16 197,00 ==
3 124-152 32,5 16 201,00 ( 2|
12473 Wendeplattenhalter & 68-208 mm 202,00 d
Eigenschaften: Plattenhalter mit Kerbverzahnung flir optimale Stabilitat - Xy
Einsatz: auf Kerbzahnschiene Art.-Nr. 12472
Wendeschneidplatte: passend fiir TO..0802.. - i
Ausdrehbereich A
Art.-Nr. A
mm -
mm <
12473 68-208 16,5
1 o
%‘1’
12474 Wendeplattenhalter @ 68-208 mm 206,00 J =3
ab Wark

Eigenschaften: Plattenhalter mit Kerbverzahnung fiir optimale Stabilitat
Einsatz: auf Kerbzahnschiene Art.-Nr. 12472
Wendeschneidplatte: passend fiir CC..0602..

Ausdrehbereich A
Art.-Nr. A
mm
mm

12474 68-208 16,5

12475 Gegengewicht & 52-102 mm, zum Ausdrehen 95,40 d
Eigenschaften: zur Reduktion der Unwucht flr ein besseres Zerspanungsergebnis
Einsatz: auf Kerbzahnschiene Art.-Nr. 12472 zum Ausdrehen

Art.-Nr. x1
mm
12475 13,4
12476 Plattenhalter zum Uberdrehen @ 2-114 mm 291,00 J
Wark
Eigenschaften: Plattenhalter mit Kerbverzahnung fiir optimale Stabilitat —
Einsatz: auf Kerbzahnschiene Art.-Nr. 124722
Ausdrehbereich A
Art.-Nr. A
mm
mm
12476 2-114 57
12477 Gegengewicht @ 52-102 mm, zum Uberdrehen 114,00 d
Eigenschaften: zur Reduktion der Unwucht fiir ein besseres Zerspanungsergebnis
Einsatz: auf Kerbzahnschiene Art.-Nr. 12472 zum Uberdrehen
Art.-Nr. x1
mm
12477 37,75
g —- x1 -
12478 Kiihimitteliibergabe 21,65 J Y
ab Wark T
Eigenschaften: zur optimalen Kihimittelzufuhr bis zur Schneide ]
Einsatz: im Feindrehwerkzeug Art.-Nr. 12438 in Verwendung mit Art.-Nr. 12472 59 = WY = =
Art.-Nr. x1 ©
mm |
12478 25,5 A

Es gelten die aktuell empfohlenen Verkaufspreise von Wohlhaupter!




Wendeschneidplatten

WOELERUFTER

WOHLHAUPTER I:E,‘!

aacl

1 Zerspanung

12561... Wendeschneidplatte WB..0301..
. . . Beschichtung
Variante Typlrz:ﬁﬁemh— Eckemn:Ta]\dlus SCth':ZtOﬁ_ (Aufbau siehe | Einsatzgebiet 12561... \
9 Eylhandbuch)
St
1 WHT12 0,1 Cermet - 10,55
WHT12
Si .
2 WHT12 0,2 Cermet - 10,55 .
VA
3 WHC19 0,1 Hartmetall PVD 13,55
VA '
4 WHC19 0,2 Hartmetall PVD 13,55
12562... Wendeschneidplatte TO..0802.. d
. . . Beschichtung
Variante Typl;ﬁiemh— Eckemn:Ta]\dlus SCth':ZtOﬁ_ (Aufbau siehe | Einsatzgebiet 12562...
9 Eylhandbuch)
Si
1 WHT12 0,1 Cermet - s 9,75
2 WHT12 0,2 Ci t St ON75,
: erme ; NE ' WHT12
Si
3 WHT12 0,4 Cermet - v 9,75
VA A
4 WHC19 0,1 Hartmetall PVD 11,95
WHC19
VA
5 WHC19 0,2 Hartmetall PVD 11,95
VA
6 WHC19 0,4 Hartmetall PVD 11,95
7 WHW16 0,2 Hartmetall - - 11,95 WHW16
8 WHW16 0,4 Hartmetall - - 11,95
12563... Wendeschneidplatte CC..0602.. J
Variante Typbezeich- Eckenradius Schneidstoff- Beschichtung | Einsatzgebiet 12563...
nung mm Sorte
Si
1 WHT32 0,2 Cermet - v 12,00
X WHT32
Si [
2 WHT32 0,4 Cermet - - 7,95 N
VA .
3 WHC19 0,2 Hartmetall PVD 7,95 pa e
VA WHC19
4 WHC19 0,4 Hartmetall PVD W 7,95 P
5 WHW16 0,2 Hartmetall - - 10,00 n
6 WHW16 04 Hartmetall - - 10,00 WHW16

Es gelten die aktuell empfohlenen Verkaufspreise von Wohlhaupter!




12564... Wendeschneidplatte CC..09T3..
Variante Typbezeich- Eckenradius Schneidstoff- Beschichtung | Einsatzgebiet 12564...
nung mm Sorte
St
1 WHT32 0,2 Cermet - v 13,55
St
2 WHT32 0,4 Cermet - . 8,95
VA
3 WHC19 0,2 Hartmetall PVD 8,95
VA
4 WHC19 0,4 Hartmetall PVD 8,95
5 WHW16 0,2 Hartmetall - - 10,95
6 WHW16 0,4 Hartmetall - - 10,95 WHW16
12565... Wendeschneidplatte CC..1204.. J
Variante Typbezeich- Eckenradius Schneidstoff- Beschichtung | Einsatzgebiet 12565...
nung mm Sorte
1 WHC19 0,4 Hartmetall PVD A 11,95
2 WHC19 0,8 Hartmetall PVD A 11,95
G, WHW16 0,4 Hartmetall - 13,15

GENS3SYSF™XT Pro Bohrsystem Allied Machine

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

12790... Bohrhalter GEN3SYSF™XT Pro 3xD J WN

3xD

&  EHEE

Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl, seitlich austretende Kiihimittelbohrungen brin-
gen das KuhImittel direkt in die Schnittzone, zusétzlicher Gewindeanschluss am Schaftende fiir die Nutzung
eines Kuhlmittelschlauchs als nicht rotierendes Werkzeug (z. B. NC-Drehmaschinen)

Einsatz: auf CNC-Bearbeitungszentren im Weldon-Spannfutter und in anderen zylindrischen Spannmdglichkei-
ten, bei groBeren Bohrtiefen (10xD) ist das Setzen einer Pilotbohrung notwendig

Ausfiihrung: gerade, Zylinderschaft mit Weldonflache

/_\\\
IS r\7 Lieferung ohne Bohreinsatz
B2

< QErsatzteil: ab Artikel 12797 bis
<

Artikel 12798 auf Seite 72

Variante Bohrbereich D L2 L4 L3 L1 L7 D2 12790...
mm mm mm mm mm mm mm 3xD
1 11-11,99 36 62,6 64,7 110,6 48 16 257,00
2 12-12,99 39 66,6 68,8 116,6 50 20 257,00
3 13-13,99 42 69,2 71,5 119,2 50 20 257,00
4 14-14,99 45 72,4 64,7 122,4 50 20 274,00
5 15-15,99 48 75,1 77,6 125,1 50 20 274,00
6 16-16,99 51 81,3 84,2 131,3 50 20 287,00
7 17-17,99 54 84,1 87 134,1 50 20 301,00
8 18-19,99 60 94 96,8 150 56 25 316,00
9 20-21,99 66 100,1 102,9 156,1 56 25 331,00
10 22-23,99 72 105,3 108,3 161,3 56 25 344,00
11 24-25,99 78 113,8 116,8 169,8 56 25 359,00
12 26-28,99 87 128,1 130,9 188,1 60 32 374,00
13 29-31,99 96 136,2 139,1 196,2 60 32 387,00
14 32-35 105 157,7 161,3 227,7 60 32 425,00

Es gelten die aktuell empfohlenen Verkaufspreise von Wohlhaupter!




WERKZEUG-EVVLE

RT

GmbH & Co. KG
Holemaking Solutions for Today's Manufacturing

]

GEN3SYS® XT & XT Pro

NEU KONZIPIERTES EINSATZ- & HALTERSYSTEM

Die PRO Vorteile

V! Bis zu 40% héhere Standzeit
mit dem neuen Design flir Stahlanwendungen

/! Erhéht Ihren Vorschub
durch die neue Bohreinsatz-Technologie

B Vereinfachen Sie lhre Werkzeugauswahl

mit neuen spezifischen Geometrien- und
Beschichtungskombinationen

/| Erhihte Hitzebestindigkeit
mit neuer AM420-Beschichtung fiir Stahl-Einsatze

E Verbesserte VerschleiBfestigkeit

mit der neuen AM440-Beschichtung fiir
Gusseiseneinsiize

B Verbesserte Spanabfuhr
durch die verbesserte Spankammern der XT Pro Halter

D\/ Verbesserter Kihlmittelfiluss zur Schneide
durch neue Kihlmittelzufuhr am XT Pro Halter

E

luj.a

Tiefere Locher bohren

Die neuen XT Pro Halter sind jetzt auch in 10xD erhalitlich.

* Auf diese Weise kénnen Sie die Vorteile der XT Pro-Einsétze
bei Tieflochbohrungen nutzen.

EinfGhrung NEUER material-
spezifischer Losungen

Verfiigbare Geometrien GEN3SYS® XT Pro

P - Stihle

« Erhoht die Produktivitat und verbessert die
Standzeit in Stahlanwendungen

+ Verbesserte Geometrien und
Schneidenkanten bieten eine
hervorragende Spankontrolle

+ Die Multi-Layer-Beschichtung AM420
erhoht den VerschleiBwiderstand und
verbessert die Standzeit

K - Gusseisen

+ Besonders fiir Gusseisen- und
Spharoguss-anwendungen entworfen

- Die Geometrien beinhaltet einen Ecken-
radius fir verbesserte Bohrungsqualitat
und Warmeausbreitung

+ Die Multi-Layer-Beschichtung AM440 von
AMEC® erhoht die VerschleiBfestigkeit
und verbessert die Standzeit

N - Nichteisenmaterialien

- Geignet fir Anwendungen in Aluminium,
Messing und Kupfer

+ Die Geometrie ergibt eine hervorragende
Spankontrolle in diesen weicheren
Materialien

+ Die TiN-Beschichtung ermdglicht eine
flexible Bearbeitung verschiedenster
Materialien bei gleichzeitiger Reduzierung
des Riistaufwandes.

Zusatzliche Geometrie GEN3SYS® XT

AS - Edelstahigeometrie

« Spezifische Geometrie fur
optimale Spankontrolle und
Werkzeugstandzeit in austenitische und
martensitische Edelstdhle, wie auch
Warmfestelegierungen wie Inconel-,
Hastelloy- und Titanlegierungen

« Erhaltlich in C2 Hartmetall

Die neuen Kihimittelausldsse erhéhen den Kihlmittelfluss und
leiten zuséatzliches Kuhimittel zum Schneidenbereich.

P Dies erhht die Standzeit aller XT Pro-Einsatze.

Fragen Sie einfach bei uns an! Eyiruf: 0371/5267-72

ALLIED MACHINE
‘6 ENBINEERING

1 Zerspanung



12791...

Bohrhalter GEN3SYSR™XT Pro 5xD

(1)

a3

WN

Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl, seitlich austretende Kiihimittelbohrungen brin- h
gen das KuhImittel direkt in die Schnittzone, zusétzlicher Gewindeanschluss am Schaftende fiir die Nutzung
eines Kuhimittelschlauchs als nicht rotierendes Werkzeug (z.B. NC-Drehmaschinen) l,
Einsatz: auf CNC-Bearbeitungszentren im Weldon-Spannfutter und in anderen zylindrischen Spannmdglichkei-
ten, bei gréBeren Bohrtiefen (10xD) ist das Setzen einer Pilotbohrung notwendig
Ausfiihrung: gerade, Zylinderschaft mit Weldonflache -
|1}
e V
~—~
Q& a Lieferung ohne Bohreinsatz
\:./’ Ersatzteil: ab Artikel 12797
bis Artikel 12798 auf Seite 72
(S
Variante Bohrbereich L2 L4 L3 L1 L7 D2 12791...
mm mm mm mm mm mm 5xD
1 11-11,99 60 86,6 88,6 134,6 48 16 287,00
2 12-12,99 65 92,5 94,8 142,6 50 20 287,00
3 13-13,99 70 97,3 99,5 147,3 50 20 287,00
4 14-14,99 75 102,4 104,9 152,4 50 20 301,00
5 15-15,99 80 107 109,6 157 50 20 301,00
6 16-16,99 85 115,3 118,2 165,3 50 20 316,00
7 17-17,99 90 120 122,9 170 50 20 331,00
8 18-19,99 100 134 136,8 190 56 25 344,00
9 20-21,99 110 1441 146,9 200,1 56 25 359,00
10 22-23,99 120 153,3 156,2 209,3 56 25 374,00
1 24-25,99 130 165,8 168,7 221,8 56 25 387,00
12 26-28,99 145 186 188,8 246 60 32 400,00
13 29-31,99 160 200,1 203,1 260,1 60 32 416,00
14 32-35 175 227,7 231,3 297,7 60 32 453,00
12792... Bohrhalter GEN3SYS*™XT Pro 7xD J %ﬂ WN - . -~
X
i
Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl, seitlich austretende Kiihimittelbohrungen brin- h!

gen das Kuhimittel direkt in die Schnittzone, zusétzlicher Gewindeanschluss am Schaftende fiir die Nutzung
eines Kuhimittelschlauchs als nicht rotierendes Werkzeug (z. B. NC-Drehmaschinen)

Einsatz: auf CNC-Bearbeitungszentren im Weldon-Spannfutter und in anderen zylindrischen Spannmdglichkei-

ten, bei gréBeren Bohrtiefen (10xD) ist das Setzen einer Pilotbohrung notwendig
Ausfiihrung: gerade, Zylinderschaft mit Weldonflache

|1}
Bpa)

Lieferung ohne Bohreinsatz

(e ) QfErsatzteil: ab Artikel 12797 bis
Artikel 12798 auf Seite 72
o
Variante Bohrbereich D L2 L4 L3 L1 L7 D2 12792...
mm mm mm mm mm mm mm 7xD
1 11-11,99 84 110,6 112,6 158,6 48 16 316,00
2 12-12,99 91 118,5 120,8 168,5 50 20 316,00
3 13-13,99 98 125,3 127,5 175,3 50 20 316,00
4 14-14,99 105 132,4 134,9 182,4 50 20 331,00
5 15-15,99 112 139 141,6 189 50 20 331,00
6 16-16,99 119 149,3 152,2 199,3 50 20 344,00
7 17-17,99 126 156 158,9 206 50 20 359,00
8 18-19,99 140 174 176,8 230 56 25 374,00
9 20-21,99 154 188,1 190,9 2441 56 25 387,00
10 22-23,99 167,9 201,3 204,2 257,3 56 25 400,00
11 24-25,99 182 217,8 220,7 273,8 56 25 417,00
12 26-28,99 203 244 246,8 304 60 32 431,00
13 29-31,99 224 264,1 267,1 3241 60 32 444,00
14 32-35 2449 297,7 301,3 367,7 60 32 488,00




12793...

Bohrhalter GEN3SYSR™XT Pro 10xD

(1)

aadl

ab Wark

10xD

WN

i

Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl, seitlich austretende Kihimittelbohrungen brin-

gen das KihImittel direkt in die Schnittzone, zusatzlicher Gewindeanschluss am Schaftende fiir die Nutzung T . — f‘-._.
eines Kuhimittelschlauchs als nicht rotierendes Werkzeug (z. B. NC-Drehmaschinen) L |
Einsatz: auf CNC-Bearbeitungszentren im Weldon-Spannfutter und in anderen zylindrischen Spannméglichkei- ' L‘ X
ten, bei gréBeren Bohrtiefen (10xD) ist das Setzen einer Pilotbohrung notwendig
Ausfiihrung: gerade, Zylinderschaft mit Weldonflache >
\\,
44
a5 { VErsatzteil: ab Artikel 12797
\ ™\ bis Artikel 12798 auf Seite 72 Lieferung ohne Bohreinsatz
] Bohrbereich D L2 L4 L3 L7 L1 D2 12793...
Variante
mm mm mm mm mm mm mm 10xD
1 11-11,99 119,9 146,6 148,4 48 194,6 16 358,00
2 12-12,99 129,9 157,5 159,7 50 207,5 20 358,00
3 13-13,99 140 167 169,4 50 217 20 358,00
4 14-14,99 149,9 177,4 179,8 50 227,4 20 358,00
5 15-15,99 159,9 186,9 189,5 50 236,9 20 375,00
6 16-16,99 169,9 200 203,2 50 250 20 387,00
7 17-17,99 179,8 209,9 212,8 50 259,9 20 405,00
8 18-19,99 199,9 2341 236,7 56 290,1 25 422,00
9 20-21,99 219,9 254 256,8 56 310 25 440,00
10 22-23,99 239,9 273 276,2 56 329 25 452,00
1 24-25,99 259,9 295,7 298,7 56 351,7 25 469,00
12 26-28,99 289,9 331,4 334,4 60 391,4 32 487,00
13 29-31,99 319,9 360,4 363,6 60 420,4 32 504,00
14 32-35 350 402,8 406,4 60 462,8 32 551,00
12794... Bohreinsatz GEN3SYSF™XT Pro, BUB35 d ﬁ\gg WN | B IK-Ig/I5
Einsatz: vorrangig einsetzbar fir die allgemeine Stahlbearbeitung, Stahllegierungen, Werkzeugstahl, geharteten
Stahl und gewisse Edelstahle
12795... Bohreinsatz GEN3SYSR™XT, BUB20 d AM 1wy & | M
300 & || K20
a Wark S
Einsatz: vorrangig einsetzbar fir austenitische und martensitische Edelstéhle, und auch fir Warmfestlegierun-
gen wie Inconel-, Hastelloy- und Titanlegierungen
12796... Bohreinsatz GEN3SYS*™XT Pro, BUB20 d AM 1wy HM
440 K20
ab Wrk
Einsatz: vorrangig einsetzbar fiir Grauguss und Sphéroguss \\ 12796
r&i ’@
Alle Bohreinsétze sind auf Anfrage ohne
Aufpreis auch im gewlinschten Durchmes-
ser lieferbar (ca. 3 Wochen Lieferzeit)!
Bohreinsétze auch fiir Nichteisenmetallan-
wendungen lieferbar!
(6] 12794... 12795... 12796... (4] 12794... 12795... 12796... 14} 12794... 12795... 12796...
mm Stahl VA Guss mm Stahl VA Guss mm Stahl VA Guss
11 94,20 85,70 94,20 19,5 111,80 98,00 111,80 28 146,20 121,80 146,20
11,5 94,20 85,70 94,20 20 117,40 103,10 117,40 28,5 146,20 - 146,20
12 94,20 85,70 94,20 20,5 117,40 103,10 117,40 29 155,20 129,30 155,20
12,5 94,20 85,70 94,20 21 117,40 103,10 117,40 29,5 155,20 - 155,20
13 94,20 85,70 94,20 21,5 117,40 103,10 117,40 30 155,20 129,30 155,20
13,5 94,20 85,70 94,20 22 123,40 108,20 123,40 30,5 155,20 129,30 155,20
14 98,40 87,80 98,40 22,5 123,40 - 123,40 31 155,20 129,30 155,20
14,5 98,40 87,80 98,40 23 123,40 108,20 123,40 31,5 155,20 - 155,20
15 98,40 87,80 98,40 23,5 123,40 - 123,40 32 166,40 138,60 166,40
15,5 98,40 87,80 98,40 24 137,20 114,30 137,20 32,5 166,40 138,60 166,40
16 103,20 92,20 103,20 24,5 137,20 - 137,20 33 166,40 138,60 166,40
16,5 103,20 92,20 103,20 25 137,20 114,30 137,20 33,5 166,40 138,60 166,40
17 103,20 92,20 103,20 25,5 137,20 - 137,20 34 166,40 138,60 166,40
17,5 103,20 92,20 103,20 26 146,20 121,80 146,20 34,5 166,40 138,60 166,40
18 111,80 98,00 111,80 26,5 146,20 - 146,20 35 166,40 138,60 166,40
18,5 111,80 98,00 111,80 27 146,20 121,80 146,20
19 111,80 98,00 111,80 27,5 146,20 - 146,20

1 Zerspanung




12797... Ersatzklemmschraube &
| _a Work_|
12798... Sicherungsschraube mit Nylon &
| _abWork |
Variante fiir Bohrhalter Bestellmenge/VPE VL Sicherlﬁgggghraube
D mm Ersatzklemmschraube mit Nylon
1 11-11,99 10 Stiick / 10 Stiick 2,71 -
2 12-15,99 10 Stiick / 10 Stiick 2,51 3,00
3 16-16,99 10 Stiick / 10 Stiick 2,51 3,00
4 17-17,99 10 Stiick / 10 Stiick 2,51 3,00
&) 18-21,99 10 Stiick / 10 Stiick 2,51 3,20
6 22-25,99 10 Stiick / 10 Stiick 2,51 3,20
7 26-35 10 Stiick / 10 Stiick 2,51 3,20

TA-Bohrsystem Allied Maxcut

Halter und Schneideinsatze Durchmesser 9,5-11 mm

= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

12800...

Tmax

Halter mit Zylinderschaft @ 9,5-11 mm

Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl

Einsatz: auf CNC-Bearbeitungszentren im Weldon-Spannfutter und in anderen zylindrischen
Spannmdglichkeiten, durch die passende Wahl der Schneideinsétze auch bei instabilen
Verhéltnissen einsetzbar, bei gréBeren Bohrtiefen ist das Setzen einer Pilotbohrung mit ei-
nem kurzen Werkzeug notwendig (ab Gr.4)

.

Fl&
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Trvae

ISO
9766

spiralig gerade Lieferung ohne Schneideinsatz

e Artikelnummer 128001 zusatzlich mit seitlichem Gewindeanschluss 1/8“ flir den Einsatz als nicht rotierendes

Werkzeug

e Artikelnummer 128005 und 128006 nur mit HSS-E-Schneideinsétzen 12805... und 12806... verwenden
Variante Bohrbne]:slch D Ausflihrung Trr:r?]x rrlqsm n'l;:n r#:ln mdm ng 12800...
1 9,5-11 gerade 19 47,6 95,6 48 16 1/16“ 218,00
2 9,5-11 gerade 32 61,1 11,1 50 20 1/8¢ 202,00
3 9,5-11 spiralig 60 89,7 139,7 50 20 1/8¢ 225,00
4 9,5-11 spiralig 111 140,5 190,5 50 20 1/8¢ 254,00
5 9,5-11 gerade 222 251,7 293,6 50 20 1/8¢ 252,00
6 9,5-11 gerade 290 319,9 369,9 50 20 1/8¢ 313,00
12802... Halter mit MK-Schaft @ 9,5-11 mm J

Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl, die innere Kiihimittelzufuhr
erfolgt Uber einen Kihimitteladapter

Einsatz: auf konventionellen Maschinen mit Morsekegelaufnahme und CNC-Bearbeitungs-
zentren im MK-Spannfutter, durch die Auswahl der passenden Schneideinsatze auch bei
instabilen Verhaltnissen einsetzbar, bei gréBeren Bohrtiefen ist das Setzen einer Pilotboh-
rung mit einem kurzen Werkzeug notwendig (Gr.3)

mogliches Zubehor: Kihimitteladapter Art. 12862..., Drehmomentstitze Art. 12864... und
Schnellkupplung Art. 12866...
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gerade spiralig Lieferung ohne Schneideinsatz
Variante Bohrbereich D | 5 isfishrung Tmax L5 L1 MK G 12802...
mm mm mm mm BSP
1 9,5-11 gerade 32 51,5 160,3 MK2 1/16“ 202,00
2 9,5-11 spiralig 60 80,2 188,9 MK2 1/16¢ 216,00
3 9,5-11 spiralig 111 130,9 239,7 MK2 1/16¢ 228,00
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12804... Schneideinsatz BUB35 'g‘(%l
Einsatz: vorrangig einsetzbar fur Stahllegierungen, Werkzeugstahl, geharteten Stahl und rostfreie Stahle
- AM 12804
12805... Schneideinsatz BUHSB HSS-E 200
Einsatz: empfohlen flir konstanten bis leicht unterbrochenen Schnitt bei stabilen Voraussetzungen, fiir
Materialien bis zu einer Festigkeit von 1200 N/mm?
o 12804... 12805...
mm Bestellmenge/VPE BUB35 BUHSB \\
Stiick Stiick R 12805
9,5 2 Stiick / 2 Stiick 64,20 42,90 /_\\\ ’G\@
10 2 Stiick / 2 Stick 64,20 42,90 oo~ 4
10,2 2 Sttick / 2 Stuck 64,20 42,90 % T Alle Schneideinsétze sind auf
- - Ersatzteil: Artikel ; i
10,5 2 Stlick / 2 Stlick 64,20 42,90 12860 auf Seite 79 Anfrage ohne Aufpreis auch im
10,8 2 Stiick / 2 Stiick 64,20 42,90 aur seite gewdnschten Durchmesser lie-
. 0
1 2 Stick / 2 Stuck 64,20 42,90 ferbar (ca. 3 Wochen Lieferzeit)!
Halter und Schneideinsitze Durchmesser 11,5-12,8 mm || WN
“i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
12810... Halter mit Zylinderschaft @ 11,5-12,8 mm EIJ%%
Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl
Einsatz: auf CNC-Bearbeitungszentren im Weldon-Spannfutter und in anderen zylindrischen Spannméglich-
keiten, durch die passende Wahl der Schneideinsatze auch bei instabilen Verhaltnissen einsetzbar, bei gro-
Beren Bohrtiefen ist das Setzen einer Pilotbohrung mit einem kurzen Werkzeug notwendig (ab Gr.4)
Trnax ]
(] - 1l - Trmar = <1
(s}
1 u 1 —' {
L L5 . u - El ]
= L1 o ) 11 5
spiralig gerade Lieferung ohne Schneideinsatz
e Artikelnummer 128101 zusatzlich mit seitlichem Gewindeanschluss 1/8“ flir den Einsatz als nicht rotierendes
Werkzeug
e Artikelnummer 128105 und 128106 nur mit HSS-E-Schneideinsétzen 12815... und 12816... verwenden
Variante Bohrbereich D Ausfiihrung Tmax L5 L L4 d G 12810...
mm mm mm mm mm mm BSP
1 11,5-12,8 gerade 19,1 45,6 93,6 48 16 1/16* 218,00
2 11,5-12,8 gerade 32 61,1 1111 50 20 1/8 202,00
3 11,5-12,8 spiralig 60 89,7 139,7 50 20 1/8 225,00
4 11,5-12,8 spiralig 111 140,5 190,5 50 20 1/8" 254,00
5 11,5-12,8 gerade 222,3 251,7 301,7 50 20 1/8* 252,00
6 11,5-12,8 gerade 290,5 319,9 369,9 50 20 1/8¢ 313,00
12812... Halter mit MK-Schaft @ 11,5-12,8 mm

Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl, die innere Kiihimittelzufuhr erfolgt Uber ei-

nen Kihimitteladapter

Einsatz: auf konventionellen Maschinen mit Morsekegelaufnahme und CNC-Bearbeitungszentren im MK-

Spannfutter, durch die Auswahl der passenden Schneideinsatze auch bei instabilen Verhaltnissen einsetz-
bar, bei gréBeren Bohrtiefen ist das Setzen einer Pilotbohrung mit einem kurzen Werkzeug notwendig
maogliches Zubehor: Kihimitteladapter Art. 12862..., Drehmomentstiitze Art. 12864... und Schnellkupplung

Art. 12866...
. Trnax <a G - Tmax - G
f 22 MK e ]
1 )
- ] - -—
L Ly | - ol P \1 —
gerade spiralig Lieferung ohne Schneideinsatz
Variante Bohrbereich D | A\ sfiihrung Tmax L5 L1 MK G 12812...
mm mm mm mm BSP
1 11,5-12,8 gerade 32 51,5 160,3 MK2 1/16“ 202,00
2 11,5-12,8 spiralig 60 80,2 188,9 MK2 1/16“ 216,00
3 11,5-12,8 spiralig 111 130,9 239,7 MK2 1/16“ 246,00

1 Zerspanung




(1)

12814... Schneideinsatz BUB35 é(!\(l)l
Einsatz: vorrangig einsetzbar fir Stahllegierungen, Werkzeugstahl, geharteten Stahl und rostfreie Stahle
12815... Schneideinsatz BUHSB HSS-E
Einsatz: empfohlen flir konstanten bis leicht unterbrochenen Schnitt bei stabilen Voraussetzungen, fiir
Materialien bis zu einer Festigkeit von 1200 N/mm? \“
P 12814... 12815... ~ ’@
mm Bestellmenge/VPE BUB35 BUHSB @
Stiick Stiick =/ 12815
11,5 2 Stiick / 2 Stick 64,20 42,90 Alle Schneideinsétze sind auf Anfrage ohne
12 2 Stiick / 2 Stiick 64,20 42,90 Aufpreis auch im gewlinschten Durchmesser
12,5 2 Stick / 2 Stiick 64,20 42,90 lieferbar (ca. 3 Wochen Lieferzeit)!

Halter und Schneideinsiatze Durchmesser 13-17,5 mm

e

o
sins.

12820...

Trmax

Halter mit Zylinderschaft @ 13-17,5 mm

Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl
Einsatz: auf CNC-Bearbeitungszentren im Weldon-Spannfutter und in anderen zylindrischen Spannmdglichkei-
ten, durch die passende Wahl der Schneideinsétze auch bei instabilen Verhéltnissen einsetzbar, bei groBeren

Bohrtiefen ist das Setzen einer Pilotbohrung mit einem kurzen Werkzeug notwendig (ab Gr.7)
Ausfiithrung: @ 15,5-17,65 mm mit geringerem Bohrbereich, jedoch héherer Stabilitat
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Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

gerade

ISO
9766

e Artikelnummer 128201 zusétzlich mit seitlichem Gewindeanschluss 1/8“ fir den Einsatz als nicht rotierendes Werkzeug

Lieferung ohne Schneideinsatz

WN

e Artikelnummern 1282011 und 1282012 nur mit HSS-E-Schneideinsatzen 12825... und 12826... verwenden

Variante Bohrbereich D Ausfiihrung Tmax L5 L1 L4 d G 12820...
mm mm mm mm mm mm BSP

1 13-17,5 gerade 22 47,6 97,6 50 20 1/8¢ 218,00
2 15,5-17,5 gerade 22 47,6 97,6 50 20 1/8 218,00
3 13-17,5 gerade 35 63,5 113,5 50 20 1/8¢ 202,00
4 15,5-17,5 gerade 35 63,5 113,5 50 20 1/8¢ 202,00
& 13-17,5 spiralig 64 92,1 1421 50 20 1/8¢ 225,00
6 15,5-17,5 spiralig 64 92,1 1421 50 20 1/8¢ 225,00
7 13-17,5 spiralig 114 142,9 192,9 50 20 1/8¢ 254,00
8 15,5-17,5 spiralig 114 142,9 192,9 50 20 1/8* 254,00
9 13-17,5 spiralig 177 206,4 265,4 50 20 1/8“ 300,00
10 15,5-17,5 spiralig 177 206,4 256,4 50 20 1/8¢ 300,00
11 13-17,5 gerade 295 323,9 373,9 50 20 1/8¢ 282,00
12 13-17,5 gerade 387 416 466 50 20 1/8 336,00
12822... Halter mit MK-Schaft @ 13-17,5 mm J

Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl, die innere Kihimittelzufuhr erfolgt Gber einen
Kuhimitteladapter

Einsatz: auf konventionellen Maschinen mit Morsekegelaufnahme und CNC-Bearbeitungszentren im MK-
Spannfutter, durch die Auswahl der passenden Schneideinsétze auch bei instabilen Verhéltnissen einsetzbar,
bei gréBeren Bohrtiefen ist das Setzen einer Pilotbohrung mit einem kurzen Werkzeug notwendig (ab Gr.5)

Ausfiithrung: @ 15,5-17,65 mm mit geringerem Bohrbereich, jedoch héherer Stabilitat

mogliches Zubehér: Kuhimitteladapter Art. 12862..., Drehmomentstiitze Art. 12864... und Schnellkupplung

Art. 12866...

- Tomax - G = Trmay - G
1 o, 1\ 9] N |

5 LS Jd
gerade spiralig Lieferung ohne Schneideinsatz

Variante Bohrt:::::mh D Ausfiihrung an:;x nl;; rh:n MK BgP 12822...
1 13-17,5 gerade 35 55,5 164,3 MK2 1/16“ 202,00
2 15,5-17,5 gerade 35 55,5 164,3 MK2 1/16* 202,00
3 13-17,5 spiralig 64 84,1 192,9 MK2 1/16“ 216,00
4 15,5-17,5 spiralig 64 84,1 192,9 MK2 1/16“ 216,00
5 13-17,5 spiralig 114 135 2437 MK2 1/16“ 246,00
6 15,5-17,5 spiralig 114 135 2437 MK2 1/16“ 246,00
7 13-17,5 spiralig 177 198,5 307,2 MK2 1/16¢ 291,00
8 15,5-17,5 spiralig 177 198,5 307,2 MK2 1/16“ 291,00
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(1)

12824... Schneideinsatz BUB35 AM HM
200 K35
Einsatz: vorrangig einsetzbar fiir Stahllegierungen, Werkzeugstahl, geharteten Stahl
und rostfreie Stahle
AM 12824
12825... Schneideinsatz BUHSB HSS-E 200
Einsatz: empfohlen fiir konstanten bis leicht unterbrochenen Schnitt bei stabilen Vor-
aussetzungen, flir Materialien bis zu einer Festigkeit von 1200 N/mm?
12827... Schneideinsatz BUHSB, extra kurze Spéne J EEI»’ HSS-E é[%l St 12825
Einsatz: fir das Bohren von kohlenstoffarmen Stéhlen, weichen Stahllegierungen und ELTE -
anderen langspanenden Werkstoffen Q
o 12824... 12825... 132::;B
Bestellmenge/VPE BUB35 BUHSB u 12827
mm - . kurze Spane
Stiick Stiick i
Stiick \\
13 2 Stiick / 2 Stick 70,40 46,00 31,35 ~
13,5 2 Stiick / 2 Stiick 70,40 46,00 31,35 ’@ O
14 2 Stiick / 2 Stiick 70,40 46,00 31,35 =
14,5 2 Stlick / 2 Stick 70,40 46,00 31,35 Alle Schneideinsétze sind auf Anfrage ohne
15 2 Stiick / 2 Stiick 70,40 46,00 31,35 Aufpreis auch im gewiinschten Durchmesser
15,5 2 Stiick / 2 Stiick 70,40 46,00 31,35 lieferbar (ca. 3 Wochen Lieferzeit)!
16 2 Stiick / 2 Stuck 70,40 46,00 31,35
16,5 2 Stiick / 2 Stlick 70,40 46,00 31,35
17 2 Stiick / 2 Stlck 70,40 46,00 31,35
17,5 2 Stiick / 2 Stick 70,40 46,00 31,35
Halter und Schneideinsitze Durchmesser 18-24 mm || WN
i
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
12830... Halter mit Zylinderschaft @ 18-24 mm E;E SI)%%
Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl
Einsatz: auf CNC-Bearbeitungszentren im Weldon-Spannfutter und in anderen zylind-
rischen Spannméglichkeiten, durch die passende Wahl der Schneideinsétze auch bei
instabilen Verhaltnissen einsetzbar, bei gréBeren Bohrtiefen ist das Setzen einer Pilot-
bohrung mit einem kurzen Werkzeug notwendig (ab Gr.5)
Ausfiihrung: @ 22-24,38 mm mit geringerem Bohrbereich, jedoch hdherer Stabilitét
Trmax G
\ \/— ' - e = G
o]
a o i i
e 1 [
L = . u - E =i ]
| L1 | i 1 g
spiralig gerade Lieferung ohne Schneideinsatz
e Artikelnummer 128301 und 128302 zuséatzlich mit seitlichem Gewindeanschluss 1/8“ fiir den Einsatz als nicht rotierendes Werkzeug
e Artikelnummern 1283011 und 1283012 nur mit HSS-E-Schneideinsatzen 12835... und 12836... verwenden
Variante Bohrbereich D Ausfiihrung Tmax L5 L1 L4 d G 12830...
mm mm mm mm mm mm BSP
1 18-24 gerade 47 75,8 131,8 56 25 1/8 239,00
2 22-24 gerade 57 88,5 1445 56 25 1/8 258,00
3 18-24 gerade 67 107,2 163,2 56 25 1/8 209,00
4 22-24 gerade 67 107,2 163,2 56 25 1/8" 225,00
5 18-24 spiralig 118 154,8 210,8 56 25 1/8“ 242,00
6 22-24 spiralig 118 154,8 210,8 56 25 1/8¢ 260,00
7 18-24 spiralig 168 205,6 261,6 56 25 1/8¢ 267,00
8 22-24 spiralig 168 205,6 261,6 56 25 1/8¢ 283,00
9 18-24 spiralig 270 307,2 363,2 56 25 1/8“ 300,00
10 22-24 spiralig 270 307,2 363,2 56 25 1/8 316,00
1 18-24 gerade 457 494,5 550,5 56 25 1/8 313,00
12 18-24 gerade 565 602,5 658,5 56 25 1/8 380,00

1 Zerspanung




(1)

12832... Halter mit MK-Schaft @ 18-24 mm ﬂ g@

Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl, die innere
KuhImittelzufuhr erfolgt tber einen Kiihimitteladapter

Einsatz: auf konventionellen Maschinen mit Morsekegelaufnahme und CNC-Bearbei-
tungszentren im MK-Spannfutter, durch die Auswahl der passenden Schneideinsatze
auch bei instabilen Verhéltnissen einsetzbar, bei groBeren Bohrtiefen ist das Setzen
einer Pilotbohrung mit einem kurzen Werkzeug notwendig (ab Gr.5)

Ausfiihrung: @ 22-24,38 mm mit geringerem Bohrbereich, jedoch hoherer Stabilitat

mogliches Zubehor: Kihimitteladapter Art. 12862..., Drehmomentstitze Art. 12864...
und Schnellkupplung Art. 12866...
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gerade spiralig Lieferung ohne Schneideinsatz
. Anschlussge-
Variante Bohrbereich D Ausflihrung Tmax L5 L1 MK winde-Ausfiih- 12832...
mm mm mm mm
rung
1 18-24 gerade 70 98,4 232,5 MK3 1/8¢ 220,00
2 22-24 gerade 70 98,4 232,5 MK3 1/8 237,00
3 18-24 spiralig 121 149,2 283,3 MK3 1/8 243,00
4 22-24 spiralig 121 149,2 283,3 MK3 1/8¢ 261,00
5 18-24 spiralig 172 200 334,2 MK3 1/8¢ 258,00
6 22-24 spiralig 172 200 334,2 MK3 1/8¢ 276,00
7 18-24 spiralig 273 301,6 435,8 MK3 1/8 300,00
8 22-24 spiralig 273 301,6 435,8 MK3 1/8¢ 315,00
12834... Schneideinsatz BUB35 AM AM
200 K35
Einsatz: vorrangig einsetzbar fir Stahllegierungen, Werkzeugstahl, gehérteten Stahl und
rostfreie Stahle
AM 12834
12835... Schneideinsatz BUHSB HSS-E 200
Einsatz: empfohlen flir konstanten bis leicht unterbrochenen Schnitt bei stabilen Vor-
aussetzungen, flr Materialien bis zu einer Festigkeit von 1200 N/mm?
12837... Schneideinsatz BUHSB, extra kurze Spéane J H'E_l,’ HSS-E 200 St
Einsatz: fir das Bohren von kohlenstoffarmen Stéhlen, weichen Stahllegierungen und EITE - -
anderen langspanenden Werkstoffen a - r Y
o 12834... 12835... 182::;3
Bestellmenge/VPE BUB35 BUHSB . 12837
mm - - extra kurze Spéne
Stiick Stiick . A\l
Stiick \
18 2 Stick / 2 Stuck 81,00 52,20 35,15 ~ ’@
18,5 2 Stick / 2 Stuck 81,00 52,20 35,15 @ 5
19 2 Stick / 2 Stuck 81,00 52,20 35,15 Y ——— P> O h
- = e Schneideinsétze sind auf Anfrage ohne
9:5 2 St?(:k /2 St?Ck B1500 p2,20 SR Aufpreis auch im gewdinschten Durchmesser
20 2 Stiick / 2 Stiick 81,00 52,20 35,15 lieferbar (ca. 3 Wochen Lieferzeit)!
20,5 2 Stick / 2 Stiick 81,00 52,20 35,15
21 2 Stick / 2 Stuck 81,00 52,20 35,15
21,5 2 Stick / 2 Stiick 81,00 52,20 35,15
22 2 Stiick / 2 Stick 81,00 52,20 35,15
22,5 2 Stuck / 2 Stick 81,00 52,20 35,15
23 2 Stiick / 2 Stiick 81,00 52,20 35,15
23,5 2 Stiick / 2 Stiick 81,00 52,20 35,15
24 2 Stiick / 2 Stiick 81,00 52,20 35,15
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Halter und Schneideinsitze Durchmesser 24,5-35 mm WN
{ g
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
12840... Halter mit Zylinderschaft @ 24,5-35 mm é%%
Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl
Einsatz: auf CNC-Bearbeitungszentren im Weldon-Spannfutter und in anderen zylindrischen Spannmdglichkei-
ten, durch die passende Wahl der Schneideinsétze auch bei instabilen Verhéltnissen einsetzbar, bei groBeren
Bohrtiefen ist das Setzen einer Pilotbohrung mit einem kurzen Werkzeug notwendig (ab Gr.7)
Ausfiihrung: @ 30-35,05 mm mit geringerem Bohrbereich, jedoch héherer Stabilitat
= Trmax = G
! Tar G
VS | - -
eSS Je——([cT)
e
L5 Ll 1 (]
- — - L5 e L4 .
L L1 N i L1
spiralig gerade Lieferung ohne Schneideinsatz
e Artikelnummern 128401 und 128402 zusatzlich mit seitlichem Gewindeanschluss 1/8“ flr den Einsatz als nicht rotierendes Werkzeug
e Artikelnummern 1284011 und 1284012 nur mit HSS-E-Schneideinséatzen 12845... und 12846... verwenden
Variante Bohrbereich D Ausfiihrung Tmax L5 L1 L4 d G 12840...
mm mm mm mm mm mm BSP
1 24,5-35 gerade 57 88,5 148,5 60 32 1/4* 265,00
2 30-35 gerade 92 123,4 183,4 60 32 174 291,00
3 24,5-35 gerade 86 128,6 188,6 60 32 174 225,00
4 30-35 gerade 86 128,6 188,6 60 32 174 252,00
5 24,5-35 spiralig 137 179,4 239,4 60 32 1/4¢ 267,00
6 30-35 spiralig 137 179,4 239,4 60 32 1/4¢ 297,00
7 24,5-35 spiralig 187 230,2 290,2 60 32 1/4¢ 292,00
8 30-35 spiralig 187 230,2 290,2 60 32 1/4¢ 316,00
9 24,5-35 spiralig 289 331,8 391,8 60 32 1/4¢ 338,00
10 30-35 spiralig 289 331,8 391,8 60 32 1/4¢ 353,00
1 24,5-35 gerade 511 554,1 614,1 60 32 1/4« 336,00
12 24,5-35 gerade 692 735,1 795,1 60 32 1/4% 410,00
12842... Halter mit MK-Schaft @ 24,5-35 mm d E;E
ik

Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl, die innere Kihimittelzufuhr erfolgt Gber einen
Kuhimitteladapter

Einsatz: auf konventionellen Maschinen mit Morsekegelaufnahme und CNC-Bearbeitungszentren im MK-

Spannfutter, durch die Auswahl der passenden Schneideinsétze auch bei instabilen Verhéltnissen einsetzbar,
bei gréBeren Bohrtiefen ist das Setzen einer Pilotbohrung mit einem kurzen Werkzeug notwendig (ab Gr.5)
Ausfiithrung: @ 30-35,05 mm mit geringerem Bohrbereich jedoch héherer Stabilitat

mogliches Zubehér: Kuhimitteladapter Art. 12862..., Drehmomentstiitze Art. 12864... und Schnellkupplung Art.

ab Wi

12866...
L Trmax =a G - Trmas - G
Ln' ¥ MK ,Jl L . [ = WK i
1 o, A N |
15 e LS -
gerade spiralig Lieferung ohne Schneideinsatz
Variante Bomi:;?mh D | Ausfiihrung Tn':‘rf]x n';; n';:n MK ng 12842...
1 24,5-35 gerade 86 114,3 273,8 MK4 1/8¢ 254,00
2 30-35 gerade 86 1143 281 MK4 1/4¢ 271,00
3 24,5-35 spiralig 137 165,1 324,6 MK4 1/8% 276,00
4 30-35 spiralig 137 165,1 331,8 MK4 1/4¢ 297,00
5) 24,5-35 spiralig 188 215,9 375,4 MK4 1/8% 300,00
6 30-35 spiralig 188 215,9 382,6 MK4 1/4% 319,00
7 24,5-35 spiralig 289 317,5 477 MK4 1/8¢ 341,00
8 30-35 spiralig 289 317,5 484,2 MK4 1/4% 361,00

1 Zerspanung
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12844... Schneideinsatz BUB35 éé\g

HM
K 35

Einsatz: vorrangig einsetzbar fir Stahllegierungen, Werkzeugstahl, gehérteten Stahl und
rostfreie Stahle

12844

12845... Schneideinsatz BUHSB HSS-E ’g‘(')\g

Einsatz: empfohlen fiir konstanten bis leicht unterbrochenen Schnitt bei stabilen Vor-
aussetzungen, flir Materialien bis zu einer Festigkeit von 1200 N/mm?

12847... Schneideinsatz BUHSB, extra kurze Spine J E’_El! hss-E|| AM | ST 12845
o Werk | 200

Einsatz: empfohlen flir konstanten bis leicht unterbrochenen Schnitt bei stabilen

Voraussetzungen Q —
o 12844... 12845... 152UBI‘-:;B
Bestellmenge/VPE BUB35 BUHSB . 12847
mm o - extra kurze Spéne \\I
Stiick Stiick Stiick
~
24,5 2 Stiick / 2 Stick 96,30 59,70 40,55 @ @
25 2 Stiick / 2 Stlick 96,30 59,70 40,55 4
25,5 2 Stlck / 2 Stiick 96,30 59,70 40,55 Alle Schneideinsétze sind auf Anfrage ohne
- - Aufpreis auch im gewtinschten Durchmesser
26 2 Stiick / 2 Stick 96,30 59,70 40,55 ) ) )
L_'_Ic ch 2 2 lieferbar (ca. 3 Wochen Lieferzeit)!
26,5 2 Stiick / 2 Stick 96,30 59,70 40,55
27 2 Stiick / 2 Stick 96,30 59,70 40,55
27,5 2 Stiick / 2 Stick 96,30 59,70 40,55
28 2 Stiick / 2 Stlick 96,30 59,70 40,55
28,5 2 Stiick / 2 Stiick 96,30 59,70 40,55
29 2 Stiick / 2 Stick 96,30 59,70 40,55
29,5 2 Stiick / 2 Stick 96,30 59,70 40,55
30 2 Stiick / 2 Stiick 96,30 57,90 40,55
30,5 2 Stiick / 2 Stlick 96,30 59,70 40,55
31 2 Stiick / 2 Stlick 96,30 59,70 40,55
31,5 2 Stiick / 2 Stlick 96,30 59,70 40,55
32 2 Stiick / 2 Stiick 96,30 59,70 40,55
32,5 2 Stiick / 2 Stlick 96,30 59,70 40,55
33 2 Stick / 2 Stlick 96,30 59,70 40,55
33,5 2 Stilick / 2 Stiick 96,30 59,70 40,55
34 2 Stiick / 2 Stiick 96,30 59,70 40,55
34,5 2 Stiick / 2 Stiick 96,30 59,70 40,55
35 2 Stiick / 2 Stlick 96,30 59,70 40,55
Halter und Schneideinsitze Durchmesser 36-47 mm WN
~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
12850... Halter mit Zylinderschaft @ 36-47 mm E;E EI)§(96
Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl
Einsatz: auf CNC-Bearbeitungszentren im Weldon-Spannfutter und in anderen zylind-
rischen Spannmdglichkeiten, durch die passende Wahl der Schneideinsatze auch bei
instabilen Verhéltnissen einsetzbar, bei gréBeren Bohrtiefen ist das Setzen einer Pilot-
bohrung mit einem kurzen Werkzeug notwendig (ab Gr.5)
Trmax G
\ \/— ' - Tor = G
o]
= v [} i
. e 1 1
L L5 1 Tl 2 e - T
- <k - i 1 y
spiralig gerade Lieferung ohne Schneideinsatz

e Artikelnummer 128501 zusatzlich mit seitlichem Gewindeanschluss 1/4“ fir den Einsatz als nicht rotierendes Werkzeug
* Artikelnummern 128506 und 128507 nur mit HSS-E-Schneideinsatz 12854... verwenden

Variante Bohrbereich D Ausfiihrung Tmax L5 L1 L4 d G 12850...
mm mm mm mm mm mm BSP
1 36-47 gerade 76,2 125 195,1 70,1 40 1/4¢ 315,00
2 36-47 gerade 121 173 243,1 70,1 40 1/4* 276,00
3 36-47 spiralig 165 217,5 287,6 70,1 40 1/4* 371,00
4 36-47 spiralig 210 261,9 332 70,1 40 1/4¢ 385,00
5 36-47 gerade 349,3 401,6 471,7 70,1 40 1/4« 422,00
6 36-47 gerade 558,8 611,1 681,2 70,1 40 1/4« 484,00
7 36-47 gerade 787,4 839,7 909,8 70,1 40 1/4¢ 588,00




12852...

zeug notwendig

Halter mit MK-Schaft @ 36-47 mm

Eigenschaften: Grundhalter aus hochwertigem Werkzeugstahl, die innere Kihimittelzufuhr erfolgt
Uber einen Kiihimitteladapter

Einsatz: auf konventionellen Maschinen mit Morsekegelaufnahme und CNC-Bearbeitungszentren im
MK-Spannfutter, durch die Auswahl der passenden Schneideinsétze auch bei instabilen Verhaltnis-
sen einsetzbar, bei groBeren Bohrtiefen ist das Setzen einer Pilotbohrung mit einem kurzen Werk-

(1)

mogliches Zubehor: Kihimitteladapter Art. 12862..., Drehmomentstitze Art. 12864... und Schnell-
kupplung Art. 12866...

Trmax

sadl

ab Werk

- = [ 2] - Trras o G
| ~
. e | —
1 0, 1\ 9ol |
gerade spiralig Lieferung ohne Schneideinsatz
Variante Bohrbereich D Ausflihrung Tmax L5 L1 MK G 12852...
mm mm mm mm BSP
1 36-47 gerade 121 152,4 319,1 MK4 1/4¢ 271,00
2 36-47 spiralig 165 196,9 363,6 MK4 1/4¢ 361,00
3 36-47 spiralig 210 241,3 408 MK4 1/4¢ 385,00
4 36-47 gerade 349 381 547,7 MK4 1/4¢ 392,00
5 36-47 gerade 558,8 590,6 757,2 MK4 1/4% 484,00
6 36-47 gerade 787,4 819,2 985,8 MK4 1/4¢ 588,00
12854... Schneideinsatz BUHSB HSS-E
Einsatz: empfohlen fiir konstanten bis leicht unterbrochenen Schnitt bei stabilen Voraussetzungen,
flr Materialien bis zu einer Festigkeit von 1200 N/mm?
o 12854... o 12854... o 12854... 12854
mm BUHSB mm BUHSB mm BUHSB
Stiick Stiick Stiick
36 64,50 40 64,50 44 64,50 Alle Schneideinsétze sind auf Anfrage ohne
Aufpreis auch im gewlinschten Durchmesser
87 64,50 4 64,50 45 64,50 lieferbar (ca. 3 Wochen Lieferzeit)!
38 64,50 42 64,50 46 64,50
39 64,50 43 64,50 47 64,50
Ersatzteile fiir TA-Bohrsystem
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de
12860... Ersatzklemmschraube TORX®-Plus
fiir fur fiir
Variante Schneid- 12860... Variante Schneid- 12860... Variante Schneid- 12860...
einsatz @ einsatz @ einsatz @
mm mm mm
01 9,5-11 2,71 1,5 15,5-17,5 2,51 3 24,5-35 2,51
02 11,5-12,8 2,51 2 18-24 2,51 4 36-47 2,51
1 13-17,5 2,51 2,5 22-24 2,51
12862... Kuhimitteladapter
Eigenschaften: passend flr Halter 12802..., 12812..., 12822..., 12832..., 12842... und 12852...
Lieferumfang: Kihimittelring, 2 O-Ringe, 2 Sprengringe, 2 Druckscheiben
. fur Halter DA di B G .
Variante Art. mm mm mm BSP Gewinde 12862...
12802 e
1 12812 44,45 19,05 22,23 1/8" M8 53,20 Bohrer mit Kiihimitteladapter
12822 G
12832 |
2 12842 53,97 254 28,57 1/8¢ M8 59,00
Gr.1/3/5/7
12842
3 Gr.2/4/6/8 63,5 31,75 34,92 1/4¢ M10 71,40 3
12852

M

1 Zerspanung
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GmbH & Co. KG

ALLIEI] MACHINE
‘B ENGINEERING

Holemaking Solutions for Today's Manufacturing

APX

DRILL

Das APX™-System fur groBe Bohrungen und
Tieflochbohrungen bietet die Starke und Vielseitigkeit, die
fur jede Anwendung im Bereich Tieflochbohren bendtigt
wird. Die bahnbrechende Geometrie wurde entwickelt,
um den Vorschub und die Standzeit zu erhéhen. Mit dem
APX™ Bohrer kénnen Sie die Leistungskurve moderner
CNC-Maschinen nutzen, indem Sie héhere Drehzahlen
zulassen.

i}

Ergebnisse der Konkurrenzprodukte

@1 0,0 | Minutentakt

Entspanzyklen zur Materialabtragung

®5
v

Spankontrolle

APX™ Bohrer — Tieflochbohren / GroBe Durchmesser

Verbessert die Bohrungsqualitat und | Sorgt fiir maximale Haltbarkeit und
die Oberflachenbeschaffenheit

Ausgezeichnete Spankontrolle

EIGENSCHAFTEN

» 10 Serien decken den Durchmesserbereich
33,0 mm -101,6 mm ab

« Bohrtiefen von 3, 5, 8 & 10xD als Standard

* Selbstflihrendes Werkzeug flir groBe
Durchmesser und tiefer als 3xD

» Bohren ins Volle, keine Pilotbohrung erforderlich

« Austauschbare Kopfe

» Austauschbare Flihrungsleisten auf
einschneidigen Kopfen

* Einzigartige “X"-Schnittstelle

* |C-Wendeschneidplatte fir Hochgeschwindig-
keitsbohren

+ Hauseigene Wendeschneidplatte mit Wiper-
Geometrie

» Halter sind 15° spiralgenutet fir bessere
Spanabfuhr

+ Halter mit Durchmesserbereichen bis zu 7,00 mm

PILOTSCHNEIDE
T-A® oder
GEN3SYS™ XT Version

WENDESCHNEIDPLATTE

in 3 unterschiedlichen GréBen,
auch als Wiper-geometrie.
AuBerdem

in Hartmetall oder mit
AM300%-Beschichtung.

Ergebnisse der APX™ Bohrer Lésung

—

4,5 | Minutentakt

0 ). Entspanzyklen zur Materialabtragung

A+ | Spankontrolle

v

Stabilitat

Fragen Sie einfach bei uns an! Eylruf: 0371/5267-72




12864... Drehmomentstiitze &
Einsatz: passend flir den Kiihimitteladapter Art. 12862...

1 Zerspanung

Variante fur Kihimitteladapter 12864...
Art.
128621 4,00
2 128622 4,00
3 128623 4,40
12866... Schnellkupplung A
. flr Halter R (%]
Variante Art.-Nr. BSPT Schlauch 28050
12802
1 12812 1/8¢ 9 37,75
12822
12832 .
2 12842 Gr. 1/3/5/7 /8 9 ST
12842 Gr. 2/4/6/8 .
3 19852 1/4 9 37,75

Reibahlen

Handreibahlen

13110... Handreibahle spiralgenutet H7

Eigenschaften: langer, konischer Anschnitt, ungleiche Zahnteilung, mit
Zylinderschaft und Vierkant nach DIN 10

Einsatz: in allen Eisen-, NE-Metallen, Kunststoffen und fiir Bohrungen mit
unterbrochenem Schnitt

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

51:7 n';; n';:n mDm z 13110... 51:7 n';rzn n';:n m”m z 13110...

2 25 50 1,6 4 20,40 14 81 163 11 8 45,00

3 31 62 21 6 19,35 15 81 163 11 8 51,50

4 35 76 3 6 16,50 16 87 175 12 8 50,00

5 44 87 3,8 6 19,00 18 93 188 14,5 8 65,00

6 47 93 43 6 18,65 20 100 201 16 8 62,20

7 54 107 55 6 22,20 22 107 215 18 8 78,70

8 58 115 6,2 6 21,85 25 115 231 20 8 85,80

9 62 124 7 6 26,85 28 124 247 22 10 128,70

10 66 133 8 6 24,00 30 124 247 22 10 120,80

12 76 152 10 6 28,25 32 133 265 24 10 150,10

13 76 152 10 6 46,50

. DIN L 1t

13120... Hand-Kegelreibahle 1:50 9B = i DT
Eigenschaften: mit Linksspirale 7°, Zylinderschaft mit Vierkant nach Lz

DIN 10 - 11 =3

Einsatz: zum Reiben von konischen Bohrungen, in allen Eisen-, NE-
Metallen, Kunststoffen und fiir Bohrungen mit unterbrochenem
Schnitt

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

o om | mm | wm | wem | em | wem | 2| -
3 2,9 4,06 58 80 4 3 5 26,50
4 3,9 5,26 68 93 5 3,8 5 28,25
5 4,9 6,36 73 100 6,3 4,9 5 30,00
6 5,9 8 105 135 8 6,2 6 34,00
8 7,9 10,8 145 180 10 8 6 50,80
10 9,9 13,4 175 215 12,5 10 6 71,50
12 11,8 16 210 255 14 11 8 92,20
13 12,8 17 210 255 16 12 8 109,40
14 13,8 18 210 255 16 12 8 115,10
16 15,8 20,4 230 280 18 14,5 8 133,00
20 19,8 24,8 250 310 22,4 18 8 173,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Eyltool

Maschinen-Kegelreibahlen B% HSS-E
13125... Maschinen-Kegelreibahle 1:50 &
i - i
Eigenschaften: mit Linksspirale 45°, Zylinderschaft mit Vierkant nach DIN 10 Ef“_j # 4 Vs //” Pé @%’/ ‘[ ::l ‘-':
| S

Einsatz: zum Reiben von konischen Bohrungen, fiir Kegelstifte nach DIN 1, DIN 258, e

DIN 7977 und DIN 7978, in allen Eisen-, NE-Metallen, Kunststoffen und fiir Bohrungen — -
mit unterbrochenem Schnitt = u i

o 550 [

.
puns.

1 i b
== ' Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und :Tf,f.“m
- ::' - e W S S

unter www.eylshop.de.

S A5

13125
D Dk Dg L2 L1 d 7 13125...
mm mm mm mm mm mm \(
3 2,9 4,06 58 100 4 3 31,50 ~ ’@
4 3,9 5,26 68 112 5 3 31,50 @ 5
5 4,9 6,36 73 122 6,3 3 32,20 — -
6 59 8 105 160 8 3 35,40 Fur die Vorbgarbe/tugg
empfehlen wir den Einsatz von
8 7.9 10,8 145 207 10 3 52,20 Stiftlochbohrern. Diese erhalten
10 9,9 13,4 175 245 12,5 3 66,50 Sie bei uns auf Anfrage.
12 11,8 16 210 290 16 3 83,70

Maschinen-Nietlochreibahlen
GERMANY 31 1

‘mn“e in ‘| DIN HSS

13127... Maschinen-Nietlochreibahle 1:10

Eigenschaften: linksgenutet 25°, MK-Schaft
Einsatz: fur Stahle bis 900 N/mm?2, NE-Metalle, Kunststoffe hart und weich, auch fir lang-
sam laufende Handbohrmaschinen geeignet

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und
unter www.eylshop.de.

13127

om | om | om | wm | aese | 2 [ nn | om | mm | omm | e | 2| 19
10 30 95 171 MK1 4 62,10 18 58 145 261 MK3 5 87,80
12 39 105 199 MK2 4 65,10 20 62 155 271 MK3 5 105,20
13 39 105 199 MK2 4 61,30 21 62 155 271 MK3 5 99,90
14 42 115 209 MK2 5 62,10 22 66 165 281 MK3 5 113,50
15 45 125 219 MK2 5 68,10 25 72 180 296 MK3 5 121,10
16 48 135 229 MK2 5 68,10 28 78 195 311 MK3 5 165,00
17 51 135 251 MK3 5 79,50 30 78 195 311 MK3 5 178,60

MADE IN | DIN HSS

Reibahlen, nachstellbar
GERMANY 859 B

13128... Handreibahle, nachstellbar

Eigenschaften: konischer Anschnitt auf ca. 1/6 der Schneidenlange, mit Innenzentrierung, 2
Zylinderschaft mit Vierkant nach DIN 10, auf NennmaB geschliffen, der Einstellbereich
betrégt 1/100 des Nenndurchmessers > =

Einsatz: fir Durchgangsbohrungen in allen Eisen- und NE-Metallen, in Kunststoffen hart
und weich, fiir Einzelfertigung und Reparaturen

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

13128

zm n';i n';:n mDm z 13128... Eﬂm n';i n';:n mDm z 13128...
6 33 93 4,9 6 59,50 15 61 163 11,2 9 108,10
7 38 107 55 9 78,20 16 67 175 12,5 9 144,10
8 42 115 6,2 9 71,50 18 68 188 14 9 161,60
9 46 124 8 9 86,50 20 75 201 16 9 160,90
10 50 133 7 9 81,70 22 82 215 18 12 194,50
11 51 142 9 9 107,00 25 85 231 20 12 201,00
12 56 152 10 9 95,20 30 84 247 24 12 274,00
14 61 163 11 9 110,90

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Ey;lii;ﬂ GLHRING

Schnellverstell-Reibahlen |mu‘e w | HSS
GERMANY
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de -_ I —
—_—

13130... Schnellverstell-Handreibahle

Eigenschaften: mit groBem Einstellbereich durch verstellbare HSS-Messer,

verstellbar durch Verstellmutter mit Skala (1 Teilstrich = 0,1 mm Durchmes- S—
ser-Andarung), mit Zylindersohatt und Vierkant nach DIN 10 T g o

Einsatz: besonders fiir Reparaturarbeiten geeignet

\“ 13130
7 ’@ N
13135... Ersatzmesser-Satz d ® 9 13135
ab Wark
Die Léngenangaben sowie Schneidenanzahl in der
Tabelle gelten nur fir Artikelnummer 13130... .
Vari- Verstellbereich Lo 1 o 13130... 13135... Vari- Verstellbereich Lo 1 o 13130... 13135...
D z " Ersatz- D z " Ersatz-
ante mm | mm | mm Reibahle ante mm | mm | mm Reibahle
mm messer mm messer
1 6,4-7,2 32 110 3 4 84,40 55,80 7 13,5-15,5 50 | 146 7 5 102,30 71,10
2 8-9 34 | 115 | 3,8 5 81,50 51,50 8 15,5-18 60 | 166 8 5 105,40 79,70
3 9-10 34 | 115 | 43 5 90,10 58,30 9 18-21 65 | 178 9 5 116,40 66,20
4 10-11 34 | 115 | 49 5 81,50 66,80 10 21-24 76 | 195 | 11 5 138,50 109,70
5 11-12 35 | 125 | 49 5 90,10 66,80 11 24-27,5 82 | 218 | 12 5 148,30 107,80
6 12-13,5 4 135 | 6,2 5 92,50 58,90 12 27,5-31,5 86 | 245 | 145 5 171,50 122,50

VHM-Hochleistungsreibahlen HR500 GiiHHING|iMAUE.N %E WN ||{TiAIN.{| VHM J

|GERMANY

Einsatz: erzeugt sehr hohe Bohrungsqualitdten mit hdchsten Schnittwerten bei hdchster Prozesssi-
cherheit und erheblicher Einsparung von Prozesskosten, der h6-gefertigte Schaft bringt den optimalen 'E —— z I
Rundlauf beim Einsatz im Hydrodehnspannfutter oder Schrumpffutter ' E - ]

Toleranz: ke ]
e alle 1/10-Abmessungen und VollmaBe ohne Nachkommastelle (z. B. @ 10 mm) in Toleranz H7 L ; : -

e alle 1/100-Abmessungen und VolimaBe mit Nachkommastelle (z. B. @ 10,00 mm) in Toleranz +0,005 e : =~

~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. E

13150... VHM-Hochleistungsreibahle HR500D Durchgangsloch R | .
Eigenschaften: Zylinderschaft h6 mit Langsnuten zur Kiihimittelzufiihrung welche fiir optimale °, E I 1,

Spaneabfuhr sorgen, rechtsschneidend, extrem ungleich geteilt und geradegenutet L = 3

13152... VHM-Hochleistungsreibahle HR500S Sackloch L S —— -

Eigenschaften: Zylinderschaft h6 mit axialem Kiihlkanal zur Kihimittelzufiihrung, welcher fiir !
optimale Spaneabfuhr sorgt, rechtsschneidend, extrem ungleich geteilt und geradegenutet -
13152
d 13150... d 13150...
D L2 L5 L1 Durch- 13152... D L2 L5 L1 Durch- 13152...
mm mm mm mm hé z gangs- Sackloch mm mm mm mm hé z gangs- Sackloch
mm loch mm loch

3,97 12 40 68 4 4 106,00 106,00 6,01 12 40 76 6 4 113,20 113,20
3,98 12 40 68 4 4 106,00 106,00 6,02 12 40 76 6 4 113,20 113,20
3,99 12 40 68 4 4 106,00 106,00 6,03 12 40 76 6 4 113,20 113,20
4,00 12 40 68 4 4 106,00 106,00 6,5 16 65 101 8 6 120,50 120,50
4 12 40 68 4 4 98,80 98,80 7,00 16 65 101 8 6 120,50 120,50
4,01 12 40 68 4 4 106,00 106,00 7 16 65 101 8 6 114,20 114,20
4,02 12 40 68 4 4 106,00 106,00 1765, 16 65 101 8 6 118,70 118,70
4,03 12 40 68 4 4 106,00 106,00 7,97 16 65 101 8 6 118,70 118,70
4,5 12 40 76 6 4 108,70 108,70 7,98 16 65 101 8 6 118,70 118,70
4,97 12 40 76 6 4 108,70 108,70 7,99 16 65 101 8 6 118,70 118,70
4,98 12 40 76 6 4 108,70 108,70 8,00 16 65 101 8 6 118,70 118,70
4,99 12 40 76 6 4 108,70 108,70 8 16 65 101 8 6 110,50 110,50
5,00 12 40 76 6 4 108,70 108,70 8,01 16 65 101 8 6 118,70 118,70
5 12 40 76 6 4 101,40 101,40 8,02 16 65 101 8 6 118,70 118,70
5,01 12 40 76 6 4 108,70 108,70 8,03 16 65 101 8 6 118,70 118,70
5,02 12 40 76 6 4 108,70 108,70 8,5 19 61 101 10 6 136,80 136,80
5,03 12 40 76 6 4 108,70 108,70 9,00 19 61 101 10 6 136,80 136,80
5,5 12 40 76 6 4 113,20 113,20 9 19 61 101 10 6 128,60 128,60
5,97 12 40 76 6 4 113,20 113,20 9,5 19 61 101 10 6 166,60 166,60
5,98 12 40 76 6 4 113,20 113,20 9,97 19 61 101 10 6 166,60 166,60
5,99 12 40 76 6 4 113,20 113,20 9,98 19 61 101 10 6 166,60 166,60
6,00 12 40 76 6 4 113,20 113,20 9,99 19 61 101 10 6 166,60 166,60
6 12 40 76 6 4 105,10 105,10 10,00 19 61 101 10 6 166,60 166,60

Fortsetzung folgt auf der néchsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung




d 13150... d 13150...
D L2 L5 L1 Durch- 13152... D L2 L5 L1 Durch- 13152...
h6 z h6 z
mm mm mm mm gangs- Sackloch mm mm mm mm gangs- Sackloch
mm mm
loch loch
10 19 61 101 10 6 159,40 159,40 12 19 85 130 12 6 212,00 212,00
10,01 19 61 101 10 6 166,60 166,60 12,01 19 85 130 12 6 220,00 220,00
10,02 19 61 101 10 6 166,60 166,60 12,02 19 85 130 12 6 220,00 220,00
10,03 19 61 101 10 6 166,60 166,60 12,03 19 85 130 12 6 220,00 220,00
10,5 19 85 130 12 6 214,00 214,00 13 22 85 130 14 6 229,00 229,00
11,00 19 85 130 12 6 214,00 214,00 14 22 85 130 14 6 236,00 236,00
1 19 85 130 12 6 207,00 207,00 15 22 102 150 16 6 236,00 236,00
11,5 19 85 130 12 6 220,00 220,00 16 22 102 150 16 6 241,00 241,00
11,97 19 85 130 12 6 220,00 220,00 17 25 102 150 18 6 241,00 241,00
11,98 19 85 130 12 6 220,00 220,00 18 25 102 150 18 6 281,00 281,00
11,99 19 85 130 12 6 220,00 220,00 19 25 100 150 20 6 281,00 281,00
12,00 19 85 130 12 6 220,00 220,00 20 25 100 150 20 6 301,00 301,00

VHM/HM-Maschinenreibahlen | MADE IN

GERMANY

13205... VHM-NC-Maschinenreibahle WN \m'gl - —

Eigenschaften: &hnlich DIN 8093, ungleiche Teilung
Einsatz: fUr Stéahle bis 1200 N/mm2, Grauguss >= 240 HB, Mn-Stahle, AlSi-Legierungen, harte bzw. abrasive
Kunststoffe, durch gerade Schaftdurchmesser einsetzbar in standardisierten Aufnahmen wie HD-Spannfut-

tern und @hnlichen Genauigkeitsfuttern -
Toleranz: VolimaBe und 1/10-Abmessungen in H7, 1/100-Abmessungen von @ 0,98 bis 5,03 mm in Toleranz %_ — —
0,000/+0,004, ab @ 5,97 bis 12,05 mm in Toleranz 0,000/+0,005

N 13205
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
om | om | wom | mm | em | 2 s 0D | om | 2| 105

0,98 6 22 34 4 3 47,10 4 19 45 77 4 6 58,80
0,99 6 22 34 4 3 47,10 4,01 19 45 77 4 6 58,80
1 6 20 34 1 3 47,10 4,02 19 45 7 4 6 58,80
1,01 6 22 34 4 3 47,10 4,03 19 45 7 4 6 58,80
1,02 6 22 34 4 3 47,10 4,1 21 50 82 6 6 44,90
1,03 6 22 34 4 3 47,10 4,2 21 50 82 6 6 44,90
1,48 8 22 40 4 3 47,80 4,3 23 50 82 6 6 44,90
1,49 8 22 40 4 3 47,80 4,4 23 50 82 6 6 44,90
1,50 8 24 40 2 3 47,10 4,5 23 50 82 6 6 44,90
1,51 8 22 40 4 3 47,80 4,6 23 50 82 6 6 47,80
1,52 8 22 40 4 3 47,80 4,8 26 59 93 6 6 47,80
1,53 8 22 40 4 3 47,80 4,9 26 59 93 6 6 47,80
1,98 11 22 49 4 4 47,80 4,97 26 59 93 6 6 64,00
2 11 29 49 2 4 47,80 4,98 26 59 93 6 6 64,00
2,01 11 22 49 4 4 47,80 4,99 26 59 93 6 6 64,00
2,02 1 22 49 4 4 47,80 5 26 59 93 6 6 64,00
2,03 11 22 49 4 4 47,80 5,01 26 59 93 6 6 64,00
2,48 15 32 57 4 4 47,80 5,02 26 59 93 6 6 64,00
2,49 15 32 57 4 4 47,80 5,03 26 59 93 6 6 64,00
2,5 14 34 57 3 4 47,80 5,1 26 59 93 6 6 64,00
2,51 15 32 57 4 4 47,80 5,2 26 59 93 6 6 64,00
2,52 15 32 57 4 4 47,80 5,3 26 59 93 6 6 64,00
2,53 15 32 57 4 4 47,80 5,5 26 57 93 6 6 64,00
2,97 15 36 61 4 6 49,25 5,6 26 57 93 6 6 64,00
2,98 15 36 61 4 6 49,25 5,8 26 57 93 6 6 64,00
2,99 15 36 61 4 6 49,25 5,97 26 57 93 6 6 68,40
3 15 36 61 4 6 49,25 5,98 26 57 93 6 6 68,40
3,01 15 36 61 4 6 49,25 5,99 26 57 93 6 6 68,40
3,02 15 36 61 4 6 49,25 6 26 57 93 6 6 68,40
3,03 15 36 61 4 6 49,25 6,01 26 57 93 6 6 68,40
3,1 18 40 68 4 6 42,65 6,02 26 57 93 6 6 68,40
3,2 18 40 68 4 6 42,65 6,03 26 57 93 6 6 68,40
3,3 18 40 68 4 6 42,65 6,1 28 63 101 8 6 68,40
3,4 20 46 74 4 6 42,65 6,2 28 63 101 8 6 68,40
3,5 20 46 74 4 6 42,65 6,3 28 63 101 8 6 68,40
3,6 20 46 74 4 6 44,90 6,4 28 63 101 8 6 68,40
3,7 20 46 74 4 6 44,90 6,5 28 63 101 8 6 68,40
3,8 21 45 77 4 6 44,90 6,6 28 63 101 8 6 65,50
3,97 19 45 7 4 6 58,80 6,7 28 63 101 8 6 65,50
3,98 19 45 77 4 6 58,80 6,9 31 69 109 8 6 65,50
3,99 19 45 77 4 6 58,80 7 31 69 109 8 6 65,50

Fortsetzung folgt auf der néchsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




(@)]
C
e e e e A - e L I T 2
7,2 31 69 109 8 6 65,50 9,97 38 87 133 10 6 96,00 %
7,5 31 69 109 8 6 65,50 9,98 38 87 133 10 6 96,00 E
7,7 33 75 117 8 6 65,50 9,99 38 87 133 10 6 96,00 —
7,97 33 75 117 8 6 79,90 10 38 87 133 10 6 96,00
7,98 33 75 117 8 6 79,90 10,01 38 87 133 10 6 99,00
7,99 33 75 117 8 6 79,90 10,02 38 87 133 10 6 99,00
8 33 75 117 8 6 79,90 10,03 38 87 133 10 6 99,00
8,01 33 75 117 8 6 79,90 10,04 38 87 133 10 6 99,00
8,02 33 75 117 8 6 79,90 10,05 38 87 133 10 6 99,00
8,03 33 75 117 8 6 79,90 11,97 44 105 151 12 6 127,40
8,04 33 75 117 8 6 79,90 11,98 44 105 151 12 6 127,40
8,1 33 75 117 8 6 82,60 11,99 44 105 151 12 6 127,40
8,2 33 75 117 10 6 82,60 12 44 105 151 12 6 127,40
8,3 33 75 117 10 6 82,60 12,01 44 105 151 12 6 127,40
8,56 33 75 117 10 6 82,60 12,02 44 105 151 12 6 127,40
8,7 33 81 117 10 6 86,40 12,03 44 105 151 12 6 127,40
9 33 81 117 10 6 86,40 12,04 44 105 151 12 6 127,40
9,5 33 81 117 10 6 86,40 12,05 44 105 151 12 6 127,40
13210... HM/VHM-Maschinenreibahle WN \m'g' EM H7

Eigenschaften: &hnlich DIN 8093 Form B, langes Schneidenteil, kurzer Anschnitt,
extrem ungleiche Zahnteilung, bis 9 mm VHM-Ausfihrung, ab 10 mm hartmetallbe- N { = - R
stuickt (Werksnorm) V= _—— | }

Einsatz: fir Stédhle bis 1200 N/mm?, Grauguss >= 240 HB, Mn-Stéhle, AlSi-Legie- L £]
rungen, harte bzw. abrasive Kunststoffe, fir Durchgangslécher H7 (bedingt auch - = x =
Sacklochbohrungen) = - -

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

13210

o | mm | wm | omm | owm | 2o (DT e | 2| 1920
1 55 10,5 34 1 3 33,40 6 26 57 93 5,6 6 57,60
1,2 7,5 12,5 38 1,2 3 40,75 7 31 69 109 7.1 6 72,30
1,4 8 13 40 1,4 3 40,05 8 33 75 117 8 6 73,70
1,5 8 13 40 1,5 3 29,50 9 36 81 125 9 6 93,40
1,6 9 14 43 1,6 3 34,75 10 38 87 133 10 6 61,10
1,8 9 14 46 1,8 4 42,85 11 41 96 142 10 6 82,10
2 11 16 49 2 4 28,45 12 44 105 151 10 6 76,50
2,2 12 17 53 2,2 4 48,45 13 44 105 151 10 6 89,70
2,5 14 19 57 2,5 4 31,60 14 47 110 160 12,5 6 93,40
2,8 15 20 61 2,8 4 37,95 15 50 112 162 12,5 6 103,20
3 15 20 61 3 6 35,05 16 52 120 170 12,5 6 98,00
3,2 16 21 65 3,2 6 49,15 17 54 123 175 14 6 140,10
3,5 18 23 70 3,5 6 40,75 18 56 130 182 14 6 143,80
4 19 43 75 4 6 40,75 19 58 131 189 16 6 165,70
4,5 21 47 80 45 6 47,75 20 60 137 195 16 6 140,10
5 23 52 86 5 6 49,15

13212... HM-Maschinenreibahle MK H7

Eigenschaften: dhnlich DIN 8051-B, kurzer Anschnitt, extrem ungleiche Teilung, hartmetallbestiickt, - 12 -
beidseitig mit Innenzentrierung "

13212
om | cope | mm | wm | wm | 2 | 2 |07 G | mm | wm | wm | 2| TR
10 MK1 12 106 168 6 86,30 18 MK2 19 144 219 6 109,90
11 MK1 12 113 175 6 114,50 20 MK2 19 153 228 6 113,50
12 MK1 12 120 182 6 86,30 22 MK2 22 162 237 6 128,10
13 MK1 12 120 182 6 109,90 24 MK3 22 174 268 8 169,80
14 MK1 16 127 189 6 108,10 25 MK3 22 174 268 8 159,00
15 MK2 16 129 204 6 120,80 26 MK3 22 179 273 8 190,70
16 MK2 19 135 210 6 110,80 30 MK3 25 187 281 8 215,00
17 MK2 19 139 214 6 119,90 32 MK4 25 199,5 317 8 228,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




HSS-E-Maschinenreibahlen |Mim w | WN ||HSS-E

| GERMANY

Eigenschaften: &hnlich DIN 212

Einsatz: fir alle Eisen- und Nichteisenmetalle, harte und weiche Kunststoffe, fiir Durchgangslécher (bedingt auch
fiir Sacklochbohrungen), durch Zylinderschaft mit geradem Schaftdurchmesser fiir standardisierte Aufnahme in
HD-Spannfuttern und dhnlichen Genauigkeitsfuttern geeignet

e

in
sins.

~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. m

13215... NC-Maschinenreibahle 13215

Toleranz: VolimaBe und 1/10-Abmessungen in H7, 1/100-Abmessungen, von & 0,98 bis 5,03 mm Toleranz
0,000/+0,004, von @ 5,97 bis 12 mm Toleranz 0,000/+0,005

om | | em | em | owm | 2 |0 nn | mm | mm | mm | ome | 2| 1026
0,98 5,5 15 34 1 3 22,95 4,1 19 47 75 4 6 16,40
0,99 5,5 15 34 1 3 22,95 4,2 19 47 75 4 6 16,40
1 5,5 15 34 1 3 13,25 4,3 21 52 80 5 6 16,40
1,01 5,5 15 34 1 3 19,35 4,4 21 52 80 5 6 16,40
1,02 55 15 34 1 3 19,35 4,5 21 52 80 5 6 13,80
1,03 5,5 15 34 1 3 19,35 4,6 21 52 80 5 6 17,65
1,5 8 18 40 2 3 13,30 4,7 21 52 80 5 6 17,65
1,51 9 20 43 2 3 14,85 4,8 23 58 86 5 6 17,65
1,52 9 20 43 2 3 14,85 4,9 23 58 86 5 6 17,60
1,53 9 20 43 2 3 14,85 4,97 23 58 86 5 6 16,70
1,6 9 20 43 2 3 14,85 4,98 23 58 86 5 6 16,70
1,7 9 20 43 2 3 14,85 4,99 23 58 86 5 6 16,70
1,8 10 22 46 2 4 14,85 5 23 58 86 5 6 13,30
1,9 10 22 46 2 4 14,85 5,01 23 58 86 5 6 16,70
1,98 11 24 49 2 4 16,85 5,02 23 58 86 5 6 16,70
1,99 11 24 49 2 4 16,85 5,03 23 58 86 5 6 16,70
2 11 24 49 2 4 12,85 5,1 23 58 86 5 6 17,65
2,01 11 24 49 2 4 15,85 5,2 23 58 86 5 6 17,65
2,02 11 24 49 2 4 15,85 5,3 23 58 86 5 6 17,65
2,03 11 24 49 2 4 15,85 5,4 26 57 93 6 6 17,65
2,1 11 24 49 2 4 15,60 5,5 26 57 93 6 6 17,65
2,2 12 25 53 3 4 15,60 5,6 26 57 93 6 6 17,65
2,3 12 25 53 3 4 15,60 5,7 26 57 93 6 6 17,65
2,4 14 29 57 3 4 15,60 5,8 26 57 93 6 6 17,65
2,48 14 29 57 3 4 18,40 59 26 57 93 6 6 17,65
2,49 14 29 57 3 4 18,45 5,97 26 57 93 6 6 18,45
2,5 14 29 57 3 4 12,85 5,98 26 57 93 6 6 18,45
2,51 14 29 57 3 4 15,60 5,99 26 57 93 6 6 18,45
2,52 14 29 57 3 4 15,60 6 26 57 93 6 6 16,00
2,53 14 29 57 3 4 15,60 6,01 28 65 101 6 6 18,45
2,6 14 29 57 3 4 16,70 6,02 28 65 101 6 6 18,45
2,7 15 33 61 3 6 16,70 6,03 28 65 101 6 6 18,45
2,8 15 33 61 3 6 16,70 6,1 28 65 101 6 6 17,60
2,9 15 33 61 3 6 16,70 6,2 28 65 101 6 6 17,60
2,97 15 33 61 3 6 18,85 6,3 28 65 101 6 6 17,60
2,98 15 33 61 3 6 18,85 6,4 28 65 101 6 6 17,60
2,99 15 33 61 3 6 18,85 6,5 28 65 101 6 6 17,60
3 15 33 61 3 6 11,80 6,6 28 65 101 6 6 17,60
3,01 16 37 65 3 6 13,80 6,7 28 65 101 6 6 17,60
3,02 16 37 65 3 6 13,80 6,8 31 73 109 8 6 17,60
3,03 16 37 65 3 6 15,60 6,9 31 73 109 8 6 17,60
3,1 16 37 65 4 6 15,60 7 31 73 109 8 6 17,60
3,2 16 37 65 4 6 15,60 71 31 73 109 8 6 19,80
3,3 16 37 65 4 6 15,60 7,2 31 73 109 8 6 19,80
3,4 18 42 70 4 6 15,60 7,3 31 73 109 8 6 19,80
3,5 18 42 70 4 6 13,80 7,4 31 73 109 8 6 19,80
3,6 18 42 70 4 6 17,65 7,5 31 73 109 8 6 19,80
3,7 18 42 70 4 6 17,65 7,6 33 81 117 8 6 19,80
3,8 19 47 75 4 6 17,65 7,7 33 81 117 8 6 19,80
3,9 19 47 75 4 6 15,50 7,8 33 81 117 8 6 19,80
3,97 19 47 75 4 6 15,35 7,9 33 81 117 8 6 19,80
3,98 19 47 75 4 6 15,35 7,97 33 81 117 8 6 19,80
3,99 19 47 75 4 6 15,35 7,98 33 81 117 8 6 19,80
4 19 47 75 4 6 12,85 7,99 33 81 117 8 6 19,80
4,01 19 47 75 4 6 15,35 8 33 81 117 8 6 19,80
4,02 19 47 75 4 6 15,35 8,01 33 81 117 8 6 19,80
4,03 19 47 75 4 6 15,35 8,02 33 81 117 8 6 19,80

Fortsetzung folgt auf der néchsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




2
=)
o | om | om | mm | wm 2SO em | omm | 2| 5. §
8,03 33 81 117 8 6 19,80 10 38 93 133 10 6 25,35 g
8,04 33 81 117 8 6 23,65 10,01 38 93 133 10 6 25,35 N
8,1 33 81 117 8 6 23,65 10,02 38 93 133 10 6 25,35 ‘_
8,2 33 81 117 8 6 23,65 10,03 38 93 133 10 6 25,35
8,3 33 81 117 8 6 23,65 10,04 38 93 133 10 6 31,65
8,4 33 81 117 8 6 23,65 10,05 38 93 133 10 6 31,65
8,5 33 81 117 8 6 21,00 11 41 102 142 10 6 29,20
8,6 36 85 125 10 6 22,75 11,97 44 111 151 10 6 35,65
8,7 36 85 125 10 6 22,75 11,98 44 111 151 10 6 35,65
8,8 36 85 125 10 6 22,75 11,99 44 111 151 10 6 35,65
8,9 36 85 125 10 6 22,75 12 44 111 151 10 6 30,45
9 36 85 125 10 6 22,75 12,01 44 111 151 10 6 35,65
9,1 36 85 125 10 6 23,20 12,02 44 111 151 10 6 35,65
9,2 36 85 125 10 6 23,20 12,03 44 111 151 10 6 35,60
9,3 36 85 125 10 6 23,20 12,04 44 111 151 10 6 70,40
9,4 36 85 125 10 6 23,20 12,05 44 111 151 10 6 70,40
9,5 36 85 125 10 6 22,80 13 44 111 151 10 6 32,20
9,6 38 93 133 10 6 23,60 14 47 115 160 14 8 33,00
9,7 38 93 133 10 6 23,60 15 50 117 162 14 8 33,40
9,8 38 93 133 10 6 23,65 16 52 125 170 14 8 35,00
9,9 38 93 133 10 6 23,60 17 54 130 175 14 8 41,05
9,97 38 93 133 10 6 25,35 18 56 137 182 14 8 42,65
9,98 38 93 133 10 6 25,35 19 58 141 189 16 8 50,70
9,99 38 93 133 10 6 25,35 20 60 147 195 16 8 47,45
13218 NC-Maschinenreibahlen HSS-E im Satz 99,00 | H7

Inhalt: je 1 Stlick NC-Maschinenreibahle HSS-E Durchmesser 3-4 -5-6-8-10-12 mm
inkl. Kunststoffbox

HSS-E-Maschinenreibahlen |,,.iAUE.N HSS-E|| H7

| GERMANY

Eigenschaften: langes Schneidenteil, kurzer Anschnitt, ungleiche Zahnteilung - eine saubere und genaue J — ~ |
Bohrung wird erzielt = | J
Einsatz: fur alle Eisen- und Nichteisenmetalle, harte und weiche Kunststoffe, fir Durchgangslocher (bedingt
auch fur Sacklochbohrungen), zur Aufnahme in Bohr- oder Spannzangenfuttern (Schafttoleranz h9), nicht [
geeignet fur Aufnahmen die einen Schaftdurchmesser mit h6-Toleranz bendtigen = 2 =4

ada
i s

b Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

13220... HSS-E-Maschinenreibahle TiN ;31'2'\'% TiN | eV
13220

13230..  HSS-E-Maschinenreibahle Bg\é — e ——
13230

1,5 8 19 40 1,5 3 - 20,50 8,5 33 75 117 8 6 - 36,60

2 11 22 49 2 4 - 17,70 9 36 81 125 8 6 - 29,40

2,5 14 27 57 2,5 4 - 19,35 10 38 87 133 10 6 57,20 28,15

3 15 33 61 3 6 48,60 15,90 11 41 96 142 10 6 - 44,25

3,5 18 38 70 3,5 6 - 21,75 12 44 105 151 10 6 83,60 41,05

4 19 43 75 4 6 38,25 17,70 13 44 105 151 10 6 - 46,70

4,5 21 47 80 4,5 6 - 19,70 14 47 110 160 12,5 8 - 47,45

5 23 52 86 5 6 37,85 18,15 15 50 112 162 12,5 8 - 49,10

55 26 57 93 5,6 6 - 24,55 16 52 120 170 12,5 8 - 50,70

6 26 57 93 5,6 6 39,80 19,35 17 54 123 175 14 8 - 67,50

6,5 28 63 101 6,3 6 - 25,75 18 56 130 182 14 8 - 65,10

7 31 69 109 71 6 - 22,95 19 58 131 189 16 8 - 80,50

7,5 31 69 109 71 6 - 33,40 20 60 137 195 16 8 - 70,00

8 33 75 117 8 6 47,45 23,80

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




13310... HSS-E-Maschinenreibahle

|r.mu'em g)lflg\llg HSS-E '. 5

| GERMANY - £ -

Eigenschaften: langes Schneidenteil, kurzer Anschnitt, Morsekegelschaft, = B =
ungleiche Zahnteilung = E -
Einsatz: flr alle Eisen- und Nichteisenmetalle, harte und weiche Kunststof-
fe, fir Durchgangslécher (bedingt auch fiir Sacklochbohrungen), durch Zy- m
linderschaft mit geradem Schaftdurchmesser flir standardisierte Aufnahme = 3 = —

in HD-Spannfuttern und &hnlichen Genauigkeitsfuttern geeignet

13310
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
L2 L5 L vk-Grose |z 13310... | |27 L2 L5 Lo vk-Groge |  z 13310...
mm mm mm mm mm mm mm
23 7 133 MK1 6 42,70 17 54 139 214 MK2 8 56,60
26 76 138 MK1 6 41,15 18 56 144 219 MK2 8 59,60
31 88 150 MK1 6 50,80 19 58 148 223 MK2 8 66,20
33 94 156 MK1 6 43,40 20 60 153 228 MK2 8 62,60
36 100 162 MK1 6 54,40 22 64 162 237 MK2 8 69,90
38 106 168 MK1 6 36,75 24 68 174 268 MK3 8 82,30
11 41 113 175 MK1 6 44,90 25 68 174 268 MK3 8 86,00
12 44 120 182 MK1 6 40,45 26 70 179 271 MK3 8 91,90
13 44 120 182 MK1 6 44,90 28 71 183 277 MK3 10 100,80
14 47 127 189 MK1 8 42,70 30 73 187 281 MK3 10 104,40
15 50 129 204 MK2 8 52,30 32 77 199,5 317 MK4 10 136,00
16 52 135 210 MK2 8 52,30
Keilnuten-Raumnadein HSS J
ab Werk
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de
13420
13420... Keilnuten-Raumnadel JS9
Eigenschaften: Toleranz JS9, mit Hinterschliff und Spezialzahnform fir eine saubere Oberflache
Einsatz: fir Keilnuten von 2 bis 18 mm Nutenbreite, Raumnadeln nach DIN 6885, fiir Werkstoffe unter HRC 35 \\
wie Stahl, rostfreier Stahl, Guss, NE-Metalle und Kunststoffe, auf Hand- oder Hydraulikpressen, man wahlt die - =
Fuhrungsbuchse, die dem Nabendurchmesser entspricht und nimmt die Raumnadel entsprechend der Keilnu- @ @
tenbreite, man schiebt die Fiihrungsbuchse in die Bohrung des Werkstucks, legt die Rdumnadel in die Buchse 4
bis der erste Zahn auf dem Werkstiick aufliegt und driickt die Nadel mit dem StéBel durch das Werksttick, die Weit Tol GroB 5
mitgelieferten Unterlagen informieren Uber die Schnitttiefe, eine Keilnut ist in ca. einer Minute fertiggestellt s el;re bo CEnS), €1 :4" (;n ;
Lieferumfang: die Einlagen sind im Preis inbegriffen und werden mit der Nadel mitgeliefert Qnderabimessungenlayigiiage;
Keilnu- Anzahl « Lénge der " Art. 13422 Keilnu- Anzahl x Lénge der « Art. 13422
Raum- A R&um- Raum- A R&um-
ten- der i Raum- passende Gr. ten- der i Raum- passende Gr.
. lange kraft A 13420... . lange kraft A 13420...
breite Durch- nadel Fihrungs- breite Durch- nadel Fdhrungs-
= mm kN = mm kN
mm gange mm buchse mm gange mm buchse
2 1 6-30 133 2,3 6-10 128,10 10 3 20-150 352 36 32-50 260,00
3 2 6-30 133 3,3 6-10 128,10 12 3 20-150 352 48 32-50 260,00
4 2 8-43 178 52 11-17 150,50 14 3 20-150 352 50 32-50 260,00
5 2 8-43 178 9,3 11-17 150,50 16 4 20-150 387 52 52-70 448,00
6 2 10-64 302 8,6 18-30 182,80 18 4 20-150 387 55 52-70 448,00
8 2 10-64 302 18 18-30 182,80
13422... Flihrungsbuchse JS 9
Ausfiihrung:
*@ 6-10 mm Typ 1 - mit Bund
* @ 11-17 mm Typ 2 - mit Bund
* @ 18-30 mm Typ 3 - mit Bund
® @ 32-50 mm Typ 4 - ohne Bund
® @ 52-70 mm Typ 5 - ohne Bund
13422
Buchsen- Buchsen- Buchsen- Buchsen-
Bohrungs-0 lange 13422, | | Bohrungs-0 lange 13422... | | Bohrungs-0 lange 13422... | | Bohrungs-0 lange 13422...
mm mm mm mm
mm mm mm mm
6 32 24,75 18 65 29,40 35 102 46,00 54 127 110,50
7 32 24,75 19 65 29,40 36 102 46,00 55 127 110,50
8 32 24,75 20 65 29,40 38 102 46,00 56 127 110,50
9 32 24,75 22 65 29,40 40 102 54,30 58 127 112,00
10 32 24,75 24 65 29,40 42 102 54,30 60 154 111,60
11 46 26,75 25 65 29,40 44 102 54,30 62 154 111,60
12 46 26,75 26 65 29,40 45 127 54,30 64 154 111,60
14 46 26,75 28 65 35,10 46 127 54,30 65 154 118,30
15 46 29,40 30 65 35,10 48 127 54,30 66 154 118,30
16 46 29,40 32 102 46,00 50 127 54,30 68 154 118,30
17 46 29,40 34 102 46,00 52 127 110,50 70 154 123,80

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Kegel- und Entgratsenker

Kegelsenker-Bits

1 Zerspanung

.

“2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. T il i
ot —
g ET [ =
- i1 ‘.
14100... Kegelsenker-Bit 90°, Sechskantschaft 1/4“ HSS e £ 13
Eigenschaften: mit 3 Schneiden, Nutenvollschliff und geschliffenem Schaft ; | L1
Einsatz: zum Senken, Anfasen und Entgraten, fir Metall- und Kunststoffbearbeitung in Handbohrmaschinen, = B
Elektroschraubern und mit der Hand
Dg Dk L1 fur 14100...
mm mm mm Kegelsenkungen
6,3 1,5 31 M3 7,80
8,3 2 31 M4 8,20
10,4 2,5 34 M5 8,85 14100
12,4 2,8 35 M6 10,35
16,5 3,2 38 M8 12,30
20,5 3,5 42 M10 13,80
14108 Handgriff 20,05 14108
Einsatz: fir Kegelsenker-Bits 1/4“ (Artikel-Nr. 14100...) I !
@
14110 Kegelsenker-Bit-Satz 90° 99,50
Inhalt:

 je 1 Stuck Artikelnummer 14100... 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 und 20,5 mm
* Universalhalter mit Sechskantantrieb 1/4“

* Krafthandgriff mit Innensechskantaufnahme 1/4“

* mit Sprengring und Magnet

 inkl. Metallkassette

Querlochsenker

s I

=0=" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 7

14150... Querlochsenker 90° HSS-E|

Eigenschaften: eine Schneidenseite mit gleichméBig verlaufendem Spezialhinterschliff des Kegelmantels, L1
leichter, schélender Schnitt, die Spane werden in Schaftrichtung abgefiihrt und kénnen die Senkung nicht
beschéadigen

Einsatz: zum leichten Entgraten und Ansenken von Bohrungen in fast allen Werkstoffen, nachscharfbar mittels
eines Schleifstiftes an der Spanflache

D L1 d Senkbereich 14150...
mm mm mm mm 14150
10 45 6 2-5 8,55
14 45 8 5-10 11,95 ' ,
20 65 10 10-15 21,75
-'.r.m-r-/
Weitere Abmessungen
auf Anfrage!
14160 Querlochsenker-Satz 90° HSS-E 89,00

Inhalt: je 1 Stiick Artikelnummer 14150... 10 - 14 - 20 und 28 mm inkl. Metallkassette

14160

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




BECK = (aoo))

EUC- || DIN

Kegel- und Entgratsenker 90° EUC-Speed Prazision BECK | Speed|| 335

MAPAL GROUF |

Eigenschaften: Prazisionsausfiihrung, extrem ungleiche Teilung, rechtsschneidend, radial hinterschliffen, arbeitet grat- i

und ratterfrei |
Einsatz: zum Senken, Anfasen und Entgraten, fir Metall- und Kunststoffbearbeitung 2 ,:.: | =
& f:" i | !
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 11
\
6

14200... Kegel- und Entgratsenker 90° HSS EUC-Speed Préazision HSS

Ausfiihrung: mit zylindrischem Schaft (Toleranz h9)

142015...  Kegel- und Entgratsenker 90° HSS EUC-Speed Prizision mit Spannfliche HSS Ungleichteilung
reduziert Axial- und
Ausfiithrung: mit drei Flachen am Schaft fiir starken Halt in Dreibackenfuttern Radialkraft um 50 %.
Senkungen haben
14201..  Kegel- und Entgratsenker 90° VHM EUC-Speed Prizision VHM | |somiteine deutich
Ausfiihrung: mit zylindrischem Schaft (Toleranz heé) gute.

Dg Dk L1 d  Ihnss Eﬁg‘-’ébeed HSS1;I2J(2-SS.;eed 20t :
mm mm mm mm zylindrisch 3 Spannflachen NMHMIEUCESpeed ~ ‘ -—
43 1,3 40 4 23,20 25,60 = w .

6 1,5 45 5 - 27,50 -

6,3 1,5 45 5 25,05 27,80 110,50 14200

8 2 50 6 - 30,00 - /

8,3 2 50 6 27,80 30,55 119,70 /

10 25 | 50 6 - 31,00 - ————
10,4 2,5 50 6 28,35 31,00 121,80

11,5 2,8 56 8 - 35,65 -

124 2,8 56 8 34,00 37,15 127,70 142015

15 3,2 60 10 - 41,80 - .

16,5 32 60 10 39,15 42,00 156,40 /

19 35 | 688 | 10 - 46,25 - -—_—
20,5 3,5 63 10 48,75 51,50 179,10 w

23 3,8 67 10 - 56,40 -

25 3,8 67 10 58,80 61,60 207,00

31 4,2 71 12 75,50 73,50 246,00 14201

Kegel- und Entgratsenker 90°

Einsatz: zum Senken, Anfasen und Entgraten, fiir Metall- und Kunststoffbearbeitung I

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1
14205... Kegel- und Entgratsenker 90° HSSE-PM (ASP 30) H%?A-E ~ = -
Eigenschaften: mit 3 Schneiden, axial und radial geschliffen
Anwendungsbereich: geeignet fir VA-Stahle und Hardox, wahrend des Senkvorganges soll- |
te unbedingt auf gute Kiihlung mit Emulsion geachtet werden, bei Hardox und Edelstéhlen
fette“ Emulsion verwenden
y 14205
14210... Kegel- und Entgratsenker 90° HSS TiN TiN || HSS
Eigenschaften: mit 3 Schneiden, axial und radial geschliffen -
14220... Kegel- und Entgratsenker 90° HSS-E HSS-E \'
Eigenschaften: mit 3 Schneiden, axial und radial geschliffen 14210
14230... Kegel- und Entgratsenker 90° HSS HSS
Eigenschaften: mit 3 Schneiden, axial und radial geschliffen
Dg Dk L1 d 14205... 14210... 14220... 14230... 14220
mm mm mm mm L sHalu) 2 HSS-E HSS
ASP 30 TiN
4,3 1,3 40 4 - 10,30 - 6,90
5 1,5 40 4 - 10,30 - 6,85
6 1,5 45 5 - 10,50 - 6,85
6,3 1,5 45 5 22,65 11,70 8,40 7,05 14230
7,3 1,8 50 6 - 12,70 - 7,05
8 2 50 6 - 13,40 - 8,20
8,3 2 50 6 25,60 13,25 9,10 8,55

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




BECK | (&

2

14205... 14210... 2

o Lo o [ e [ R e | o |

ASP 30 TiN @

10 25 50 6 N 13,35 N 10,10 N

10,4 25 50 6 25,00 14,80 11,40 10,10 -
1,5 2.8 56 8 X - X 10,75
12,4 2.8 56 8 35,05 17,65 12,10 10,10
134 2,9 56 8 - - - 11,60
15 3,2 60 10 - - - 11,20
16,5 3,2 60 10 41,50 22,45 14,15 13,75
19 3,5 63 10 - 28,45 - 17,45
20,5 35 63 10 57,20 28,95 18,35 18,10
23 3,8 67 10 - - - 21,50
25 3,8 67 10 82,20 35,60 26,95 22,80
30 42 71 12 ; 36,30 ; 41,75
31 42 71 12 83,70 51,70 41,90 41,75
40 10 80 15 162,10 84,30 78,40 52,10

Kegelsenker-Satze

& [
. Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. &t sl |
8 @ | =

14290 Hochleistungs-Kegelsenker-Satz 90° HSS EUC-Speed Prazision 119,00 BECK |MAUE N
MAPAL GROUP GERMANY

Eigenschaften: Prazisionsausfiihrung, extrem ungleiche Teilung, rechtsschneidend, radial hinterschliffen
Einsatz: zum Senken, Anfasen und Entgraten, fir Metall- und Kunststoffbearbeitung EUC
Beschichtung: EUC-Speed-Beschichtung Sonder-. 7 HSS
Lieferumfang: je 1 Stiick Kegel- und Entgratsenker 14200... 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25 mm in Runddose s Speed

14300 Kegelsenker-Satz 90° HSSE-PM (ASP 30) 177,10 H%ﬁﬂ-E
Inhalt: je 1 Stiick Kegel- und Entgratsenker 14205... 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 und 20,5 mm in einer Kunststoffkassette

14310 Kegelsenker-Satz 90° HSS TiN 101,20 | TiN || HSS

Inhalt: je 1 Stlick Kegel- und Entgratsenker 14210... 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 und 20,5 mm in einer Kunststoffkassette

14320 Kegelsenker-Satz 90° HSS-E 80,50 |HSS-E

Inhalt: je 1 Stlick Kegel- und Entgratsenker 14220... 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 und 20,5 mm in einer Kunststoffkassette

14330 Kegelsenker-Satz 90° HSS 80,50 | HSS

Inhalt: je 1 Stlick Kegel- und Entgratsenker 14230... 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 und 20,5 mm in einer Kunststoffkassette

Kegel- und Entgratsenker 90°, iiberlang Z=3 || WN || HSS

o5 I
== Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. =¥ ol |

8 &, | =
14380... Kegel- und Entgratsenker 90°, iiberlang Iy

Eigenschaften: dhnlich DIN 335 Form C, mit verldngertem Zylinderschaft L ! -

a?n r:; n';:n mdm 14380... Q )
8,3 2 105 6 29,45 ' . o I .
10,4 2,5 107 6 33,65 14380
12,4 2,8 108 8 35,20
16,5 3,2 111 10 43,70
20,5 3,5 114 10 58,40
25 3,8 118 10 74,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




7=3 || DIN | ysg

Kegel-und Entgratsenker mit Morsekegelschaft 335D

Eigenschaften: axial und radial geschliffen [}
Einsatz: zum Senken, Anfasen und Entgraten, fir Metall- und Kunstoffbearbeitung
o gl
B Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
14420... Kegel- und Entgratsenker 90° :
14422... Kegel- und Entgratsenker 60°
Dg MK- Dk L1 14420... Dk L1 14422... .
mm GroBe mm mm 90° mm mm 60°
16 MK1 - - - 4 90 32,25 14420
16,5 MK1 3,2 85 33,15 - - -
20 MK2 - - - 5 106 35,70
20,5 MK2 3,5 100 38,75 - - - .
25 MK2 3,8 106 38,90 6,3 112 36,70
30 MK2 42 112 43,65 - - - '
31 MK2 4,2 112 43,65 - - - 14422
31,5 MK2 - - - 10 118 44,45
34 MK2 4,5 118 50,00 - - -
37 MK2 4,8 118 49,65 - - o
40 MK3 10 140 63,40 12,5 150 65,80
50 MK3 14 150 78,00 16 160 86,70
63 MK4 16 180 129,20 20 190 170,40
80 MK4 22 190 217,00 25 200 315,00

Kegel- und Entgratsenker 60°, 75°, 120°

Eigenschaften: axial und radial geschliffen
Einsatz: zum Senken, Anfasen und Entgraten, fiir Metall- und Kunststoffbearbeitung

el

c;@:“ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

14440... Kegel- und Entgratsenker 75° Fo(gm WN

14440
14460... Kegel- und Entgratsenker 120° FOém WN
14470... Kegel- und Entgratsenker 60° TiN SELNC TiN

14470
14480... Kegel- und Entgratsenker 60° DIN

334C

14480
Dg d Dk L1 14440... Dk L1 14460... Dk L1 14470... 14480...
mm mm mm mm 75° mm mm 120° mm mm 60° TiN 60°
6,3 5 1,5 45 11,70 1,5 45 8,60 1,6 45 13,65 8,55
8 6 - - = - - = 2 50 14,50 9,15
83 6 2 50 11,90 2 50 10,10 - - - -
10 6 - - - - - 5 25 53 18,70 11,55
10,4 6 2,5 51 14,55 2,5 50 13,05 - - - -
12,4 8 3 55 15,30 3 56 15,00 - - - -
12,5 8 - - = - - = 3.2 56 21,60 11,30
16 10 - - = - - = 4 63 25,65 14,75
16,5 10 35 61 18,40 35 60 19,50 - - - -
20 10 - - - - - - 5 67 36,00 19,75
20,5 10 4 65 29,45 4 60 26,55 - - - -
25 10 5 69 31,55 5 63 33,80 6.3 71 36,00 24,25
31,5 12 - - = - - - 10 76 46,60 39,40

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Flachsenker mit Zylinderschaft - fein

.
puns.

Flachsenker fiir Durchgangsloch, fein

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

14610...

Eigenschaften: spiralgenutet, mit festem Fuhrungszapfen, mit Zylinderschaft

Einsatz: fir Senkungen nach DIN 74, fiir Durchgangslécher nach ISO 273, geeignet fir die Metall- und

Kunststoffbearbeitung
far _ Dz9 D2 e8 L1 dh9 14610...
Gewinde mm mm mm mm
M3 6 3,2 71 5 13,65
M4 8 4,3 71 5 11,60
M5 10 53 80 8 12,50
M6 11 6,4 80 8 13,35
M8 15 8,4 100 12,5 21,05
M10 18 10,5 100 12,5 24,65
M12 20 13 100 12,5 27,10
14612 Flachsenker-Satz M3-M10 fiir Durchgangsloch, fein 90,00
Inhalt: Artikelnummer 14610... M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 in Kunststoffkassette
Flachsenker mit Zylinderschaft - mittel
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
14620... Flachsenker fiir Durchgangsloch, mittel
Eigenschaften: spiralgenutet, mit festem Fuhrungszapfen, mit Zylinderschaft
Einsatz: fir Senkungen nach DIN 74, fir Durchgangslécher nach ISO 273, geeignet fir die Metall- und
Kunststoffbearbeitung
fur ' Dz9 D2 e8 L1 dh9 14620...
Gewinde mm mm mm mm
M3 6 3,4 71 5 13,65
M4 8 4,5 71 5 11,60
M5 10 5,5 80 8 12,50
M6 11 6,6 80 8 13,35
M8 15 9 100 12,5 21,05
M10 18 11 100 12,5 24,65
M12 20 13,5 100 12,5 27,10
14622 Flachsenker-Satz M3-M10 fiir Durchgangsloch, mittel 90,00

Inhalt: Artikelnummer 14620... M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 in Kunststoffkassette

Flachsenker mit Zylinderschaft - Kernloch

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

14630... Flachsenker fiir Kernloch

Eigenschaften: spiralgenutet, mit festem Fuhrungszapfen, mit Zylinderschaft
Einsatz: zum Versenken von Innensechskantschrauben nach DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 und Zylinderschrau-

ben mit Schlitz DIN 84, der Filhrungszapfen des Senkers passt nur in Gewindekernlécher, das Gewinde wird
nach dem Senken geschnitten, geeignet fur die Metall- und Kunststoffbearbeitung

Gowinde o T o o 14630..

M3 6 2,5 71 5 14,75

M4 8 33 71 5 13,50

M5 10 4,2 80 8 12,80

M6 11 5 80 8 13,65

M8 15 6,8 100 12,5 21,05

M10 18 8,8 100 12,5 25,20

M12 20 10,2 100 12,5 27,95

14632 Flachsenker-Satz M3-M12 fiir Kernloch 109,00

Inhalt: Artikelnummer 14630... M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 in Kunststoffkassette

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Flachsenker mit Morsekegel

Eigenschaften: spiralgenutet, mit festem Fuhrungszapfen, mit Morsekegelschaft i

in
sins. 1
e

== Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

14640...

Einsatz: fir Senkungen nach DIN 74, fir Durchgangslécher nach ISO 273, geeignet fir die Metall- und
Kunststoffbearbeitung

14642...

Einsatz: fir Senkungen nach DIN 74, fir Durchgangslécher nach ISO 273, geeignet fiir die Metall- und
Kunststoffbearbeitung

14644... Flachsenker fiir Kernloch -

Einsatz: zum Versenken von Innensechskantschrauben nach DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 und Zylinderschrau- h : :* _

ben mit Schlitz DIN 84, der Filhrungszapfen des Senkers passt nur in Gewindekernlécher, das Gewinde wird

Flachsenker - Giitegrad fein, fiir Durchgangsloch -

Flachsenker - Giitegrad mittel, fiir Durchgangsloch -

nach dem Senken geschnitten, geeignet fiir die Metall- und Kunststoffbearbeitung 14644

far D z9 L1 " D2 e8 14640... D2 e8 14642... D2 e8 14644...

Gewinde mm mm MK-GroBe mm fein mm mittel mm Kernloch
M10 18 150 MK2 10,5 39,25 11 39,25 8,5 36,70
M12 20 150 MK2 13 41,40 13,5 41,40 10,2 39,25
M14 24 160 MK2 15 48,80 15,5 48,80 12 54,80
M16 26 190 MK3 17 55,20 17,5 55,20 14 65,20
M18 30 190 MK3 19 64,60 20 64,60 15,5 77,70
M20 33 190 MK3 21 76,40 22 76,40 - -

HSS

Kombi-Zapfensenker-System GroBe 0

Eigenschaften: wirtschaftliches Kombinationssystem durch vielseitige Anwendungsmaglichkeiten, durch die Vielzahl an Senkern erreicht man einen Senkbereich von
8-16,5 mm, Senker und Flhrungszapfen sind innerhalb einer GroBe beliebig austauschbar

Einsatz: in unlegierten und niedriglegierten Stahlen, NE-Metallen und Kunststoffen
e einfache Handhabung: Halter verbleibt beim Wechsel der Senker oder Fiihrungszapfen in der Maschine, mittels eines Sechskant-Schraubendrehers nach DIN 911
erfolgt das Spannen der Senker und Zapfen
e wichtig beim Arbeitsgang ist eine gute Kiihlung

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

14704

Bohrungsdurchmesser: 10 mm
Durchmesser am Schaft: 10 mm
gesamte Lange: 92 mm
Kopflange: 42 mm

Lange des Schaftes: 50 mm

14706 Kombi-Halter GroBe 0, MK 1 70,00

Bohrungsdurchmesser: 10 mm 14706
gesamte Linge: 111 mm
Kopflange: 42 mm

14708...

Kombi-Halter GréBe 0, zylindrisch 68,50

14704

Kombi-Senker GroBe 0

Bohrungsdurchmesser: 4 mm
Durchmesser am Schaft: 10 mm
gesamte Lange: 40 mm
Kopflange: 19 mm

Lange des Schaftes: 16 mm 14708

Senk-@ Senk-@ Senk-@

z9 Zz 14708... z9 Zz 14708... z9 z 14708...
mm mm mm
8 2 27,70 11 3 34,60 14 3 40,10
8,5 2 27,70 11,5 3 34,60 14,5 3 40,10
9 2 31,30 12 3 34,60 15 3 43,70
9,5 2 31,30 12,5 3 34,60 15,5 3 43,70
10 3 31,30 13 3 40,10 16 3 43,70
10,5 3 31,30 13,5 3 40,10 16,5 3 43,70

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




14710...

Kombi-Fiihrungszapfen GroBe 0, feststehend

Durchmesser am Schaft: 4 mm
gesamte Lange: 59 mm

Lange des Zapfens: 9 mm 14710
Zapfen-Q@ Zapfen-Q Zapfen-@ Zapfen-@
e8 14710... e8 14710... e8 14710... e8 14710...
mm mm mm mm
4 10,70 6 11,80 8 12,20 10 12,50
4,5 10,70 6,5 11,80 8,5 12,20 10,5 12,50
5 10,70 7 12,20 9 12,20 11 12,50
5,5 11,80 7,5 12,20 9,5 12,50 11,5 12,50
Kombi-Zapfensenker-System GroBe 1 WN || HSS

Eigenschaften: wirtschaftliches Kombinationssystem durch vielseitige Anwendungsméglichkeiten, durch die Vielzahl an Senkern erreicht man einen Senkbereich von
14-27,5 mm, Senker und Fihrungszapfen sind innerhalb einer GroBe beliebig austauschbar
Einsatz: in unlegierten und niedriglegierten Stahlen, NE-Metallen und Kunststoffen
e einfache Handhabung: Halter verbleibt beim Wechsel der Senker oder Fiihrungszapfen in der Maschine, mittels eines Sechskant-Schraubendrehers nach DIN 911
erfolgt das Spannen der Senker und Zapfen
¢ wichtig beim Arbeitsgang ist eine gute Kiihlung

.
puns.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

14724 Kombi-Halter GroBe 1, zylindrisch 83,50
Bohrungsdurchmesser: 14 mm
Durchmesser am Schaft: 12 mm
gesamte Lange: 120 mm 14724
Kopflange: 55 mm
Lange des Schaftes: 65 mm
14726 Kombi-Halter GroBe 1, MK2 87,50
Bohrungsdurchmesser: 14 mm
gesamte Lange: 135 mm
Kopflange: 556 mm
14728... Kombi-Senker GroBe 1 /=3
Durchmesser am Schaft: 14 mm
gesamte Lange: 50 mm
Kopflange: 22 mm
Lange des Schaftes: 22 mm 14728
Senk-& Senk-@ Senk-@ Senk-@
z9 14728... z9 14728... z9 14728... z9 14728...
mm mm mm mm
14 41,80 17,5 46,60 21 58,00 24,5 68,00
14,5 41,80 18 52,30 21,5 58,00 25 68,00
15 41,80 18,5 52,30 22 62,50 25,5 68,00
15,5 41,80 19 52,30 22,5 62,50 26 73,50
16 46,60 19,5 52,30 23 62,50 26,5 73,50
16,5 46,60 20 58,00 23,5 62,50 27 73,50
17 46,60 20,5 58,00 24 68,00 27,5 73,50
14730... Kombi-Fiihrungszapfen GroBe 1 —
Ausfiihrung: bis @ 8 feststehend, ab @ 8,5 rotierend mit Kiihimittelbohrung ._—_*: 3
Durchmesser am Schaft: 6 mm
gesamte Lénge: 79 mm 14730
Lange des Zapfens: 15 mm
Zapfen-@ Zapfen-@ Zapfen-@ Zapfen-@
e8 14730... e8 14730... e8 14730... e8 14730...
mm mm mm mm
7 12,20 10 15,20 13 16,60 16 17,40
7,5 12,20 10,5 15,20 13,5 16,60 16,5 17,40
8 13,20 11 15,20 14 16,60 17 17,40
8,5 15,00 11,5 15,20 14,5 16,60 17,5 17,40
9 15,00 12 15,20 15 16,60 18 17,40
9,5 15,00 12,5 16,60 15,5 17,40

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung



Kombi-Zapfensenker-System GréBe 2

HSS

Eigenschaften: wirtschaftliches Kombinationssystem durch vielseitige Anwendungsmaéglichkeiten, durch die Vielzahl an Senkern erreicht man einen Senkbereich von
24-66 mm, Senker und Fuihrungszapfen sind innerhalb einer GréBe beliebig austauschbar
Einsatz: in unlegierten und niedriglegierten Stéhlen, NE-Metallen und Kunststoffen
¢ einfache Handhabung: Halter verbleibt beim Wechsel der Senker oder Flihrungszapfen in der Maschine, mittels eines Sechskant-Schraubendrehers nach DIN 911
erfolgt das Spannen der Senker und Zapfen
¢ wichtig beim Arbeitsgang ist eine gute Kiihlung

.
puns.

b Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

14744 Kombi-Halter GroBe 2, MK2 98,00
Bohrungsdurchmesser: 22 mm 14744
gesamte Linge: 155 mm
Kopflange: 75 mm
14746 Kombi-Halter GroBe 2, MK3 98,00
Bohrungsdurchmesser: 22 mm
gesamte Lange: 174 mm
Kopflange: 75 mm
14748... Kombi-Senker GréBe 2
Bohrungsdurchmesser: 10 mm
Durchmesser am Schaft: 22 mm
gesamte Lange: 60 mm
Kopflange: 27 mm
Lange des Schaftes: 27 mm 14748
Senk-@ Senk-@ Senk-@
29 z 14748... z9 z 14748... z9 V4 14748...
mm mm mm
24 3 70,30 33 3 86,60 49 4 190,10
245 3 70,30 34 4 86,60 50 4 190,10
25 3 70,30 35 4 86,60 51 4 190,10
25,5 3 70,30 36 4 86,60 52 4 190,10
26 3 79,60 37 4 104,50 53 4 212,00
26,5 3 79,60 38 4 104,50 54 4 212,00
27 3 79,60 39 4 104,50 55 4 212,00
27,5 3 79,60 40 4 104,50 56 4 212,00
28 3 81,20 41 4 143,30 57 4 239,00
28,5 3 81,20 42 4 143,30 58 4 239,00
29 3 81,20 43 4 143,30 60 4 239,00
29,5 3 81,20 44 4 143,30 62 4 239,00
30 3 82,60 45 4 148,80 64 4 239,00
30,5 3 82,60 46 4 148,80 65 4 239,00
31 3 82,60 47 4 148,80 66 4 239,00
32 3 82,60 48 4 148,80
14750... Kombi-Fiihrungszapfen GroBe 2 —
Ausfiihrung: bis @ 13,5 mm feststehend, ab @ 14 mm rotierend mit Kihimittelbohrung — 4
Durchmesser am Schaft: 10 mm
gesamte Linge: 105 mm 14750
Lange des Zapfens: 18 mm
Zapfen-@ Zapfen-Q@ Zapfen-@ Zapfen-@
e8 14750... e8 14750... e8 14750... e8 14750...
mm mm mm mm
10 19,80 14 23,15 21 24,70 29 37,30
10,5 19,80 14,5 23,15 22 25,90 30 37,30
11 19,80 15 23,15 23 25,90 33 46,70
11,5 19,80 16 23,15 24 27,80 35 46,70
12 19,80 17 24,00 25 27,80 38 52,20
12,5 19,80 18 24,00 26 37,30 40 52,20
13 19,80 19 24,70 27 37,30
13,5 19,80 20 24,70 28 37,30
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Q

CNC-Riickwartssenker

1 Zerspanung

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

{_DIN ]
148002... Wendeplattensenker Frol Pl
1635-8
Eigenschaften: stabiles und preisglinstiges Senk- und Aufbohrwerk- 148002
zeug, auch bei Mittenversatz der Bohrung
Einsatz: in Weldon-Zylinderschaftaufnahmen oder Spannzangenfut-
tern, universell auch auf Drehmaschinen
W 0 DH13
= ) - t = -
@4 | | f . > | | | | |1 .u dng
Fmin R oo =
T =T L | T
Einige Durchmesser lagervorréa- | (@) A - i
tig! Fragen Sie nach oder schau- [Pl O R, I - =
en Sie in unserem Eylshop! S
L
(0] . far (4] . far
DH13 |@Fmin| L1 L | dh6 | 7 | \Wendeschneid- | 148002... | |DH13 |2F min| L L] dh6 | 7 | \Wendeschneid- | 148002...
mm mm mm mm mm mm mm mm
mm platte mm platte
15 5 30 92 12 2 CCMT 060204 160,80 32 15 55 138 20 2 CCMT 097304 | 233,00
16 5 30 92 12 2 CCMT 060204 160,80 33 16 55 140 20 2 CCMT 097304 | 233,00
17 6 32 94 16 2 CCMT 060204 160,80 34 16 60 140 25 2 CCMT 097304 | 233,00
17,5 6,5 40 96 16 2 CCMT 060204 165,90 35 17 60 140 25 2 CCMT 097304 | 233,00
18 7 M 97 16 2 CCMT 060204 165,90 36 18 60 140 25 2 CCMT 097304 | 233,00
19 8 3l 100 16 2 CCMT 060204 165,90 37 19 60 140 25 2 CCMT 097304 | 233,00
20 9 4 102 16 2 CCMT 060204 188,50 38 20 60 140 25 2 CCMT 097304 | 233,00
21 10 4 105 16 2 CCMT 060204 188,50 39 21 60 140 25 2 CCMT 09T304 | 254,00
22 11 41 110 16 2 CCMT 060204 199,80 40 22 60 140 25 2 CCMT 097304 | 254,00
23 12 4 112 16 2 CCMT 060204 199,80 Ly 23 60 140 25 2 CCMT 097304 | 254,00
24 13 M 115 16 2 CCMT 060204 199,80 42 24 60 140 25 2 CCMT 097304 | 254,00
25 8 40 120 16 2 CCMT 097304 | 222,00 43 24 70 150 25 2 CCMT 120404 | 299,00
26 9 55 125 20 2 CCMT 097304 | 222,00 44 24 70 150 25 2 CCMT 120404 | 299,00
27 10 55 128 20 2 CCMT 097304 | 222,00 45 24 70 150 25 2 CCMT 120404 | 299,00
28 11 55 130 20 2 CCMT 097304 | 222,00 46 24 70 150 25 2 CCMT 120404 | 309,00
29 12 55 132 20 2 CCMT 097304 | 233,00 47 24 70 150 25 2 CCMT 120404 | 309,00
30 13 55 134 20 2 CCMT 097304 | 233,00 48 24 70 150 25 2 CCMT 120404 | 309,00
31 14 55 136 20 2 CCMT 09T304 | 233,00
(DIN)
148300... CNC-Riickwértssenker 1835 E

Eigenschaften: zum stabilen Riickwértssenken von Bohrungen bzw.
90°-Senkungen

Einsatz: auf allen CNC-Maschinen mit programmierbarem orientier-
tem Spindelstopp 148300

D Dmin Tmax L5 L D3 d ExzentermaB | o jeschneidplatte | Verfiigbarkeit | 148300...
mm mm mm mm mm mm mm mm
15 85 35 55 105 25 20 35 CPMT 05T104 169,80
18 10,5 40 62 112 25 20 4 CC.T 060204 %ﬁ 150,40
ieferbar
20 13 45 67 117 25 20 3,75 CC.T 060204 %ﬁ 169,80
ieferbar
24 15 50 72 122 25 20 4,75 CC.T 060204 gﬁ 180,80
lieferbar ‘
26 17 60 82 132 25 20 5 CC.T 060204 ﬁi‘m; 191,80
lieferbar ‘

Fortsetzung folgt auf der néchsten Seite
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D Dmin Tmax L5 - D3 d ExzentermaB | o jeschneidplatte | Verfiigbarkeit | 148300...
mm mm mm mm mm mm mm mm
30 19 65 92 142 25 20 6 CC.T 060204 snfaiﬂé 230,00
lieferbar ‘
33 21 75 102 152 25 20 6,5 CC.T 09T304 %ﬁ 257,00
ieferbar
36 23 85 113 173 40 32 7 CC.T 09T304 gﬁ 264,00
lieferbar ‘
40 25 95 123 183 40 32 8 CC.T 09T304 gﬁ 288,00
lieferbar ‘
43 30 95 123 183 40 32 7 CC.T 09T304 ﬁ% 309,00
48 33 135 163 223 40 32 8 CC.T 09T304 318,00
oy
53 36 110 140 210 0 40 9 CC.T 120404 e 326,00
ab Werk
b
57 39 120 150 220 0 40 9,5 CC.T 120404 et 338,00
ab Werk
oy
66 45 135 165 245 0 50 11 CC.T 120404 e e 363,00
lerk
o
76 52 155 185 265 0 50 12,5 CC.T 120404 rroi T® 402,00
ab Werk
148302... Ersatzklemmschraube
Einsatz: fir CNC-Ruckwaértssenker Artikelnummer 148300...
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de
Variante fir WSP 148302... Variante fir WSP 148302...
1 CPMT 05T104 5,05 3 CC.T 097304 5,05
2 CC.T 060204 5,05 4 CC.T 120404 5,05
148304... Wendeschneidplatte CPMT 05T104 1l
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. \“
Schneidstoff-Sorte | 1SO-Bezeichung | Beschichtung | Einsatzgebiet | Bestelmenge/VPE |  148304-. Q) 148304
Stiick @
BSB25 CPMT 05T104 TiN 10 Stiick / 10 Stiick 17,55 Weitere Wendeschneid-
platten, passend fir den

CNC-Rickwértssenker,
finden Sie im Kapitel 19!

=
k WERKZEUG-EVLERT

Fa Sie
57,::’ ung an!

Maschinen-

Aktuelle
angebate

finden Sie hier

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: 0371/5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eyishop.de
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Gewindebohreriibersicht

GréBe Norm B Hauptanwendungs-
Steigung Einsatz Tvp Ausfiihrung Artikel.-Nr. CERIEER- gebiet fatalcd
Gi R Anschnittform Behandlung Seite
ange je Zoll
Toleranz
Handgewindebohrer
—- DIN352 Typ N
M W: M1-M52 DL/SL Form AD/e. 6H HSS Satz/1/2/3 | 15110...-15113... X x| x 104
s : ! DIN352 Typ VA !
M W: M3-M24 DL/SL e HSS-E Satz/3 15115... x | x 105
B " DIN352 Typ H Form ~ X
M W M3-M16 DL/SL D/ s HSS-E PM Satz/3 15116... TCN | x| | x x| 105
e DIN352 Typ N HSS Satz/3
M W M3-M24 DL/SL Fam A 61 v 15117... x| |x|x 105
MF W,.. — M3-M63 DL/SL DIN2181 Typ N HSS Satz/1/2 | 15120...-15123... X x| x 106
W: Form D/C 6H
e ] DIN2181 Typ N HSS Satz/1/2
MF = . M6-M24 DL/SL Form D/C B Pt 15124... X x| x 106
W:. 10-32 - 12-28 DIN2181 Typ N
UNF EE- : V11 DL/SL o D/C 2B HSS Satz/1/2 15125... X x | x 108
e 1-64 - 10-24 DIN352 Typ N !
UNC W Taoo A DL/SL o HSS- Satz/3 15126... x| x| x 108
GESP) W,..  — G1/8-G2 DL/SL DIN5157 Typ N HSS-G Satz/2 | 15130...-15133... x x | x 109
— BSW DIN352 Typ N
BSW ol oo DL/SL AN HSS Satz/3 15136 x| | x]|x 109
T e S, Tr12-Tra2 DL DIN103 Tve TR HSS Satz/3 15138... X 109
NPT(:16 | o y ANSI B 1.20.1 HSS
keglig) 1/16-1 DL Form G Einsormitt 15142... X x| x 110
Kombi-Gewindebohrer
. C— ! HSS
M e M3-M10 DL 1S02 6H Bit-Aufnahme 1/4° 15150... x x 110
M IS S == ) M3-M12 DL 1SO2 6H HSS-E 15170... x x 110
mit Vierkant
- e " Satz
M e M3-M10 DL 1S02 6H 15150... 15155 X X 110
Satz
== - —— ] -
M - M3-M12 DL 1S02 6H 15170, 15175 X X 110
Maschinengewindebohrer DIN371/376/352
_ DIN371
M M1-M1,8 DL Form B IS02(6H) HSS-E 15200 X x| x 111
- DIN352 HSS-E
M M3-M12 DL Form B 1502 (6H) one 15210... X X 111
DIN371/376 HSS-E
f——— e — ) - "
M M4-M12 bL Form BISO26H) | ,Der Einfache® 22l Vapo | x m
DIN371/376 HSS-E 35°
R e ) -| .
M M4-M12 St Form C ISO2(6H) »Der Einfache® ez Vapo X m
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GroBe Norm ) Hauptanwgndungs—
Steigung Einsatz A Typ Ausfiihrung Artikel.-Nr. Olseriteliem: IR Katz-_llog
Génge je Zoll n?z:\er:gtr:grm Behandlung Seite
Maschinengewindebohrer DIN376 mit Uberlaufschaft

—_—— M3-M10 DL FormDéng7062 o HSS-E 15232... TiN X x 112
—— M3-M10 sL Forng\gz)Gz(eH) HSS-E 35° 15234... TN | x X 112

. M3-M10 DL FormDéNIg7062 - HSS-E 15236... TiN X x 112
-—— M3-M10 sL FormD(|3N%7062(6H) HSS-E 35° 15238... TiN X x 112

Maschinengewindebohrer DIN 371/376
——— M3-M20 DL Fomanle? (%H) HSS-E 15330.... TN | x x| x| x 114
P ——— M3-M20 sL Foanqugg/gz?gH) HSS-E 40° 15430... TN | x x| x | x 115
————— M3-M20 DL Fonl?rrI1N§7I;/0327 (%H) HSS-E 15341 Vapo | x X 114
o e y—— M3-M20 sL FOErLNggg;(%H) HSS-E 40° 15441 Vapo | x X 115
—— M3-M20 DL FOELNST;/S’Z (%H) HSS\;E PM 15343... TN | x| x|x|x 114
e ———m M3-M20 sL Foan"Ncsgg’;gH) HSS'EViM 50° 15443... TN | x| x| x|x 115
——y M3-M20 DL Fomanie? (%H) HSS-E PM 15344 TN x| x| x|x 114
——y M3-M20 sL Fo?n'chsgg’;gH) HSS-E PM 50° 15444 TiN x| x| x| x 115
— — M3-M20 DL FOE’I%NSEQZ (%H) H?Ii’E 15345... vapo | x | x x 114
e m— M3-M20 sL Foan'qNgg/g;gH) HS = 407 15445... vapo | x | x 115
P S— M3-M20 DL FOELNSE/S’Z (%H) Hf/i'E 15350.... x | x X 114
SSo=r———m M3-M20 sL Fo:;”ggg;gm HS £ 407 15450.... x | x x 115
— M3-M20 DL ForDr:]Ngg/c?; (%H) HSS-E 15360... Vapo X X 114
e — M2-M30 sL Fo?ﬂ!”gi;g;éH) HSS-E 40° 15460.... Vapo | x X 115
— M2-M20 DL ForDm'Ngg/g; (%H) HSS-E 15535... x x 117
—_—— M3-M12 DL Foan|1N§7|;/§; (GGH) H ng‘éZPM 15344... TiN x| x| x|x 114
A — M3-M12 sL Fo?n'qNggg;éH) LSS et 50° 15444, TN x| x| x| x 115
B M3-M12 DL Fo?é“ggg; (%H) HSSaSth 15341... Vapo | x x 114
e M3-M12 SL Foan'qNgg/g; (%H) Hsz?éz 10° 15441... Vapo X X 115
Maschinengewindebohrer DIN 371/376 Alu
—— M2-M20 DL FOELNSE/S’Z(%H) HSs-& 15505... X 116
e —— M2-M20 sL ForDrLNggg;gH) HSS-E 45° 15510.... x 116
Maschinengewindebohrer DIN 371/376 Guss
A == M3-M20 DL/SL Fofﬂ:"?ggggm) HSS-E 15519... TiN x 116
E— =l -~ M3-M20 DL/SL For';"\c‘:sgéZng) HSS-E 15520... nitriert X 116
Maschinengewindebohrer DIN 371/376 Sonderlegierung
_— o M3-M20 DL FOE:PSE/SZ (%H) HSs-E 15530.... x 116
e M3-M20 sL FOErLNggg;gH) HSS-E 15° 15532... X 116
Synchro-Hochlei wrer DIN371/376

e — ] M2-M20 DL Forlr?q"\ggézi&x) HSS-EPM 15536... TN | x| x|x|x 117
ARARE—— r M2-M20 sL For?"éSEéZng) HSS-E PM 50° 15537... TON | x| x|x|x 117
ARPAs=—— M5-M20 sL Foﬂ'ésgéggm HSS'E”? M 50° 15538... TON | x| x|x|x 117
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(o))
C
N Norm Hauptanwendungs- =)
Ehifaa Typ Oberflachen- Katalog g
"Stelglung Elpsatz Anschnittform RIS (il Behandlung Seite Q
Génge je Zoll T on
oleranz qh)
Hochleistungsgewindebohrer DIN371/376 N
—
DIN371/376
M M2-M20 DL Form B ISO2(6HX) HSS-E PM 15539... Hardlube | x | x | x | x 118
DIN371/376 o
M M3-M20 SL Form G ISO2(6HX) HSS-E PM 50 15540... Hardlube | x | x | x | x 118
DIN371/376
M M3-M20 DL Form B ISO2(6HX) HSS-E PM IK 15541... Hardlube | x | x | x | x 118
DIN371/376
= _ - °
M Raass——-——Tn M3-M20 DL Form C ISO2(6HX) HSS-E PM 50° IK 15542 Hardlube | x | x | x | x 118
DIN371/376 HSS-E
L ——————=] -
M M3-M36 DL Form B 1SO2(6H) 15543 Vapo X | X | X 119
DIN371/376 HSS-E 40°
L =] -
M M3-M36 SL Form G ISO2(6H) 15544 Vapo X | X | X 119
Maschinengewindebohrer DIN371 VHM
DIN371
M M3-M12 DL/SL Form D ISO2(6H) VHM 15550 X 119
Maschinengewindebohrer DIN371 extralang
M R M3-M20 SL WN HSS-E 40° 15591 TiN X | x| x 121
ISO2(6HX)
DIN371
M M4-M12 DL Form B ISO2(6H) HSS-E 15592... X X 121
DIN371 o
M [ M4-M12 SL Form C ISO2(6H) HSS-E 35 15598... X X 121
Maschinen-Muttergewindebohrer DIN357
DIN357
— - -
M M4-M12 DL 1SO2(6H) HSS-E 156595... X 121
Maschinengewindebohrer DIN371/376 UbermaB
- DIN371/376
— - - -
M M2,5-M20 DL Form B IS02(6G) HSS-E 15598... X X 122
DIN371/376
e Nr— - - °
M M3-M20 SL Form C ISO2(6G) HSS-E 35 15599 X X 122
Maschinengewindebohrer DIN371/376 links
_ DIN371/376
. - -|
M M3-M24 DL Form B ISO2(6H) HSS-E 15600 X X 122
— DIN371/376
AR - - °
M M3-M24 SL Form G ISO2(6H) HSS-E 35 15605 X X 122
Gewindeformer DIN371/376
DIN371/376 HSS-E PM "
B N
M M1-M20 DL/SL 1SO2(6HX) mit Schmiernut 15557... TiICN X | x| x X 120
DIN371/376 HSS-E )
— - . .
M M5-M16 DL/SL 1S02(6HX) 1K mit Schmiernut 15558 TiCN X X 120
DIN371/376 HSS-E y
—_— -| . .
M o M3-M20 DL/SL 1SO2(6HX) mit Schmiernut 15560 TiN X X 120
aschinengewindebohrer DIN374
- DIN371/376 HSS-E PM
MF — = M8x1-M20x1,5 DL Form B 1SO2(6HX) UNI 15635... Hardlube X | X | x| x|x 124
- DIN374 HSS-E PM 50°
MF h ol -] M8x1-M20x1,5 SL Form C ISO2(6HX) UNI 15653... Hardlube X | X|X|X|X 125
DIN374 HSS-E PM
P -
MF M8x1-M20x1,5 DL Form B ISO2(6HX) UNI 15645 Vapo X 124
DIN374 HSS-E 40°
A — -
MF M5x0,5-M22x1,5 SL Form C ISO2(6H) UNI 15655 Vapo X 125
DIN374 HSS-E
P -|
MF M3x0,35-M24x1,5 DL Form B ISO2(6H) VA 15648 Vapo X X 124
DIN374 HSS-E 40°
e -|
MF M8x1-M18x1,5 SL Form C ISO2(6H) VA 15658 Vapo X X 125
DIN374
MF M3x0,35-M30x1,5 DL Form B IS02(6H) HSS-E 15650 Vapo X | x 124
DIN374
S m— ,5-| E - °
MF M5x0,5-M30x1,5 SL Form G ISO2(6H) HSS-E 40 15660 Vapo X | X 125
Maschinengewindebohrer DIN374 links
DIN374
—— - -
MF M5x0,5-M30x1,5 DL Form B ISO2(6H) HSS-E 15685 127
Gewindeformer DIN374
— DIN374 HSS-E y
MF == M8x1-M20x1,5 DL/SL 1SO2(6HX) mit Schmiernut 15665... TiN X X 127
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GréBe Norm Hauptanwendungs-
3 S ebiet
Steigung Einsatz Typ Ausfiihrung Artikel.-Nr. QlBEiEEE geo! Katallog
. N Anschnittform Behandlung Seite
Génge je Zoll
Toleranz
Maschinengewindebohrer DIN371/376 amerikanisches Feingewinde/Grobgewinde
UNF e —— = 1/4x28- 1x12 DL DIN371/376 HSS-E 15690... X X | X 127
Form B 2B
UNF | ey 1/4x28-1x12 sL DIN371/376 HSS-E 35° 15692... x| x| x 127
Form C 2B
UNGC e 1/4x20- 1x8 DL DINS76 HSS-E 15700... x| |x|x 128
Form B 2B
R DIN376 o
UNC - — 1/4x20- 1x8 SL Form C 2B HSS-E 35 15702... X X | X 128
Maschinengewindebohrer DIN5156/228 Whitworth-Rohrgewinde
DIN5156/228 HSS-E
G G1/8-G2 DL Form B 28 VA 15751 Vapo X | X X 129
DIN5156/228 HSS-E
G G1/8-G2 SL Form C 2B VA 15761 Vapo X | X X 129
—— g DIN5156/228 HSS-E
G [ — ] G1/8-G2 DL Form B 2B 15750... X X 128
DIN5156/228 HSS-E
——— = N
G sN— G1/8-G2 sL Form G 28 15760... x x 128
Maschinengewindebohrer DIN103 Trapezgewinde
DIN103 HSS-E
TR Tr10x3-Tr20x4 DL Typ TR 7H mit Fiihrungszapfen 15780 X 129
Gewindebohrerausbohrer
L — M3-M12 DL/SL VHM 157951... TiAIN x| 130
VHM-Mini-Gewindefraser DIN13 2xD/ 3xD metrisch
M — M2-M20 DL/SL DIN13 VHM 2xD 158020... TiAIN x| x| x|x]|x 133
rechts
M — M1,4-M8 DL/SL DIN13 VHM 3xD 158025... TiAIN x| x| x|x|x 133
rechts
M —_— ] M2-M12 DL/SL DIN13 Vi 2o 158030... TIAN | x x| 134
M — ) M2,5-M8 DL/SL DIN13 Vﬂmk‘z’@ 158035... TiAIN X x| 134
VHM-Bohrgewindefraser DIN13 3xD metrisch
’ DIN13 VHM 3xD
M iy ; M3-M12 DL/SL Schaft HA links 1580355... WXS X X x| 134
VHM-Gewindefraser DIN13 2xD metrisch/ metrisch,fein
5 DIN13 VHM X
M ——— ] M6-M20 DL/SL Schaft HA IK rechts 158036... TIAIN X[ X |x|x]|x 135
DIN13 VHM X
— X
M = _] M6-M20 DL/SL Schaft HB IK rechts 158037 TiAIN X | X | x|x]|x 135
DIN13 VHM )
MF ey M5x0,5-M20x1,5 DL/SL Schaft HA K rechts 158041... TIAIN x| x| x|x|x 135
DIN13 VHM X
MF - M5x0,5-M20x1,5 DL/SL Schaft HB IK rechts 158042 TIAIN X[ X | x|x]|x 135
VHM-Gewindefraser DIN228 2xD Whitworth-Rohrgewinde
G ———— G1/8-G1/2 DL/SL DIN228 VHM 158046... TAN | x| x| x| x|x 135
HA IK rechts
G e — G1/8-G1/2 DL/SL DIN228 VHM 158047... TAN | x| x| x|x]|x 135
HB IK rechts
Wendeschneidplatten-sGewindefraser und Wendeschneidplatten
Innen/ AuBen
UNI a1 Ds9,5-Ds48 wsP DIN 18358 oK 15796... 131
12/14/21/ 30/40
Innen/AuBen
UNI ey ——— - ] Ds25-Ds48 wsp DIN 18858 ek 15797... 131
21/30/40
Innen/AuBen
== 14/21/ 30/40
UNI if) 12x0,5-40x6 Innen DIN13 VHM 15800... TIAIN X | X | x| x|x 131
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(o))
C
GroB Norm Hauptanwendungs- E
roBe u :
o ebiet ©
Steigung Einsatz A Typ Ausflihrung Artikel.-Nr. O achey J Katglog o
& R nschnittform Behandlung Seite n
Gange je Zoll Y — 6
N
UNI _ DS12-17,8 Innen/AuBen D'N\;Vﬁf"B Stahl IK 158011... 132 I
UNI A —— DS12-17,8 Innen/AuBen DlN;\?’i‘%_B VHM IK 158012... 132
B
UNI :Ss 0,525 Innen/AuBen DIN13 Teilnofi 60° 158014... TIAN | x | x | x| x| x 132
B
UNI :85 28-8 Innen/AuBen DIN228 Teilnafl 55° 158015... TIAN | x | x | x| x| x 132
—~ VHM )
UNI 0,5-3,0 Innen DIN13 Ao 158016... TiAIN X | X | X |x|x 133
Vollprofil 60
—~ VHM )
UNI & 19-11 Innen/AuBen DIN228 Vollprofil 55° 158017... TIAIN X | X | X |x|x 133
Schneideisen DIN13/223/228 EN22568/EN24231
M @ M2-M27 Hand/Maschine Fo?rlvl:nBseg Pt‘éiiss_ign 15808... ab M3 nitriert| x | x X | x 136
M .'i‘: M2-M24 vorrangig Hand Fo?rlTl:nBseg H?/i_E 15820... X | X 136
M }?‘c M1-M52 vorrangig Hand DIN13 HSS 15810 X 136
! Form B 6g
) £ ' DIN13
M links _5‘:. M2-M24 vorrangig Hand Form B 6g HSS 15840... X 136
MEF M4x0,5-M30x2 | Hand/Maschine FO'?[L’:'SGQ oo 15848... nittert | x | x | | x|x 137
. DIN13
MF M3x0,35-M63x1,5 | vorrangig Hand Form B 6g HSS 15850... X 137
, e ! DIN13
MF links '.L‘::. M#6x0,75-M24x1,5 | vorrangig Hand Form B 6g HSS 15855... X 137
A . DIN223
BSW .?’;J 1/16x60-2x4,5 | vorrangig Hand Form B 6g HSS 15870... X 138
G(BSP) ::, - G1/8x28-G11/2x11 | Hand/Maschine Fczlrﬁz;tég P':'eiiss_ign 15878... nitriert X | X X | X 138
',?“" . DIN228
G(BSP) Cay _-¢ G1/8x28-G2x11 | vorrangig Hand F B6 HSS 15880... X 138
e orm B 6g
UNC A+ 4-40-3/8-16  |Hand/Maschine N oo 15881... nittert | x | x | | x|x 139
2 . DIN223
UNC ’f‘ 1-64-1-8 vorrangig Hand Form B 2A HSS 15882... X 139
UNF I',::_:J} 10-32-7/16-20 | Hand/Maschine Fcli'szng Pt‘éiiss_ign 158883... nitriert X | x X | x 139
v . DIN223
UNF '_H:J} 10-32-1-12 vorrangig Hand Form B 2A HSS 15884... X 139
s
NPT ~ r(q 1/16-1 vorrangig Hand DIN223 HSS 15888... X 140
A Form B 6g
Sechskant-Schneidmutter DIN382
2,
. DIN13
M r) M4-M20 vorrangig Hand Form B 6g HSS 15890... X 140
oy
ap ! DIN228
G(BSP) r) G1/8-G1 vorrangig Hand Form B 6g HSS 15892... X 140
Gewindeschneidwerkzeugsatze/ Halter u. Zubehor 15910-159901

Eyischnell

Lagerhaltige Artikel,

die bis 17.30 Uhr bestellt sind,
verlassen innerhalb der
nachsten 24h unser Haus.

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Handgewindebohrer

DIN
DN |/ Hss | M

Handgewindebohrer metrisch

Einsatz: fir metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 in gut spanbaren Stéhlen bis ca. 900 N/mma2 flir unlegierte
und niedriglegierte Stéhle, Baustéhle, Guss, NE-Metalle, Zink, Magnesium-Legierungen und thermoplastische

Kunststoffe
15110... Handgewindebohrer-Satz metrisch, 3-teilig
15111... Handgewindebohrer metrisch, Vorschneider
15112... Handgewindebohrer metrisch, Mittelschneider
15113... Handgewindebohrer metrisch, Fertigschneider, mit Anschnitt Form C
Gewinde Steigung | L2 L1 d o Kernloch-@ | 15110... Vt.:rT(:r:r;;i- 1,::&;_ 1::'_1;;':'
mm mm mm mm mm mm Satz o =
der schneider | schneider
M1 0,25 55 | 32 | 25 | 21 0,75 39,10 - - -
M1,2 025 | 55 | 32 | 25 | 21 0,95 48,85 - - = < i
M1,4 0,3 7 32 | 25 | 21 1,1 48,85 - - -
M1,6 0,35 8 32 | 25 | 21 1,25 48,85 - - - \
M1,7 0,35 8 32 | 25 | 21 1,3 48,85 - - - |
M2 0,4 8 36 | 2,8 | 2,1 1,6 22,25 7,40 7,40 7,40
M2,2 0,45 9 36 | 28 | 2,1 1,75 22,25 - - = 15111
M2,3 0,4 9 36 | 2,8 | 2,1 1,9 22,25 - - - bty
M2,5 0,45 9 40 | 2,8 | 2,1 2,05 22,25 7,40 7,40 7,40
M2,6 0,45 9 40 | 2,8 | 2.1 2,1 22,25 - - -
M3 0,5 11 40 | 35 | 27 2,5 13,50 4,47 4,47 4,47
M3,5 0,6 13 | 45 4 3 2,9 16,50 - - -
M4 0,7 13 | 45 | 45 | 34 33 13,50 4,47 4,47 4,47
M4,5 0,75 16 | 50 6 | 49 3,7 13,50 - - -
M5 0,8 16 | 50 6 | 49 4,2 14,50 4,74 4,74 4,74
M6 1 19 | 50 6 | 49 5 14,50 4,95 4,95 4,95 15113
M7 1 19 | 50 6 | 49 6 26,00 9,70 9,70 9,70
M8 1,25 22 | 56 6 | 49 6,8 17,50 5,85 5,85 5,85
M9 1,25 22 | 63 7 55 7,8 29,00 10,95 10,95 10,95
M10 1,5 24 | 70 7 55 8,5 19,80 6,60 6,60 6,60
M11 1,5 24 | 70 8 6,2 9,5 36,00 - - -
M12 1,75 29 | 75 9 7 10,2 25,10 8,85 8,85 8,85
M14 2 30 | 80 | 11 9 12 35,00 13,80 13,80 13,80
M16 2 32 | 80 | 12 9 14 43,00 16,00 16,00 16,00
M18 2,5 40 | 95 | 14 | 11 15,5 49,00 18,50 18,50 18,50
M20 2,5 40 | 95 | 16 | 12 17,5 59,10 19,75 19,75 19,75
M22 2,5 40 | 100 | 18 | 14,5 19,5 67,00 22,60 22,60 22,60
M24 3 50 | 110 | 18 | 14,5 21 75,00 25,65 25,65 25,65
M27 3 50 | 110 | 20 | 16 24 129,00 43,80 43,80 43,80
M30 3,5 56 | 125 | 22 | 18 26,5 168,00 57,50 57,50 57,50
M36 4 63 | 150 | 28 | 22 32 277,00 92,60 92,60 92,60
M42 45 63 | 150 | 32 | 24 37,5 379,00 129,90 129,90 129,90
M48 5 75 | 180 | 36 | 29 43 638,00 217,00 217,00 217,00
M52 5 75 | 180 | 40 | 32 47 680,00 234,00 234,00 234,00
WERKZEUG-EV/LERT

Das-
Tachnlkznntrun?

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de
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1 Zerspanung

15115-15117

15115... HSS-E

Einsatz: fir metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 in rost- und sdurebesténdigen Stahlen sowie zahen Werkstof-
fen bis 1000 N/mm?2

Handgewindebohrer-Satz metrisch, fiir VA, 3-teilig

15116... Handgewindebohrer-Satz metrisch, fiir hochfeste Werkstoffe, 3-teilig lESSH?< TiCN
Einsatz: fir metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 in Stahlen und hochfesten Werkstoffen bis 1300 N/mm?
HSS-E
PM
15117... Handgewindebohrer-Satz metrisch, links, 3-teilig 2'%9_') HSS
Einsatz: fir metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 in gut spanbaren Stéhlen bis 900 N/mm?, unlegierte und
niedriglegierte Stahle, Baustahle, Guss, NE-Metalle, Zink, Magnesium-Legierungen und thermoplastische
Kunststoffe
Gewinde Steigung L2 mm L2 mm L1 mm L1 mm d o Kernloch-@ 1531;::"' 153-:2"' 1531;;"'
mm Art. 15115/15117 Art. 15116 Art. 15115/15117 Art. 15116 mm mm mm VA HSS-E PM links
M3 0,5 11 10 40 40 3,5 2,7 2,5 22,35 29,95 18,05
M4 0,7 13 13 50 50 6 4,9 3,3 23,35 35,75 19,75
M5 0,8 16 16 50 50 6 4,9 4,2 23,85 38,35 23,95
M6 1 19 19 50 56 6 4,9 5 23,85 41,65 26,30
M8 1,25 22 22 56 63 6 4,9 6,8 25,85 50,50 26,80
M10 1,5 24 25 70 70 7 5,5 8,5 35,90 69,40 34,40
M12 1,75 29 30 75 75 9 7 10,2 39,90 83,40 47,25
M14 2 30 - 80 - 11 9 12 57,20 - -
M16 2 32 32 80 80 12 9 14 71,80 134,30 70,60
M18 25 40 - 95 - 14 11 15,5 87,00 - -
M20 2,5 40 - 95 - 16 12 17,5 100,70 - 101,30
M22 2,5 - - - - 18 14,5 19,5 - - 123,80
M24 3 50 - 110 - 18 14,5 21 136,00 - 153,60

Eylhandbuch

.einfach und schnell
" den richtigen Wert !

Fordern Sie es an:

Eylruf: 0371/5267-0
Eylfax: 0371/5267-44
Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Auch als
Download unter
www.werkzeug-eylert.de

o0

Das- @
Technikzentrum

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




150 |[ DIN |[ s || mE

Handgewindebohrer metrisch fein 26H) || 2181

Einsatz: fir metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 in gut spanbaren Stéhlen bis 900 N/mm? fiir unlegierte und
niedriglegierte Stahle, Baustéhle, Guss, NE-Metalle, Zink, Magnesium-Legierungen und thermoplastische
Kunststoffe

15123 15120, 15124

15120... Handgewindebohrer-Satz metrisch fein, 2-teilig

15121... Handgewindebohrer metrisch fein, Vorschneider

15123... Handgewindebohrer metrisch fein, Fertigschneider, mit Anschnitt Form C

15124... Handgewindebohrer-Satz metrisch fein, links, 2-teilig

S;gzgg X L2 L1 d o Kernloch-@ 15120... 15121.. 15123... 155132;

mm mm mm mm mm mm Satz Vorschneider | Fertigschneider links
M3X0,35 9 40 3,5 2,7 2,65 18,60 9,30 9,30 -
M4X0,35 10 45 4,5 3,4 3,65 21,00 10,50 10,50 -
M4X0,5 10 45 45 3,4 3,5 18,60 9,30 9,30 -
M5X0,5 12 50 6 4,9 45 21,00 10,50 10,50 -
M5X0,75 12 50 6 4,9 4,3 18,50 - - -
M6X0,5 14 50 6 4,9 5,5 21,00 10,50 10,50 -
M6X0,75 14 50 6 4,9 5.2 16,80 8,40 8,40 31,90
M7X0,75 14 50 6 4,9 6,3 22,10 - - -
M8X0,5 19 50 6 4,9 7,5 21,00 10,50 10,50 -
M8X0,75 19 50 6 4,9 7,2 16,80 8,40 8,40 31,90
m8Xx1 22 56 6 4,9 7 16,80 8,40 8,40 31,90
M9X0,75 19 56 7 5,5 8,2 21,85 - - -
MoX1 20 63 7 5,5 8 24,90 - - -
M10X0,75 20 63 7 55 9,2 17,60 8,80 8,80 -
M10X1 20 63 7 55 9 17,60 8,80 8,80 31,90
M10X1,25 24 70 7 5,5 8,8 20,20 10,10 10,10 35,65
M11X1 20 63 8 6,2 10 28,50 - - -
M11X1,25 22 63 8 6,2 9,8 31,90 - - -
M12X0,75 22 70 9 7 11,3 30,70 - - -
M12X1 22 70 9 7 11 25,20 12,60 12,60 46,90
M12X1,25 22 70 9 7 10,8 25,20 12,60 12,60 46,90
M12X1,5 22 70 9 7 10,5 25,20 12,60 12,60 43,15
M13X1 22 70 11 9 12 47,05 - - -
M13X1,5 22 70 11 9 11,5 46,30 - - -
M14X0,75 22 70 11 9 13,2 40,80 - - -
M14X1 22 70 11 9 13 36,90 18,45 18,45 -
M14X1,25 22 70 11 9 12,8 33,00 16,50 16,50 52,50
M14X1,5 22 70 11 9 12,5 31,90 15,95 15,95 46,90
M15X1 22 70 12 9 14 53,90 - - -
M15X1,5 22 70 12 9 13,5 54,40 - - -
M16X1 22 70 12 9 15 52,60 26,30 26,30 -
M16X1,25 22 70 12 9 14,8 52,70 - - -
M16X1,5 22 70 12 9 14,5 38,80 19,40 19,40 56,30
M18X1 22 80 14 11 17 54,90 27,45 27,45 -
M18X1,25 22 80 14 11 16,8 55,50 - - -
M18X1,5 22 80 14 11 16,5 55,50 27,75 27,75 63,80
M18X2 22 80 14 11 16 55,50 - - -
M20X1 22 80 16 12 19 66,40 33,20 33,20 -
M20X1,25 22 80 16 12 18,75 66,40 - - -
M20X1,5 22 80 16 12 18,5 41,90 20,95 20,95 78,80
M20X2 22 80 16 12 18 66,40 - - -
M21X1,5 22 80 16 12 19,5 75,60 - - -
M22X1 22 80 18 14,5 21 77,40 38,70 38,70 -

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




S;‘?gﬂg: X L2 L1 d o Kernloch-@ 15120... 15121... 15123... 155132;
mm mm mm mm mm mm Satz Vorschneider | Fertigschneider links
M22X1,25 22 80 18 14,5 20,75 69,20 = - -
M22X1,5 22 80 18 14,5 20,5 77,40 38,70 38,70 103,20
M22X2 22 80 18 14,5 20 64,10 . = -
M23X1,5 22 80 18 14,5 21,5 92,10 = 5 c
M24X1 22 90 18 14,5 23 97,00 5 5 =
M24X1,25 22 ) 18 14,5 22,75 97,00 . 5 5
M24X1,5 22 90 18 14,5 22,5 58,50 29,30 29,30 114,40
M24X2 22 90 18 14,5 22 97,00 . 5 5
M25X1 22 90 18 14,5 24 113,00 5 5 5
M25X1,5 22 90 18 14,5 23,5 119,00 . . .
M26X1 22 90 18 14,5 25 116,80 - - -
M26X1,5 22 90 18 14,5 24,5 119,00 = - -
M26X2 22 90 18 14,5 24 105,10 . - -
M27X1 22 90 20 16 26 105,70 o . -
M27X1,5 22 90 20 16 25,5 91,80 45,95 45,95 c
M27X2 22 90 20 16 25 127,70 5 5 s
M28X1 22 90 20 16 27 136,50 5 5 5
M28X1,5 22 90 20 16 26,5 136,50 . 5 5
M28X2 22 90 20 16 26 136,50 o o o
M29X1,5 22 90 22 18 27,5 118,20 5 5 5
M30X1 22 90 22 18 29 157,80 . . .
M30X1,5 22 ) 22 18 28,5 118,20 59,10 59,10 5
M30X2 22 90 22 18 28 132,50 5 5 5
M30X2,5 56 125 22 18 27,5 136,80 - - -
M30X3 56 125 22 18 27 160,50 = - -
M32X1,5 22 90 22 18 30,5 161,70 80,85 80,85 =
M32X2 22 90 22 18 30 161,70 5 . -
M32X3 56 125 22 18 29 161,70 5 5 =
M33X1,5 25 100 25 20 31,5 161,70 80,85 80,85 .
M33X2 25 100 25 20 31 189,90 96,40 96,40 5
M33X3 56 125 25 20 30 162,00 . . .
M34X1,5 25 100 28 22 32,5 215,00 96,40 96,40 5
M34X2 40 125 28 22 32 215,00 5 5 5
M35X1,5 25 100 28 22 33,5 215,00 96,40 96,40 .
M36X1,5 25 100 28 22 345 215,00 96,40 96,40 5
M36X2 40 125 28 22 34 215,00 96,40 96,40 .
M36X3 40 125 28 22 33 215,00 96,40 96,40 =
M38X1,5 25 100 28 22 36,5 248,00 = - -
M38X2 40 125 28 24 36 249,00 . - -
M39X1,5 25 110 32 24 37,5 229,00 = = -
M39X2 40 125 32 24 37 229,00 5 - =
M39X3 40 125 32 24 36 229,00 5 5 c
M40X1,5 25 110 32 24 38,5 241,00 135,30 135,30 .
M40X2 40 125 32 24 38 241,00 135,30 135,30 5
M40X3 40 125 32 24 37 241,00 5 5 5
M42X1,5 25 110 32 24 40,5 241,00 135,30 135,30 5
M42x2 40 125 32 24 40 241,00 135,30 135,30 .
M42X3 40 125 32 24 39 241,00 135,30 135,30 5
M45X1,5 25 110 36 29 43,5 264,00 164,90 164,90 .
Ma5x2 40 125 36 29 43 233,00 145,40 145,40 s
M45X3 40 125 36 29 42 226,00 141,10 141,10 -
M48X1,5 40 140 36 29 46,5 316,00 197,20 197,20 =
M48Xx2 40 140 36 29 46 316,00 197,20 197,20 -
M48X3 40 140 36 29 45 316,00 197,20 197,20 -
M50X1,5 40 140 36 29 48,5 346,00 216,00 216,00 -
M50X2 40 140 36 29 48 286,00 178,50 178,50 c
M52X1,5 40 140 40 32 50,5 346,00 216,00 216,00 c
M52X2 40 140 40 32 50 374,00 234,00 234,00 5
M52X3 40 140 40 32 49 364,00 228,00 228,00 5
M63X1,5 32 160 50 39 61,5 612,00 o . .

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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28 || DIN'|| yss || UNF

. age 7 1
15125... Handgewindebohrer-Satz UNF, 2-teilig ]::l:[ |__] =)

Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?, unlegierte und niedriglegierte Stahle L3 L2 u
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de — -

Handgewindebohrer UNF

SEV'\:/Inde n&i] r’r::n mdm mDm Kerr:Lon?h ° 1200 :
10-32 14 45 6 4,9 4,1 26,30 H
12-28 14 50 6 4,9 4,7 23,95 ;
1/4-28 18 50 6 49 5,5 14,20 7
5/16-24 22 56 6 4,9 6,9 15,60 @

3/8-24 22 63 7 5,5 8,5 17,80 .

7/16-20 22 63 8 6,2 9,9 22,90 | -

1/2-20 24 75 9 7 11,5 26,60 ‘

5/8-18 28 80 12 9 14,5 39,20

3/4-16 32 95 14 11 17,5 54,40 ! -
7/8-14 36 100 18 14,5 20,25 70,00 15125

1-12 40 110 18 14,5 23,25 95,80

Handgewindebohrer UNC 2B I?))g;l HSS || UNC
15126... Handgewindebohrer-Satz UNC, 3-teilig

Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stéhle
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

Sl?lv(\',)mde n&i] r’r::n mdm mDm Kerr:Tl10n(1;h ° 1200 §,
1-64 10 32 2,5 2,1 1,5 27,45 ¢
2-56 11 36 2,8 2,1 1,8 27,45 ;
3-48 11 36 2,8 2,1 2,1 27,45
4-40 12 40 3,5 2,7 2,3 27,45
5-40 12 40 3,5 2,7 2,6 27,45
6-32 14 45 4 3 2,85 27,45
8-32 14 45 45 3.4 3,5 27,45
10-24 16 50 6 49 3,9 27,45 |
12-24 18 50 6 49 4,5 27,45 <
1/4-20 19 50 6 49 52 27,45 15126
5/16-18 22 50 6 4,9 6,6 27,45
3/8-16 24 70 7 55 8 32,65
7/16-14 24 70 8 6,2 9,4 39,85
1/2-13 29 75 9 7 10,8 49,10
9/16-12 30 80 11 9 12,2 55,40
5/8-11 32 80 12 9 13,5 70,50
3/4-10 40 95 14 11 16,5 97,90
7/8-9 40 100 18 14,5 19,5 126,00
1-8 50 110 18 14,5 22,25 143,60
Handgewindebohrer PG HSS | PG

. age k; 1
15128... Handgewindebohrer-Satz PG, 2-teilig [:j |__] s

Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?2, unlegierte und niedriglegierte Stahle Ls C
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de - -

Gewinde Géange pro L2 L1 d o Kernloch-@

PG Zoll mm mm mm mm mm U it ;
PG7 20 22 70 9 7 11,4 41,80 s
PG9 18 22 70 12 9 14 55,70 i
PG11 18 22 80 14 11 17,25 91,40 [
PG13,5 18 22 80 16 - 19 108,80 @

PG16 18 22 80 18 14,5 21,25 130,60 e

PG21 16 22 90 22 18 26,75 178,40 [ -
PG29 16 25 100 28 22 35,5 296,00 ‘

PG36 16 40 140 36 29 45,5 427,00

15128

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Handgewindebohrer G (BSP) HSS || G 3
5
Einsatz: fir gut zerspanbare Stéhle bis ca. 900 N/mm?, unlegierte und niedriglegierte Stéhle, Baustéhle, Guss, 7 I N
NE-Metalle, Zink, Magnesium-Legierungen und termoplastische Kunststoffe [:l:[ I.__l =) —
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de L 2
L1
15130... Handgewindebohrer-Satz G (BSP), 2-teilig
3
15131... Handgewindebohrer G (BSP), Vorschneider 1
;
15133... Handgewindebohrer G (BSP), Fertigschneider, Anschnitt Form C @
Gewinde | Génge pro L2 L1 d o Kernloch-@ | 15130... ks 1513.3'" | ‘ d
Vor- Fertig-
G Zoll mm mm mm mm mm Satz " 5
schneider | schneider |
G1/8 28 20 63 7 5,5 8,8 21,75 10,90 10,90 L
G1/4 19 22 70 11 9 11,8 23,80 11,90 11,90 -
G3/8 19 2 | 70 | 12 9 15,25 34,30 17,20 17,20 15130
G1/2 14 22 80 16 12 19 48,55 24,30 24,30
G5/8 14 22 80 18 14,5 21 69,10 34,55 34,55
G3/4 14 22 90 20 16 24,5 72,00 36,00 36,00
G7/8 14 22 90 22 18 28,25 106,70 53,40 53,40
G1 11 25 100 25 20 30,75 125,60 62,80 62,80
G11/4 11 40 125 32 24 39,5 208,00 104,00 104,00
G11/2 11 40 140 36 29 45,2 290,00 145,00 145,00
G2 11 40 160 45 35 57 478,00 239,00 239,00

Handgewindebohrer BSW (British Standard Whitworth) HSS || BSW

15136... Handgewindebohrer-Satz BSW, 3-teilig

Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stéhle L3 L2 u
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de — -

Gewinde | Génge pro L2 L1 d o Kernloch-@ 15136...
BSW Zoll mm mm mm mm mm
1/16 60 10 36 2,5 2,1 1,15 34,80
1/8 40 12 40 3,5 2,7 2,6 25,50
5/32 32 14 45 4,5 3,4 3,1 25,45
3/16 24 18 50 6 4,9 3,6 25,45
7/32 24 18 50 6 4,9 4,4 23,20 i
1/4 20 19 50 6 4,9 5,1 25,45
5/16 18 22 56 6 4,9 6,5 25,45
3/8 16 24 70 7 5,5 7,9 31,95 !
7/16 14 24 70 8 6,2 9,3 35,95 =
1/2 12 29 75 9 7 10,5 47,65 15136
9/16 12 30 80 11 9 12 53,90
5/8 11 32 80 12 9 13,5 70,50
3/4 10 40 95 14 11 16,5 93,40
7/8 9 40 100 18 14,5 19,25 114,30
1 8 50 110 18 14,5 22 143,60
Handgewindebohrer Trapez d 7H |1)(|)|;| HSS || Tr
15138... Handgewindebohrer-Satz Trapez, 3-teilig — T j N
Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stahle B — d
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de I® =
L1
_Cr:“rewmde rlrﬁ] nl;:n mdm mDm Kerr;Lc:;:h 0] 15138...
12X3 40 110 8 6,2 9,25 278,00
14X3 45 130 10 8 11,25 364,00
16X4 55 140 11 9 12,25 327,00
18X4 55 150 12 9 14,25 499,00
20X4 55 160 14 11 16,25 530,00
22X5 65 175 16 12 17,3 673,00
24X5 65 190 18 14,5 19,3 739,00 15138
26X5 70 210 20 16 21,3 819,00
28X5 70 220 22 18 23,3 894,00
30X6 80 240 22 18 24,3 951,00
32X6 80 255 25 20 26,3 1160,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Einschnittgewindebohrer @ Fo(gm HSS || NPT

15142... Einschnittgewindebohrer NPT-Gewinde 1:16 ‘ ! 1t
SUEERSAR] —J=
Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stéhle, Hand- und
Maschineneinsatz ek 2 L1

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

Gewinde Génge pro L2 L1 d o Kernloch-@
15142...

NPT Zoll mm mm mm mm mm
1/16 27 19 65 7 5,5 6,3 30,30 T
1/8 27 19 65 7 55 8,5 25,30 15142
1/4 18 25 70 11 9 11,2 28,30
3/8 18 26 75 12 9 14,5 38,40
1/2 14 31 80 16 12 18 48,50
3/4 14 33 100 20 16 23 64,70
1 11,5 38 110 25 20 29 101,00
Kombi-Gewindebohrer

C ISO 1/”
Kombi-Bitgewindebohrer HSS || M 4

2(6H)

15150... Kombi-Bitgewindebohrer mit Sechskantaufnahme 1/4“

Eigenschaften: zum Kernlochbohren, Gewindeschneiden und Entgraten in einem Arbeitsgang

Einsatz: zum Gewindeschneiden mit Akku- und Handbohrmaschinen mit Rechts-Links-Lauf sowie stationdren
Bohrmaschinen, fir Durchgangsgewinde bis max. 1 x D Gewindetiefe in gut zerspanbaren Stéhlen bis 600 N/
mm?, NE-Metalle und Kunststoffe, besonders geeignet fir Montagearbeiten und Kleinserien

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

Gewinde | Stel9ung Lt D 15150...
mm mm mm
M3 0,5 36 2,5 8,90
M4 0,7 39 3,3 8,90
M5 0,8 41 4,2 8,90
Mé6 1 44 5 8,90
M8 1,25 50 6,8 12,25
M10 1,5 59 8,5 14,70
15155 Kombi-Bitgewindebohrer-Satz M3-M10 49,00
Inhalt:
* je 1 Stlick Kombi-Bitgewindebohrer Art. 15150 M3-M10
* 1 Bit-Halter

 in Kunststoffkassette

Kombi-Maschinengewindebohrer

15170... Kombi-Maschinengewindebohrer

Eigenschaften: zum Kernlochbohren und Gewindeschneiden in einem Arbeitsgang ohne Werkzeugwechsel

Einsatz: fir Durchgangsgewinde in gut zerspanbaren Stahlen bis ca. 600 N/mma? fir Temperguss, Spharo-
guss, Messing, Alu usw. bis max. 2 x D Gewindetiefe, sinnvoll auf Maschinen mit umschaltbaren Drehzahlen, - -
der Vorschub ist den jeweiligen Arbeitsgdngen anzupassen, Gewindeschneidfutter mit Druckausgleich nicht
verwendbar

Gewinde Steigung S1 L2 L1 d o Kernloch-@ 15170...
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,5 16 11 56 3 2,4 2,5 18,05
M4 0,7 18 14 63 4 3 3,3 18,05
M5 0,8 20 18 71 5 3,8 4,2 18,05
M6 1 22 22 80 6 4,9 5 18,05
M8 1,25 26 25 95 8 6,2 6,8 21,20
M10 1,5 30 31 106 10 8 8,5 24,90
M12 1,75 32 35 115 12 9 10,2 33,85
15175 Kombi-Maschinengewindebohrer-Satz M3-M12 132,90 LAY
Inhalt:

* je 1 Stlick Kombi-Maschinengewindebohrer Art. 15170 M3-M12
 in Kunststoffkassette

15175

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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1 Zerspanung

Kleinst-Maschinengewindebohrer

15200...

Einsatz: fir legierte und unlegierte Stahle bis 800 N/mm?, Baustéhle, Temperguss, NE-Metalle, Duroplaste L o |
Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schalanschnitt L

Kleinst-Maschinengewindebohrer

7 e

p Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. E

Gewinde Stiqgmung r'n‘i n';:n mdm o Ke”r"gh'g 15200... 15200
M1 0,25 7 40 2,5 21 0,75 31,85
M1,4 0,3 7 40 2,5 2,1 1,1 23,35
M1,6 0,35 8 40 2,5 2,1 1,25 21,20
M1,7 0,25 8 40 2,5 2,1 1,3 25,90
M1,8 0,25 8 40 2,5 2,1 1,45 25,00
Kurze Einschnitt-Maschinengewindebohrer Bé'g HSS-E|| M
15210... Kurzer Einschnitt-Maschinengewindebohrer [:lj [:] o‘T
Einsatz: fir Durchgangsgewinde in gut zerspanbaren Stéhlen bis 900 N/mm?2, Baustéhle, Kohlenstoffstahle, L2
Automatenstéhle, Einsatzstdhle und Messing, langspanend L L o
Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schalanschnitt
o E = ;
<= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. | ""’ﬂm' T ]
Gewinde Steigung L2 L1 d al Kernloch-@ 15210... 15210
mm mm mm mm mm mm
M3 0,5 11 40 3,5 2,7 2,5 6,00
M4 0,7 13 45 4,5 3,4 3,3 6,00
M5 0,8 16 48 6 4,9 4,2 6,40
M6 1 19 50 6 4,9 5 7,20
M8 1,25 22 56 6 4,9 6,8 9,10
M10 1,5 24 70 7 5,5 8,5 10,10
M12 1,75 29 75 9 7 10,2 13,60
Maschinengewindebohrer ,Der Einfache“ vaporisiert 2;%' 2;’1“ HSS-E|| M

Eigenschaften: giinstige Ausfuhrung fir wechselnde Einsétze, M3-M10 DIN 371 mit verstérktem Schaft, M12
DIN 376 mit Uberlaufschaft
Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stahle 2

T L L1
e

<0z Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15220-15222
15220...

Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schélanschnitt

Maschinengewindebohrer ,,Der Einfache“ fiir Durchgangsgewinde

15220

15222...
Ausfiihrung: 35° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

Maschinengewindebohrer ,,Der Einfache“ fiir Sacklochgewinde

15222
Gewinde Steigung L1 d o Kernloch-& rTL1r2n rhﬁw 15220... 15222...
mm mm mm mm mm Art.15220 Art.15222 Form B Form C
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 13 7 9,10 10,95
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 16 8 9,80 11,90
Mé 1 80 6 4,9 5 19 10 9,80 11,90
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 22 14 11,75 14,30
M10 1,5 100 10 8 8,5 24 16 14,55 17,60
M12 1,75 110 9 7 10,2 29 18 17,75 21,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




P

DIN | lyssg|| M

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft 376

o
sins.

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15232... Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft fiir Durchgangsgewinde TiN TiN

Einsatz: universell, flr Baustéhle, Automatenstéhle, Vergiitungsstahle, Nitrier- und Einsatzstéhle
bis 1000 N/mm?, Kugelgraphitguss
Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schalanschnitt

SRRV TT Y Yy

15232

15234... Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft fiir Sacklochgewinde TiN TiN

Einsatz: universell, flr Baustéhle, Automatenstéhle, Vergiitungsstahle, Nitrier- und Einsatzstéhle
bis 1000 N/mm2, Kugelgraphitguss
Ausfiihrung: 35° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

15236... Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft fiir Durchgangsgewinde
Einsatz: universell, fir Baustéhle, Automatenstéhle, Vergiitungsstéhle, Nitrier- und Einsatzstéhle ‘M—
bis 900 N/mm2, Kugelgraphitguss N - {
Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schélanschnitt 15236
15238... Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft fiir Sacklochgewinde
Einsatz: universell, fir Baustéhle, Automatenstéhle, Vergitungsstéhle, Nitrier- und Einsatzstéhle —— —
bis 900 N/mm?, Kugelgraphitguss — . - > =
Ausfiithrung: 35° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang) 15238
L2 L2
. Steigung L1 d = Kernloch-@ mm mm R PR 15236... 15238...
Gewinde Form B Form C
mm mm mm mm mm Art. Art. TiN TiN Form B Form C
15232/15236 | 15234/15238
M3 0,5 56 2,2 0 2,5 11 6 14,00 15,35 9,80 11,95
M4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 13 7 14,00 15,35 9,80 11,95
M5 0,8 70 3,5 2,7 4,2 16 8 15,00 16,00 10,30 12,60
M6 1 80 4,5 3,4 5 19 10 15,35 16,85 10,45 12,60
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 22 14 19,15 22,70 13,85 15,30
M10 1,5 100 7 55 8,5 24 16 24,40 25,85 15,05 18,20

- Eylhandbuch

«.einfach und schnell
" den richtigen Wert !

Fordern Sie es an: El"’.*’;;jg
Eylruf: 0371/5267-0 gy
Eylfax: 0371/5267-44

Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Auch als &@

Download unter Das- =
www.werkzeug-eylert.de Technikzentrum

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




ISO || DIN || DIN M
26H) || 376 || 371

Maschinengewindebohrer-Satze Durchgangsgewinde

e i

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

f HSS-E
TiN oM

Sonder- HSS- E

15385 15386
15385 Maschinengewindebohrer-Satz M3-M12 Typ N PM Gold 89,00
Lieferumfang:
 je 1 Stlick Maschinengewindebohrer M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 (Artikel-Nr. 15344...)
* in einer Metallkassette
15386 Maschinengewindebohrer-Satz M3-M12 VAPO Gold, mit Kernlochbohrer 59,00

Lieferumfang:
* je 1 Stlick Maschinengewindebohrer M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 (Art.-Nr. 15341...)

e je 1 Stlick Kernlochbohrer HSCO im Durchmesser 2,5-3,3-4,2-5-6,8-8,5-10,2 mm
* in einer Kunststoffbox

IS0 | DIN | DIN |
26H) || 376 || 371

Maschinengewindebohrer-Satze Sacklochgewinde

hed

et
i Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

Ly

15480
15480 Maschinengewindebohrer-Satz M5-M12, HSS-E PM Gold 59,00
Ausfiihrung: 50° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang), M5, M6, M8, M10 mit verstérktem Schaft \\
(DIN 371), M12 mit Uberlaufschaft (DIN 376), die Spéane werden durch die starken Rechtsspiralnuten beson- ~
ders gut aus dem Sackloch in Schaftrichtung abgefihrt ’@@
Lieferumfang: ’

* je 1 Stlick Maschinengewindebohrer M5 - M6 - M8 - M10 - M12 (Art-Nr. 15444...)

* in einer Runddose HSS-E PM + TiN +
50°-Spirale flir maxi-
male Standzeit!

15486 Maschinengewindebohrer-Satz M3-M12 VAPO Gold mit Kernlochbohrer 59,00

Lieferumfang:

* je 1 Stlick Maschinengewindebohrer M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 (Art.-Nr. 15441...)
* je 1 Stlick Kernlochbohrer HSCO im Durchmesser 2,5 - 3,3 -4,2 -5 -6,8 - 8,5 - 10,2 mm
* in einer Kunststoffbox

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

TiN

HSS-E
PM

HSS-E

1 Zerspanung



DIN | DIN ||

Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde 376 371

Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schalanschnitt, der Schélanschnitt fiihrt die
Spane in Schneidrichtung ab, M3-M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft, ab M12 DIN 376 mit Uberlaufschaft [:l:[ I.—l )

it A 5
e T L2

==  Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

MADE m- TlCN HSS'E

GERMANY

15330... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde Typ H TiCN

Einsatz: fir Stdhle bis 1200 N/mm?, Vergltungs- und Einsatzstédhle, Cu-Ni-legierte Bronzen und harte
Kunststoffe

15341... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde Typ N VAPO Gold

MADE IN HSS-E
GERMANY
Stahle (VA), Guss und NE-Legierungen w_

Einsatz: durch die spezielle Geometrie universell einsetzbar fiir Stahle bis 1000 N/mm2, vergltete und rostfreie

15341
. . . . . e ITiCN HSS-E
15343... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde Typ VA PM TiCN ‘mnz " | PM
Einsatz: fir Stéhle bis 1300 N/mm?, rost-, sdure- und hitzebesténdige Stéhle, Gusseisen mit Lamellengraphit, St
Kupfer- und Kupferlegierungen, Aluminium- und Nickellegierungen & — —. ]
e ==
15343
: : " : - TiN ||HSS-E
15344... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde Typ N PM Gold ‘mue N | PM
GERMANY

Einsatz: durch die spezielle Geometrie universell einsetzbar fiir Stahle bis 1200 N/mm?2, vergltete und rostfreie

Stahle (VA), Guss und NE-Legierungen WE

MADE IN 1 HSS-E

GERMANY

15345... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde Typ VA VAPO

Eigenschaften: dampfangelassene Oberfliche gegen KaltaufschweiBung

Einsatz: fir vergltete und rostfreie Stahle (VA), Werkzeugstéhle, Schnellarbeitsstdhle und klemmende
NE-Legierungen

15345

MADE IN 1 HSS-E

15350... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde Typ VA
GERMANY
Einsatz: fir vergltete und rostfreie Stahle (VA), Werkzeugstéhle, Schnellarbeitsstéhle und klemmende
NE-Legierungen ) M "“‘“‘“"‘“—-—-l=ﬁ|':-_"‘-'
= "——"—t&::—_—.- .
15350

MADE IN 1 HSS-E

GERMANY

15360... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde Typ N VAPO

Eigenschaften: dampfangelassene Oberflaiche gegen KaltaufschweiBung

Einsatz: fir gut zerspanbare Stéhle bis 800 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stahle, Baustéhle, Temper-
guss, weiche NE-Metalle und thermoplastische Kunststoffe

15360
Steigung L1 q ; Kern- Lo n'fn 15330, | 15341... | 15343.. | 1534d... | 153d5.. | L o0 | ioooo
Gewinde |~ 5 o mm o loch-@ o nurAt. | Tion | VAPO | PMVA | PMTIN VA | e
mm 15343 Gold TiCN Gold VAPO

M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 8 - - - - 10,90 - - 10,50
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 9 - - - - - - - 11,80
M3 0,5 56 35 2,7 25 10 11 33,50 11,40 27,60 17,20 14,00 13,20 8,70
M4 0,7 63 45 3,4 3,3 12 13 22,90 11,60 29,55 15,85 13,40 13,40 9,00
M5 0,8 70 6 4,9 42 14 16 24,60 11,60 30,45 17,65 13,40 13,40 9,35
M6 1 80 6 4,9 5 16 19 25,00 11,80 36,65 | 21,00 13,60 13,60 9,35
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 18 22 28,40 13,70 44,75 | 23,550 15,70 15,70 10,65
M10 15 100 10 8 8,5 20 24 34,30 16,40 53,60 | 31,00 20,00 18,90 13,45
M12 1,75 110 9 7 10,2 24 28 56,20 20,70 71,40 | 37,00 23,75 23,75 18,35
M14 2 110 11 9 12 26 - 77,10 30,55 - 56,00 41,10 37,30 28,20
M16 2 110 12 9 14 26 32 74,20 30,55 92,70 | 52,00 38,15 35,20 27,20
M18 2,5 125 14 11 15,5 30 - 132,60 - - 91,00 71,30 - 46,20
M20 25 140 16 12 17,5 32 34 116,70 | 48,65 | 159,80 | 94,00 57,30 56,80 43,60
M22 2,5 140 18 14,5 19,5 32 - - - - - - - 66,20
M24 3 160 18 14,5 21 36 - = = = = = = 58,30
M27 3 160 20 16 24 36 - - - - - - - 74,70
M30 35 180 22 18 26,5 40 - - - - - - - 98,30

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Eyltool

Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde

Ausfiihrung: ca. 40°-50° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang), DIN 371 M3-M10 mit verstérktem
Schaft, DIN 376 ab M12 mit Uberlaufschaft, die Spéne werden durch die starken Rechtsspiralnuten besonders
gut aus dem Sackloch in Schaftrichtung abgefiihrt

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15430...

Einsatz: fir Stdhle bis 1200 N/mm?, Vergltungs- und Einsatzstédhle, Cu-Ni-legierte Bronzen und harte
Kunststoffe

Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ H TiCN

15441...

Einsatz: durch die spezielle Geometrie universell einsetzbar fiir Stahle bis 1000 N/mm?2, vergltete und rostfreie
Stéhle (VA), Guss und NE-Legierungen

Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ N VAPO Gold

15443...

Eigenschaften: 50°-Spirale flr verbesserte Spanabfuhr
Einsatz: fir Stéhle bis 1300 N/mm?, rost-, sdure- und hitzebesténdige Stéhle, Gusseisen mit Lamellengraphit,
Kupfer- und Kupferlegierungen, Aluminium- und Nickellegierungen

Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ VA PM TiCN

15444... Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ N PM Gold

Eigenschaften: 50°-Spirale fiir verbesserte Spanabfuhr
Einsatz: durch die spezielle Geometrie universell einsetzbar fir Stahle bis 1200 N/mm2, vergltete und rostfreie
Stéhle (VA), Guss und NE-Legierungen

15445...

Eigenschaften: dampfangelassene Oberflache gegen KaltaufschweiBung
Einsatz: fur vergltete und rostfreie Stahle (VA), Werkzeugstéhle, Schnellarbeitsstahle und klemmende
NE-Legierungen

Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ VA VAPO

15450... Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ VA

Einsatz: fir vergltete und rostfreie Stahle (VA), Werkzeugstéhle, Schnellarbeitsstéhle und klemmende
NE-Legierungen

DIN || DIN
376 371 M
MADE IN ! TlCN HSS'E

‘MAD'E IN

GERMANY

15441

TiCN

MADE IN
GERMANY

—_
. .
15443

v S TiN H%%—E

‘MAD"E N
—
ARG = ——

GERMANY
15444

GERMANY

‘MAD"E I |HSS-E

MADE IN : HSS-E

GERMANY

MADE IN : HSS-E

15460... Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ N VAPO
GERMANY
15460
Steigung L1 d : Kern- Lo n';fn 15430, | 15441... | 15443... | 15444... | 15445... | .00 | 00
Gewinde | © m mm mm loch-@ o nurArt. | Ticn | VAPO | PMVA | PMTIN VA va | vapo
mm 15443 Gold TiCN Gold VAPO

M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 4,5 - - - - - - - 14,75
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 5 - - - - - - - 13,60
M3 0,5 56 35 2,7 2,5 6 5 20,80 12,00 30,95 19,65 13,60 13,60 11,00
M4 0,7 63 45 3,4 3,3 7,5 7 21,00 12,00 32,85 19,65 13,80 13,80 10,65
M5 0,8 70 6 4,9 42 8,5 8 22,50 12,65 33,80 21,00 14,45 14,45 11,15
M6 1 80 6 4,9 5 11 10 29,70 13,05 38,45 | 24,50 14,85 14,85 11,15
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 14 13 31,85 15,35 46,15 | 29,00 17,40 17,40 13,30
M10 1,5 100 10 8 8,5 16 15 39,45 17,60 49,05 | 36,50 21,20 21,20 15,60
M12 1,75 110 9 7 10,2 18,5 18 46,25 22,40 65,10 | 43,00 21,00 26,70 20,65
M14 2 110 11 9 12 20 - 65,70 - - 62,00 33,90 40,70 30,50
M16 2 110 12 9 14 20 20 61,10 32,90 94,50 | 62,00 39,00 39,00 29,80
M18 2,5 125 14 11 15,5 25 - - - - - 68,30 63,60 54,10
M20 2,5 140 16 12 17,5 25 25 111,00 | 49,65 | 157,50 | 71,00 58,90 58,90 | 43,25
M22 2,5 140 18 14,5 19,5 27 - - - - - - - 70,80
M24 3 160 18 14,5 21 30 - - - - - - - 60,60
M27 3 160 20 16 24 30 - - - - - - - 86,50
M30 3,5 160 22 18 26,5 35 - - - - - - - 100,30

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung



Maschinengewindebohrer fiir Aluminium

Eigenschaften: DIN 371 M3-M10 mit verstérktem Schaft, DIN 376 ab M12 mit Uberlaufschaft
Einsatz: fir langspanendes Aluminium und Messing, Kupfer, weiche Bronze, weiche Kunststoffe und Rotguss

15505... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde, Typ Alu
Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schalanschnitt
15510... Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde, Typ Alu

Ausfiihrung: ca. 45° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

DIN || DIN
376 || 371 HSS-E[| M
-1.5505 _

15510
Gewinde Steigung L1 d o Kernloch-& rkiq r'rl;iw 15505... 15510...
mm mm mm mm mm Art.15505 Art.15510 Form B Form C
M2 0,4 45 2,8 21 1,6 8 8 12,60 13,35
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 9 9 12,60 12,60
M2,6 0,45 50 2,8 2,1 2,1 9 9 15,70 16,95
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 10 6 9,75 11,20
M3,5 0,6 56 4 3 2,9 12 7 13,30 12,95
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 12 75 9,90 11,20
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 14 8,5 10,45 11,35
M6 1 80 6 4,9 5 16 11 10,30 11,35
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 18 14 12,10 13,35
M10 1,5 100 10 8 8,5 20 16 14,95 16,05
M12 1,75 110 9 7 10,2 24 18,5 20,15 22,70
M14 2 110 11 9 12 26 20 33,15 34,80
M16 2 110 12 9 14 26 20 33,15 34,25
M20 2,5 140 16 12 17,5 32 25 53,70 58,00
Maschinengewindebohrer fiir Gusswerkstoffe el ISO | DIN || DIN HSS-E|| M
ceamany| | © AX 376 371

Eigenschaften: DIN 371 M3-M10 mit verstarktem Schaft, DIN 376 ab M12 mit Uberlaufschaft
Einsatz: fir Durchgangs- und Sacklochgewinde, flr kurzspanendes Gusseisen und Grauguss

Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang) ¥

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15519... Maschinengewindebohrer Typ GG, TiN 15519
15520... Maschinengewindebohrer Typ GG, nitriert w_
15520
Gewinde Steigung L2 L1 d o Kernloch-@ 155_19... 15_5?0...
mm mm mm mm mm mm TiN nitriert
M3 0,5 10 56 3,5 2,7 2,5 13,85 10,30
M4 0,7 12 63 4,5 3,4 3,3 13,50 10,45
M5 0,8 14 70 6 4,9 4,2 13,35 10,70
M6 1 16 80 6 4,9 5 17,15 10,70
M8 1,25 18 90 8 6,2 6,8 18,00 12,30
M10 1,5 20 100 10 8 8,5 23,10 14,95
M12 1,75 24 110 9 7 10,2 27,75 18,40
M14 2 26 110 11 9 12 43,60 28,45
M16 2 26 110 12 9 14 40,75 26,65
M20 2,5 32 140 16 12 17,5 76,40 45,00
; ; . 5 : T ISO || DIN || DIN ||HSS-E
Maschinengewindebohrer fiir schwerzerspanbare Stihle g.;?': ;:Y ¥p 26H) || 376 371 PM M

Eigenschaften: DIN 371 M3-M10 mit verstirktem Schaft, DIN 376 ab M12 mit Uberlaufschaft
Einsatz: fir Werkzeug- und hochfeste Stahle tGber 1100 N/mm?2, Nimonic-, Hastelloy-, Hardox-, Mangan- und

Kobaltstahle L2

3

g
puns.

-'.B_:“ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. N )
15530... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde, Typ H ﬂ _— '
Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schélanschnitt 15530
15532... Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde, Typ H Mj— j
15532

Ausfiihrung: ca. 15° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)
Die Preistabelle finden Sie auf der nachsten Seite.

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Cownce | Sme | L e o | e | |
Art.15530 Art.15532

M3 05 56 35 2,7 25 10 6 15,85 18,55
M4 07 63 45 3.4 33 12 75 15,85 16,90
M5 08 70 6 4,9 42 14 8,5 16,60 18,15
M6 1 80 6 4,9 5 16 11 16,95 18,15
M8 1,25 9 8 6.2 6,8 18 14 19,85 21,00
M10 15 100 10 8 8,5 20 16 23,45 27,00
M12 1,75 110 9 7 10,2 24 18,5 36,00 38,00
M16 2 110 12 9 14 26 20 53,30 54,30
M20 25 140 16 12 17,5 - 25 = 70,80
Maschinengewindebohrer mit ausgesetzen Zihnen A(SG(I-)I) 2;%' Igy}l HSS-E|| M

15535...

Eigenschaften: mit verstarktem Schaft

Einsatz: fir Durchgangslécher, besonders fiir elastische und diinnwandige Werkstticke, fiir gut zerspanbare
Werkstoffe bis 900 N/mma2, unlegierte und niedriglegierte Stahle

Ausfiihrung: Anschnitt Form B-AZ (4-5 Gang)

-

Maschinengewindebohrer mit ausgesetzten Zahnen

.
puns.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 15535
Gewinde Steigung L2 L1 d o Kernloch-@ 15535...
mm mm mm mm mm mm

M3 0,5 11 56 3,5 2,7 2,5 11,40

M4 0,7 13 63 4,5 3,4 3,3 13,35

M5 0,8 16 70 6 4,9 4,2 14,35

Mé 1 19 80 6 4,9 5 14,35

M8 1,25 22 90 8 6,2 6,8 17,70

{ DIN )
Synchro-Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER, pulvermetallurgisch IS0 )| DIN |/ DIN
6HX | 18358 || 376 371

Eigenschaften: DIN 371 M3-M10 mit verstarktem Schaft, DIN 376 ab M12 mit Uberlaufschaft, spezielle Schnei-

dengeometrie verringert auftretende Schnittkrafte und Erwarmung an der Schneide, Schnittgeschwindigkeiten TlCN HSS-E M

im HSC-Bereich moglich PM

Einsatz:
fur Stahle bis 1200 N/mm?, rost-, séure- und hitzebesténdige Stahle, Gusseisen mit Lamellengraphit, Kupfer-
und Kupferlegierungen, Aluminium- und Nickellegierungen
zum Gewindeschneiden in Maschinen mit Synchron-Spindel unter Einsatz eines Flachenspannfutters

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15536...
Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schalanschnitt

15537...

Ausfiithrung: ca. 50° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

15538...

Ausfiihrung: ca. 50° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang), Innenkihlung

Synchro-Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER PM fiir Durchgangsgewinde

'_-

Synchro-Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER PM fiir Sacklochgewinde

Synchro-Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER PM fiir Sacklochgewinde

15537

i

AN RAS——

15538
Gewinde Steigung L2 L1 d o Kernloch-@ | 15536... 15537... -::ifsmac
mm mm mm mm mm mm Form B Form C 1K
M2 0,4 4 70 6 4,9 1,6 41,60 45,15 -
M2,5 0,45 5 70 6 4,9 2,05 41,15 44,15 -
M3 0,5 5 70 6 4,9 2,5 32,15 36,10 -
M4 0,7 7 70 6 4,9 3,3 33,60 39,15 -
M5 0,8 8 70 6 4,9 4.2 34,60 38,60 46,80
Mé6 1 10 80 6 4,9 5 38,10 42,00 55,40
M8 1,25 13 90 8 6,2 6,8 44,15 48,50 74,30
M10 1,5 15 100 10 8 8,5 55,40 59,80 81,90
M12 1,75 18 110 12 9 10,2 68,40 71,90 95,30
M14 2 20 110 14 11 12 84,00 86,60 116,30
M16 2 20 110 16 12 14 93,50 98,70 118,30
M20 2,5 25 140 16 12 17,5 155,80 159,30 186,50

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung



T

ISO | DIN || DIN |[HSS-E|| M
6HX | 376 || 371 || PM

Eigenschaften: DIN 371 M3-M10 mit verstérktem Schaft, DIN 376 ab M12 mit Uberlaufschaft T i

Einsatz: fir Stdhle bis 1300 N/mm?, rost-, sdure- und hitzebestandige Stahle, Gusseisen mit Kugelgraphit, Kup- [:l:l |.___1 i
fer- und Kupferlegierungen, Aluminium- und Nickellegierungen

Beschichtung: Hardlube £

i

Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER, pulvermetallurgisch

in
sins.

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15539... Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER PM fiir Durchgangsgewinde

Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schalanschnitt u

15539

15540... Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER PM fiir Sacklochgewinde

Ausfiihrung: ca. 50° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang) m l

15541... Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER PM fiir Durchgangsgewinde E;E

Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schélanschnitt, Innenkiihlung

15542... Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER PM fiir Sacklochgewinde E;E

Ausfiihrung: ca. 50° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang), Innenkiihlung
mﬁ =8

15542
) L2 L2 15541... 15542...
Gewinde Stign:mg nI;:n mdm mDm Kerr;lqoncq:h -0 mm mm lii?ngB ::i?:?c Form B Form C
Art.15539/41 | Art.15540/42 IK IK
M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 8 8 35,25 38,05 - -
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 9 9 34,25 37,15 - -
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 11 5 28,60 31,75 - -
M4 0,7 63 4,5 3.4 3,3 13 7 28,60 31,75 - -
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 16 8 30,15 32,50 - -
M6 1 80 6 4,9 5 19 10 34,90 38,05 61,50 61,80
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 22 13 41,45 46,00 66,70 71,70
M10 1,5 100 10 8 8,5 24 15 51,80 55,50 78,30 86,80
M12 1,75 110 9 7 10,2 28 18 69,80 76,50 85,90 101,90
M16 2 110 12 9 14 32 20 117,40 130,10 121,30 142,00
M20 2,5 140 16 12 17,5 34 25 184,80 191,30 191,90 217,00
M24 3 160 18 14,5 21 38 30 213,00 223,00 - -
Mm27 3 160 20 16 24 38 30 257,00 276,00 - -
M30 3,5 180 22 18 26,5 45 35 278,00 305,00 - -

.einfach und schnell
" den richtigen Wert !

Fordern Sie es an:

Eylruf: 0371/5267-0
Eylfax: 0371/5267-44
Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Auch als c’;@

Download unter Das- -
www.werkzeug-eylert.de Technikzentrum

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER HSS-E, vaporisiert

DIN || DIN
376 || 371 HSS-E[| M

Eigenschaften: DIN 371 M3-M10 mit verstérktem Schaft, DIN 376 ab M12 mit Uberlaufschaft 7 i
Einsatz: fir Stdhle bis 1200 N/mm?, rost-, sdure- und hitzebestéandige Stahle sowie Gusseisen mit Kugelgraphit [:l:[ [ ] =)

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. - -

15543... Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER fiir Durchgangsgewinde, Typ N VAPO
Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schélanschnitt _
15543
15544... Hochleistungsgewindebohrer EYLROUNDER fiir Sacklochgewinde, Typ N VAPO
Ausfiihrung: ca. 40° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang) = < —
15544
. Steigung L1 d o Kernloch-@ L2 L2 15543... 15544...
Gewinde mm mm mm mm mm mm mm Form B Form C
Art.15543 | Art.15544

M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 9 5 12,20 13,30

M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 12 7 12,50 13,55

M5 0,8 70 6 4,9 4,2 13 8 12,95 14,00

M6 1 80 6 4,9 5 15 10 13,30 14,55

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 18 13 15,45 16,95

M10 1,5 100 10 8 8,5 20 15 18,20 20,30

M12 1,75 110 9 7 10,2 23 18 30,65 33,65

M14 2 110 11 9 12 25 20 40,25 44,05

M16 2 110 12 9 14 25 20 45,15 49,25

M20 2,5 140 16 12 17,5 30 25 65,70 72,30

M22 2,5 140 18 14,5 19,5 30 25 86,60 87,80

M24 3 160 18 14,5 21 36 30 81,40 83,50

M27 3 160 20 16 24 36 30 108,90 112,10

M30 3,5 180 22 18 26,5 40 35 131,60 141,30

M33 3,5 180 25 20 29,5 42 35 165,00 182,40

M36 4 200 28 22 32 50 40 206,00 227,00
Maschinengewindebohrer VHM Mi,qg'i; p IS0 || DIN TiICN([VHM || M

GERMANY | 2(6H) 371

ol E - :
17 % | =
== Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. [:l:[ = ] I

15550... Maschinengewindebohrer VHM Li

Eigenschaften: die kurzen Spane werden durch die Spannuten aufgenommen —
Einsatz: fir Durchgangs- und Sacklochgewinde bis 1,5 x D, fiir gehartete Stahle bis 62 HRC m—'
Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form D (3,5-5 Gang) -

Gewinde Steigung L2 L1 d o Kernloch-@ 15550... 15550
mm mm mm mm mm mm

M3 0,5 12 56 3,5 2,7 2,6 98,30

M4 0,7 14 63 4,5 3,4 3,4 93,30

M5 0,8 17 70 6 8 43 107,70

M6 1 20 80 6 4,9 5,1 130,50

M8 1,25 20 90 8 6,2 6,9 154,30

M10 1,5 24 100 10 8 8,6 190,70

M12 1,75 28 110 12 9 10,4 212,00
Eylischnell J——
Lagerhaltige Artikel, d\@m
die bis 17.30 Uhr bestellt sind,
v?rlassen innerhalb der Das-
néchsten 24h unser Haus. Tuhnlm“n@

F.-O.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung




T

Eyltool

Gewindeformer metrisch

™ 150 [DIN | DIN |
o 6 | 376 || 371

minimal 8%) und Alu-Legierungen (Bruchdehnung minimal 10%)
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de 2

Einsatz: fir Durchgangs- und Sacklochgewinde, spanlos, fir Werkstoffe bis ca. 1200 N/mm?2 (Bruchdehnung [:l:[ _1 i
|

15557... Hochleistungs-Gewindeformer EYLROUNDER PM :f},’ TiCN H}S)?A-E
Eigenschaften: Drehnmoment wird durch optimierte Polygonform um bis zu 30% reduziert, erhdhte Ver-

schleiBfestigkeit durch spezielle Oberflachenbeschichtung in Kombination mit TICN-Beschichtung und W;H
pulvermetallurgischem Schneidstoff, DIN 371 M3-M10 mit verstérktem Schaft, ab M12 DIN 376 mit

Uberlaufschaft 15557

Ausfiihrung: Einlaufkegel Form C (2-3 Gang), ab M2 mit Schmiernuten, bis M1,4 Toleranz 4 HX, ab M1,6
Toleranz 6 HX

Gewinde Steigung L2 L1 d o Kernloch-@ 15557...
mm mm mm mm mm mm

M1 0,25 4 40 2,5 2,1 0,9 44,40
M1,2 0,25 4.8 40 2,5 2,1 11 41,65
M1,4 0,3 5,6 40 2,5 2,1 1,25 40,55
M1,6 0,35 6,4 40 2,5 2,1 1,45 38,30
M1,7 0,35 6,8 40 2,5 2,1 1,55 36,20
M1,8 0,35 7,3 40 2,5 2,1 1,65 33,95
M2 0,4 13,5 45 2,8 2,1 1,85 32,40
M2,5 0,45 14,5 50 2,8 2,1 2,3 31,85
M3 0,5 18 56 3,5 2,7 2,8 44,90
M4 0,7 21 63 4,5 3,4 3,7 46,65
M5 0,8 25 70 6 4,9 4,65 54,30
M6 1 30 80 6 4,9 5,55 60,80
M8 1,25 35 90 8 6,2 7,4 69,60
M10 1,5 39 100 10 8 9,3 90,40
M12 1,75 49 110 9 7 11,2 104,10
M14 2 53 110 11 9 13,1 185,00
M16 2 54 110 12 9 15,1 197,10
M20 2,5 62 140 16 12 18,9 248,00
15558... Gewindeformer mit seitlichen Kiihlkanilen, Typ N TiCN TiCN | |HSS-E

Eigenschaften: DIN 371 M3-M10 mit verstérktem Schaft, ab M12 DIN 376 mit Uberlaufschaft

Ausfiihrung: Einlaufkegel Form C (2-3 Gang), mit Schmiernuten 'M‘

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 15558

15560... Gewindeformer, Typ N TiN TiN ||HSS-E
Eigenschaften: DIN 371 M3-M10 mit verstarktem Schaft, ab M12 DIN 376 mit Uberlaufschaft

Ausfiihrung: Einlaufkegel Form C (2-3 Gang), mit Schmiernuten M'
aiay ;.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 15560
Gewinde Steigung L1 d o Kernloch-@ L2 1_5558... L2 155_60...
mm mm mm mm mm mm TiCN IK mm TiN
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,8 - - 10 19,85
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,7 - - 12 20,60
M5 0,8 70 6 4,9 4,65 8,5 58,70 14 21,30
M6 1 80 6 4,9 5,55 11 52,60 16 25,20
M8 1,25 90 8 6,2 7,4 14 59,80 17 28,85
M10 1,5 100 10 8 9,25 16 74,20 20 36,80 Weitere Gewinde-
M12 1,75 110 9 7 11,2 18,5 84,30 24 43,25 gréBen auf Anfrage
M14 2 110 11 9 13 20 81,50 26 66,30 lieferbar!
M16 2 110 12 9 15 20 129,00 26 69,20
M18 2,5 125 14 11 16,9 - - 30 108,10
M20 2,5 140 16 12 18,9 - - 32 114,60

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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E}"?Iiwl

Extra lange Maschinengewindebohrer HSS-E|| M

1 Zerspanung

o
sins.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

150 | TiN

15591... Maschinengewindebohrer Gold fiir Sacklochgewinde, extra lang 6 HX

Einsatz: an schwer zugéanglichen Stellen, durch die spezielle Geometrie universell

einsetzbar fur Stéhle bis 1000 N/mm?2, verglitete und rostfreie Stahle (VA), Guss und = =
T e—

Ausfiihrung: 40° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang), ab M4 mit Uber-

laufschaft &hnlich DIN 376, gute Spaneabfiihrung durch Spiralnuten in Richtung 15591
Schaft
Gewinde Steigung L2 L5 L1 d o Kernloch-@ 15591...
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,5 6 18 112 3,5 2,7 2,5 31,15 W
M4 0,7 75 77 112 2,8 2,1 3,3 27,80 ~
M5 08 85 90 125 35 2,7 42 27,80 Q@
M6 1 11 90 125 4,5 3,4 5 27,80 4
M8 1,25 14 97 140 6 4,9 6,8 28,50 Extra lange Reichwei-
M10 1,5 16 117 160 7 5,5 8,5 34,50 te durch Uberlauf-
M12 1,75 185 133 180 9 7 10,2 39,80 schat ab Grofe Md!
M16 2 20 168 220 12 9 14 54,80
M20 2,5 25 225 280 16 12 17,5 81,80
15592... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde, extra lang g%(H)) 2;'}‘
Einsatz: fUr allgemeinen Einsatz an schwer zugéanglichen Stellen, fur gut zerspanbare
Werkstoffe bis 900 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stahle _-_1'_.;!!' '.1'{-5{--1-.;__
Ausfiithrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit verstarktem Schaft aiiaieg
15592
15593... Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde, extra lang ;(SG(I-)I) 2;'}'
Einsatz: fir allgemeinen Einsatz an schwer zugéanglichen Stellen, fiir gut zerspanbare
Wer_kstoffe bis 900_ N/mm2, unlegierte _und niedriglegierte St‘ahl_e ) gﬁ"i“v‘\“ —— — B - _—
Ausfiihrung: 35° spiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang), mit verstarktem Schaft o -
15593
Gewinde Steigung L1 d o Kernloch-& nI;rzn nI;rzn 15592... 15598...
mm mm mm mm mm Art.15592 Art.15593 Form B Form C
M4 0,7 150 4,5 3,4 3,3 13 7 15,60 18,05
M5 0,8 150 6 4,9 4,2 16 8 17,35 20,65
M6 1 150 6 4,9 5 19 10 17,35 20,65
M8 1,25 150 8 6,2 6,8 22 14 21,20 24,50
M10 1,5 150 10 8 8,5 24 29,60
M12 1,75 150 12 9 10,2 29 32,05
Maschinen-Muttergewindebohrer By HSS-E|| M

o
sins.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15595... Maschinen-Muttergewindebohrer L1

Eigenschaften: langer Uberlaufschaft zur Aufnahme mehrerer geschnittener Mut-
tern, fir Gewindetiefen bis 1 x D, zum Gewindeschneiden an schwer zugénglichen
Stellen

Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mmz2, unlegierte und niedriglegier- 15595
te Stéhle, flir Durchgangsgewinde

Gewinde Steigung L2 L1 d o Kernloch-@ 15595...
mm mm mm mm mm mm
M4 0,7 25 90 2,8 2,1 3,3 23,15
M5 0,8 28 100 3,5 2,7 4,2 25,65
M6 1 32 110 4,5 3,4 5 25,65
M8 1,25 40 125 6 4,9 6,8 32,80
M10 1,5 45 140 7 5,5 8,5 38,30
M12 1,75 50 180 9 7 10,2 50,50

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




DIN || DIN | uss-l| m

Maschinengewindebohrer mit Ubermaf 376 371

entsteht nach vorgenommener Beschichtung ein maBhaltiges Gewinde, das teure Nachbearbeiten mit Hartme-

tallwerkzeugen entféllt 2
Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stahle sowie langspanen- L

de Werkstoffe = o

i

in
! stna,

Eigenschaften: diese Maschinengewindebohrer schneiden das Gewinde mit UbermaB 0,02-0,04 mm, dadurch [:l:[ _] i
| =

<oz Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
15598... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde, mit UbermaB “ﬁ

Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schalanschnitt 15598

15599... Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde, mit UbermaB mﬁ)

Ausfiihrung: 35° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang) 15599
Gewinde Steigung L1 d o Kernloch-@ n';i] ”ﬁ] 15598... 15599...
mm mm mm mm mm Art.15598 Art.15599 Form B Form C
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 9 - 11,35 -
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 11 6 11,35 12,40
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 13 7 11,60 12,40
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 16 8 12,20 12,80
M6 1 80 6 4,9 5 19 10 12,20 13,35
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 22 14 14,10 15,40
M10 1,5 100 10 8 8,5 24 16 17,00 18,15
M12 1,75 110 9 7 10,2 29 18 21,55 23,80
M1i4 2 110 11 9 12 30 20 26,85 29,80
M16 2 110 12 9 14 32 22 30,50 32,65
M20 2,5 140 16 12 17,5 34 25 53,40 54,00
T z " ISO || DIN || DIN
Maschinengewindebohrer links 261 || 376 || 371 HSS-E|| M
Eigenschaften: DIN 371 M3-M10 mit verstarktem Schaft, DIN 376 ab M12 mit Uberlaufschaft : i
Einsatz: fiir gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?, unlegierte und niedriglegierte Stahle ‘ lj 7
. £ I _:‘

.
puns.

“i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. = -

15600... Maschinengewindebohrer fiir Durchgangsgewinde, links “ .

Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schélanschnitt 15600

15605... Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde, links mﬁ !

Ausfiihrung: 35° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

15605
Gewinde Steigung L1 d o Kernloch-@ n';i] ”ﬁ] 15600... 15605...
mm mm mm mm mm Art.15600 Art.15605 Form B Form C
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 11 6 19,70 23,10
M4 0,7 63 45 3,4 3,3 13 7 19,70 23,10
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 16 8 20,45 24,60
M6 1 80 6 4,9 5 19 10 20,45 24,60
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 22 14 24,95 29,45
M10 1,5 100 10 8 8,5 24 16 28,15 33,60
M12 1,75 110 9 7 10,2 29 18 35,45 38,30
M14 2 110 11 9 12 30 20 45,00 48,80
M16 2 110 12 9 14 32 22 52,20 56,30

»Sicherheitsschuhe // »Hautschutz
B Berufskleidung | »Wetterschutz

»Kopfschutz Yo BAktivkleidung
P®Handschutz 5 B Absturzsicherung

F.-0.-Schimmel-StraBe 14 7
RUF: 0371/90949-50 0\
MAIL: info@eyitex.de Das-

=
NET: www.eyltex.de Tsctinlicxantony

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Werkzeugmanagement vom Profi WERKZEUG-EVVLERT

1 Zerspanung

Alle Systeme sind in

den gingigen RAL-Farben
erhdéltlich und kénnen

bei Bedarf modular
erweitert werden.

Systembeschreibung:

- Einzelverriegelung der Schubladen und Facher
- Optische Anzeige des Lagerplatzes

- Fachereinteilung variabel

- Kontrollleuchte fiir Schubladenfreigabe

- Integrierter Hubwagensockel

Software:

- Einfache Bedienerfiihrung

- Automatische Nachdisposition moglich

- Umfassende Such- und Hilfsfunktionen

- Aussagekraftige Verbrauchs- und Kostenanalysen

- Anpassung an betriebsinterne Software / Ablaufe moglich
- Netzwerkfahig

- Alle Softwareteile komplett in deutscher Sprache

Ihre Vorteile auf einen Blick

Kostenreduzierung:
W Beschaffung
W Warenannahme
W Kapitalbindung

Wareneingangskontrolle

W Inventur

W Lagerung

M Fertigungssynchrone Betriebsmittelkosten Gern flhren wir eine unverbindliche
2 - Beratung durch und erstellen lhnen

W Disposition

ein individuelles Angebot.
Sprechen Sie uns an, und nutzen Sie die
Maglichkeit ein Vorflhrsystem in unserem

Logistik-Optimierung:

W Standige Verfigbarkeit der Betriebsmittel Hause zu testen.

W Betriebsmittel direkt am Einsatzort

B Vermeidung von Maschinenstillstanden Lassen Sie sich von uns beraten:
M Fertigungssynchrone Betriebsmittelkostenanalyse Eylruf: 0371 /5267-0

B Zentraler Zugriff auf Betriebsmittel- und Auswertungsdaten Rymaki sntoRnerkzong eyloride

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Maschinengewindebohrer metrisch fein, rechts

Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Durchgangsgewinde Byz\ll MF
Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schélanschnitt - 1
<i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. = . = oy

, . . I . ISO |HSS-E

15635... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Durchgangsgewinde Typ UNI PM 6 HX P
Einsatz: fir Stéahle bis 1200 N/mma2, rost-, sdure- und hitzebesténdige Stahle, Gusseisen mit Kugelgraphit, .

Kupfer- und Kupferlegierungen, Aluminium- und Nickellegierungen  —— =
Beschichtung: Hardlube e =

15635
15645... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Durchgangsgewinde Typ UNI VAPO |yn0: 2I§6(I)-I) HSS-E

Eigenschaften: DIN 374 mit Uberlaufschaft, dampfangelassene Oberflache gegen KaltaufschweiBung

Einsatz: universell fir Baustéhle, Automatenstéhle, Vergltungsstahle, Nitrier- und Einsatzstéhle bis
1000 N/mm?2, Kugelgraphitguss

15648... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Durchgangsgewinde Typ VA VAPO

15645

ISO
2 (6H)

Eigenschaften: DIN 374 mit Uberlaufschaft, dampfangelassene Oberfliche gegen KaltaufschweiBung

Einsatz: fir verglitete und rostfreie Stahle (VA), Werkzeugstéhle, Schnellarbeitsstéhle und klemmende
NE-Legierungen

15650... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Durchgangsgewinde Typ N VAPO

15648

ISO
2 (6H)

Eigenschaften: DIN 374 mit Uberlaufschaft, dampfangelassene Oberfliche gegen KaltaufschweiBung

Einsatz: fir gut zerspanbare Stéhle bis ca. 1000 N/mm?2, unlegierte und niedriglegierte Stéhle, Baustahle,
Temperguss, weiche NE-Metalle und thermoplastische Kunststoffe

15650
g;‘;‘gzg; x L1 d o Kernloch-@ L2 L2 mm 15635... 15645... 15648... 15650...
mm mm mm mm mm mm Art. 15635 UNI PM UNI VA N

M3X0,35 56 2,2 55 2,65 7 - 5 5 22,00 21,30
M5X0,5 70 3,5 2,7 45 - - 5 20,25 19,60 5

M6X0,5 80 45 3,4 55 13 - 5 5 5 20,95
M6X0,75 80 45 3,4 5,2 13 - o 20,25 21,30 20,95
M8X0,5 80 6 4,9 75 14 - 5 5 5 28,85
M8X0,75 80 6 4,9 7.2 14 - 5 22,35 23,70 23,00
M8X1 90 6 4,9 7 18 22 49,05 18,20 23,35 20,95
M10X0,75 90 7 55 9,2 18 - - 5 5 28,85
M10X1 90 7 55 9 18 20 53,90 18,55 23,00 18,55
M10X1,25 100 7 55 8,8 20 24 63,50 5 5 23,35
M12X1 100 9 7 11 20 22 67,50 . 27,80 23,00
M12X1,25 100 9 7 10,8 20 22 67,50 5 5 25,75
M12X1,5 100 9 7 10,5 20 22 60,60 5 25,05 23,70
M14X1 100 1 9 13 20 - 5 . . 27,45
M14X1,25 100 1 9 12,8 20 - 5 5 5 31,60
M14X1,5 100 1 9 12,5 20 22 76,80 30,55 34,00 30,25
M16X1 100 12 9 15 22 - = 5 5 38,10
M16X1,5 100 12 9 14,5 22 22 99,90 31,25 40,15 31,95
M18X1 110 14 11 17 25 - - - o 49,05
M18X1,5 110 14 11 16,5 25 25 146,50 43,25 5 42,55
M20X1 125 16 12 19 25 - c = 5 53,50
M20X1,5 125 16 12 18,5 25 25 164,60 48,05 . 48,70
M22X1,5 125 18 14,5 20,5 25 - 5 69,40 5 70,00
M24X1,5 140 18 14,5 22,5 28 - 5 59,70 74,80 67,00
M25X1,5 140 18 14,5 23,5 28 - 5 5 5 69,70
M27X1,5 140 20 16 25,5 28 - 5 5 5 92,20
M30X1,5 150 22 18 28,5 28 - 5 5 5 103,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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aschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Sacklochgewinde 374 N
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Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15653... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Sacklochgewinde Typ UNI PM lﬁslg( H%%—E
Einsatz: fUr Stéahle bis 1300 N/mm?2, rost-, sdure- und hitzebesténdige Stahle, Gusseisen mit Kugelgraphit, .

Kupfer- und Kupferlegierungen, Aluminium- und Nickellegierungen w =
Ausfiihrung: ca. 50° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang) r
Beschichtung: Hardlube 15653

15655... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Sacklochgewinde Typ UNI VAPO |Mim " QI?BOH) HSS-E

| GERMANY

Eigenschaften: DIN 374 mit Uberlaufschaft, dampfangelassene Oberflache gegen KaltaufschweiBung

Einsatz: universell fir Baustéhle, Automatenstéhle, Vergltungsstahle, Nitrier- und Einsatzstéhle bis
1000 N/mm?, Kugelgraphitguss

Ausfiihrung: ca. 40° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

15658... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Sacklochgewinde Typ VA VAPO |Mim N ISO HSS-E

|GERMANY

Eigenschaften: DIN 374 mit Uberlaufschaft, dampfangelassene Oberfliche gegen KaltaufschweiBung

Einsatz: fUr vergltete und rostfreie Stahle (VA), Werkzeugstéhle, Schnellarbeitsstéhle und klemmende
NE-Legierungen

Ausfiithrung: ca. 40° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

15660... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Sacklochgewinde Typ N VAPO |MiAU-E i ISO HSS-E

N | GERMANY 2 (GH)
Eigenschaften: DIN 374 mit Uberlaufschaft, dampfangelassene Oberflache gegen KaltaufschweiBung

Einsatz: fUr gut spanbare Stahle bis ca. 1000 N/mma2, unlegierte und niedriglegierte Stéhle, Baustéhle,
Temperguss, weiche NE-Metalle und thermoplastische Kunststoffe

Ausfiihrung: ca. 40° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

15660
gg‘gzgg x L1 d o Kernloch-0 L2 L2 mm 15653... 15655... 15658... 15660...
mm mm mm mm mm mm nur 15653 PM UNI UNI VA N

M5X0,5 70 35 2,7 45 5 - - 20,25 5 21,65
M6X0,5 80 45 3,4 55 5 - = > 5 22,00
M6X0,75 80 45 3,4 5,2 8 - - 21,65 . 18,90
M8X0,5 80 6 4,9 75 8 - - 5 5 30,55
M8X0,75 80 6 4,9 7.2 8 - - 5 5 23,70
M8X1 90 6 4,9 7 11 10 57,70 17,50 22,35 18,55
M10X0,75 %) 7 55 9,2 11 - 5 = 5 29,85
M10X1 90 7 55 9 11 12 62,00 18,20 21,30 20,25
M10X1,25 100 7 55 8,8 14 12 69,80 20,25 5 25,75
M12X1 100 9 7 11 11 14 75,30 24,75 29,85 27,80
M12X1,25 100 9 7 10,8 15 14 75,30 28,85 o 32,25
M12X1,5 100 9 7 10,5 15 14 70,90 21,65 29,50 22,00
M14X1 100 11 9 13 11 - 5 32,25 5 36,00
M14X1,25 100 11 9 12,8 15 - 5 = 5 28,05
M14X1,5 100 11 9 12,5 15 16 95,20 29,20 37,05 28,85
M16X1 100 12 9 15 11 - . 34,65 o 41,50
M16X1,5 100 12 9 14,5 15 16 109,40 34,00 44,65 36,40
M18X1 110 14 1 17 12 - . 45,65 5 53,90
M18X1,5 110 14 1 16,5 16 20 168,70 44,95 56,60 45,65
M20X1 125 16 12 19 12 - 5 - 5 56,30
M20X1,5 125 16 12 18,5 16 20 186,80 42,90 5 47,00
M22X1,5 125 18 14,5 20,5 16 - = 50,40 5 68,60
M24X1,5 140 18 14,5 22,5 16 - = . 90,60 89,20
M25X1,5 140 18 14,5 23,5 24 - - 5 5 88,10
M27X1,5 140 20 16 25,5 20 - = 5 5 97,30

M30X1,5 150 22 18 28,5 20 - = - . 120,80

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Die einzigartige, revolutionare Frastechnologie ZEITERSPARNIS
) % WIDIA |
hinin 70%
L 9 ... UND MEHR!

patent by SolidCAM

Hochstleistung bei der Zerspanung mit
WIDIA-Werkzeugen & SolidCAM iMachining

\\/\ac\\\“‘ng g
T echno\OQY
\N\zard

\10\\autom

atisch:

rkzew
we Zuste\\u\'\g

Werkstlick: 120 x 120 x 30 mm
Material: 21MnCr5 Jetzt Video ansehen unter
Bearbeitungszeit: 6 Minuten www.youtube.com/SolidCAMgermany

iMachining - die Revolution in der CNC-Fertigung

Stellen Sie sich vor, Sie halten das Wissen und die Erfahrung hunderter CAM- und
CNC-Experten in Ihren Handen. SolidCAM mit iMachining ist das einzige CAM-System,
das vollautomatisch die optimalen Drehzahlen und Vorschiibe berechnet und dem
Réatselraten um die besten Schnittwerte ein Ende setzt.

X

Immense Zeitersparnis und Patentierter, einzigartiger Hocheffiziente dynamisch-
Kostensenkung Technology-Wizard trochoidale Werkzeugwege
B’ WIDIA VARIMILL 11
"\- Optimiert fir iMachining:
o, Hochstes Zeitspanvolumen und
In kiirzester Zeit zum Mehrfach héhere Standzeiten, Optimal fiir die 2D-, 3D- & 5X- hervorragende LeiStung bei der
lauffahigen CNC-Programm héchste Prozesssicherheit Bearbeitung und das Drehfrasen Grob- und Feinbearbeitung.

& s o I I d CAM SolidCAM - die zertifizierte, CERTIFIED

I
Gold

iMachining —The Revolution in CAM! integrierte CAM-L8sung fiir
www.solidcam.de SOLIDWORKS und Inventor S oronssx

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Gewindeformer metrisch fein

™ 150 | DIN _
(| B8 X574 HSS-E|| MF

& iy g F i
= | =
=" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. [:l:l __1 I

15665... Gewindeformer metrisch fein, Typ N TiN K L1 .

1 Zerspanung

Einsatz: fir Durchgangs- und Sacklochgewinde, spanlos, fiir Werkstoffe bis ca. 1200 N/mm?2 (Bruchdehnung

minimal 8%) und Alu-Legierungen (Bruchdehnung minimal 10%) B =
Ausfiihrung: Einlaufkegel Form C (2-3 Gang), mit Schmiernuten TRTRRTRRTR
Gewinde x 15665
Steigung L2 L1 d = Kernloch-@ 15665...
mm mm mm mm mm
mm
M8X1 18 90 6 4,9 7,55 35,30
M10X1 18 90 7 5,5 9,55 35,30
M12X1 20 100 9 7 11,55 45,90
M12X1,25 20 100 9 7 11,4 47,05
M12X1,5 20 100 9 7 11,3 45,60
M14X1,5 20 100 11 9 13,3 56,50
M16X1,5 22 100 12 9 15,3 64,10
M18X1,5 25 110 14 11 17,3 78,30
M20X1,5 25 125 16 12 19,3 88,80
Maschinengewindebohrer metrisch fein, links ;%I(-I)) 2;'2' HSS-E|| MF
e T i
== Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. - = I
15685... Maschinengewindebohrer metrisch fein, links : ) L1 )

Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stahle, fir - —
Durchgangsldcher H

Ausfiithrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schalanschnitt

15685
g;"i‘gzgg X L2 L1 d o Kernloch-@ |  15685...
mm mm mm mm mm mm links
M8X1 22 90 6 4,9 7 31,30
M10X1 20 90 7 55 9 34,80
M10X1,25 24 100 7 5,5 8,8 34,80
M12X1 22 100 9 7 11 48,50
M12X1,5 22 100 9 7 10,5 48,50
M16X1,5 22 100 12 9 14,5 68,50
M20X1,5 25 125 16 12 18,5 89,90
Maschinengewindebohrer UNF 2B DIN | DIN s £ UNF
376 371
Eigenschaften: GroBe 1/4“ x 28G bis 3/8“ x 24G DIN 371, Rest DIN 376 T i
Einsatz: fiir gut zerspanbare Stéhle bis ca. 900 N/mm?, unlegierte und niedriglegierte Stahle, Baustahle, [:l:l |.___] al
Temperguss, weiche NE-Metalle und thermoplastische Kunststoffe
T = : i Li _
“2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
e 111D
15690... Maschinengewindebohrer UNF fiir Durchgangsgewinde ‘
Ausfiithrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang) 19690
15692... Maschinengewindebohrer UNF fiir Sacklochgewinde m = 1
Ausfiihrung: 35° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang) 19692
Art.15690 Art.15692
1/4X28 80 7 55 5,5 17 10 17,25 21,45
5/16X24 90 8 6,2 6,9 17 10 21,85 26,70
3/8X24 100 9 7 8,5 18 10 24,40 29,40
7/16X20 100 8 6,2 9,9 22 13 29,00 33,45
1/2X20 100 9 7 11,5 22 13 29,00 33,45
9/16X18 100 11 9 12,9 22 15 44,15 49,40
5/8X18 100 12 9 14,5 22 15 44,15 49,40
3/4X16 110 14 11 17,5 25 17 66,50 66,50
7/8X14 140 18 14,5 20,25 26 17 96,30 119,40
1X14 150 20 16 23,25 28 20 108,90 113,30
1X12 150 20 16 23,25 28 20 108,90 113,30

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




2B || DIN | hssE

Maschinengewindebohrer UNC

376
Einsatz: fir gut zerspanbare Stéhle bis ca. 900 N/mm?, unlegierte und niedriglegierte Stéhle, Baustéhle, Temper-
guss, weiche NE-Metalle und thermoplastische Kunststoffe [:l:l
£ . e L2 -
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. - =
15700... Maschinengewindebohrer UNC fiir Durchgangsgewinde et
Ausfiithrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang) 15700
15702... Maschinengewindebohrer UNC fiir Sacklochgewinde m T
Ausfiihrung: 35° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang) 15702
) L1 d o Kernloch-@ L2 L2 15700... 15702...
Zoll x Génge mm mm mm mm mm mm Form B Form C
Art.15700 Art.15702
1/4X20 80 4,5 3,4 5,2 17 13 17,10 20,20
5/16X18 90 6 4,9 6,6 20 14 21,80 23,50
3/8X16 100 7 55 8 22 16 24,40 25,80
7/16X14 100 8 6,2 9,4 22 17 28,95 29,00
1/2X13 110 9 7 10,8 25 20 28,70 33,40
9/16X12 110 11 9 12,2 26 20 39,30 47,00
5/8X11 110 12 9 13,5 27 22 43,65 45,00
3/4X10 125 14 11 16,5 30 25 60,60 64,00
7/8X9 140 18 14,5 19,5 32 27 75,60 77,50
1X8 160 20 16 22,25 36 30 107,40 112,00
Maschinengewindebohrer G (BSP) DIN || DIN HSS-E
5156 || 228
Eigenschaften: dampfangelassene Oberflaiche gegen KaltaufschweiBung, Gewindetiefen bis 2,5 x D
Einsatz: fir gut zerspanbare Stéhle bis ca. 900 N/mm?, unlegierte und niedriglegierte Stahle, Baustéhle, Temper- [:l:l
guss, weiche NE-Metalle und thermoplastische Kunststoffe
- £ (7 - L1
~2= " Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
15750... Maschinengewindebohrer G (BSP) fiir Durchgangsgewinde m;*—’ = i [ J
Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schélanschnitt 15750

15760... Maschinengewindebohrer G (BSP) fiir Sacklochgewinde N F— ‘_{ )

Ausfiithrung: 35° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

15760
Gewinde Génge L2 L1 d o Kernloch-@ |  15750... 15760...
G ‘Z):I)I mm mm mm mm mm Form B Form C
G1/8 28 20 90 7 5,5 8,8 21,10 24,00
G1/4 19 22 100 1 9 11,8 26,75 30,65
G3/8 19 22 100 12 9 15,25 31,75 38,40
G1/2 14 25 125 16 12 19 46,65 49,80
G5/8 14 25 125 18 14,5 21 51,30 62,30
G3/4 14 28 140 20 16 24,5 65,10 80,40
G1 11 30 160 25 20 30,75 101,50 104,00
G11/8 11 30 170 28 22 35,3 153,70 165,30
G11/4 11 30 170 32 24 39,3 185,30 211,00
G13/8 11 32 180 36 29 4,7 241,00 255,00
G11/2 11 32 190 36 29 452 261,00 295,00
G13/4 1 32 190 40 32 51,1 380,00 388,00
G2 11 40 220 45 35 57 390,00 399,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Maschinengewindebohrer G (BSP), Typ VA Byg\;l HSS-E|| G o
5

Eigenschaften: dampfangelassene Oberfliche gegen KaltaufschweiBung, Gewindetiefen bis 2,5 x D T i N
Einsatz: flr legierte und hochlegierte Stéhle bis 1200 N/mm?, fiir rost-, séure- und hitzebesténdige Stéhle, Kup- [:l:[ |__1 al T~

fersonderlegierungen sowie Nickellegierungen bis 900 N/mm?

in
sins.

~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15751... Maschinengewindebohrer G (BSP) fiir Durchgangsgewinde, Typ VA H

Ausfiihrung: geradegenutet, Anschnitt Form B (4-5 Gang), mit Schalanschnitt 15751

15761..  Maschinengewindebohrer G (BSP) fiir Sacklochgewinde, Typ VA m

Ausfiihrung: ca. 40° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang) 15761
comnse | S0 [0 [0 [ o emeno | 20 [ E [T e
Zoll Art. 15751 Art. 15761 Typ VA Typ VA

G1/8 28 90 7 55 8,8 20 12 29,55 36,15

G1/4 19 100 11 9 11,8 21 16 40,20 56,20

G3/8 19 100 12 9 15,25 21 16 49,30 66,80

G1/2 14 125 16 12 19 24 20 66,50 89,40

G5/8 14 125 18 14,5 21 24 20 99,70 122,80

G3/4 14 140 20 16 24,5 26 22 105,20 131,70

G1 11 160 25 20 30,75 30 30 127,90 189,30

G11/8 11 170 28 22 35,3 30 30 203,00 269,00

G11/4 11 170 32 24 39,5 30 30 238,00 327,00

G13/8 11 180 36 29 41,7 32 32 296,00 383,00

G11/2 11 190 36 29 45,25 32 32 332,00 461,00

G13/4 11 200 40 32 51,3 32 32 453,00 624,00

G2 11 200 45 35 57 40 40 831,00 1004,00
Maschinenmutterngewindebohrer Trapez 7H |1)[|)|;| HSS || Tr

" I —1 T i
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ___,___ L j =‘

15780... Maschinenmutterngewindebohrer Trapez - = -

Eigenschaften: mit Fihrungszapfen
Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 700 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stah- R ABL.
le, fir Gewindetiefen bis 1 x D, fiir Durchgangslécher, nicht zum reversieren, nur vorwéarts

schneidend - ; - -
15780
Se""'”de Tr L2 L1 d o Kemloch-0 | oo
Steigung mm mm mm mm mm
10X3 75 125 7 55 7,25 274,00
12X3 111 165 8 6,2 9,25 237,00
14X4 112 170 10 8 10,25 252,00
16X4 116 180 1 9 12,25 275,00
20X4 124 200 14 11 16,25 293,00

Lagerhaltung
vor Ort.

Sortiment - NIS -
am Lager Chemnitz

F.-0.-Schimmel-StraBe 14 .
DYNRUF: 0371/700 61-0 @)
DYNMAIL: info@dynatec-sachsen.de ..

DYNNET: www.dynatec-sachsen.de Technikzentrum

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




EYL-TAPMAXX Schmiermittelsystem

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de
15781 EYL-TAPMAXX Set Schmiermittelgeber fiir Gewindebohrer 299,00

Eigenschaften: Schmiermittelgeber mit Haftmagnet oder anschraubbarer Grundplatte zur horizontalen oder
vertikalen Befestigung auf allen Werkzeugmaschinen, das Gerat arbeitet eigenstandig und beflillt sich mittels
Unterdruck aus der auswechselbaren Schmiermittelpatrone

Einsatz: zur Reinigung der Werkzeuge und anschlieBenden Versorgung des Gewindebohrers mit Schmiermit-
tel, zur Erhéhung der Standzeit (> 300%), Vermeidung von Werkzeugbruch, verbesserte Prozesssicherheit
- vor allem in der Automatisierung, der Gewindebohrer kann nach einem Schmiervorgang mehrere Gewinde
schneiden

Funktionsweise: Der TAPMAXX wird an einem zugénglichen Ort in der Maschine befestigt. Dort hat er immer
die gleiche Position und die Schmierung kann tber ein Unterprogramm aufgerufen werden. Der Gewindeboh-
rer wird mit der Verfahrbewegung der Werkzeugmaschinedurch die Birste gefiihrt. Dadurch wird der Gewin-
debohrer gereinigt und die Spéne werden entfernt. AnschlieBend wird das Werkzeug ohne Drehzahl in den
»Fettraum“ durch die Membran getaucht. Hier wird das Werkzeug geschmiert und betétigt den Nachfiillmecha-
nismus. Beim Herausziehen wird das Uberschissige Schmiermittel an der Membran abgestreift. Notwendige
»Eintauchtiefe” je GewindegroBe ist auf dem Tapmaxx beschriftet und kann je nach Bedarf angepasst werden.

Lieferumfang:

* TAPMAXX (max. Werkzeugdurchmesser 14 mm)
* Grundplatte

* Burstenhalter

® Schmiermittelkartusche

15782 Fettkartusche fiir EYL-TAPMAXX 10,15

Eigenschaften: ausgezeichnete Haftung am Werkzeug
Einsatz: zur Schmierung von Werkzeugen, ideal bei schwer zerspanbaren Materialien
Bestellmenge/VPE: 1 Stiick / 5 Stlick, Preis pro Stiick

15783 Grundplatte fiir EYL-TAPMAXX 36,95

15784 Biirstenhalter fiir EYL-TAPMAXX 62,40

15785 Ersatzbiirsten fir EYL-TAPMAXX 10,15

15786 Ersatzmembrane klein fiir EYL-TAPMAXX 5,05
Einsatz: geeignet bis Durchmesser 5 mm

15787 Ersatzmembrane groB fiir EYL-TAPMAXX 5,05

Einsatz: geeignet fir Durchmesser 5 mm bis 8 mm

Gewindebohrerausbohrer TIAIN|| VHM

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

EJ A T [
157951... Gewindebohrerausbohrer 1 F“ )

Eigenschaften: zum Entfernen abgebrochener Gewindebohrer, einsetzbar bis 65 HRC L
Einsatz:
Der abgebrochene Gewindebohrer darf nicht Uiber das Werkstiick herausstehen (muss im Bohrloch stecken)!

1. Zentrieren des Gewindebohrerausbohrers durch mehrmaliges Antippen auf den abgebrochenen Gewinde- i_p
bohrer, auch auf schragen Flachen -

2. Ausbohrvorgang beginnen 157951
3. bei tieferen Gewinden eventuell 2-3 mal entspénen

4. Spéne aus dem Bohrloch entfernen (z.B. mit Druckluft)

5. eventuelle Restspane mit einer Reisnadel herausnehmen

6. mit dem neuen Gewindebohrer das Gewinde schneiden

7. Prifung des Gewindes mit einem Gewindegrenziehrdorn

Die Standzeit des Gewindebohrerausbohrers betrégt ca. 3-5 Gewinde.

Tisch- oder Stédnderbohrmaschine:
Schmierung trocken oder nass
Drehzahl 1000-2000 U/min
Handvorschub

NC-Maschine:

Schmierung nass

Drehzahl 1400-2400 U/min

Vorschub ca. 0,03-0,06 mm pro Umdrehung

Gewinde rhfn n';:n mdm Ke”:fnfh'g 157951...
M3 10 38 3 25 32,05
M4 14 46 4 33 32,90
M5 19 50 5 42 38,30
M6 23 50 6 5 52,00
M8 23 60 8 6,8 58,30
M10 25 80 10 85 75,20
M12 35 80 12 10,2 114,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Gewindefrasen mit Gewindefraswendeschneidplatten 3
“2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. —
15796... Wendeschneidplatten-Gewindefrashalter mit einem Plattensitz WN 18358

Einsatz: auf CNC-Maschinen mit Schraubeninterpolationsprogrammen, fir AuBen- und Innengewinde, min.

Bohrungsdurchmesser 1,3 x Ds T3
" -

Ds Lo D1 L5 L1 d 15796... ' Q | 1 1

mm mm mm mm mm -
mm | e

9,5 12 75 14 85 20 174,60 L5

9,9 12 7,6 16 85 20 213,00 1. L1 |

12 14 8,9 20 75 20 133,70

14,5 14 11,2 25 85 20 167,10

17 14 13,4 30 85 20 167,10 )

18 21 14,4 30 85 20 242,00 -

2 21 16,5 40 94 20 217,00 Lieferung erfolgt ohne Gewindefraswendeschneidplatte

29 30 22,4 50 110 25 267,00

15797... Wendeschneidplatten-Gewindefrashalter mit einem Plattensitz, lang WN P
Einsatz: auf CNC-Maschinen mit Schraubeninterpolationsprogrammen, fiir AuBen- und Innengewinde, min.

Bohrungsdurchmesser 1,3 x Ds I

& [I———n 3
WSP-GroBe { [=] 1 1

Ds L2 - d 15797... P

mm mm mm e

mm i L1 1

25 21 125 20 239,00

31 30 150 25 273,00

38 30 150 32 284,00

Lieferung erfolgt ohne Gewindefraswendeschneidplatte

WN | ToN)

1835-B

15798... Wendeschneidplatten-Gewindefrashalter mit zwei Plattensitzen

Einsatz: auf CNC-Maschinen mit Schraubeninterpolationsprogrammen, fir AuBen- und Innengewinde, min.

Bohrungsdurchmesser 1,3 x Ds i |
|
WSP-GréBe e S &
D L2 LS Lt d 15798... o - T J
mm mm mm mm
mm L2
20 14 41 93 20 325,00 L5
30 21 52 108 25 397,00 s L 2}
40 30 70 130 32 468,00
50 40 78 153 40 592,00
Lieferung erfolgt ohne Gewindefrdswendeschneidplatte
15799... Ersatzklemmschraube

Einsatz: fir Wendeschneidplatten-Gewindefrashalter (Artikel-Nr. 15796...-15798...)

WSP-GroBe WSP-GroBe WSP-GroBe
L2 15799... L2 15799... L2 15799...
mm mm mm
12 2,25 21 2,52 40 3,69
14 2,25 30 3,69
15800... Gewindefriswendeschneidplatte fiir Innengewinde TiAIN
Eigenschaften: ISO-metrisch, Schneidstoff FSGB15 O
Ausfiihrung:

* WSP-GroBe 12 mit einer Schneidkante
* WSP-GroBe 14-40 mit zwei Schneidkanten

fiir Halter: Art.-Nr. 15796... bis 15798... 15800

WSP-GroBe L2 15800... WSP-GréBe L2 15800... WSP-GréBe L2 15800... WSP-GroBe L2 15800...

X WSP X WSP X WSP X WSP

Steigung mm innen Steigung mm innen Steigung mm innen Steigung mm innen
12X0,5 39,15 14X1 39,15 21X1,5 51,00 30X2 70,60
12X0,75 39,15 14X1,25 39,15 21X1,75 51,00 30X3 70,60 Alle Gewindefrdaswen-
12X1 39,15 14X1,5 39,15 21X2 51,00 30X3,5 70,60 deplatten auch fir
12X1,25 39,15 14X1,75 39,15 21X2,5 51,00 30X4 70,60 UN...-, Whitworth-,

L L 2 2 L 2 2 NPT-Gewinde lieferbar!
12X1,5 39,15 14X2 39,15 21X3 51,00 30X4,5 70,60 Auch fiir AuBengewin-
14X0,5 39,15 14X2,5 39,15 21X3,5 51,00 30X5 70,60 de lieferbar!
14X0,75 39,15 21X1 51,00 30X1,5 70,60

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Vertikal-Gewindefrasen mit Gewindefraswendeschneidplatten

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

¢ DIN )
158011...  Wendeschneidplatten-Gewindefrishalter Stahl WN .
Eigenschaften: stirnseitig befestigte Gewindefréasplatte (Vollprofil oder Teilprofil) fir hohe Prazision und exzellen-
te Leistung, stabile und prazise Spannung fir gleichbleibende Reproduzierbarkeit, perfekte Oberflachengiiten T I !
Einsatz: auf CNC-Maschinen mit Schraubeninterpolationsprogramm fa) k- ‘ sk ek Ea‘ RISRBRE AL
Ausfiithrung: gleiche Gewindefrasplatte fir Rechts- und Linksgewinde ! = 1
Re}
Variante Ds D1 L5 L1 d WSP-GroBe 158011... L L1 |
mm mm mm mm mm mm
1 12 9 25 70 12 12 108,10
2 12 9 25 90 16 12 108,10
3 12 9 35 100 16 12 119,50
4 17,8 13,8 48 100 16 18 122,30 ) ) R
Lieferung erfolgt ohne Gewindefrésplatte
5 17,8 13,8 32 100 20 18 122,30
6 17,8 13,8 48 110 20 18 125,20
7 17,8 13,8 74 140 20 18 142,30
) . . ( DIN
158012...  Wendeschneidplatten-Gewindefrishalter VHM WN oo VHM
Eigenschaften: stirnseitig befestigte Gewindefrasplatte (Vollprofil oder Teilprofil) fiir hohe Prazision und
exzellente Leistung, stabile und préazise Spannung fiir gleichbleibende Reproduzierbarkeit, perfekte e ]
Oberflachengliten a T -
Einsatz: auf CNC-Maschinen mit Schraubeninterpolationsprogramm { 1 !
Ausfiihrung: gleiche Gewindefrasplatte fiir Rechts- und Linksgewinde, mit groBerer Reichweite fiir tieflie- I
gende Rechts-Linksgewinde I L1 |
Ds L1 d WSP-GroBe \
mm mm mm mm 158012... ‘ 2 ——
12 150 10 12 202,00 Lieferung erfolgt ohne Gewindefrésplatte
17,8 170 12 18 291,00 \
g ~
158013... Ersatzklemmschraube @ O\
Einsatz: fir Wendeschneidplatten-Gewindefrashalter (Artikel-Nr. 158011... bis 158012...)
- Artikel 15801212 nicht geeignet fiir
WSP-GréBe 158013... Gewindefrésplatte 15801412X16
12 2,21 und 15801612X2
18 1,70

158014...  Gewindefriswendeschneidplatte 60° - Teilprofil TiAIN

Eigenschaften: ISO-metrisch

M,
N
Einsatz: fUr die Innen- und AuBenbearbeitung

Ausfiihrung: dreischneidig 158014
fiir Halter: Art.-Nr. 158011... und 158012...

WSP-GréBe Steigung
X Intern/Extern Ds Bestellmenge/VPE 15891 G
’ mm Stiick
Dmin mm mm
Intern 0,5-0,8 . .
12X14 Extern 0.4-0.8 12 3 Stiick / 3 Stick 34,20 \“
Intern 1,0-2,0 . . = =
12X16 Extern 0.8-1.75 12 3 Stiick / 3 Stiick 30,95 @ @
18X19 Intern 0,5-0,8 17,8 3 Stick /3 Stick | 39,65 =
Extern 0,4-0,8 Artikelnummer 15801412X16 ist
18X21 Intern 1,0-1,75 17.8 1 Stiick / 3 Stiick 36,25 nicht einsetzbar im Halter 15801212
Extern 0,8-1,5
Intern 2,0-3,0 . .
18X23 Extern 1.75-2.5 17,8 3 Stiick / 3 Stick 36,25
N
158015 Gewi 4 i ° - Teilprofi TiAIN =
ewindefraswendeschneidplatte 55° - Teilprofil | o / \
Eigenschaften: British Standard Whitworth 55° u
Einsatz: fur die Innen- und AuBenbearbeitung
Ausfiihrung: dreischneidig 158015
fiir Halter: Art.-Nr. 158011... und 158012...
O Steigung Dmin Ds 158015...
WSP-GroBe Génge/Zoll mm mm Bestellmenge/VPE Stiick
12 28-19 14 12 3 Stiick / 3 Stuck 30,95
18 14-8 23 17,8 3 Stiick / 3 Stuck 36,25

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



158016... Gewindefraswendeschneidplatte 60° - Vollprofil TIAIN

Eigenschaften: ISO-metrisch

Einsatz: fir die Innenbearbeitung
Ausfiihrung: dreischneidig

fiir Halter: Art.-Nr. 158011... und 158012...

1 Zerspanung

WSP-GréBe ) WSP-GréBe )
é ) Erlﬂmn|1n r‘lr:1)r?1 Z | Bestellmenge/VPE 15;13:; X . E:];nr;n nl?; Z | Bestellmenge/VPE 15;?]1'6‘ \“
teigung Steigung
12X0,5 13 | 12 | 6 | 3Stick/3Stick | 46,05 18X0,75 19 | 17,8 | 6 | 3Stick/3Stick | 51,90
12X0,75 13 | 12 | 4 | 3Stick/3Stuck | 42,35 18X1 20 | 17,8 | 5 | 3Stick/3Stick | 47,55
12X1 14 | 12 | 3 | 3sStiick/3Stick | 38,30 18X1,5 20 | 17,8 3 | 3Stiick/3 Stiick | 47,55 GréBe 12X2 ist nicht
12X1,5 15 12 2 3 Stiick / 3 Stiick 38,30 18X2 21 17,8 2 3 Stick / 3 Stuck 47,55 einsetzbar im Halter
12X2 16 | 12 1 | 3Stiick/3 Stiick | 38,30 18X2,5 22 [ 17,8 | 2 | 3Stick/3Stick | 47,55 15801212
18X0,5 19 [17,8| 9 | 3Stick/3Stuck | 52,90 18X3 23 [ 17,8 1 | 3Stuck/3Stick | 47,55
158017...  Gewindefriswendeschneidplatte 55° - Vollprofil TIAIN

Eigenschaften: BSW-, BSF-, BSP- und BSB-Gewinde 55°
Einsatz: fir die Innen- und AuBenbearbeitung
Ausfiihrung: dreischneidig

fiir Halter: Art.-Nr. 158011... und 158012...

WSP-GréBe

)S(teigung Dr’nr.ﬂn;n r‘r?; z Bestellmenge/VPE 1588t?13(

Génge/Zoll
12X19 14 12 2 3 Stiick / 3 Stiick 38,30
18X14 21 17,8 2 3 Stiick / 3 Stiick 47,55
18X11 22 | 17,8 2 3 Stiick / 3 Stlick 47,55

VHM-Mini-Gewindefraser

VHM-Mini-Gewindefraser, rechtsschneidend

Eigenschaften: hochgenau geschliffen, Feinstkornhartmetall mit TIAIN-Mehrfachbeschichtung
Einsatz: bei hohen Schnittgeschwindigkeiten fir Durchgangs- und Sacklochgewinde

el

c%“' Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

158020... VHM-Mini-Gewindefraser 2xD VHM
158025...  VHM-Mini-Gewindefriser 3xD VHM 158020, 158025
Gewinde D | Steigung | , | L5 | L1 d [158020..| L5 | L1 d | 158025...
mm mm mm | mm | mm 2xD mm | mm | mm 3xD
M1,4 1,05 0,3 3 - - - = 4 [ 39 | 3 | 164,50
M1,6 1,2 0,35 3 - - - - 5 | 39 | 3 | 164,50
M2 1,55 0,4 3 | 45| 58 | 6 | 14900 | 6 | 39 | 3 | 164,50 0
M2,2 1,65 0,45 3 5 | 58 | 6 | 149,00 - - - =
M2,5 1,95 0,45 3 | 55| 58 | 6 | 14900 | 75 | 58 | 6 | 164,50
M3 2,35 0,5 3 | 65| 58 | 6 | 14900 | 95 | 58 | 6 | 164,50
M3,5 275 0,6 3 | 75| 58 | 6 149,00 - - - - 2”02 andere Gew"";j
M4 3,1 0.7 3 | 9 | 58| 6 | 14900 | 125| 58 | 6 | 164,50 on liotorbart
M5 3,8 0,8 3 |125] 58 | 6 | 14900 | 16 | 58 | 6 | 164,50
M6 4,65 1 3 | 14 | 58 | 6 | 14900 | 20 | 58 | 6 | 164,50
M8 5,95 1,25 3 | 18 | 58 | 6 | 149,00 | 24 | 58 | 6 | 164,50
M10 7.8 1,5 3 | 23 | 64 | 8 | 188,00 - - - =
M12 9 1,75 3 | 26 | 73 | 10 | 211,00 - - - -
M16 11,8 2 4 | 35 | 84 | 12 | 286,00 - - - =
M20 15 25 5 | 43 | 105 | 16 | 392,00 - - - -

WERKZEUG EYV/LERT

Das- @
- Technikzentrum

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de
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VHM-Mini-Hartgewindefraser, linksschneidend

Eigenschaften: hochgenau geschliffen aus Feinstkornhartmetall mit TiAIN- Mehrfachbeschichtung, geringer
Schnittdruck durch spezielle Geometrie

Einsatz: auf CNC-Maschinen bei hoher Schnittgeschwindigkeit fiir Durchgangs- und Sacklochgewinde in gehar-
tetem Stahl bis 62 HRC bei hochster Genauigkeit und hervorragender Oberflache

Ausfiihrung: linksspiralig und linksschneidend

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

158030... VHM-Mini-Hartgewindefraser 2xD VHM
Gewinde D Steigung L5 L1 d 158030...
mm mm mm mm mm
M2 1,55 0,4 4,5 58 6 174,60 \l
M2,2 1,65 0,45 5 58 6 174,60
M2,5 1,95 0,45 55 58 6 174,60
M3 2,35 0,5 6,5 58 6 174,60 .
Auch andere Gewin-
M3,5 2,75 0,6 75 58 6 174,60 e e
M4 3,1 0,7 9 58 6 174,60 -arten lieferbar!
M5 3,8 0,8 12,5 58 6 174,60
M6 4,65 1 14 58 6 174,60
M8 5,95 1,25 18 58 6 174,60
M10 7.8 1,5 23 64 8 223,00
M12 9 1,75 26 73 10 250,00
158035... VHM-Mini-Hartgewindefraser 3xD VHM
Gewinde D Steigung L5 - d 158035...
mm mm mm mm mm
M2,5 1,95 0,45 7,5 58 6 183,40
M3 2,35 0,5 9,5 58 6 183,40
M4 3,1 0,7 12,5 58 6 183,40
M5 3.8 0,8 16 58 6 183,40
M6 4,65 1 20 58 6 183,40
M8 5,95 1,25 24 58 6 183,40
VHM-Bohrgewindefraser
VHM-Bohrgewindefriser, linksschneidend '_‘_E.l-—" Z=4 | WXS||VHM || M

1580355... VHM-Bohrgewindefraser

Eigenschaften: spezielle Schneidengeometrie ermdglicht das Gewindefrésen ins Volle ohne Kernlochbohrung,
hochgenau geschliffen aus Feinstkornhartmetall, WXS-Beschichtung fur hohe Standzeiten

Einsatz: auf CNC-Maschinen fir Durchgangs- und Sacklochgewinde in Guss und gehartetem Stahl bis 65 HRC

Anwendung: Werkzeug ist linksschneidend (Spindeldrehrichtung links), Vorschubrichtung rechts (im

Uhrzeigersinn) ﬁ
@ f ) i

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 1580355
Gewinde Steigung ! I L d1 dhé 1580355...
mm mm mm mm mm mm
M3 0,5 7,5 12,3 50 1,7 6 100,40
M4 0,7 9,9 14,2 50 2,18 6 101,90
M5 0,8 12 15,5 50 2,97 6 103,50
M6 1 14,5 17,5 50 3,36 6 105,60
M8 1,25 19,2 24,1 70 4,66 10 116,90
M10 1,5 23,7 27,7 70 5,78 10 123,20
M12 1,75 28,4 31,4 80 6,92 10 128,30

Eyischnell

Lagerhaltige Artikel,

die bis 17.30 Uhr bestellt sind,
verlassen innerhalb der
nachsten 24h unser Haus.

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de
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TiAIN

VHM-Gewindefraser

=
T
=
1 Zerspanung

Eigenschaften: spiralgenutet, hochgenau geschliffen, Feinstkornhartmetall mit PiR
TiAIN-Mehrbereichsbeschichtung

Einsatz: bei mittleren und hohen Schnittgeschwindigkeiten fiir Durchgangs- und Sacklochgewinde, fir alle 5
Werkstoffe einsetzbar, Links- und Rechtsgewinde innen | :

Ausfiihrung: FestmaBausfiihrung - i 4

o I3 \“ - -

.
! stna,

~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ~ @

Auch mit Senkfase und Whistle-
Notch-Schaft lieferbar!

DIN =Y
158036... VHM-Gewindefréaser metrisch 6535 D1|£\| M m
HA 158036
158037... VHM-Gewindefraser metrisch 6535 D1|é\| M
HB 158037
! D
. Steigung L2 L1 d hé . 158036... 158037...
Gewinde mm +/r:n0r,7?2 mm mm mm z Innenkiihlung HA-Schaft HB-Schaft
M3 0,5 2,4 7 42 4 2 nein 95,30 -
M4 0,7 3,15 9,8 55 6 3 nein 95,80 105,10
M5 0,8 4 12 55 6 3 nein 119,70 129,50
M6 1 4,8 14 55 6 3 nein 120,90 130,80
M8 1,25 5,95 18,75 60 6 3 ja 131,80 141,60
M10 1,5 7,95 22,5 70 8 3 ja 133,80 143,40
M12 1,75 9,9 28 75 10 4 ja 156,20 165,70
M14 2 11,6 32 85 12 4 ja 201,00 211,00
M16 2 11,95 36 85 12 4 ja 241,00 251,00
M18 2,5 13,95 42,5 90 14 4 ja 287,00 296,00
M20 2,5 15,95 42,5 90 16 4 ja 299,00 309,00
158041...  VHM-Gewindefriser metrisch fein 6535 D1Ié\| MF w — . d
i 158041
158042... VHM-Gewindefraser metrisch fein 6535 D1|:|3\| MF m
HB 158042
Gewinde D
L2 L1 dhé - 158041... 158042...
X +/-0,02 mm mm mm z Innenkdihiung HA-Schaft HB-Schaft
Steigung mm
M5X0,5 4 11,5 55 6 3 nein 104,90 114,90
M6X0,75 4,8 14,25 55 6 3 nein 115,60 125,30
M8Xx1 5,95 19 60 6 3 ja 114,80 124,40
M10X1,25 7,95 21,5 70 8 3 ja 122,30 132,20
M12X1 9,9 27 75 10 4 ja 140,10 149,90
M12X1,25 9,9 27,5 75 10 4 ja 151,00 160,60
M12X1,5 9,9 27 75 10 4 ja 167,50 177,10
M14X1 11,6 31 85 12 4 ja 205,00 215,00
M14X1,5 11,6 31,5 85 12 4 ja 222,00 232,00
M16X1,5 11,95 34,5 85 12 4 ja 262,00 272,00
M18X1,5 13,95 42 90 14 4 ja 301,00 310,00
M20X1,5 15,95 42 90 16 4 ja 337,00 347,00
DIN ' .
158046... VHM-Gewindefraser Whitworth-Rohrgewinde | g535 2;';‘ G =
HA
158046
158047... VHM-Gewindefraser Whitworth-Rohrgewinde | g535 Byi\il G WL_. }; j
HB 158047
D
) L2 L1 dhé . 158046... 158047...
Gewinde Gang/Zoll +/r—nOr:r?2 mm mm mm z Innenkiihlung HA-Schaft HB-Schaft
G1/8 28 7,95 20,8 70 8 3 ja 112,00 121,50
G1/4 19 9,9 28 75 10 4 ja 145,90 155,70
G3/8 19 13,95 41,45 90 14 4 ja 267,00 276,00
G1/2 14 15,95 43,5 90 16 4 ja 309,00 319,00
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Schneideisen metrisch 69

DIN
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EN
22568

M
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puns.

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15808... Prizisions-Schneideisen metrisch rechts HSS-E
Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form, geldppt mit beidseitigem Schalanschnitt zum freien
AbflieBen der Spane und fiir eine Verringerung des Schnittmoments sowie Vermeidung des Spénestaus
in den Spanléchern, ab M3 gegen KaltverschweiBBungen nitriert, durch héhere Schneidstollenzahl feine
Spanaufteilung
Einsatz: fir den Hand- und Maschineneinsatz zum Schneiden von lehrenhaltigen Gewinden in schwer zer-
spanbaren Werkstoffen, z. B. rost- und sdurebestandige Stéhle, Vergiitungsstéhle, Einsatzstahle usw. bis
1200 N/mm?2 sowie kurzspanende Alu-Legierungen und Stéhle
15810... Schneideisen metrisch rechts HSS
Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form B, die Spane werden sauber in Schneidrichtung abge-
fuhrt, Anschnitt Gber 1 1/2 Gange
Einsatz: zum Schneiden lehrenhaltiger AuBengewinde auf Werkstoffen bis 800 N/mm?, unlegierte und nied-
riglegierte Stahle
15820... Schneideisen metrisch rechts Eyltool )) |HSS-E
Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form B, ab M3 nitriert, ab M2 mit beidseitigem Schéalanschnitt,
dadurch wird das Anschneiden erleichtert und die Spane werden sauber in Schneidrichtung abgefiihrt, An-
schnitt Uber 1 1/2 Génge
Einsatz: zum Schneiden lehrenhaltiger AuBengewinde auf schwer zerspanbaren Werkstoffen, z. B. rost- und
saurebestandige Stahle sowie Stéhle mit einer Festigkeit bis 1200 N/mm?2
15840... Schneideisen metrisch links @ HSS
Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form B, die Spéne werden sauber in Schneidrichtung
abgefihrt
Einsatz: zum Schneiden lehrenhafter AuBengewinde auf Werkstoffen bis 800 N/mm?2, unlegierte und niedrig-
legierte Stahle
Gewinde Steigung AuBen-0 Hoéhe 15808... 15810... 15820... 15840.
mm mm mm Prézision HSS rechts HSS-E rechts links
M1 0,25 16 5 - 21,05 - -
M1,2 0,25 16 5 - 21,05 - -
M1,4 0,3 16 5 - 21,05 - -
M1,6 0,35 16 5 - 21,05 - -
M1,7 0,35 16 5 - 21,05 - -
M2 0,4 16 5 41,00 18,30 - 37,00
M2,2 0,45 16 5 - 18,30 - -
M2,3 0,4 16 5 48,90 18,30 - -
M2,5 0,45 16 5 38,65 18,30 - -
M2,6 0,45 16 5 42,10 18,30 - -
M3 0,5 20 5 26,85 12,00 19,80 19,00
M3,5 0,6 20 5 30,15 12,00 - -
M4 0,7 20 5 26,05 12,00 19,80 19,00
M5 0,8 20 7 23,65 12,00 19,80 19,00
M6 1 20 7 23,65 12,00 19,80 19,00
M7 1 25 9 41,95 21,95 - -
M8 1,25 25 9 28,50 12,00 25,10 19,00
M9 1,25 25 9 - 21,95 - -
M10 1,5 30 11 33,95 12,00 29,90 23,00
M11 1,5 30 11 - 32,25 - -
M12 1,75 38 14 45,30 18,40 40,05 36,00
M14 2 38 14 50,10 18,40 40,05 -
M16 2 45 18 60,10 32,60 60,40 57,00
M18 2,5 45 18 62,70 32,65 60,40 -
M20 2,5 45 18 61,50 32,60 58,40 57,00
M22 2,5 55 22 95,40 54,80 - 79,00
M24 3 55 22 91,80 54,80 89,00 83,00
M27 3 65 25 183,00 80,00 - -
M30 3,5 65 25 - 80,00 - -
M36 4 65 25 - 80,00 - -
M42 4,5 75 30 - 130,60 - -
M48 5 90 36 - 267,00 - -
M52 5 90 36 - 267,00 - -

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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T s

DIN || EN ||

Schneideisen metrisch fein 6 g 13 22568

1 Zerspanung

o
sins.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15848... Prazisions-Schneideisen metrisch fein rechts HSS-E
Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form, gelappt mit beidseitigem Schalanschnitt zum freien Ab-
flieBen der Spéne und fir eine Verringerung des Schnittmoments sowie Vermeidung des Spénestaus in den
Spanléchern, gegen KaltverschweiBBungen nitriert, durch héhere Schneidstollenzahl feine Spanaufteilung
Einsatz: fir den Hand- und Maschineneinsatz zum Schneiden von lehrenhaltigen Gewinden in schwer zerspan-
baren Werkstoffen, z. B. rost- und sdurebestandige Stahle, Vergltungsstéhle, Einsatzstahle usw. bis 1200 N/
mm? sowie kurzspanende Alu-Legierungen und Stahle
15850... Schneideisen metrisch fein rechts HSS
Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form B, die Spéne werden sauber in Schneidrichtung abgefihrt,
Anschnitt tiber 1 1/2 Géange
Einsatz: zum Schneiden lehrenhaltiger AuBengewinde auf normal zerspanbaren Werkstoffen bis 800 N/mmg2,
unlegierte und niedriglegierte Stahle
15855... Schneideisen metrisch fein links HSS
Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form B, die Spéne werden sauber in Schneidrichtung abgefihrt,
Anschnitt Uber 1 1/2 Gange
Einsatz: zum Schneiden lehrenhaltiger AuBengewinde auf normal zerspanbaren Werkstoffen bis 800 N/mma2,
unlegierte und niedriglegierte Stahle
Sewmde AuBen-@ | Hohe | 15848... 15;?:2'" 15885... Se"‘””de AuBen-@ | Héhe | 15848... 15:;’2'" 15855...
Steigung mm mm | Prazision el links Steigung mm mm | Prazision el links
M3X0,35 20 5 - 22,70 - M22X1,5 55 16 98,70 70,40 130,20
M4X0,35 20 5 - 22,70 - M22X2 55 16 - 79,80 -
M4X0,5 20 5 45,50 22,70 - M23X1,5 55 16 - 79,80 -
M5X0,5 20 5 37,90 22,70 - M24X1 55 16 - 79,80 -
M5X0,75 20 7 - 22,70 - M24X1,25 55 16 - 79,80 -
M6X0,5 20 5 36,15 22,70 - M24X1,5 55 16 98,70 70,40 130,20
M6X0,75 20 7 33,50 18,90 28,40 M24X2 55 16 142,10 79,80 -
M7X0,75 25 9 - 24,15 - M25X1 55 16 - 102,90 -
M8X0,5 25 9 70,10 24,15 - M25X1,5 55 16 - 102,90 - \“
M8X0,75 25 9 39,65 19,95 33,65 M26X1 55 16 - 102,90 - - 2
M8X1 25 9 34,25 19,95 33,65 M26X1,5 55 16 142,10 102,90 - @ @
M9X0,75 25 9 - 30,70 - M26X2 55 16 - 102,90 - 4
MoX1 25 9 - 30,70 - M27X1 65 18 - 117,60 - zVitr e&np;‘gglgg y
M10X0,75 | 30 11 48,55 30,70 - M27X1,5 65 18 - 117,60 = $ 5ré 5 5’ Sehne d‘;”.’_
M10X1 30 11 41,10 23,15 42,00 M27X2 65 18 - 117,60 - sen vorwiegend fir
M10X1,25 30 11 - 23,15 42,00 M28X1 65 18 - 117,60 - den Handeinsatz zu
M11X1 30 11 - 34,65 - M28X1,5 65 18 - 117,60 - gebrauchen!
M11X1,25 30 11 - 34,65 - M28X2 65 18 - 117,60 -
M12X0,75 38 10 - 34,65 - M29X1,5 65 18 - 117,60 -
M12X1 38 10 53,20 29,40 54,60 M30X1 65 18 - 117,60 -
M12X1,25 38 10 - 29,40 54,60 M30X1,5 65 18 151,60 117,60 -
M12X1,5 38 10 50,90 28,40 54,60 M30X2 65 18 188,10 117,60 -
M13X1 38 10 - 38,65 - M30X2,5 65 18 - 117,60 -
M13X1,5 38 10 - 38,65 - M30X3 65 18 - 117,60 -
M14X0,75 38 10 - 38,65 - M32X1,5 65 18 - 117,60 -
M14X1 38 10 53,20 38,65 - M32X2 65 18 - 117,60 -
M14X1,25 38 10 - 32,55 54,60 M32X3 65 25 - 117,60 -
M14X1,5 38 10 50,90 32,55 54,60 M33X1,5 65 18 - 117,60 -
M15X1 38 10 - 52,50 - M33X2 65 18 - 117,60 -
M15X1,5 38 10 - 52,50 - M33X3 65 25 - 117,60 -
M16X1 45 14 73,60 52,50 - M34X1,5 65 18 - 117,60 -
M16X1,25 45 14 - 52,50 - M34X2 65 18 - 117,60 -
M16X1,5 45 14 - 39,90 81,90 M35X1,5 65 18 - 117,60 -
M18X1 45 14 96,00 48,30 - M36X1,5 65 18 - 117,60 -
M18X1,25 45 14 - 48,30 - M36X2 65 18 - 117,60 -
M18X1,5 45 14 70,00 39,90 81,90 M36X3 65 25 - 117,60 -
M18X2 45 14 - 49,40 - M38X1,5 75 20 - 157,50 -
M20X1 45 14 81,20 49,40 - M38X2 75 20 - 157,50 -
M20X1,25 45 14 - 49,40 - M39X1,5 75 20 - 157,50 -
M20X1,5 45 14 70,00 39,90 81,90 M39X2 75 20 - 157,50 -
M20X2 45 14 - 49,40 - M39X3 75 30 - 157,50 -
M21X1,5 45 14 - 74,60 - M40X1,5 75 20 - 157,50 -
M22X1 55 16 - 79,80 - M40X2 75 20 - 157,50 -
M22X1,25 55 16 - 79,80 - M40X3 75 30 - 157,50 -

Fortsetzung folgt auf der néchsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Se""'”de AuBen-@ | Hohe | 15848... 15::2'" 15885... Se""'”de AuBen-@ | Héhe | 15848... 15::2'" 15855...
Steigung mm mm Prazision rechts links Steigung mm mm Prazision rechts links
M42X1,5 75 20 = 157,50 5 M48X3 90 36 5 252,00 5
M42x2 75 20 = 157,50 5 M50X1,5 90 22 5 252,00 5
M42X3 75 30 . 157,50 5 M50X2 90 22 - 252,00 5
M45X1,5 90 22 s 252,00 = M50X3 90 36 = 252,00 5
M45X2 90 22 = 252,00 = M52X1,5 90 22 = 252,00 5
M45X3 90 22 5 252,00 5 M52X2 90 22 = 252,00 .
M48X1,5 90 22 5 252,00 5 M52X3 90 36 - 252,00 5
M48Xx2 90 22 . 252,00 - M63X1,5 105 22 - 466,00 5
Schneideisen BSW ZIZEEE\EISB HSS || BSW

15870... Schneideisen BSW

Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form B
Einsatz: fiir gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?, unlegierte und niedriglegierte Stahle

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de |

. Géange ~ . . Génge . . ¥
Gewinde pro AuBen-0 Hohe 15870... Gewinde bro AuBen-@ Hohe 15870...
BSW mm mm BSW mm mm
Zoll Zoll
1/16 60 16 5 21,00 1/2 12 38 14 34,65
1/8 40 20 5 21,00 9/16 12 38 14 42,85 u 15870
5/32 32 20 5 21,00 5/8 11 45 18 46,85 \ PR
3/16 24 20 7 21,00 3/4 10 45 18 46,85 ’@ Q@
7/32 24 20 7 21,00 7/8 9 55 22 72,50 7
1/4 20 20 7 21,00 1 8 55 22 72,50 Wir empfehlen
5/16 18 25 9 24,15 11/4 7 65 25 120,80 dieses Schneideisen
3/8 16 30 11 26,70 11/2 6 65 25 217,00 vorwiegend fir den
Handeinsatz!

7/16 14 30 11 30,90 2 45 90 36 326,00
Schneideisen G (BSP, DIN EN

(BSP) 228 || 24231 G

.
sins.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15878... Prézisions-Schneideisen G (BSP) HSS-E

Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form, geldppt mit beidseitigem Schélanschnitt zum freien
AbflieBen der Spane und flr eine Verringerung des Schnittmoments sowie Vermeidung des Spéne-
staus in den Spanléchern, gegen KaltverschweiBungen nitriert, durch héhere Schneidstollenzahl feine
Spanaufteilung

Einsatz: fir den Hand- und Maschineneinsatz, zum Schneiden von lehrenhaltigen Gewinden in schwer
zerspanbaren Werkstoffen, z. B. rost- und séurebestéandige Stéhle, Vergiitungsstahle, Einsatzstéhle usw.
bis 1200 N/mm? sowie kurzspanende Alu-Legierungen und Stahl

15880... Schneideisen G (BSP) HSS

Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form B, mit Schélanschnitt auf beiden Seiten, da-
durch wird das Anschneiden erleichtert und die Spéne werden sauber in Schneidrichtung abge-
fuhrt, Anschnitt tber 1 1/2 Gange

Einsatz: zum Schneiden lehrenhaltiger AuBengewinde auf normal zerspanbaren Werkstoffen bis
800 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stéhle

. Gange | Augen-g| Hohe | 15878... | 15880... . G&nge | Augen-g| Hohe | 15878... | 15880...
Gewinde pro i s Gewinde pro e
mm mm Prézision HSS mm mm Prazision HSS
Zoll Zoll
G1/8 28 30 11 50,50 27,20 G7/8 14 65 18 - 81,90
G1/4 19 38 10 50,50 27,20 G1 11 65 18 141,00 81,90
G3/8 19 45 14 67,30 36,25 G11/4 11 75 20 222,00 125,00 Wir empfehlen das
Gi1/2 14 45 14 67,30 36,25 G11/2 11 90 22 306,00 | 212,00 Schneideisen 15880...
vorwiegend fiir den

G5/8 14 55 16 - 60,70 G2 11 105 22 - 212,00 e
G3/4 14 55 16 102,20 60,70

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




T

E}"?Iiw)

Schneideisen UNC EN UNC

o
sins.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

15881... Préazisions-Schneideisen UNC HSS-E
Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form, gelappt mit beidseitigem Schalanschnitt zum freien Ab-
flieBen der Spéne und fir eine Verringerung des Schnittmoments sowie Vermeidung des Spénestaus in den
Spanléchern, ab GréBe 5 gegen KaltaufschweiBungen nitriert, durch hdhere Schneidstollenzahl feine Span-
aufteilung, Toleranz 2A
Einsatz: fir den Hand- und Maschineneinsatz, zum Schneiden von lehrenhaltigen Gewinden in schwer zer-
spanbaren Werkstoffen, z. B. rost- und sdurebestandige Stéhle, Verglitungsstéhle, Einsatzstahle usw. bis
1200 N/mm? sowie kurzspanende Alu-Legierungen und Stahl
15882... Schneideisen UNC HSS
Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form B, mit Schélanschnitt auf beiden Seiten, dadurch wird das
Anschneiden erleichtert und die Spane werden sauber in Schneidrichtung abgefiihrt
Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?, unlegierte und niedriglegierte Stahle
Gewinde Gewinde
X Héhe AuBen-@ 15881... | 15882... X Hohe AuBen-@ 15881... | 15882...
Gaénge pro Zoll mm mm Prazision HSS Gange pro Zoll mm mm Prazision HSS
UNC UNC 15882
1-64 5 16 - 39,50 5/16-18 9 25 67,80 21,60 \\l
2-56 5 16 - 39,50 3/8-16 11 30 59,20 23,85
3-48 5 16 - 39,50 7/16-14 11 30 - 27,60
4-40 5 20 64,00 24,40 1/2-13 14 38 - 30,95
5-40 5 20 - 24,40 | | 9/16-12 14 38 - 38,30 Wir empfehlen das
Schneideisen 15882...
6-32 7 20 54,50 24,40 5/8-11 18 45 - 41,85 vorwiegend fir den
8-32 7 20 54,00 24,40 3/4-10 18 45 - 41,85 Handeinsatz!
10-24 7 20 - 24,40 7/8-9 22 55 - 64,70
12-24 7 20 - 24,40 1-8 22 55 - 64,70
1/4-20 7 20 50,00 18,80
Schneideisen UNF EN || UNF
22568
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
15883... Prazisions-Schneideisen UNF HSS-E
Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form, geldappt mit beidseitigem Schalanschnitt zum freien
AbflieBen der Spéne und fir eine Verringerung des Schnittmoments sowie Vermeidung des Spéanestaus in
den Spanléchern, gegen KaltverschweiBungen nitriert, durch hdhere Schneidstollenzahl feine Spanauftei-
lung, Toleranz 2A
Einsatz: fir den Hand- und Maschineneinsatz, zum Schneiden von lehrenhaltigen Gewinden in schwer zer-
spanbaren Werkstoffen, z. B. rost- und sdurebestandige Stéhle, Vergiitungsstéhle, Einsatzstahle usw. bis
1200 N/mm?2 sowie kurzspanende Alu-Legierungen und Stahl
15884... Schneideisen UNF HSS
Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form B, mit Schélanschnitt auf beiden Seiten, dadurch wird das
Anschneiden erleichtert und die Spane werden sauber in Schneidrichtung abgefuhrt
Einsatz: in gut zerspanbaren Werkstoffen bis 800 N/mma2, unlegierte und niedriglegierte Stahle
Gewinde Gewinde
X AuBen-& Héhe 15883... | 15884... X AuBen-@ Héhe 15883... | 15884...
Gaénge pro Zoll mm mm Prézision HSS Gange pro Zoll mm mm Préazision HSS
UNF UNF W, 15884
10-32 20 7 42,80 27,35 1/2-20 38 10 - 34,65 ~ ’@l
12-28 20 7 - 27,35 5/8-18 45 14 - 46,85 @ 4
1/4-28 20 7 51,50 21,00 3/4-16 45 14 - 46,85
0 _ N Wir empfehlen das
5/16-24 25 9 53,50 24,15 7/8-14 55 16 72,50 Schneideisen 15884...
3/8-24 30 11 65,90 26,70 1-12 55 16 - 72,50 vorwiegend fiir den
7/16-20 30 11 65,20 30,90 Handeinsatz!

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Schneideisen NPT

15888... Schneideisen NPT 1:16

Eigenschaften: geschlossene, vorgeschlitzte Form B, mit einseitigem Anschnitt
Einsatz: fir gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm2, unlegierte und niedriglegierte Stéhle

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

. Génge .
Gewinde pro AuBen-@ Héhe 15888...
NPT mm mm
Zoll
1/16 27 25 9 63,00
! : Wir empfehlen
1/8 27 30 " 56,50 dieses Schneideisen
1/4 18 38 14 68,30 vorwiegend fiir den
3/8 18 45 14 78,00 Handeinsatz!
1/2 14 45 18 78,00
3/4 14 55 22 118,50
1 11,5 65 22 175,50
Sechskant-Schneidmuttern
15890... Sechskant-Schneidmutter metrisch 69 233';' [%|3|)\| M

Eigenschaften: geschlossene Form B
Einsatz: zum Nachschneiden und Reparieren beschadigter Gewinde, auch an schwer zugénglichen Stellen

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

Gewinde Steigung SW Hohe 15890...
mm mm mm
M4 07 19 5 21,45
M5 08 19 7 21,45 Wir empfehlen 15890
M6 1 19 7 21,45 dieses Schneideisen
M8 1,25 22 9 23,00 vorwiegend fiir den
M10 15 27 11 27,15 Handeinsatz!
M12 1,75 36 14 37,20
M16 2 41 18 52,50
M20 2,5 41 18 52,50
15892... Sechskant-Schneidmutter G (BSP) 2&';' 2&'5\3' G

Eigenschaften: geschlossene Form B
Einsatz: zum Nachschneiden und Reparieren beschadigter Gewinde, auch an schwer zugénglichen Stellen

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

- W
. ange . ~
Gewinde pro Sl Hohe 15892...
G mm mm
Zoll
1 2 27 11 y 15892
G1/8 8 38,95 Wir empfehlen
G1/4 19 36 10 45,30 dieses Schneideisen
G3/8 19 41 14 67,00 vorwiegend fiir den
G172 14 4 14 67,00 Handeinsatz!
G3/4 14 50 16 111,60
G1 11 60 18 144,90

EYLLASER

Wir beschriften Ihr Werkzeug.

u n

Vi b
Ob Metall oder Kunststoff, Hammer oder EYLLAS.ER ' Eylruf: 0371 / 5267-0
Bohrer, Anlassmarkierung oder Gravur — oder Eylmail:

wir lasern fast alles. I info@werkzeug-eylert.de

Gewerbegebiet am Stadion

F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz v,
1 7 Eylruf: 0371/5267-0 d:@
WE R KZE U G E‘,! LEHT Eylfax: 0371/5267-44 -
Eylmail: info@werkzeug-eylert.de Das- <,
Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de Technlkzentrun'?

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Gewindeschneidwerkzeug-Sortimente in Metallkassetten

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

DIN
352

HSS | M

15910 5 15915

o

15918

15920 15925

15910 Handgewindebohrer-Sortiment M3-M12

Lieferumfang:
* je 1 Satz Handgewindebohrer HSS (3-teilig) in den GroBen M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 inkl. Metallkassette

15915 Handgewindebohrer-Sortiment M3-M12 + Kernbohrer

Lieferumfang:
e je 1 Satz Handgewindebohrer HSS (3-teilig) in den GréBen M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
e je 1 Stlick Kernloch-Spiralbohrer HSS in den GréBen 2,5 -3,3-4,2-5-6,8 - 8,5- 10,2 mm (DIN 338)
e 1 Stiick verstellbares Windeisen GréBe 1,5 (DIN 1814)
 inkl. Metallkassette

15918 Gewindeschneidwerkzeug-Sortiment M3-M12 + Schneideisen

Lieferumfang:
* je 1 Satz Handgewindebohrer HSS (3-teilig) in den GréBen M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
 je 1 Stlick Schneideisen, alle in Durchmesser 25 x 9 mm, HSS, in den GréBen M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
* 1 Stiick verstellbares Windeisen GréBe 1,5 (DIN 1814)
* 1 Stiick Schneideisenhalter 25 x 9 mm (DIN 225)
® 1 Stiick Werkzeughalter mit Knarre GréBe 1
* 1 Stiick kombinierte Gewindeschablone
 inkl. Metallkassette

15920 Gewindeschneidwerkzeug-Sortiment M3-M12 + Schneideisen + Kernbohrer

Lieferumfang:
* je 1 Satz Handgewindebohrer HSS (3-teilig) in den GréBen M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
e je 1 Stlick Kernloch-Spiralbohrer HSS in den GréBen 2,5 -3,3-4,2-5-6,8 - 8,5 - 10,2 mm (DIN 338)
e je 1 Stlick Schneideisen HSS in den GroBen M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 (DIN 223)
® je 1 Stlick verstellbares Windeisen GroBe 1 und GroBe 2 (DIN 1814)
® je 1 Stlick Schneideisenhalter 20 x5-20x 7 -25x9-30 x 11 - 38 x 14 mm (DIN 225)
e 1 Stlick Schraubendreher 4,5 mm
¢ 1 Stlick kombinierte Gewindeschablone
 inkl. Metallkassette

15925 Gewindeschneidwerkzeug-Sortiment M3-M20 + Schneideisen

Lieferumfang:

* je 1 Satz Handgewindebohrer HSS (3-teilig) in den GréBen M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 - M16 - M18 - M20

 je 1 Stiick Schneideisen HSS in den GréBen M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 - M16 - M18 - M20 (DIN 223)
 je 1 Stiick verstellbares Windeisen Gr. 1 und Gr. 3 (DIN 1814)

 je 1 Stlick Schneideisenhalter 20 x 5-20x 7 -25x 9 -30x 11 - 38 x 14 - 45 x 18 mm (DIN 225)

e 1 Stlick Schraubendreher 4,5 mm

* 1 Stlick kombinierte Gewindeschablone

 inkl. Metallkassette

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

55,30

71,80

134,10

163,10

277,00
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15930

Lieferumfang:

15930

Schneideisensortiment M3-M12

15931

* je 1 Stlick Schneideisen HSS in den GréBen M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 inkl. Kunststoffkassette

15931

Lieferumfang:

Schneideisensortiment M3-M12 + Halter + Fithrungen

* je 1 Stlick Schneideisen HSS in den GréBen M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 zzgl. 7 Flhrungen
 je 1 Stlick Schneideisenhalter 20 x 5-20x 7 -25x 9 - 30 x 11 - 38 x 14 mm (DIN 225)
 inkl. Metallkassette

15932

Lieferumfang:

Sechskant-Schneidmutternsortiment M3-M12

® je 1 Stlick Sechskant-Schneideisen HSS in den GroBen M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

¢ inkl. Kunststoffkassette

Schneidwerkzeug-Halter

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

15932
DIN
95,20 | )
DIN
105,90 | oo
DIN
106,20 | -0

HSS

15950... Verstellbares Windeisen P8|1'\4|1
Eigenschaften: GroBe 0-5 aus Zinkdruckguss-Legierung, GréBe 6-8 in
Stahlausfiihrung
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Vierkantschaft
GréBe fur Gewinde- fur Gewinde- Spann- Linge GréBe fur Gewinde- fur Gewinde- Spann- Linge
mm bohrer bohrer weite mr?1 15950... mm bohrer bohrer weite mrg 15950...
DIN 352 DIN 5157 mm DIN 352 DIN 5157 mm
0 M1-8 - 2-5 130 4,03 4 M11-27 G1/4“-G3/4“ 5,5-16 505 20,45
1 M1-10 G1/8“ 2-6,3 176 4,53 5 M13-32 G1/4“-G1* 7-20 700 34,85
1,5 M1-12 G1/8“ 2,1-8 176 4,53 6 M18-42 G1/2¢-G1 1/4¢ 11-24 1000 64,40
2 M4-12 G1/8“ 3-9 280 8,00 7 M25-52 G3/4“-G1 3/4¢ 16-32 1250 118,40
3 M5-20 G1/8“-G1/2¢ 4,9-12 380 14,35 8 M25-64 G3/44-G3*“ 16-40 1250 251,00
pe
15955... Schneideisenhalter Bygl — m\\-_
Eigenschaften: \ j;:—;s!
* GroBe 16 x 5-65 x 25 - Gehause aus Zinkdruckguss-Legierung =
* ab GroBe 75 x 20 - Gehduse in Stahlausflihrung 15955
Einsatz: zur direkten Aufnahme geschlossener und geschlitzter Schneideisen
Schneid- . . fur Schneid- " . flr
eisen-@ fur fur Schneideisen | Lange eisen-@ fr fur Schneideisen | Lange
. Schneideisen | Schneideisen . 9 15955... e Schneideisen | Schneideisen . 9 15955...
x Hohe . . X Whitworth- mm x Hohe . . X Whitworth- mm
metrisch metrisch fein . metrisch metrisch fein .
mm Gewinde mm Gewinde
16X5 M1-2,6 M2-2,6 - 160 2,87 65X25 M27-36 - - 630 20,65
20X5 M3-4 M3-4(5) - 200 2,87 75X20 R M38-42 G1 1/8“—G1 800 57,10
20X7 M4,5-6 M5-6 - 200 2,87 174
25X9 M7-9 M7-9 B 204 3,43 75X30 M38-42 - - 800 | 56,10
30X11 M10-11 M10-11 G1/8¢ 280 4,65 90X22 _ M45-52 G1 gﬁg““_eﬂ 900 74,90
38X10 - M12-15 G1/4¢ 315 6,45 " VITET
R MI2-14 - - 15 | 5% 93 ::2 = Veies | G134 Got 200 74’9::)
45X14 - M16-20 G3/8“-G1/2¢ | 450 9,50 105)(36 v - 54- ' 75 1;1 ’20
45X18 M16-20 - - 450 | 9,50 108 54-63 - 5 /' 5 975 | 105,
55X16 - M22-26 G5/8°-G3/4° | 560 | 12,00 120x22 - M64-71 2 ; /4,[ 2 | 956 | 277,00
poX22 M22-24 - - 560 W00 120X36 M64-71 R N 956 | 277,00
65X18 - M27-36 G7/8*-G1“ 630 20,65

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Gewindebohrer-Verlangerungen

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

1 Zerspanung

15958... Gewindebohrer-Verlingerung WN || HSS

Eigenschaften: das vordere Ende der Verlédngerung ist als Spannzange ausgebil-
det, mit Zylinderschaft und Vierkant zum Verlangern von Gewindebohrern nach

DIN 371/374 und 376, geschlitzt mit Spannmutter, auf Anfrage auch mit Innen- - I ! I - i
!(L'Jhlung Iieferbar' ) ) o . . | i ol " ¥
Einsatz: zum Gewindeschneiden bei extrem tiefliegenden Innengewinden im
Spannzangenfutter und Gewindeschneidfutter mit und ohne Léngenausgleich, . L7 A | = L4 -
auf konventionellen Maschinen und CNC-Maschinen einsetzbar L1
15958
. o
21':1 L DIN 371 DIN 374/376 Gewinrg;bohrer mDm thn nI;:’ln mdm mDm 15958...
2,8X130 M2-M2,6 M4 2,1 6,1 22 60 6 4,9 123,90
2,8X230 M2-M2,6 M4 21 6,1 22 70 6 4,9 135,30
3,56X130 M3 M4,5-M5 2,7 7,5 23 60 6 4,9 123,90
3,56X230 M3 M4,5-M5 2,7 7,5 23 70 6 4,9 135,30
4,5X130 M4 M6 3,4 8,4 23 60 6 4,9 131,00
4,5X230 M4 M6 3,4 8,5 23 70 6 4,9 144,50
6X130 M4,5-M6 M8 4,9 12,1 26 60 7 55 131,00
6X230 M4,5-M6 M8 4,9 12,1 26 70 7 55 144,50
7X130 M7 M9-M10 55 12,1 26 60 7 55 135,40
7X230 M7 M9-M10 5,5 12,1 26 70 7 55 149,00
8X130 M8 M11 6,2 13 30 60 8 6,2 135,40
8X230 M8 M11 6,2 13 30 70 8 6,2 149,00
9X130 M9 M12 7 15 31 60 9 7 135,40
9X230 M9 M12 7 15 31 80 9 7 149,00
10X130 M10 - 8 15 33 60 10 8 135,40
10X230 M10 - 8 15 33 80 10 8 149,00
11X130 - M14 9 18 36 90 11 9 161,90
11X230 - M14 9 18 36 90 11 9 177,10
12X130 - M16 9 18 36 90 12 9 161,90
12X230 - M16 9 18 36 90 12 9 177,10
15960... Gewindebohrer-Verlangerung, Handeinsatz 2;';'

Eigenschaften: durchgehértet, briniert

Einsatz: zum Verlangern von Gewindebohrern, Handreibahlen und anderen Werkzeugen
mit Vierkant

15960
o . far . fur Lénge 5 ) far . fur Lénge
mm Gewindebohrer | Gewindebohrer mm 15960... mm Gewindebohrer | Gewindebohrer mm 15960...
DIN 352 DIN 5157 DIN 352 DIN 5157
2,1 M1-2,6 - 60 4,17 8 - - 125 7,90
2,7 M3 - 80 4,17 9 M14-16 G1/4“+G3/8" 130 8,75
3,4 M4 - 95 4,38 11 M18 - 150 11,90
4,9 M4,5-8 - 110 585 12 M20 G1/2¢ 155 12,90
515) M9-10 G1/8¢ 115 5,40 14,5 M22-24 G5/8¢ 175 20,25
6,2 M11 - 120 6,80 16 mM27 G3/4" 180 23,05
7 M12 - 125 6,95
Werkzeughalter mit Knarre
Eigenschaften: verchromte Ganzstahlausfiihrung, Knarre umschaltbar fiir Rechts- und Linksgang oder fest, mit geharteten Backen
Einsatz: zum Spannen von Vierkantschéften, geeignet flir Arbeiten auf engstem Raum -
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de e
15964... Werkzeughalter mit Knarre g
15965... Werkzeughalter mit Libelle —— _;r,}\* ——
- . O’
GréBe _ fur Lange ‘!5964... 1_59_65... “-_"
Gewindebohrer mm mit Knarre mit Libelle k=)
1 M3-M10 85 9,40 12,40 Abbildung zeigt Libelle 15964
2 M3-M10 250 15,75 18,75
3 M5-M12 100 12,70 15,70
4 M5-M12 300 18,70 21,70

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Schlag-Ausdreher

Eigenschaften: aus CV-Stahl, gehéartet, mit Kérnerspitze, abrutschsicherer Eingriff in die zu I6sende Schraube
oder Gewindebolzen, zum sicheren und festen Sitz wird der Ausdreher in das Bohrloch eingeschlagen, zwei-
schneidiges Werkzeug

Einsatz: zum beschédigungsfreien Ausdrehen von abgebrochenen Schrauben oder Gewindebolzen aus Gewin-

debohrungen, fiir Rechts- und Linksgewinde
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

159690

Schlag-Ausdreher-Satz GréBe 1-5

Inhalt: Art.-Nr. 159700 GroBe 1 bis GroBe 5 (M5-M20) in Metallkassette

39,00

159700... Schlag-Ausdreher
GriBe far min. Bohr-@ max. Bohr-@ 159700...
Schrauben mm mm

1 M5-6 3,2 4.8 5,20

2 M8-10 4.8 7.1 5,20

3 M10-12 6,4 9,5 6,30 ’1 50690
4 M12-16 9,5 12,7 6,70

5 M16-20 11,1 15,9 9,20

6 M20-24 14,3 19,1 14,15

7 M30 19,1 23,8 15,45 159700
Schraubenausdreher

Eigenschaften: aus CV-Stahl, gehartet, Oberflache briniert, mit Vierkant zur Betétigung durch Windeisen und

Werkzeughalter

Einsatz: zum Ausdrehen von abgebrochenen Schrauben und Gewindebolzen, ohne Beschadigung der Gewin-
degange, nur fir Rechtsgewinde geeignet

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de 15970
15970... Schraubenausdreher
; %] ) " [}
GroBe s fur Vorbohrung 0-Spitze Lange Schaft 15970...
chrauben mm mm
mm mm
1 M3-M6 2,5 1,75 50 3,6 1,48
2 M6-M8 3 2,2 57 5 1,48
3 M8-M11 45 3,3 64 6,5 1,69
4 M11-M14 6 4,75 71 8,8 2,11
5 M14-M18 8 6,35 78 11 3,00
6 M18-M24 11 9,5 85 15 3,61
7 M24-M33 14,5 12,7 92 19 6,45
8 M33-M45 20 17,5 100 24 10,65
15975 Schraubenausdreher-Satz Gr6Be 1-5 11,40
Inhalt:
o Art.-Nr. 15970 GroBe 1 bis GroBe 5 (M3-M18)
* im Kunststoffetui
15976 Schraubenausdreher-Satz GroBe 1-6 13,95 15975
Inhalt:
e Art.-Nr. 15970 GroBe 1 bis GroBe 6 (M3-M24)
* im Kunststoffetui
Gewindeausdreher
15978 Gewindeausdreher-Satz M5-M16, 25-teilig 86,70

Eigenschaften: Spezialstahl, zum Ausdrehen abgebrochener Schrauben und Gewindebolzen auch in tiefen Ge-
windeldchern, keine Beschadigung des Gewindes z -

Inhalt: =
® 5 HSS-E-Bohrer @3,2-4,8-6,4-8-87mm —
¢ 10 Filhrungshiilsen @ 4 - 3x4,8 - 6 - 3x7,1-9,2-9,5mm '—
® 5 Ausdrehstifte @ 3,2 - 4,8 - 6,4 -8 - 8,7 mm |
e 5 Ausdrehmuttern @ SW 10 - 11 -13 - 14 -17 mm
e im stabilen Kunststoffkoffer

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

A: bei unterhalb der Oberflache abgebrochenen Gewindebolzen die passende Fihrungshilse einsetzen, das
abgebrochene Gewindeteil vorbohren, danach entsprechend aufbohren

B: bei hervorstehenden Gewindebolzen die Flihrungshiilse auf den Bolzen setzen, den Gewindebolzen vor-
bohren, danach entsprechend aufbohren

C: bei plan abgebrochenen Gewindebolzen im Zentrum ankdrnen und vorbohren, danach entsprechend
aufbohren

D: den passenden Ausdrehstift in die Bohrung einschlagen

E: Ausdrehmutter bis unten auf den Stift schieben, gleichméBig, ohne zu verkanten, den abgebrochenen 15978
Gewindebolzen ausdrehen

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Stehbolzen-Ausdreher

Eigenschaften: Vierkantantrieb 1/2“ nach DIN 3120/ISO 1174 mit Kugelarretierung, mit AuBensechskantan-
trieb SW 21, mit Rechts- und Linksspannfunktion, sicherer Halt durch je drei Rollwalzen, Ein- und Ausdrehen
ohne umstandliches Verkontern zweier Muttern auf dem Bolzen, auch fiir liberlange Stehbolzen geeignet - da
durchgehend gebohrt, hochglanz verchromt, Chrom-Vanadium

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de
159787 Stehbolzen-Ausdreher-Satz, 7-teilig 109,00
Inhalt: M5 - M6 - M7 - M8 - M10 - M12 - M14 im Kunststoffkoffer

t

159788... Stehbolzen-Ausdreher

(;'rzﬁe 159788... ﬁ':fe 159788...
5 15,95 10 15,95
6 15,95 12 15,95
8 15,95 14 16,50

15979... Stehbolzen-Ein- und Ausdreher

Eigenschaften: mit Innenverzahnung, verchromt
Einsatz: zum Ein- und Ausdrehen von Gewindestangen und Stehbolzen ohne das Gewinde zu verletzen

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

fiir @ Sw 15979...
mm mm
5-10 17 64,80 e
8-19 27 83,30 15979
18-25 36 100,90
Auszieher
15980 Auszieher mit Gleithammer 102,50
Einsatz: zum Ab- und Ausziehen von Teilen mit Gewindeléchern, der entsprechende Gewindeeinsatz ? 1
wird in die Gewindebohrung des abzuziehenden Teiles geschraubt und dieses durch kraftige Schlage E:.E-;":=i :y ‘H
mit dem Gleithammer abgezogen, unentbehrlich zum Ausziehen von Stiften mit Innengewinde — o

Verpackung: Karton
Inhalt:
Gleithammer-Vorrichtung
je 1x Gewindeeinsatz M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

Gewindestrehler

15990 Gewindestrehler @ 25-140 mm 215,00
Eigenschaften: fiir metrische und z6llige Gewinde, zum Nachschneiden und Reinigen beschadigter AuBenge-
winde, keine Beschadigung des Gewindes durch weiche Halte- und Fiihrungsbacke, fiir Rechts- und Linksge-
winde geeignet, schnelle Umriistung durch Schneidbackenwechsel méglich, Spezialstahl
Einsatz: z. B. LKW-Achsstummel, Hydraulikzylinderverschraubungen, Lenk- und Schubstangen, usw.

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

Ersatzbacken metrisch: 1 -1,25-1,5-1,75-2-2,5-3-3,5 mm
Ersatzbacken Zoll: 4-5-6-7-75-8-9-10-11-11,5-12-14-16 - 18 - 20 - 24 Génge/Zoll

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

159788
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15990

1 Zerspanung




Hauptanwendungsgebiet
= m
= > N @
3 = Q N 1]
o @ < 5 o]
= s 383 |3
5 5 3z 8 |2 s |y | Katalog
= 7 = = i
a a @ Z |3 Seite
VHM-ALU-Hochleistungs-Schaftfraser HPC/HSC
SSESas | 1611013 kurz 1-12 1 . X X X X X 159
e 1611014 kurz 1,5-12 1 X X X X X 159
— | 1611022 | kurz/lang 0,4-6 2 . X X X X X X 162
e 1611015 | kurz/lang | 3-20 | 3 . X X X X X 159
——— 1611016 | kurz/lang | 320 | 3 | o X x X X x 159
S e [ 1611017 | kurz/lang | 3-20 | 3 | e X x x X X 160
PACNTN==) = 1611018 | extralang | 5-20 3 . X X X X X X 160
FEam L | 1611019 UrZIaS | 650 | 5 | . x x x x X 160
~= 1611020 kurz 3-20 3 . X X X X X 161
e 1611021 kurz 3-20 4-6 . X X X X 161
VHM-Alu-Schaftfréser
=S R 16137 kurz 2--20 2 X X X X X 162
e | 16149 kurz 2-20 3 X X X X X 163
Psosos======| 16200 | extralang | 3-20 2 X X X X X 166
VHM-Hochleistungs-Schaftfraser HPC/HSC (Premium-Line)
PSS | 16090 kurz 4-20 4 . X X X X x| x| x|x|x 152
PoEs——= | 16091 kurz 4-20 4 . X X X X X | X | X]|X|x 152
EERTE— | 16096 'a”g/:;”a 620 | 5 | e x x X X x x| x| x| x|x 152
S | 16097 kurz/lang 6-20 6 . X X X X X X | X | x| x|x 152
BRs—— | 16098 lang 320 | 3 | e x x x x x| x| x| x 153
= | 16099 lang 3-16 3 . X X X X X | x| x| x 153
SN | 16104 lang 4-20 4 . X X X X X | x X 153
=il | 16100 kurz 3-20 4 . X X X X X X 154
BESESSES | 16102 lang 320 | 4 | e X X x X X x 154
s | 161092 lang 6-20 4 . X X X X X X 154
EESD==0= | 16103 | extralang | 620 | 4 | o X x X X X X 154
s | 16105 kurz 4-20 4 . X X X X X | x X 155
= | 16107 lang 3-25 4 . X X X X x| x X 155
SO | 161094 lang 620 | 4 | e x x x x x| x X 155
BISTm—r | 161097 lang 620 | 5 | e x x x X x| x| x| x|x 155
eSS | 1610975 kurz 8-25 6 . X X X X X | x| x| x]|x 156
S | 161098 kurz 6-20 | 6-8 | X X X[ X [ x| x 156
IS | 161099 | extralang | 6-20 | 6-8 | e X X X | x| x| x 156
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Hauptanwendungsgebiet

z > by
= = o | B |8
% % g § % % Katalog
g § g E‘z’ g; Seite
Q «Q

VHM-Hochleistungs-Schaftfraser HPC/HSC (Economy-Line)

ERes=il== | 1611005 lang 3-20 3 . X X X X 156
== | 1611006 kurz 3-20 4 . X X X X 157
Wl—i=— | 1611007 kurz 3-20 4 . X X X X 157

= | 1611008 lang 3-20 4 . X X X X 157

—— | 1611009 lang 3-20 4 . x X X X 157

== | 1611010 | extralang | 6-20 | 4 | e X X X X 158

S—=— | 1611011 lang 4-20 4 . X X X X X 158

——— | 1611012 kurz 6-20 6-8 . X X 158
VHM-Schaftfraser

B —i— | 16135 lang 2-20 2 . X X X X 162

—ess | 161385 lang 2-20 2 . X X X X 163

Sl | 16144 lang 2-20 3 . X X X X 163

W = | 16147 lang 2-20 3 . X X X X 163
B 16152 kurz 2-20 4 . X X 164
S 16154 kurz 2-20 4 . X X 164
S 16156 kurz 2-20 4 X X 164
S 16158 kurz 2-20 4 X X 164

B | 16160 lang 1-25 4 . X X 164
B | 16162 lang 2-20 4 . X X 165
NS | 16164 lang 2-20 4 . X X 165
LSS | 16166 lang 2-20 4 X X 165
I | 16168 lang 2-20 4 X X 165
PSS | 16203 | extralang | 3-20 4 . X X X X 166
E=_SS==SSSS | 16204 | extralang | 3-20 4 X X X X 166
SSSOSSSS=S | 16205 | extralang | 3-20 4 . X X X X 166
b 16208 extra lang 3-20 4 X X X X 166
S | 16214 extralang | 3-20 4 X X 166
Bl v | 16215 | extralang | 3-20 | 4 | e x x X 167
=SS | 16302 extra kurz | 0,3-20 3 . X X X X 169

REms— 16304 extra kurz 1-20 3 . X X X X 169

VHM-Hochleistungs-Schrupp-Schaftfraser

W= | 16253 extra kurz 6-20 | 4-5 | o X X X 167
EE—— | 16255 lang 6-20 4 . X X X 167
SIS | 16263 lang 325 | 3-8 | * x X X 168

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Hauptanwendungsgebiet

z > g
5 g ¥ |8
5 = 30 = =
5 '::3‘— 2 3— ﬁ % Katalog-
3 @ @ = é seite
=SEF—w- | 16256 lang 620 | 4 | o X X X 168
s | o258 | 209 |20 | 4 | X X x 168
N | 16262 lang 6-20 4 . X X X 168
VHM-Vollradius-Schaftfraser
IO 164265 lang 3-25 4 . X X X X X 169
e | 164272 kurz 1-20 2 . X X X X X 170
SSUIT | 164276 kurz 3-20 4 . X X X X X 170
SRS | 164278 | extralang | 3-12 2 . X X X X 170
S | 164280 | extralang | 3-12 4 . X X X 170
VHM-Vollradiuskopier-Schaftfraser
- 164335 kurz/lang 0,4-6 2 . X X X 170
E—— | 164345 kurz/lang 0,4-6 2 . X X X 171
C——— | 16435 lang 6-12 2 . X X X 171
S — 16438 lang 1-20 2 . X X X 172
VHM-Hochleistungs-Torus-Schaftfraser
= | 16440 kurz 2-12 2 . X X X X X 172
e | 16441 lang 6-12 2 . X X X X X 172
VHM-Formenbau-Schaftfraser
BeET i | 16442 lang 2-20 | 4-8 | o X X 172
e 16443 lang 220 | 48 | X X 173
NN | 16444 extralang | 6-20 | 6-8 | e X X 173
R— 16445 extralang | 6-16 6 . X X 173
VHM-Formenbau-Kopierfraser
N | 16446 lang 316 | 4 | e X X X X X 174
e — | 16447 kurz 2-16 4 . X X X X X 174
I ——| 16448 lang 6-16 4 . X X X X X 174
B — | 16449 kurz/lang 4-16 4 . X X X X 175
P — | 16450 lang 220 | 4 | e x X x x x X 176
VHM-Formenbau-Vollradiusfraser
=& —i | 16451 lang 3-16 3 . X X X 176
aEmE— | 16452 kurz 0,5-16 2 . X X X 176
a===m——— 16453 lang 3-16 2 . X X X 176
WSS | 16454 lang 1-16 2 . X X X 178
S — 16455 lang 5-12 4 . X X X 178
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Hauptanwendungsgebiet
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VHM-Hochleistungs-Schaftfraser CFK/GFK
| 16460 | kurz/lang | 2-20 | MV x x x x 178
ol | 16461 | kurz/lang | 2-16 | MV | e x x x x 178
m | 16462 | kurz/lang | 2-20 | MV x x X X 178
B | 16463 | kurz/lang | 2-16 | MV | e x x x x 178
m | 16464 kurz/lang | 2-20 | MV X X X 179
e | 16465 | kurz/lang | 2-20 | MV x X x 179
‘_—-:!-: 16466 kurz/lang 2-20 MV X X X 179
M | 16467 | kurz/lang | 2-20 | MV X X 179
W | 16468 | kurz/lang | 2-16 | MV | e X X x 179
'-: 16469 kurz/lang 2-16 | MV | e X X X 179
HDS-Schaftfraser
— 165800 kurz 3-20 2 . X X X 180
g 165802 kurz 3-25 3 . X X X 180
W 165804 kurz 3832 | 4-5 | o X X 180
HDS-Schrupp-Schaftfraser
o=} 165806 kurz 6-25 | 45 | o x 180
- 165808 kurz 6-32 | 4-5 | o X 180
ONLY ONE PM-Hochleistungsfraser-Schaftfraser (HPC)
S~ | 16590 kurz 3-25 4 . X X X X 180
ONLY ONE PM-Hochleistungsfraser-Schrupp-Schaftfraser (HPC)
BSS——— | 16591 lang 625 | 4-5 | o X X X X 180
HSS-E-Schaftfraser
=== 16602 kurz 2-25 2 . X X X X 181
= | 16604 kurz 2-25 2 X X X X 181
=SS | 16632 lang 3-20 2 X X X 181
=N | 16752 kurz 3-10 3 . X X X X 185
=ES. | 16762 lang 310 | 3 | o x X X X 185
S| 16612 kurz 2,8-20 3 . 181
L= 16614 kurz 2,8-20 3 X X X X 181
— 16636 kurz 3-20 3 . X X X X 182
SS—==w= | 16638 kurz 3-20 3 X X X X 182
MBS | 16650 kurz 6-20 4 . X X 182
RS | 16652 kurz 2-30 | 4-6 | X X 182
sSo===a— | 16654 kurz 2-30 | 4-6 X X 182
SSSeEal= = 16685 lang 6-20 4-6 . X X 184
CECSTme—_ | 16692 lang 3-30 | 46 | X x 184
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> w Hauptanwendungsgebiet
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g = 32 | R | &
5| c o N = Katalog-
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SN 16694 lang 3-30 4-6 X X 184
S e— =y | 16732 extra lang 6-20 4 X 185
HSS-E-Schrupp-Schaftfraser
e 16682 kurz 6-30 | 4-5 | o X 183
== 16684 kurz 6-30 | 4-5 X 183
ss=—= | 16662 kurz 6-25 4 X 183
s 16672 kurz 6-30 4 . x 183
16674 kurz 6-30 4 X 183
memmemEs | 16673 kurz 6-20 | 3-4 | o X 183
S | 16713 lang 6-20 4 . X 184
semaesel=— | 16714 lang 6-20 | 3-4 | o X 184
ESSewe— | 16702 lang 6-20 4 X 184
s | 16712 lang 6-20 4 X 184
HSS-E-Vollradius-Schaftfraser
Cm— | 16634 lang 3-20 2 X X 182
VHM-NC-Entgratfréser
& | 167800 90° 120 | 3-6 | o X 185
- ) 167802 60° 1-30 | 3-6 | * X 185
VHM-Vor-und Riickwartsentgrater
e — | 16785 90° 1,8-16 | 3-4 . X 186
VHM-Werkzeug ,Eyl-Multi*
Jdpaigm— | 16790 90° 3-20 2 X X X 186
HSS-E-Schlitz-Schaftfraser
1 13,5-
W | 16810 KV 05 6-10 X x X 186
HSS-E-T-Nutfréser kreuzverzahnt
BEme— | 16500 KV 12,5-40| 6-10 X X X 188
HSS-E-Winkel-Schaftfraser
== 1es20 45° | 16-38 [10-16 x x 187
=== | 16825 60° 16-38 |10-16 x x 187
=8 | 16830 45° 16-50 (10-16 X X 187
EF_ = | 16835 60° 16-38 [10-16 X X 187
HSS-E-Viertelkreis-Schaftfraser
ﬁ 16840 | konkav | 1~ | 4 x 187
. R16
VHM-Viertelkreis-Schaftfraser
*‘{I: 16850 | konkav |R1-R8| 4 x 187
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" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. e
16015 16016 16017 16018 16020
16015 EYLROUNDER-Satz Untermaf 159,00 [ Sonder- /=4 g}' Typ 6535 DIN
N || B ||es27L
36°/38° /37
Eigenschaften: UntermaB-Durchmesser fuir Passnuten und interpolierte Eckradien sowie Konturen, mit spezieller Geometrie
und Beschichtung, bis zu 45° Eintauchwinkel flir extrem hohes Zeitspanvolumen EYL HSC HPC VHM
Einsatz: zum Rampen, Bohren, Nuten, Schruppen und Schlichten im HSC/HPC-Bereich in fast allen Werkstoffen (Stahl, rost- super

und sdurebestandige Stahle, Guss, Aluminium und Titan-Sonderlegierungen) bis zu einer Zugfestigkeit von 1400 N/mm?
Lieferumfang:

e je 1 Stlick EYLROUNDER Durchmesser 5,7 mm - 7,7 mm - 9,7 mm - 11,7 mm - 15,6 mm (Art.-Nr. 16090...)

* in einer Kunststoffbox

16016 EYLROUNDER-Satz UntermaB 159,00 [ Sgnder- 5 =4 @7 T%l/p lejslsl\al AL

XI

36°/38° /37 HB 6527 L
Eigenschaften: UntermaB-Durchmesser flir Passnuten und interpolierte Eckradien sowie Konturen, mit spezieller Geometrie
und Beschichtung, bis zu 45° Eintauchwinkel flir extrem hohes Zeitspanvolumen EYL HSC HPC VHM
Einsatz: zum Rampen, Bohren, Nuten, Schruppen und Schlichten im HSC/HPC-Bereich in fast allen Werkstoffen (Stahl, rost- super

und sdurebestandige Stahle, Guss, Aluminium und Titan-Sonderlegierungen) bis zu einer Zugfestigkeit von 1400 N/mm?
Lieferumfang:

e je 1 Stlick EYLROUNDER Durchmesser 5,7 mm - 7,7 mm - 9,7 mm - 11,7 mm - 15,6 mm (Art.-Nr. 16091...)

¢ in einer Kunststoffbox

16017 EYLROUNDER-Satz VollmaB 159,00 [ Sonder- /=4 @7 Typ Ié)5I3l>)| AL
36°/38° /377 N HA 6527 L

XI

Eigenschaften: VollmaB-Durchmesser mit spezieller Geometrie und Beschichtung, bis zu 45° Eintauchwinkel fir extrem ho-
hes Zeitspanvolumen EYL HSC HPC VHM
Einsatz: zum Rampen, Bohren, Nuten, Schruppen und Schlichten im HSC/HPC-Bereich in fast allen Werkstoffen (Stahl, rost- super

und sdurebestandige Stahle, Guss, Aluminium und Titan-Sonderlegierungen) bis zu einer Zugfestigkeit von 1400 N/mm?
Lieferumfang:

® je 1 Stlick EYLROUNDER Durchmesser 6 mm - 8 mm - 10 mm - 12 mm - 16 mm (Art.-Nr. 16090...)

* in einer Kunststoffbox

16018 EYLROUNDER-Satz VolimaB 159,00 [ Sonder- 5 /=4 @7 T}q’p le)es|3'\5l 622"7\|L
36°/38°/37° HB

XI

Eigenschaften: VollmaB-Durchmesser mit spezieller Geometrie und Beschichtung, bis zu 45° Eintauchwinkel fir extrem ho-
hes Zeitspanvolumen EYL HSC HPC VHM
Einsatz: zum Rampen, Bohren, Nuten, Schruppen und Schlichten im HSC/HPC-Bereich in fast allen Werkstoffen (Stahl, rost- super

und sdurebestandige Stahle, Guss, Aluminium und Titan-Sonderlegierungen) bis zu einer Zugfestigkeit von 1400 N/mm?
Lieferumfang:

e je 1 Stlick EYLROUNDER Durchmesser 6 mm - 8 mm - 10 mm - 12 mm - 16 mm (Art.-Nr. 16091...)

* in einer Kunststoffbox

16020 Schaftfriser-Satz, Z3, 6-teilig 49,60 [ Sonder- % Ez? 32|7ND HSS-E|| Z=3
30°

Eigenschaften: Universalfraser, geeigent zum Nutenfrasen in allen Materialien, alle VollmaBe mit Toleranz e8 sind geeignet
zum Frasen von Passfedernuten nach Toleranz P9

Einsatz: universell einsetzbar bis ca. 1200 N/mm?

Lieferumfang:
® je 1 Stlick Schaftfraser Durchmesser 6 mm - 8 mm - 10 mm - 12 mm - 16 mm - 20 mm (Art.-Nr. 16614...)
 in einer Metallkassette

XX

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




VHM-Hochleistungsfraser SPECIAL-LINE

VHM-Hochleistungsfriser EYLROUNDER T}\Gp DIN HSC || HPC || VHM

6527 L
36°/38°/37°

Eigenschaften: UntermaB-Durchmesser fir Passnuten und interpolierte Eckradien sowie Konturen, Unterma- [ e T 3

Be sowie VollmaBe mit spezieller Geometrie und Beschichtung, bis zu 45° Eintauchwinkel flr extrem hohes D' L '-h:;' i '='r

Zeitspanvolumen i "'L ,‘,' T -
Einsatz: zum Rampen, Bohren, Nuten, Schruppen und Schlichten im HSC/HPC-Bereich in fast allen Werkstof- - -

fen (Stahl, rost- und sé@urebesténdige Stahle, Guss, Aluminium und Titan-Sonderlegierungen) bis zu einer Zug- - L5 -

festigkeit von 1400 N/mm? L1

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16090... VHM-Hochleistungsfrdser EYLROUNDER /=4 Eg,lglt—,l s Y 16090
HA
16091... VHM-Hochleistungsfraser EYLROUNDER /=4 |6)5|3!\5| s Y
HB 16091

D h10 L2 L5 L1 D1 dhé Eckenschutzfase 16090... 16091...

mm mm mm mm mm mm mm HA HB
4 11 21 57 3,8 6 0,04 x 45° 32,65 33,95
5 13 21 57 4,8 6 0,05 x 45° 32,65 33,95
57 13 21 57 5,5 6 0,06 x 45° 32,65 33,95
6 13 21 57 5,7 6 0,06 x 45° 32,65 33,95
7.7 19 27 63 74 8 0,08 x 45° 44,85 46,25
8 19 27 63 7,7 8 0,08 x 45° 44,85 46,25
9,7 22 32 72 9,4 10 0,10 x 45° 67,30 69,30
10 22 32 72 9,5 10 0,10 x 45° 67,30 69,30
11,7 26 38 83 11,2 12 0,12 x 45° 87,00 89,00
12 26 38 83 11,5 12 0,12 x 45° 87,00 89,00
13,7 26 38 83 13,2 14 0,14 x 45° 114,80 117,50
14 26 38 83 13,5 14 0,14 x 45° 114,80 117,50
15,6 32 44 92 15,1 16 0,16 x 45° 149,50 153,60
16 32 44 92 15,5 16 0,16 x 45° 149,50 153,60
19,5 38 54 104 19 20 0,20 x 45° 230,00 279,00
20 38 54 104 19,5 20 0,20 x 45° 230,00 279,00

VHM-Hochleistungsfriiser EYLTROCHO .ll-\lpr WN || TSC || HPC || VHM ljfy

ten sorgen fir eine optimale Spanabfuhr, optimiert fir das Trochoidalfrasen, abgesetzter Halsdurchmesser fiir

Eigenschaften: ungleich gedrallt flr einen ruhigen Lauf und sehr gute Oberflachen, versetzte Spanbrecher-Nu- ¥ \&\ ; —.—[- H ¥
groBere Reichweiten . i o : i |
L5

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

AN
16096... VHM-Schaftfradser EYLTROCHO, Z5 Z=5 DI EYL o

6535 Doppel-
HB Beschichtung 16096

Einsatz: fir alle Werkstoffe bis 1000 N/mm?

TEE SN SS | e
16097... VHM-Schaftfraser EYLTROCHO, Z6 /=6 23'3!\5' Enlelr .

Einsatz: fUr alle Werkstoffe bis 1400 N/mm? B - 16097
Variante D L2 L5 L1 D1 d h6 Eckenschutzfase 16096... 16097...
mm mm mm mm mm mm mm Z5 Z6

6 6 13 20 57 5,8 6 45° 37,95 37,95
8 8 19 25 63 7,7 8 45° 47,00 47,00
10 10 22 32 72 9,5 10 45° 60,30 60,30
12 12 26 36 83 11,5 12 45° 77,60 77,60
16 16 32 42 92 15,5 16 45° 142,70 142,70
20 20 40 52 104 19,5 20 45° 203,00 203,00
6L 6 18 25 62 58 6 45° 41,50 41,50
8L 8 24 30 68 7,7 8 45° 51,60 51,60
10L 10 30 40 80 9,5 10 45° 66,20 66,20
12L 12 36 46 93 11,5 12 45° 85,30 85,30
16L 16 48 58 110 15,5 16 45° 156,90 156,90
20L 20 60 72 126 19,5 20 45° 223,00 223,00
6XL 6 24 31 68 5,8 6 45° 45,55 45,55
8XL 8 32 40 80 7,7 8 45° 56,60 56,60
10XL 10 40 50 95 9,5 10 45° 72,60 72,60
12XL 12 48 60 110 11,5 12 45° 93,70 93,70
16XL 16 64 76 130 15,5 16 45° 172,50 172,50
20XL 20 80 92 150 19,5 20 45° 245,00 245,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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VHM-Hochleistungsfraser PREMIUM-LINE %
oL

(7]

DIN i @

VHM-Hochleistungsfraser ,Der Universelle“, PREMIUM-LINE 6535 beell' N
HB Beschichtung L

- e
- [= R & = o

<i= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. P s Ty BT |
- L? -
L5
- L1 -
16098... VHM-Schaftfraser ,,Der Universelle®, lang, Z3 /=3 -I;\lpr 622"7\IL
Eigenschaften: sehr groBe Spanrdume S
Einsatz: universell einsetzbar, zum Nuten, Schruppen und Schlichten in hochlegiertem Stahl bis 1400 N/mm?2,
rost- und sdurebestandigem Stahl, Guss und gehértetem Stahl bis 44 HRC, auch fur extrem groBe Schnitttiefen HPC
o o | mm | mm | mm | em | 16088 . —
3 8 15 57 28 6 0,045 x 45° 24,85 u
3,5 10 15 57 3,3 6 0,052 x 45° 30,95
3,7 11 15 57 3,5 6 0,056 x 45° 32,05 16098
4 11 18 57 3,8 6 0,06 x 45° 28,25
4,5 11 18 57 4,3 6 0,068 x 45° 30,95
4,7 13 18 57 4,5 6 0,07 x 45° 32,05
5 13 18 57 4,8 6 0,075 x 45° 28,25
5,5 13 19,4 57 5,3 6 0,082 x 45° 30,95
5,7 13 19,6 57 55 6 0,085 x 45° 32,05
6 13 20 57 57 6 0,09 x 45° 35,15
6,5 16 24,4 63 6,2 8 0,098 x 45° 38,55
7 16 24,9 63 6,7 8 0,105 x 45° 41,75
7,5 19 25,3 63 7.2 8 0,112 x 45° 45,55
8 19 26 63 7,7 8 0,12 x 45° 47,90
8,5 19 29,4 72 8,2 10 0,128 x 45° 52,50
9 19 29,9 72 8,7 10 0,135 x 45° 59,50
9,5 22 30,3 72 9,2 10 0,142 x 45° 65,70
10 22 30 72 9,5 10 0,15 x 45° 71,10
12 26 36 83 11,5 12 0,18 x 45° 91,90
16 32 42 92 15,5 16 0,192 x 45° 157,50
20 38 52 104 19,5 20 0,24 x 45° 240,00
16099... VHM-Schaftfraser ,,Der Universelle¥, kurze Schneide, lange Reichweite | Z=3 -I;\lpr WN
Eigenschaften: sehr groBe Spanrdume, kurze Schneide, langer Halsfreischliff fir mehr Stabilitat bei groBerer S
Reichweite
Einsatz: universell einsetzbar, zum Nuten, Schruppen und Schlichten in hochlegiertem Stahl bis 1400 N/mm2, HPC
rost- und sdurebestandigem Stahl, Guss und gehértetem Stahl bis 44 HRC, auch fur extrem groBe Schnitttiefen
De8 L2 L5 L1 D1 d Eckenschutzfase 16099... —_—
mm mm mm mm mm mm mm
3 4 15 57 2,8 6 0,03 x 45° 27,40
4 5 18 57 3,8 6 0,06 x 45° 28,75 16099
5 6 18 57 4,8 6 0,08 x 45° 28,75
6 7 20 57 5,7 6 0,09 x 45° 34,35
8 9 26 63 7,7 8 0,12 x 45° 46,95
10 11 30 72 9,5 10 0,15 x 45° 70,40
12 12 36 83 11,5 12 0,18 x 45° 89,80
16 16 42 92 15,5 16 0,19 x 45° 155,30
16104... VHM-Schaftfriser ,Der Universelle“, lang, Z4 /=4 % Typ || DIN
42| NH ||6527L
Eigenschaften: fur Trockenbearbeitung geeignet, vibrationsfreier Lauf durch unterschiedliche Spiralsteigung
Einsatz: zum Nuten, Schruppen und Schlichten in rost- und saurebestandigen Stahlen sowie in langspanenden
Materialien bis 1400 N/mm? HPC
D h10 L2 L5 L1 D1 d Eckenschutzfase 16104...
mm mm mm mm mm mm mm
4 11 18 57 3,8 6 0,10 x 45° 35,50 u
5 13 18 57 4,8 6 0,10 x 45° 35,50
6 13 20 57 5,7 6 0,15 x 45° 41,75 16104
8 19 26 63 7,7 8 0,15 x 45° 58,00
10 22 30 72 9,5 10 0,20 x 45° 87,30
12 26 36 83 11,5 12 0,20 x 45° 111,20
16 32 42 92 15,5 16 0,35 x 45° 189,90
20 38 52 104 19,5 20 0,45 x 45° 294,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16100... VHM-Schaftfraser ,,Der Spezielle fiir Stahl/Guss*, kurz Zé: /=4 T%\l'p
Eigenschaften: fiir Trockenbearbeitung geeignet, vibrationsfreier Lauf durch unterschiedliche Spiralsteigung ; <
Dhi0 2 L5 L1 D1 d | Eckenschutzfase DIN
mm mm mm mm mm mm mm LC100 65DZI$\IK 6335 HPC
3 5 12 50 2,8 6 0,10 x 45° 27,55
4 8 15 54 3,8 6 0,10 x 45° 27,55 \ . .
S . S ———— o - - |
6 10 17 54 57 6 0,15 x 45° 29,95
8 12 21 58 7,7 8 0,15 x 45° 39,40 16100
10 14 24 66 9,5 10 0,20 x 45° 59,10
12 16 26 73 11,5 12 0,20 x 45° 74,80
14 18 28 75 13,5 14 0,25 x 45° 99,20
16 22 32 82 15,5 16 0,35 x 45° 130,50
18 24 34 84 17,5 18 0,40 x 45° 188,90
20 26 40 92 19,5 20 0,45 x 45° 198,40
16102... VHM-Schaftfraser ,Der Spezielle fiir Stahl/Guss®, lang ZA ;’ /=4 % T?\l,p
Eigenschaften: flr Trockenbearbeitung geeignet, vibrationsfreier Lauf durch unterschiedliche Spiralsteigung ;
Dh10 L2 L5 L1 D1 d | Eckenschutzfase DIN
mm mm mm mm mm mm mm 16102 GEZI;\IL 6335 HPC
3 8 15 57 2,8 6 0,10 x 45° 33,00
4 11 18 57 3,8 6 0,10 x 45° 33,00
6 13 20 57 5,7 6 0,15 x 45° 33,00
8 19 26 63 7.7 8 0,15 x 45° 41,40 16102
10 22 30 72 9,5 10 0,20 x 45° 61,00
12 26 36 83 11,5 12 0,20 x 45° 77,30
14 26 36 83 13,5 14 0,25 x 45° 104,50
16 32 42 92 15,5 16 0,35 x 45° 136,10
18 32 42 92 17,5 18 0,40 x 45° 187,20
20 38 52 104 19,5 20 0,45 x 45° 207,00
161092... VHM-Schaftfraser ,,Der Spezielle fiir Stahl/Guss“, kurz, lange Reichweite ZA: /=4 ‘ T}\l,p
Eigenschaften: fur Trockenbearbeitung geeignet, vibrationsfreier Lauf durch unterschiedliche Spiralsteigung, ‘ =
kurze Schneide, langer Halsfreischliff fur mehr Stabilitat bei groBerer Reichweite DIN
D h10 L2 L5 L1 D1 d Eckenschutzfase WN 6535 HPC
mm mm mm mm mm mm mm Ul HB
6 13 28 65 57 6 0,15 x 45° 42,30
8 19 38 75 7.7 8 0,15 x 45° 55,80 H
10 22 38 80 9,5 10 0,20 x 45° 84,50
12 26 46 93 115 12 0,20 x 45° 108,70 161002
16 32 58 108 15,5 16 0,35 x 45° 188,70
20 38 74 126 19,5 20 0,45 x 45° 284,00
16103... VHM-Schaftfraser ,,Der Spezielle fiir Stahl/Guss*, extra lang Zé: /=4 T%\llp
Eigenschaften: fiir Trockenbearbeitung geeignet, vibrationsfreier Lauf durch unterschiedliche Spiralsteigung ; <
2211 0 nI;.;Zn nl;fn nl;:n n?:n mdm Eckens;]cq:rr:]utzfase 16103... WN 95'3!\5‘ HPC
6 18 28 65 57 6 0,15 x 45° 46,05 HB
8 24 38 75 7,7 8 0,15 x 45° 61,90 e )
10 30 38 80 95 10 0,20 x 45° 92,10 m
12 36 46 93 11,5 12 0,20 x 45° 118,60 16103
16 48 58 108 15,5 16 0,35 x 45° 206,00
20 60 74 126 19,5 20 0,45 x 45° 310,00

EyLt

Doppel-
Beschichtung

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Eyltool

VHM-Hochleistungsfraser ,,Der Spezielle fiir VA“, PREMIUM-LINE

Einsatz: zum Nuten, Schruppen und Schlichten in rost- und sdurebestandigen Stéhlen

‘mu’em- S TIAIN|| VHM

1 . i, N | v
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. L2 -
LS
L1 _
16105... VHM-Schaftfraser ,,Der Spezielle fiir VA, kurz Z% : /=4 @Z T)N,p
38"
Eigenschaften: vibrationsfreier Lauf durch unterschiedliche Spiralsteigung, verbesserte Spanabfuhr
Dh10 L2 L5 B D1 d | Eckenschutzfase | oo DIN || DIN HPC
mm mm mm mm mm mm mm 6335 6527 K
4 8 15 54 3,8 6 0,15 x 45° 32,80
5 9 15 54 4,8 6 0,15 x 45° 32,80 \
6 10 17 54 5,7 6 0,20 x 45° 32,80
8 12 21 58 7,7 8 0,25 x 45° 44,80
10 14 24 66 95 10 0,30 x 45° 67,20 16105
12 16 26 73 11,5 12 0,35 x 45° 77,90
16 22 32 82 15,5 16 0,50 x 45° 135,90
20 26 40 92 19,5 20 0,60 x 45° 207,00
16107... VHM-Schaftfraser ,,Der Spezielle fiir VA%, lang ZA‘: /=4 % T}\Gp
38"
Eigenschaften: vibrationsfreier Lauf durch unterschiedliche Spiralsteigung, verbesserte Spanabfuhr
Dh10 2 L5 B D1 d | Eckenschutzfase DIN || DIN
16107... HPC
mm mm mm mm mm mm mm 6335 6527 L
3 8 15 57 2,8 6 0,10 x 45° 33,20
4 11 18 57 3,8 6 0,15 x 45° 33,20 \
5 13 18 57 4,8 6 0,15 x 45° 33,20
6 13 20 57 5,7 6 0,20 x 45° 40,40
8 19 26 63 7,7 8 0,25 x 45° 46,25 16107
10 22 30 72 9,5 10 0,30 x 45° 69,30
12 26 36 83 11,5 12 0,35 x 45° 88,30
16 32 42 92 15,5 16 0,50 x 45° 149,20
20 38 52 104 19,5 20 0,60 x 45° 230,00
25 45 63 121 24 25 0,75 x 45° 365,00
161094... VHM-Schaftfraser ,,Der Spezielle fiir VA, kurz, lange Reichweite Z%: /=4 @Z T),\Gp
38"

Eigenschaften: vibrationsfreier Lauf durch unterschiedliche Spiralsteigung, verbesserte Spanabfuhr, kurze
Schneide, langer Halsfreischliff fir mehr Stabilitat bei groBerer Reichweite

321 0 nI;.;Zn nl;5m nl;:n n?:n mdm Eckensr;:rr:]utzfase 161094...
6 10 28 65 57 6 0,20 x 45° 42,30
8 12 38 75 7,7 8 0,25 x 45° 55,80
10 14 38 80 9,5 10 0,30 x 45° 84,50
12 16 46 93 11,5 12 0,35 x 45° 108,70
16 22 58 108 15,5 16 0,50 x 45° 176,90
20 26 74 126 19,5 20 0,60 x 45° 256,00

VHM-Hochleistungs-Mehrzahnfraser, PREMIUM-LINE

i
s,
i

161097...

VHM-Hochleistungs-Mehrzahnfraser

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und
unter www.eylshop.de.

WN E’a'g"s' HPC

161094

EYL

Doppel-
Beschichtung

-

v ,ll
Tt

LS

161097 - 1610975

Eigenschaften: Hochleistungsfréaser mit groBerer Reichweite durch Halsfreischliff

Einsatz: fir HSC- und HPC-Strategien mit voller Schneidenlange einsetzbar, Zustellbreiten bis 0,3 x D, fiir Stah-

L1

le bis 1400 N/mma2, rost- und séurebestandige Stéhle, Guss, Titan-Sonderlegierungen, NE-Metalle

161098 - 161099

5 % DN vipc || Hsc | wi
45° HB

321 0 nI;.’an nl;5m nl;:n n?:n mdm Eckensr;:rr:]utzfase 161097...
6 18 28 65 57 6 0,05 x 45° 53,50
8 24 38 75 7,7 8 0,10 x 45° 72,20
10 30 38 80 9,5 10 0,10 x 45° 107,90
12 36 46 93 11,5 12 0,10 x 45° 139,30
16 48 58 108 15,5 16 0,15 x 45° 240,00
20 60 74 126 19,5 20 0,15 x 45° 364,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

161097

1 Zerspanung




1610975... VHM-Hochleistungs-Mehrzahnfriser /=6 HSC DIN |6)5|3"\5|
HB

6527 L
Eigenschaften: durch unterschiedliche Drallwinkel 44°/45°/46° werden extrem gute Oberflachen erzielt, vibrati-

onsfreier Lauf . R .
Einsatz: fiir HSC-Feinschlichten und zum Semi-Schruppen mit Zustellbreiten bis 0,3 x D, fur Normalstahle,
Guss, NE-Metalle und hochlegierte Werkstoffe, auch einsetzbar als HPC-Strategie mit voller Schneidenlange

Ad® /4B | BT

1610975
D h10 L2 L5 L1 D1 d Eckenschutzfase 1610975...
mm mm mm mm mm mm mm
8 19 26 63 75 8 0,10 x 45° 38,05
10 22 30 72 9,5 10 0,10 x 45° 69,50
12 26 36 83 11,2 12 0,15 x 45° 92,70
16 32 42 92 15 16 0,15 x 45° 183,40
20 38 52 104 19 20 0,15 x 45° 262,00
25 45 63 121 23,5 25 0,20 x 45° 453,00
] = DIN
161098... VHM-Mehrzahnfraser, kurz 6/8 HSC || WN 6535
45° HB
, V= DIN
1610985... VHM-Mehrzahnfraser, kurz HSC || WN || 6535
6/8 45° HA

Eigenschaften: geeignet zum Feinstschlichten bis 0,05 x D, dieses Werkzeug zeichnet sich besonders durch

seine hohe Stabilitat aus, durch welche extrem hohe Oberflachengiiten am Werkstiick erzielt werden, durch die 5 P
hohe Schneidenzahl gepaart mit dem sehr groBen Spiralwinkel wird ein extrem ruhiger Lauf erzielt, das Werk-
zeug kann ebenso fiir HSC-Anwendungen trocken oder mit Minimalmengenschmierung eingesetzt werden

Einsatz: fir Trockenbearbeitung geeignet, in Materialien < 50 HRC

161098
5 1o L P P 161098... 1610985...
mm mm mm mm z kurz kurz
HB HA
6 13 57 6 6 33,55 31,15 1610085
8 19 63 8 6 40,00 37,20
10 22 72 10 6 63,90 59,80
12 26 83 12 6 84,10 80,90
16 32 92 16 6 149,60 144,80
20 38 104 20 8 216,00 209,00
. /= DIN
161099...  VHM-Mehrzahnfriser, extra lang 6/ HSC || WN || 6535
457 HA

Eigenschaften: geeignet zum Feinstschlichten bis 0,05 x D, dieses Werkzeug zeichnet sich
besonders durch seine hohe Stabilitét aus, durch welche extrem hohe Oberflachengiiten am
Werkstuck erzielt werden, durch die hohe Schneidenzahl gepaart mit dem sehr groBen Spi-
ralwinkel wird ein extrem ruhiger Lauf erzielt, das Werkzeug kann ebenso fiir HSC-Anwen-
dungen trocken oder mit Minimalmengenschmierung eingesetzt werden

Einsatz: fir Trockenbearbeitung geeignet, in Materialien < 50 HRC 161099
En:,: 0 nl’_lf‘n n';:n mdm z 161099...

6 30 75 6 6 58,40

8 40 100 8 6 68,00

10 40 100 10 6 120,00
12 45 150 12 6 166,70
16 65 150 16 6 300,00
20 65 150 20 8 457,00

VHM-Hochleistungsfraser ECONOMY-LINE

VHM-Hochleistungsfraser ECONOMY-LINE @

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1611005... VHM-UNI-Schaftfriser, Z3 wnoe | onder-d | 7=3 @ @7 W HPC
GERMANY | 38°/40°/ 42°

Eigenschaften: ungleich gedrallt fir einen ruhigen Lauf und sehr gute Oberflachen, groBe Span-

=

NEY Z%; TP [ W [ S vm

kammern sorgen fir eine optimale Spanabfuhr, TiAIN-Beschichtung fir optimale Standzeiten I —— T
Einsatz: Universalfraser flr die allgemeine Stahlbearbeitung, zum Nuten, Schruppen und Schlichten n::1 m | u[

S]m rhrzn nl;:n ?_ni:: Eckenschutzfase 1611005... =) |

3 8 57 6 0,10 x 45° 13,50 L1

4 11 57 6 0,10 x 45° 13,50 = 2

5 13 57 6 0,15 x 45° 13,50 [ . .

S O 0 SN ] —
8 19 63 8 0,20 x 45° 19,65 =

10 22 72 10 0,20 x 45° 25,80 1611005

12 26 83 12 0,30 x 45° 36,05

16 32 92 16 0,30 x 45° 56,70

20 38 104 20 0,40 x 45° 87,70

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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1611006... VHM-UNI-Schaftfraser, kurz sonder-4 | 7=4 @Zs TiAIN/| | HPC §
a8
Eigenschaften: ungleich gedrallt fir einen ruhigen Lauf und sehr gute Oberflachen, groBe Span- E
kammern sorgen flr eine optimale Spanabfuhr, TIAIN-Beschichtung fiir optimale Standzeiten i ' —
Einsatz: Universalfraser flr die allgemeine Stahlbearbeitung, zum Nuten, Schruppen und Schlichten :“ t"
D L2 Lt dh6 | Eckenschutzfase | 1611006...
mm mm mm mm 11
3 6 54 6 0,10 x 45° 11,05 o i
4 8 54 6 0,13 x 45° 11,05
5 9 54 6 0,18 x 45° 11,05
6 10 54 6 0,20 x 45° 11,60 . TO—
8 12 58 8 0,20 x 45° 14,80
10 14 66 10 0,30 x 45° 21,00 1611006
12 16 73 12 0,30 x 45° 29,20
16 22 82 16 0,40 x 45° 48,30
20 26 92 20 0,50 x 45° 74,30
1611007... VHM-INOX-Schaftfriser, kurz waoe N | Roanderd | /=4 @Zs TiAIN+( | HPC
GERMANY 38

Eigenschaften: ungleich gedrallt fir einen ruhigen Lauf und sehr gute Oberflachen, groBe Span-
kammern sorgen flr eine optimale Spanabfuhr, TIAIN + -Beschichtung fur optimale Standzeiten i

Einsatz: besonders geeignet flr rost- und saurebestandige Stéhle sowie Sonderlegierungen, zum
Nuten, Schruppen und Schlichten

am rhi nl;:n erni:'r? Eckenschutzfase 1611007... B L1 d
3 6 54 6 0,10 x 45° 15,40
4 8 54 6 0,13 x 45° 15,40
5 9 54 6 0,18 x 45° 15,40
6 10 54 6 0,20 x 45° 15,40
8 12 58 8 0,20 x 45° 19,15 1611007
10 14 66 10 0,20 x 45° 26,75
12 16 73 12 0,30 x 45° 38,20
16 22 82 16 0,30 x 45° 65,90
20 26 92 20 0,40 x 45° 99,40
1611008... VHM-UNI-Schaftfriser, lang Maoe | Rtmend (/=1 %: TiAIN.{| HPC
Eigenschaften: ungleich gedrallt fir einen ruhigen Lauf und sehr gute Oberflachen, groBe Span- GERMANY]
kammern sorgen flr eine optimale Spanabfuhr, TiIAIN-Beschichtung fir optimale Standzeiten LI N N ) '
Einsatz: Universalfraser fur die allgemeine Stahlbearbeitung, zum Nuten, Schruppen und Schlichten D' \‘ i ) _h' _1':" :"
am rlr_li nl;fn nl;:'n (r"ntrf nl:1)r1n Eckenschutzfase 1611008... : LJLE ~| :
3 8 18 57 6 2,8 0,10 x 45° 15,90 L1
4 11 21 57 6 3,6 0,13 x 45° 15,90 b d
5 13 21 57 6 4,6 0,18 x 45° 15,90 = ——
6 13 21 57 6 55 0,20 x 45° 17,05 * . T—
8 19 27 63 8 7,5 0,20 x 45° 23,50
10 22 32 72 10 95 0,30 x 45° 29,80 W 1611008
12 26 38 83 12 11,5 0,30 x 45° 41,45
16 32 44 92 16 15,5 0,40 x 45° 63,00
20 38 54 104 20 19,5 0,50 x 45° 96,90 ; ;
Auch mit Zylinder-
schaft HA lieferbar!
1611009... VHM-INOX-Schaftfriser, lang Maoew | Eoomaerd /=4 %: TiAIN+| | HPC
Eigenschaften: ungleich gedrallt fUr einen ruhigen Lauf und sehr gute Oberflachen, groBe Span- GERMANY] N -
kammern sorgen fiir eine optimale Spanabfuhr, TiAIN + -Beschichtung fir optimale Standzeiten ! § __ =¥ )
Einsatz: besonders geeignet fiir rost- und siurebesténdige Stihle sowie Sonderlegierungen, zum D, A " _1':’, Ty
Nuten, Schruppen und Schlichten Lz
am r:'u_i rln‘; rln‘:n cr:: rr?:n Eckenschutzfase 1611009... = 2 [1
3 8 18 57 6 2,75 0,20 x 45° 19,15 & g
4 11 21 57 6 3,5 0,20 x 45° 19,15 - = =
5 13 21 57 6 45 0,20 x 45° 19,15 &. T—
6 13 21 57 6 55 0,20 x 45° 19,15 i -
8 19 27 63 8 75 0,20 x 45° 25,90 \ 1611009
10 22 32 72 10 9,5 0,20 x 45° 35,55 \
12 26 38 83 12 11,5 0,30 x 45° 48,85
16 32 44 92 16 15,5 0,30 x 45° 74,80
20 38 54 104 20 19,5 0,40 x 45° 110,90 Auch mit Zylinder-

schaft HA lieferbar!

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




weitere VHM-Hochleistungsfriser ECONOMY-LINE

VHM-Hochleistungsfraser ECONOMY-LINE HEU Zlﬁ" Typ WN || 6535 || VHM
= ||} || N i
“2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
1611010... VHM-UNI-Schaftfraser, extra lang b =4 @ ’—% ’ }W HPC
GERMANY
Eigenschaften: ungleich gedrallt fir einen ruhigen Lauf und sehr gute Oberflachen, groBe Span- 3
kammern sorgen flr eine optimale Spanabfuhr, TiIAIN-Beschichtung fur optimale Standzeiten Ll ey 3 ¥
Einsatz: Universalfraser fur die allgemeine Stahlbearbeitung, zum Nuten, Schruppen und Schlichten DT ‘ A '_1‘:’¢ [T%
Lz
D L2 L5 L1 dhé D1 Eckenschutzfase | 1611010... = Er
mm mm mm mm mm mm L L5 o
6 22 30 63 6 5,5 0,20 x 45° 27,10 L1
8 28 36 80 8 7,5 0,20 x 45° 33,45 h i
10 33 54 100 10 9,5 0,20 x 45° 43,50 = e
12 42 54 100 12 11,5 0,30 x 45° 56,30 *._
16 53 69 150 16 15,5 0,30 x 45° 101,90 1611010
20 68 84 150 20 19,5 0,40 x 45° 148,60
" . . Alcrona i
1611011... VHM-UNI-Schaftfraser, mit Eckenradius Pro /=4 HPC
a5
Eigenschaften: ungleich gedrallt fiir einen ruhigen Lauf und sehr gute Oberfldchen, groBe Span-
kammern sorgen fiir eine optimale Spanabfuhr, Alcrona-Beschichtung fiir optimale Standzeiten R

Einsatz: Universalfrdser fur die allgemeine Stahlbearbeitung, zum Nuten, Schruppen und Schlichten

o mm | om | mm | om | m | 161101 =

4X0,25 11 21 57 38 6 31,40 = 5

4X0,5 11 21 57 3,8 6 31,40 r ¥

4x1 11 21 57 3,8 6 31,40

5X0,5 13 21 57 438 6 31,40 .

5X1 13 21 57 48 6 31,40 m —
5X1,5 13 21 57 48 6 31,40 B ——
6X0,5 13 21 57 55 6 31,40 1611011

6X1 13 21 57 55 6 31,40 Dh10XR L2 L5 L1 D1 dhé | 1ei1011
6X1,5 13 21 57 55 6 31,40 mm mm mm mm mm mm
6X2 13 21 57 55 6 31,40 14X2 26 42 83 13,5 14 112,00
8X0,5 19 27 63 75 8 43,00 16X1 32 44 92 15,5 16 145,10
8X1 19 27 63 7.5 8 43,00 16X1,5 32 44 92 15,5 16 145,10
8X1,5 19 27 63 7.5 8 43,00 16X2 32 44 92 15,5 16 145,10
8x2 19 27 63 7.5 8 43,00 16X2,5 32 44 92 15,5 16 145,10
10X0,5 22 32 72 9,5 10 61,80 18X1,5 32 50 92 17,5 18 179,50
10X1 22 32 72 9,5 10 61,80 18X2,5 32 50 92 17,5 18 179,50
10X1,5 22 32 72 9,5 10 61,80 20X1 38 54 104 19,5 20 214,00
10X2 22 32 72 9,5 10 61,80 20X1,5 38 54 104 19,5 20 214,00
12X0,5 26 38 83 11,5 12 80,10 20X2 38 54 104 19,5 20 214,00
12X1 26 38 83 11,5 12 80,10 20X2,5 38 54 104 19,5 20 214,00
12X1,5 26 38 83 11,5 12 80,10 20X3 38 54 104 19,5 20 214,00
12X2 26 38 83 11,5 12 80,10 20X4 38 54 104 19,5 20 214,00
14X1 26 42 83 13,5 14 112,00 20X5 38 54 104 19,5 20 214,00
1611012... VHM-UNI-Mehrzahnfriser Sonder- é/% W i HSC

45°

Eigenschaften: geeignet zum Feinstschlichten, dieses Werkzeug zeichnet sich besonders durch
seine hohe Stabilitat aus, durch welche extrem hohe Oberflachengiiten am Werkstiick erzielt
werden, durch die hohe Schneidenzahl gepaart mit dem sehr groBen Spiralwinkel wird ein extrem
ruhiger Lauf erzielt, das Werkzeug kann ebenso fiir HSC-Anwendungen trocken oder mit Minimal-
mengenschmierung eingesetzt werden

Einsatz: fir Trockenbearbeitung geeignet, in Materialien < 50 HRC

z rTo Ze;gg;e nlﬁq rh:n fn*r‘: 1611012...
= 6 13 57 6 13,95
5 6 19 63 8 17,95
= 6 22 72 10 28,20
= 6 26 83 12 34,55
16 6 32 92 16 58,90
= 8 38 104 20 90,00

1611012

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




VHM-Hochleistungsfraser ALU-LINE

VHM-Einzahnfriser, ALU-LINE ','.El", WOE Z=1 Z T\}’Vp Z%;’ %%I WN || VHM || HSC || HPC

Eigenschaften: polierte Spankammer sorgt flir optimale Spanabfuhr und hohe Standzeiten
Einsatz: Konturen- und Einstechfraser, besonders geeignet zum Frasen von Kunststoffen und Aluminium, be-
dingt auch in anderen NE-Metallen einsetzbar, ebenfalls geeignet fir HSC-Fréasarbeiten
&
Ly

.
puns.

ke Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1611013... VHM-Einzahnfraser, spektral spektral
1611013
1611014... VHM-Einzahnfraser, unbeschichtet
Variante D L2 L1 dh6 1611013... 1611014... 1611014
mm mm mm mm spektral unbeschichtet
1 1 4,5 35 3 28,95 26,80
1,5 1,5 6 50 3 27,90 23,85 W
2 2 10 40 2 23,95 20,90
2,5 2,5 6,5 40 3 37,90 33,90
3 3 10 40 3 24,95 20,90
4 4 10 40 4 26,00 22,00 Aqunfrage auch mit
5 5 16 60 5 32,30 27,15 ”V.ﬁgz;’;_,sc" aft HB
6 6 14 50 6 42,05 36,95
8 8 25 75 8 49,90 46,15
10 10 25 75 10 72,90 69,60
12 12 25 75 12 120,70 104,40
4L 4 14 54 4 27,40 23,40
6L 6 20 60 6 34,65 29,50

VHM-Schaftfraser, ALU-LINE

23 e Zé: WN || VHM | |soeca

Eigenschaften: Spezialbeschichtung mit geldppten Spanrdumen und Halsfreischliff, ungleich gedrallt fiir einen
ruhigen Lauf und sehr gute Oberflachen

Einsatz: zur Aluminiumbearbeitung und Bearbeitung anderer NE-Werkstoffe im Hochleistungs- und Hochge-
schwindigkeitsbereich, zum Schruppen und Schlichten

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1611015... VHM-Schaftfriaser ALU, spektral 25'3%' HSC || HPC
HA
1611016... VHM-Schaftfriser ALU, spektral Iﬁ){—')l?!\5| HSC || HPC
HB
1611016
Variante D L2 L5 L1 D1 d h6 | Schutzeckenradius 1611015... 1611016...
mm mm mm mm mm mm mm HA-Schaft HB-Schaft
3 3 8 18 57 2,5 6 0,13 38,65 39,45
4 4 11 21 57 3,5 6 0,18 38,65 39,45
5 5 13 21 57 4,5 6 0,2 38,65 39,45
6 6 13 21 57 55 6 0,2 40,85 41,70
8 8 21 27 63 7,5 8 0,25 44,70 45,60
10 10 22 32 72 9,5 10 0,3 74,50 76,00
12 12 26 38 83 11,5 12 0,3 98,50 100,60
16 16 36 44 92 15,5 16 0,4 151,20 153,40
20 20 41 54 104 19,5 20 0,5 226,00 231,00
6L 6 13 42 80 5,5 6 0,2 55,30 56,40
8L 8 21 62 100 7,5 8 0,25 68,00 69,40
10L 10 22 58 100 9,5 10 0,3 92,60 94,40
12L 12 26 71 120 11,5 12 0,3 126,00 128,40
16L 16 36 100 150 15,5 16 0,4 249,00 254,00
20L 20 41 98 150 19,5 20 0,5 328,00 335,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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VHM-Schaftfriser, ALU-LINE VHM

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

Eigenschaften: Spezialbeschichtung, ungleich gedrallt fir einen ruhigen Lauf und sehr gute
Oberflachen

Einsatz: zur Aluminiumbearbeitung und Bearbeitung anderer NE-Werkstoffe im Hochleistungs- und TSC
Hochgeschwindigkeitsbereich, zum Schruppen und Schlichten

1611017... VHM-Schaftfraser ALU, Eyl-Nano J EE_I,, ‘imnam /=3 % T\le
Eigenschaften: besonders diinne Spezialbeschichtung fiir ultrascharfe Schneiden, ungleich ge- CERMANY =3
_draIIt fur einen ruhilgen Lauf und sehr gute Oberﬂ‘:':ic‘hen ) . DIN
Einsatz: zur Bgarpengng bes-onders weicher Aluminium- u‘nd NE-Werkstoffe im Hochleistungs- und 6535 | | Eyi-Nano HSC HPC
Hochgeschwindigkeitsbereich, zum Schruppen und Schlichten HA
Variante mDm rTI;r2n nl;5m nI;:n ?nr:: 1611017...
3 3 8 18 57 6 36,85
4 4 11 21 57 6 36,85
5 5 13 21 57 6 36,85
6 6 13 21 57 6 36,85
8 8 21 29 63 8 42,55
10 10 22 32 72 10 71,00
12 12 26 38 83 12 93,90
16 16 36 44 92 16 144,00
20 20 41 54 104 20 216,00 \“ ietiory
6L 6 13 42 80 6 52,70
8L 8 21 62 100 8 64,80
10L 10 22 58 100 10 91,80
12L 12 26 73 120 12 124,70 Auf Anfrage auch mit
16L 16 36 100 150 16 224,00 Weldon-Schaft HB
20L 20 41 98 150 20 325,00 lieterbart
1611018... VHM-Schaftfriser ALU, extra lang lll_E_‘:' 7=3 @ T\X/p ZICN lf,)f,le!g HPC
HB

| om o mm  mm| 16110%8.. T : ,
5 22 29 63 438 6 0,05 38,70 X m =3 3]
6 22 29 63 55 6 0,06 38,70 ™

8 28 36 80 75 8 0,08 50,40 B g

10 33 3 80 9,5 10 0,10 72,30 3 ol

12 33 54 100 | 115 12 0,10 98,20 - -
14 48 54 100 | 135 14 0,10 126,80 W—
16 53 69 125 | 155 16 0,10 176,80 I\ 2 D =
20 68 84 150 | 195 20 0,10 280,00 1611018

1611019.. VHM-Schaftfriser ALU, mit Innenkiihlung J l_‘ﬁy Mi,m'gm- ZrN | Z=3 @ %2;
GERMANY 47°

Eigenschaften: Spezialbeschichtung und polierte Spanrdume, ungleich gedrallt fiir einen

ruhigen Lauf und sehr gute Oberfldchen, Kihimittelaustritt stirnseitig fiir noch besseren DIN
Spanabtransport Typ ts35 || HSC || HPC
Einsatz: zur Aluminiumbearbeitung und Bearbeitung anderer NE-Werkstoffe im Hochleistungs- W HB

und Hochgeschwindigkeitsbereich, zum Schruppen und Schlichten

Variante | 2 it o D1 dne ) Bokensohutziase | 4g1101s... !
6 6 13 18 57 5.8 6 0,2 x 45° 53,10 !
8 8 21 25 63 7.8 8 0,2 x 45° 69,00
10 10 22 30 72 9,7 10 0,2 x 45° 97,60
12 12 26 36 83 11,7 12 0,2 x 45° 135,80 -

16 16 36 42 92 15,7 16 0,2 x 45° 243,00

18 18 36 42 92 17,6 18 0,2 x 45° 275,00

20 20 41 52 104 19,5 20 0,2 x 45° 350,00

25 25 50 65 121 24,5 25 0,3 x 45° 530,00

6L 6 13 42 80 5.8 6 0,2 x 45° 67,90 Wl 1611019
8L 8 21 62 100 7.8 8 0,2 x 45° 93,40 ~ o~

10L 10 22 58 100 9,7 10 0,2 x 45° 135,80 @ o)

12L 12 26 73 120 11,7 12 0,2 x 45° 185,70 £

16L 16 36 100 150 15,7 16 0,2 x 45° 414,00 Auf Anfrage auch mit
18L 18 36 100 150 17,6 18 0,2 x 45° 381,00 fg){;”rﬁ: f‘”’aﬁ g
20L 20 41 98 150 19,5 20 0,2 x 45° 533,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




o
c
=}
" . . Typ 5
1611020... VHM-Schaftfriser ALU, mit Eckenradius, spektral /=3 az|| o 3
45°
Eigenschaften: Spezialbeschichtung mit geldppten Spanrdumen, ungleich gedrallt fiir einen ruhi- E
gen Lauf und sehr gute Oberflachen D|N —
Einsatz: zur Aluminiumbearbeitung und Bearbeitung anderer NE-Werkstoffe im Hochleistungs- und 6535 spektral HSC HPC
Hochgeschwindigkeitsbereich, zum Schruppen und Schlichten HA
DXR L2 L5 L1 D1 d hé 1611020... - — : i
mm mm mm mm mm mm \\ o = = -
3X0,5 8 18 57 2,5 6 38,60 T 1 ! !
@ @ R L2
3X1 8 18 57 2,5 6 38,60 L5 =t
4X0,5 11 21 57 35 6 38,60 = s o b
axi 11 21 57 35 6 38,60 Auch in langerer L = -
Version lieferbar!
5X0,5 13 21 57 4,5 6 38,60
5X1 13 21 57 45 6 38,60 m‘
5X1,5 13 21 57 4,5 6 38,60
6X0,5 13 21 57 55 6 40,80 1611020
6X1,5 13 21 57 55 6 40,80 mm mm mm mm mm mm REL020
6X2 13 21 57 5,5 6 40,80 12X2 26 38 83 11,5 12 98,50
8X0,5 21 27 63 7,5 8 44,55 16X1 36 44 92 15,5 16 162,90
8X1 21 27 63 7,5 8 44,55 16X1,5 36 44 92 15,5 16 162,90
8X1,5 21 27 63 7,5 8 44,55 16X2 36 44 92 15,5 16 162,90
8X2 21 27 63 7,5 8 44,55 16X2,5 36 44 92 15,5 16 162,90
10X0,5 22 32 72 9,5 10 74,40 20X1 41 54 104 19,5 20 249,00
10X1 22 32 72 9,5 10 74,40 20X1,5 4 54 104 19,5 20 249,00
10X1,5 22 32 72 9,5 10 74,40 20X2 41 54 104 19,5 20 249,00
10X2 22 32 72 9,5 10 74,40 20X2,5 4 54 104 19,5 20 249,00
12X0,5 26 38 83 11,5 12 98,50 20X3 41 54 104 19,5 20 249,00
12X1 26 38 83 11,5 12 98,50 20X4 41 54 104 19,5 20 249,00
12X1,5 26 38 83 11,5 12 98,50 20X5 41 54 104 19,5 20 249,00

1611021... VHM-Mehrzahnfraser ALU, spektral

Eigenschaften: Spezialbeschichtung mit geldppten Spanrédumen, ungleich gedrallt fir einen ruhi-
gen Lauf und sehr gute Oberflachen

= Tvo || DIN
A/ARAE:

Einsatz: zur Aluminiumbearbeitung und Bearbeitung anderer NE-Werkstoffe im Hochleistungs- und spektral HSC TSC

Hochgeschwindigkeitsbereich, zum Schlichten
om |z | o o | mm || 1611021 1 o |
3 4 8 18 57 2,5 6 0,13 43,75 GT &\\i\\&&“tl ||ul
4 4 8 18 57 35 6 0,18 43,75 e —

5 4 13 21 57 45 6 02 43,75 =

6 6 13 21 57 55 6 02 43,75 - - -

8 6 19 27 63 7,5 8 0,25 63,10

10 6 22 32 72 9,5 10 0,3 79,20

12 6 26 38 83 11,5 12 0,3 96,80

14 6 26 38 83 13,5 14 0,3 130,40 1611021

16 6 32 44 92 15,5 16 0,4 152,10

20 6 38 54 104 19,5 20 0,5 198,70 \“

Auf Anfrage auch mit
Weldon-Schaft HB
lieferbar!

|

ciner Hand!

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: 0371/5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




1611022... VHM-Minischaftfraser ALU d If;y /=2 T\)//vp I35I3|\51 HSC
30° HA
Eigenschaften: Spezialbeschichtung und polierte Spanrdume, geeignet fiir die Kopierbearbeitung { P =} s
und HSC-Anwendungen S A
Einsatz: zur Aluminiumbearbeitung und Bearbeitung anderer NE-Werkstoffe, bedingt fir VA M

einsetzbar b & -

om | om | om | om | mm | mm | 1611022 __

0,4X2 0,05 0,5 55 0,38 3 47,80 B .

0,4X4 0,05 0,5 55 0,38 3 47,80 1611022

0,5X3 0,05 0,6 55 0,48 3 41,20 blank lieferbar!

0,5X5 0,05 0,6 55 0,48 3 41,20

0,6X4 0,06 0,8 55 0,58 4 37,65 DXL5 R L2 L1 D1 dh6 1611022
0,6X6 0,06 0,8 55 0,58 4 37,65 mm mm mm mm mm mm
0,8X4 0,08 1 55 0,77 4 37,65 2X25 0,2 2 75 1,92 4 39,40
0,8X6 0,08 1 55 0,77 4 37,65 2X30 0,2 2 75 1,92 4 39,40
0,8X8 0,08 1 55 0,77 4 37,65 3X5 0,3 3 65 2,9 4 39,40
0,8X10 0,08 1 55 0,77 4 37,65 3X10 0,3 3 65 2,9 4 39,40
1X5 0,1 1,2 55 0,95 4 37,65 3X15 0,3 3 65 2,9 4 39,40
1X10 0,1 1,2 55 0,95 4 37,65 3X20 0,3 3 65 2,9 4 39,40
1X15 0,1 1,2 55 0,95 4 37,65 3X25 0,3 3 75 2,9 4 39,40
1X20 0,1 1,2 55 0,95 4 37,65 3X30 0,3 3 75 2,9 4 39,40
1X25 0,1 1,2 60 0,95 4 37,65 4X10 0,3 4 65 3,9 6 41,80
1,2X6 0,12 1,4 55 1,15 4 37,65 4X15 0,3 4 65 3,9 6 41,80
1,2X12 0,12 1,4 55 1,15 4 37,65 4X20 0,3 4 65 3,9 6 41,80
1,5X4 0,15 1,8 55 1,44 4 37,65 4X25 0,3 4 75 3,9 6 41,80
1,5X8 0,15 1,8 55 1,44 4 37,65 4X30 0,3 4 75 3,9 6 41,80
1,5X12 0,15 1,8 55 1,44 4 37,65 5X10 0,3 5 65 4,9 6 41,80
1,5X16 0,15 1,8 55 1,44 4 37,65 5X20 0,3 5 65 4,9 6 41,80
1,5X20 0,15 1,8 55 1,44 4 37,65 5X30 0,3 5 75 4,9 6 41,80
1,5X25 0,15 1,8 60 1,44 4 37,65 5X40 0,3 5 90 4,9 6 41,80
2X5 0,2 2 65 1,92 4 37,65 6X20 0,3 6 65 5,9 6 41,80
2X10 0,2 2 65 1,92 4 37,65 6X30 0,3 6 75 5,9 6 41,80
2X15 0,2 2 65 1,92 4 37,65 6X40 0,3 6 90 5,9 6 41,80
2X20 0,2 2 75 1,92 4 39,40 6X50 0,3 6 90 5,9 6 41,80

VHM-Schaftfraser STANDARD-LINE

ek A AN

HB HA

I > i
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. A ‘ =

g? o e A2 o)
16135... VHM-Schaftfraser Z2 Enlelr
30°

Beschichtung L1

VHM-Schaftfraser, Z2

Eigenschaften: Universalfraser, Zentrumschnitt mit spezieller Bohrstirn
Einsatz: universell einsetzbar

Durchmesser 2-3 mm mit HA-Schaft, ab Durchmesser 4 mm mit HB-Schaft

D e8 L2 L d 16135... D e8 L2 L d 16135...
mm mm mm mm mm mm mm mm

2 6 40 4 14,90 8 19 60 8 17,40

3 8 50 4 13,00 10 22 70 10 25,65

4 1 50 6 13,60 12 26 75 12 36,00

5 13 50 6 13,60 16 26 75 16 71,60 — -~
6 18 50 6 13,30 20 32 100 | 20 93,40 Bild zeigt Fréser mit HB-Schaft

16137... VHM-Schaftfraser Z2 W T\le

35°

Eigenschaften: Zentrumschnitt mit spezieller Bohrstirn
Einsatz: zur Aluminiumbearbeitung und Bearbeitung anderer NE-Werkstoffe

Durchmesser 2-3 mm mit HA-Schaft, ab Durchmesser 4 mm mit HB-Schaft ’ (—
: i
De8 L2 L d 16137... | |D°8 L2 - d 16137... g g S | g

mm mm mm mm mm mm mm mm R i
2 7 20 2 11,20 P 19 63 P 13,60 Bild zeigt Fraser mit HB-Schaft
3 9 50 4 11,20 10 22 72 10 23,60
4 11 57 6 12,05 12 26 83 12 34,45
5 13 57 6 12,05 16 32 92 16 56,00
6 13 57 6 12,05 20 38 104 20 87,10

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




e

VHM-Schaftfraser, Z2 'l/ G s%%A =2 @ Typ || wN |[TiAIN ZA I VHM
Ahnlich goe | N MR
Eigenschaften: Universalfraser, geeignet flr Frasbearbeitungen bei denen eine ? =} ==
gréBere Freilange gefordert ist W 2 "—': E::l:j:ﬂ ‘-':
Ein_satz_: zur Bearbeitung von sé@mtlichen Stahlen bis max. 55 HRC sowie be- ~ @ o i
dingt in Gusswerkstoffen ‘&@ 4 S
Andere Abmessungen, " -
161385... VHM-Schaftfraser 4G Freilangen und Eckradi- G
en auf Anfrage lieferbar!
161385

om | mm | mm | mm | wm | om0 TR om | am | mm | 161385

0,2X1 0,3 40 0,17 4 0,05 34,50 1,5X8 2,3 50 1,45 4 0,1 21,00

0,3X1 0,5 40 0,27 4 0,05 30,50 1,6X10 2,3 50 1,45 4 0,2 21,00

0,3X2 0,5 40 0,27 4 0,05 30,50 1,6X12 2,3 50 1,45 4 0,2 22,20

0,5X1 0,7 45 0,45 4 0,05 24,65 2X6 3 50 1,95 4 0,2 19,90

0,5X2 0,7 45 0,45 4 0,05 24,65 2X8 3 50 1,95 4 0,2 19,90

0,5X4 0,7 45 0,45 4 0,05 24,65 2X10 3 50 1,95 4 0,2 19,90

0,8X2 1,2 45 0,75 4 0,1 23,15 2X12 3 50 1,95 4 0,2 19,90

0,8X4 1,2 45 0,75 4 0,1 23,15 2X16 3 50 1,95 4 0,2 21,40

0,8X6 1,2 45 0,75 4 0,1 23,15 3X8 4,5 50 2,85 6 0,2 29,85

0,8X8 1,2 45 0,75 4 0,1 23,15 3X10 4,5 50 2,85 6 0,2 29,85

1X3 1,5 50 0,95 4 0,1 21,00 3X12 4,5 50 2,85 6 0,2 29,85

1X4 1,5 50 0,95 4 0,1 21,00 3X16 4,5 60 2,85 6 0,2 30,10

1X6 1,5 50 0,95 4 0,1 21,00 3X20 4,5 60 2,85 6 0,2 30,10

1X8 1,5 50 0,95 4 0,1 21,00 3X26 4,5 65 2,85 6 0,2 30,10

1X10 1,5 50 0,95 4 0,1 21,00 4X10 6 50 3,85 6 0,2 29,30

1,2X4 1,8 50 1,15 4 0,1 21,00 4X12 6 50 3,85 6 0,2 29,30

1,2X6 1,8 50 1,15 4 0,1 21,00 4X16 6 60 3,85 6 0,2 29,85

1,2X8 1,8 50 1,15 4 0,1 21,00 4X20 6 60 3,85 6 0,2 29,85

1,5X4 2,3 50 1,45 4 0,1 21,00 4X26 6 65 3,85 6 0,2 29,85

1,5X6 2,3 50 1,45 4
VHM-Schaftfraser, Z3 7-3 @ T')\llp wy || DN |635|3|\5| Z;A: VHM

HB HA

16144... VHM-Schaftfraser Z3

Eigenschaften: Universalfraser, Zentrumschnitt mit spezieller Bohrstirn
Einsatz: universell einsetzbar

Durchmesser 2 mm mit HA-Schaft, ab Durchmesser 3 mm mit HB-Schaft

16147... VHM-Schaftfraser Z3 Doppel-

Beschichtung

Eigenschaften: Universalfréser, hoher Spiralwinkel fir besonders weichen
Schnitt, Zentrumschnitt mit spezieller Bohrstirn
Einsatz: universell einsetzbar

Durchmesser 2 mm mit HA-Schaft, ab Durchmesser 3 mm mit HB-Schaft

16149... VHM-Schaftfraser Z3 EZ
450

Eigenschaften: Zentrumschnitt mit spezieller Bohrstirn
Einsatz: zur Aluminiumbearbeitung und Bearbeitung anderer NE-Werkstoffe

Durchmesser 2 mm mit HA-Schaft, ab Durchmesser 3 mm mit HB-Schaft

Bild zeigt Fraser mit HB-Schaft

N

Bild zeigt Fraser mit HB-Schaft

Bild zeigt Fraser mit HB-Schaft

16144... | 16147... 16144... | 16147...
De8 L2 L1 d Z=-3 z=-3 16149.. | 1y og L2 L1 d Z=3 z=3 pERe
Z2=3 Z=3
mm mm mm mm Typ N Typ NH Tvo W mm mm mm mm Typ N Typ NH Tvo W
EYL+ EYL+ yp EYL+ EYL+ yp
2 6 50 4 14,60 18,70 13,30 8 19 63 8 23,05 23,40 14,70
3 8 57 6 15,55 18,15 12,20 10 22 72 10 33,90 33,25 24,80
4 11 57 6 18,00 17,90 12,40 12 26 83 12 51,10 51,10 35,25
5 13 57 6 17,55 17,90 13,10 16 32 92 16 79,70 83,80 63,00
6 13 57 6 17,55 18,40 13,10 20 38 104 20 123,60 133,20 100,40

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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VHM-Schaftfraser, Z4, kurz

5 = Ty | DIN | /)~y

Einsatz: fir den universellen Einsatz, geeignet zum Schlichten sowie Besdumen von Materialien bis ca. i
1200 N/mm? mit Schnittbreiten von ca. 0,1-0,2 x D, durch die besondere Nutgeometrie kann das Werk- a
zeug ebenso zum Schruppschlichten mit Schnittbreiten von ca. 0,25 x D eingesetzt werden

¥ il
sins.
o

== ' Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

+
16152... VHM-Schaftfraser ?5'3'}3' Enlell'
HA Beschichtung
Einsatz: fir Trockenbearbeitung geeignet
+
16154... VHM-Schaftfraser Ef,lgl\g,l Enlell'
HB Beschichtung
Einsatz: fir Trockenbearbeitung geeignet
16156... VHM-Schaftfraser |6)5|3!\5|
HA
16158... VHM-Schaftfraser 95|3|\5|
HB
D 16152... 16154... 16156... 16158...
h10 rrlqi'\ rh:’n mdm Ty: :l-‘:-IA Ty[z) :l-tlB zel el 16158
mm EYL+ EYL+ Typ N-HA | Typ N-HB
2 4 50 6 22,35 23,75 17,90 20,35
3 5 50 6 20,35 21,85 15,95 17,90
4 8 54 6 18,85 20,85 13,30 16,10
5 9 54 6 18,85 20,85 13,30 -
6 10 54 6 22,80 25,25 13,10 15,85
8 12 58 8 32,50 34,40 15,45 19,35
10 14 66 10 47,95 51,30 25,75 31,00
12 16 73 12 62,10 64,90 36,80 40,65
14 18 75 14 82,40 87,20 50,40 55,30
16 22 82 16 106,60 113,40 61,00 68,80
18 24 84 18 157,90 158,90 88,10 107,50
20 26 92 20 167,60 172,50 101,70 112,40
VHM-Schaftfraser, Z4, ,,Der Besondere* /=4 %7 TP || wN ZA || VHM ||Ti
2ool| N Y 7
Eigenschaften: fur den universellen Einsatz, geeignet zum Schlichten sowie Besdumen von Materialien bis ca. | |
1200 N/mm?2 mit Schnittbreiten von ca. 0,1-0,2 x D, durch die besondere Nutgeometrie kann das Werkzeug a =
ebenso zum Schruppschlichten mit Schnittbreiten von ca. 0,25 x D eingesetzt werden ! x
Einsatz: fir Trockenbearbeitung geeignet
o fa7 -
“i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
16160... VHM-Schaftfraser ,,Der Besondere* I(:;)5|3|\5| I6)5|3|,\51
HB HA
16160
Des L2 L1 ane | 16150~
mm mm mm mm e N
1 3 39 3 14,40
1 5 39 3 12,95
2 7 39 3 14,55
3 9 39 3 13,356
3,5 12 51 4 17,85
4 14 51 4 17,75
4,5 14 51 5 19,75
5 16 51 5 17,85
6 19 64 6 23,95
7 19 64 8 37,35
8 21 64 8 36,15
9 22 70 10 49,30
10 22 70 10 49,70
12 25 76 12 57,10
16 32 89 16 105,40
20 38 102 20 182,10
25 38 102 25 316,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



VHM-Schaftfraser, Z4, lang

- T DIN -
S =4 @ A P llesare Z;A\ il

Einsatz: fir den universellen Einsatz, geeignet zum Schlichten sowie Besdumen von Materialien bis ca. | = T
1200 N/mm?2 mit Schnittbreiten von ca. 0,1-0,2 x D, durch die besondere Nutgeometrie kann das Werk- QT G
zeug ebenso zum Schruppschlichten mit Schnittbreiten von ca. 0,25 x D eingesetzt werden

% 5:’ iy o L1 .
B Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

DIN *
16162... VHM-Schaftfraser 6535 Enlelf

HA Beschichtung

Einsatz: fir Trockenbearbeitung geeignet

+
16164... VHM-Schaftfraser ESISIEI Enom'
HB Beschichtung
Einsatz: fir Trockenbearbeitung geeignet
16166... VHM-Schaftfraser IGJ5I3I>)I
HB
D | N 16166
16168... VHM-Schaftfraser 6535 C — e~ —
HA e, .
16162.. | 16164.. | . 16168 SS-— —
D h10 L2 L1 d Z=4 Z=4 16168
mm mm mm mm Typ N-HA | Typ N-HB T zed el
EYL+ EYL+ yp N-HB | Typ N-HA
2 7 57 6 20,50 21,20 15,85 14,50
3 8 57 6 17,95 19,80 14,50 12,85
4 11 57 6 16,90 19,10 17,35 14,65
5 13 57 6 16,90 19,10 17,35 14,65
6 13 57 6 20,90 22,35 16,45 15,70
7 16 63 8 27,85 29,70 23,20 19,15
8 19 63 8 29,30 30,75 20,35 17,75
9 19 72 10 40,30 41,75 39,70 32,00
10 22 72 10 43,20 45,40 37,00 31,15
12 26 83 12 55,60 58,60 44,00 42,30
14 26 83 14 73,90 76,80 63,00 59,60
16 32 92 16 95,20 100,30 78,00 74,80
18 32 92 18 125,90 130,30 106,00 97,10
20 38 104 20 149,30 152,20 140,70 112,20

..einfach und schnell
" den richtigen Wert !

Fordern Sie es an:

Auch als 0{‘

Download unter Das-

Eylruf: 0371/5267-0
Eylfax: 0371/5267-44
Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

www.werkzeug-eylert.de Technikzentrum

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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VHM-Schaftfraser, extra lang

.
puns.

i Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16200... VHM-Schaftfraser Z2, extra lang

Eigenschaften: speziell fur tiefe Werkstlicke bzw. Werkstlicke mit Stérkanten

Einsatz: in Aluwerkstoffen, Messing, Bronze und Kunststoffen, durch 45°-Spiralwinkel
besonders zum Vollnutenfrésen bis zu einer Schnittbreite von 1 x D sowie zum Schlich-
ten mit Schnittbreiten 0,1 x D-0,2 x D geeignet

16203... VHM-Schaftfraser Z2, extra lang

Eigenschaften: speziell fiir tiefe Werkstlicke bzw. Werkstlicke mit Stérkanten
Einsatz: zum Nutenfrdsen, in Aluminium und Aluminiumlegierungen sowie flr den univer-
sellen Einsatz in Materialien bis 850 N/mm2, flr Trockenbearbeitung geeignet

16204... VHM-Schaftfraser Z2, extra lang

Eigenschaften: speziell fur tiefe Werkstlicke bzw. Werkstlicke mit Stérkanten
Einsatz: zum Nutenfrasen, in Aluminium und Aluminumlegierungen sowie furr den univer-
sellen Einsatz in Materialien bis 850 N/mm?2

16205... VHM-Schaftfraser Z3, extra lang

Eigenschaften: speziell fur tiefe Werkstlicke bzw. Werkstlicke mit Stérkanten
Einsatz: zum Nutenfrasen, in Aluminium und Aluminiumlegierungen sowie flr den univer-
sellen Einsatz in Materialien bis 850 N/mm?, fir Trockenbearbeitung geeignet

16208... VHM-Schaftfraser Z3, extra lang

Eigenschaften: speziell firr tiefe Werkstlicke bzw. Werkstlicke mit Stérkanten
Einsatz: zum Nutenfrdsen, in Aluminium und Aluminiumlegierungen sowie flr den univer-
sellen Einsatz in Materialien bis 850 N/mm?2

16213... VHM-Schaftfraser Z4, extra lang

Eigenschaften: speziell fur tiefe Werkstlicke bzw. Werkstlicke mit Stérkanten

Einsatz: zum Schlichten mit max. Schnittbreiten von 0,1-0,2 x D, in Aluminium und Alu-
miniumlegierungen sowie flr den universellen Einsatz in Materialien bis 850 N/mm?, fiir
Trockenbearbeitung geeignet

16214... VHM-Schaftfraser Z4, extra lang

Eigenschaften: speziell fur tiefe Werkstlicke bzw. Werkstlicke mit Stérkanten
Einsatz: zum Schlichten mit max. Schnittbreiten von 0,1-0,2 x D, in Aluminium und Alu-
miniumlegierungen sowie fiir den universellen Einsatz in Materialien bis 850 N/mm?

DIN

6535
HA

ZA" VHM

—
16203
Z=2 Typ
20° N
—_—
16204

EyL

Doppel-
Beschichtung

Z

=3

16205

Typ
N

30°

16208

EYLt

Doppel-
Beschichtung

16214
16200... LEPsbeh 16204... Tt 16208... s 16214...
D h10 L2 L1 d z=2 z=3 Z=4
Z=2 Z=2 Z2=3 Z=4
mm mm mm mm Tvo W Typ N Tvo N TYPN Typ N Typ N Typ N
yp EYL+ yp EYL+ EYL+
3 20 75 3 - 27,20 21,30 28,85 22,35 30,10 23,25
4 25 75 4 = 30,10 23,25 31,30 25,25 33,80 26,20
5 30 75 5 28,65 33,40 26,20 34,55 27,15 37,05 28,65
6 30 75 6 39,25 40,75 32,95 45,30 35,40 47,00 36,80
8 40 100 8 47,45 54,40 43,15 58,50 45,00 60,90 47,45
10 40 100 10 65,90 76,60 60,10 76,60 63,00 80,70 65,90
12 45 150 12 104,60 120,20 94,90 109,60 98,90 113,60 105,60
16 65 150 16 190,80 177,90 167,60 206,00 178,20 214,00 187,90
20 65 150 20 - 231,00 227,00 270,00 235,00 285,00 248,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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ol | WN | s ZA VHM

Eigenschaften: speziell fir tiefe Werkstlicke bzw. Werkstlicke mit Stérkanten i
Einsatz: zum Schlichten mit max. Schnittbreiten von 0,1-0,2 x D, in Aluminium und Aluminiumlegierungen sowie =
fur den universellen Einsatz in Materialien bis 850 N/mma2, fiir Trockenbearbeitung geeignet

VHM-Schaftfraser, Z4, extra lang

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. - -

+
16215... VHM-Schaftfriser Z4, extra lang EDLI.' “—_‘_ﬁ

Beschichtung

16215
a;s ;fn n';:n mdm 16215...
3 15 57 6 19,30
4 19 63 6 21,60
5 24 68 6 23,20
6 24 68 6 28,90
8 38 88 8 29,90
10 45 95 10 42,70
12 53 110 12 67,60
16 63 125 16 101,70
20 75 141 20 132,80

DIN * DIN
VHM-Mini-Schaftfraser S ZA;’ Z=3 w@ 6535 Eom' 6535 || VHM
* HA Beschichtung HB
Einsatz: Universalfraser, geeignet zum Nutenfrdsen mit Schnittbreiten von 1 x D in allen
Materialien bis 850 N/mm?, das Werkzeug ist besonders zum Schrageintauchen und
zum Frasen von Taschen geeignet und ist durch seine gekirzte Schaftlange eine kos-
tenglinstige Variante zu allen DIN-Frasern, optimal geeignet zum Frésen von Passfe-
dernuten nach Toleranz P9, fiir Trockenbearbeitung geeignet
2 D =< 2 mm: HA-Schaft LI

bE ab D2,5 mm: HB-Schaft - -
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16302... VHM-Mini-Schaftfraser T?\/Ip
30°
16302
16304... VHM-Mini-Schaftfraser Ezi; -Il-\l¥-ip
450

Eigenschaften: durch den hohen Spiralwinkel wird ein besonders ruhiger Lauf erreicht,
was die Standzeit des Werkzeuges erhdht

28 d L2 L1 16302... L2 L1 16304... eDg d L2 L1 16302... L2 L1 16304...
mm mm mm mm N mm mm NH mm mm mm mm N mm mm NH
0,3 3 1 38 18,95 - - - 5,5 6 8 38 15,20 8 45 26,35
0,4 3 1 38 17,30 - - - 5,75 6 8 38 17,30 10 45 26,35
0,5 3 1,5 38 14,50 - - - 6 6 8 38 14,90 10 45 23,40
0,6 3 1,5 38 14,50 - - - 6,75 8 10 42 23,10 10 55 34,40
0,8 3 2 38 11,95 - - - 7 8 10 42 19,80 12 55 34,00
1 3 2 38 10,00 2 38 17,40 7,75 8 10 42 21,45 12 55 34,00
1,2 3 2 38 15,20 2 38 22,55 8 8 11 43 20,15 13 55 34,00
1,5 3 2 38 10,00 3 38 17,40 8,7 10 11 48 31,30 14 55 45,00
1,8 3 2 38 15,20 3 38 22,55 9 10 11 48 30,10 14 55 42,40
2 6 4 38 13,20 4 45 24,20 9,7 10 1 48 32,50 16 55 45,90
2,5 6 5 38 13,55 5 45 25,10 10 10 13 50 29,65 16 55 44,15
3 6 5 38 13,20 6 45 24,20 12 12 15 55 35,00 - - -
3,5 6 6 38 13,55 6 45 24,20 14 14 15 58 47,80 - - -

4 6 7 38 13,20 7 45 24,20 16 16 18 62 61,80 - - -
4,5 6 8 38 15,20 8 45 26,35 18 18 20 70 74,90 - - -

5 6 8 38 14,90 8 45 24,20 20 20 22 75 99,60 - - -

A-//&g av;d . [venceomname |
einer Hana: -

>

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de
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VHM-Hochleistungs-Schruppfraser

%G

: . - V= DIN
VHM-Hochleistungs-Schruppfraser ll G J I-!E,l.r’ N /=5 | /=4 WN || 6535 || VHM
¥ 4407 40°/45° HB
Eigenschaften: einzigartige Nutengeometrie fir hervorragende Spanabfuhr, neuartiges Schruppprofil zur Redu- R
zierung der Schnittkrafte, spezielle Werkzeuggeometrie fir Hochvorschub- und Schwerzerspanung geeignet, —r
optimierte Schneidengeometrie fiir Tauch- und Taschenfrasen = ¥ e
Einsatz: fir Stahl und Guss bis zu einer Festigkeit von 1400 N/mm?2 _ .
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. L1
16253... VHM-Hochvorschub-Schruppfriser X-Speed Sngiz?al HPC
16253... 16253
am mRm n';fn n';:n %': bis D12 = Z4 \
ab D16 = Z5 = ’@
6 05 9 57 6 43,20 @
8 0,5 12 63 8 49,15 =
10 0,5 15 72 10 72,80 Andere Abmessungen
und Freildngen auf
12 05 18 83 12 0250 Anfrage lieferbar!
16 1 24 92 16 146,20
20 1 30 104 20 236,00
VHM-Hochleistungs-Schruppfriser, lang /=4 6535 || VHM
HB
Eigenschaften: mit 30°/32°- Spiralwinkel und neuartigem Schruppprofil werden kleine Spane produziert, durch [ e i
geringe Leistungsaufnahme und Schnittdruck besonders bei schwierigen Maschinenverhaltnissen und bei lan- Df e "C'! I “T
gen Auskraglangen zum Nuten und Schruppen einsetzbar = ‘L?- B
Einsatz: fir Materialien bis 1600 N/mmz2 (48 HRC) - T -

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

. EYL
16255... VHM-Schruppfraser, lang DIN Doppel-
o| | 6527 L | [Wiene
32 Beschichtung
16255
D h10 L2 L5 L1 D1 d Eckenschutz- 16255...
mm mm mm mm mm mm fase
6 13 20 57 5,5 6 0,30 x 45° 68,00
8 19 26 63 7,5 8 0,30 x 45° 82,30
10 22 30 72 9,2 10 0,30 x 45° 94,40
12 26 36 83 11,2 12 0,50 x 45° 112,50
16 32 42 92 15 16 0,50 x 45° 179,60
20 38 52 104 19 20 0,50 x 45° 274,00
VHM-Hochleistungs-Schruppfriser Eyltool ZA = Typ || DIN | |7; HPC || 6535 || VHM
PN s | N 65271 i
Eigenschaften: ruhiger und weicher Schnitt durch 45°-Spiralwinkel, hohe Vorschiibe durch hohe Zahnezahl, ‘ e i
durch Halsfreischliff gréBere Reichweite Df [ ---h:.! I Uv
Einsatz: fir Stahl, Guss und NE-Metalle bis zu einer Festigkeit von 1200 N/mm?2 = EL?- =
o T T

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16263... VHM-Schruppfraser

D L2 L5 L1 D1 dhé

e8 z 16263...
mm mm mm mm mm mm
3 7 21 57 2,7 6 3 25,95
4 8 21 57 3,7 6 3 26,65
5 13 21 57 4,7 6 4 26,65
6 13 21 57 57 6 4 43,25
8 19 27 63 7.7 8 4 47,10
10 22 32 72 9,5 10 4 70,70
12 26 38 83 11,5 12 4 109,70
16 32 44 92 15,5 16 5 167,60
20 38 54 104 19,5 20 6 264,00
25 50 60 121 24,5 25 8 336,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




VHM-Hochleistungs-Schruppfraser

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16256... VHM-Schruppfraser MADE IN

GERMANY |

Uzl

Eigenschaften: durch das Schruppkordelprofil werden kleine, leicht zu entfernende Spéne produziert, dadurch
kénnen hohe Vorschiibe bei groBen Schnittbreiten und -tiefen gefahren werden

Einsatz: Schruppfraser geeignet fiir die Bearbeitung von Nuten und Taschen in Normalstéhlen, rostfreien Stah-
len, Titanlegierungen und CrNi-Stéhlen bis ca. 1200 N/mm?

16258... VHM-Schruppfraser IK

MADE IN
GERMANY|

+
T
N%I? HPC
f""-. T-‘h' —
16256
T
N!g? HPC

Eigenschaften: durch das Schruppkordelprofil werden kleine, leicht zu entfernende Spéne produziert, es kdn-
nen hohe Vorschiibe bei groBen Schnittbreiten und -tiefen gefahren werden

Einsatz: Schruppfraser geeignet fiir die Bearbeitung von Nuten und Taschen in Normalstahlen, rostfreien Stéh-
len, Titanlegierungen und CrNi-Stéhlen bis ca. 1200 N/mm?

Ausfiihrung: durch die Innenkihlung wird die Standzeit erhéht und Spanabfuhr verbessert, es kénnen héhere

16262... VHM-Schruppfraser bis 54 HRC

MADE IN
GERMANY|

Vorschiibe gefahren werden
%0

Eigenschaften: durch das Schruppkordelprofil werden kleine, leicht zu entfernende Spane produziert, es kén-
nen hohe Vorschiibe bei groBen Schnittbreiten und -tiefen gefahren werden

Einsatz: geeignet flr die Hartbearbeitung von Nuten und Taschen in Werkstoffe bis zu 54 HRC, das Werkzeug
sollte mit Minimalmengenschmierung oder Druckluft eingesetzt werden

D h10 L2 L1 d 16258... 16262...
mm mm mm mm G200 IK 54 HRC
6 13 57 6 41,50 - 52,70
8 19 63 8 50,10 100,80 56,80
10 22 72 10 54,70 111,40 62,50
12 26 83 12 65,30 129,20 73,20

14 26 83 14 90,90 - -
16 32 92 16 102,80 201,00 116,80
20 38 104 20 155,40 301,00 176,00

16262

VHM-Voliradius-Fraser

VHM-Vollradius-Schaftfriser /=4

Y G

35°
Z a|| N

{ DIN )

WN-HB

Typ || wN VHM

Einsatz: geeignet zum Kopieren sowie Schrageintauchen mit Schnittbreiten von 0,02-0,05 x D in allen Mate-
rialien bis ca. 1200 N/mm?, fur Trockenbearbeitung geeignet

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

164265...  VHM-Hochleistungs-Vollradiusfraser V7 Plus s\g gﬁal HPC
Eigenschaften: spezielle Zahngeometrie und variabler Drall beseitigen Vibrationen

o - o o o 164265..
3 1,5 8 57 6 32,25
4 2 11 57 6 32,25
5 2,5 13 57 6 32,25
6 3 13 57 6 32,25
8 4 19 63 8 45,25
10 5 22 72 10 61,70
12 6 26 83 12 84,70
16 8 32 92 16 140,20
20 10 38 104 20 252,00
25 12,5 38 104 25 356,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Typ | DIN |25
ae | N [[6527 L | Mk

Beschichtung

VHM-Voliradius-Schaftfraser, Eyltool Premium

Eigenschaften: das Werkzeug ist besonders zum Schrégeintauchen und Frasen von Taschen geeignet R
Einsatz: geeignet zum Kopieren sowie Schréageintauchen mit Schnittbreiten von 0,02-0,05 x D in allen 5 s
Materialien bis ca. 1200 N/mm2, fir Trockenbearbeitung geeignet .:,’_
1
B Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ‘L’ﬂ
164272... VHM-Vollradiusfraser /=2 % 6535 6535
HA - |I ,

164272

bis D 2 mm: HA-Schaft

ab D 3 mm: HB-Schaft m—-
DIN —

164276... VHM-Vollradiusfraser /=4 6&%5 164276
E1 0 R d L1 L2 164272... L2 164276... E1 0 R d L1 L2 164272... L2 164276...
mm mm mm mm mm Z=2 mm Z=4 mm mm mm mm mm Z=2 mm Z=4
1 0,5 3 38 2 26,85 - - 8 4 8 63 16 32,45 19 36,00
1,5 0,75 3 38 3 24,70 - - 10 5 10 72 19 41,70 22 45,85
2 1 6 57 6 25,20 - - 12 6 12 83 22 60,70 26 68,00
3 1,5 6 57 7 27,85 8 30,45 14 7 14 83 22 78,20 26 86,50
4 2 6 57 8 27,85 11 30,45 16 8 16 92 26 96,70 32 106,00
5 2,5 6 57 10 27,85 13 31,95 18 9 18 92 26 116,40 - -
6 3 6 57 10 27,85 13 30,45 20 10 20 104 32 155,50 38 171,90

164278...  VHM-Vollradiusfréser, extra lang =2 % I6)5|3|\5|

b 164278

164280... VHM-Vollradiusfraser, extra lang /=4 6535
HA
164280
E1 0 R L2 L1 d 164278... | 164280... 51 0 R L2 L1 d 164278... | 164280...
mm mm mm mm Z=2 Z=4 mm mm mm mm Z=2 Z=4
mm mm
3 1,5 20 75 3 42,90 48,50 8 4 40 100 8 63,30 69,40
4 2 25 75 4 45,10 48,50 10 5 40 100 10 85,90 94,50
5 2,5 30 75 5 49,45 54,60 12 6 45 150 12 112,70 124,80
6 3 30 75 6 55,50 60,70
VHM-Kopierfraser
VHM-Hochleistungs-Vollradiuskopier-Schaftfraser Z%: WN || 6535 || HSC || VHM
HA

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

164335... VHM-Minivollradiuskopierfraser

01 I
+0,000 || +0,003 || Z=2
-0,015 -0,003 307
Eigenschaften: geeignet fur die Kopierbearbeitung und HSC-Anwendungen

Einsatz: allgemeine Stahlbearbeitung bis 65 HRC Typ { +
H

\
¢ @ a s

Andere Abmessungen,
Freildngen und Eclgenradi- - = - 164335
en auf Anfrage lieferbar! = L .

oo wm | mm | mm | mm | om | 6888 ORE D | em | mm | mm | 164995
0,4X2 0,2 0,4 40 0,38 4 46,30 0,8X8 0,4 0,8 45 0,77 4 46,30
0,4X6 0,2 0,4 40 0,38 4 46,30 0,8X12 0,4 0,8 45 0,77 4 46,30
0,5X6 0,25 0,5 45 0,48 4 46,30 1X5 0,5 1 45 0,95 4 46,30
0,6X3 0,3 0,6 45 0,58 4 46,30 1X10 0,5 1 50 0,95 4 46,30
0,6X8 0,3 0,6 45 0,58 4 46,30 1X14 0,5 1 50 0,95 4 46,30
0,8X4 0,4 0,8 45 0,77 4 46,30 1X20 0,5 1 50 0,95 4 46,30
0,8X6 0,4 0,8 45 0,77 4 46,30 1X25 0,5 1 60 0,95 4 46,30

Fortsetzung folgt auf der nidchsten Seite

1 70 Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




2
=]
R I I I T T o I - = S - I L 5
1,2X6 0,6 1,2 45 1,15 4 46,30 3X6 1,5 3 50 2,9 6 50,50 g
1,2X12 0,6 1,2 50 1,15 4 46,30 3X10 1,5 3 50 2,9 6 50,50 N
1,2X20 0,2 1,2 50 1,15 4 46,30 3X16 1,5 3 60 2,9 6 50,50 =
1,5X4 0,75 1,5 45 1,44 4 46,30 3X20 1,5 3 60 2,9 6 50,50
1,5X8 0,75 1,5 45 1,44 4 46,30 3X25 1,5 3 65 2,9 6 53,90
1,56X12 0,75 1,5 50 1,44 4 46,30 3X30 1,5 3 70 2,9 6 53,90
1,5X16 0,75 1,5 50 1,44 4 46,30 4X10 2 4 50 3,9 6 50,50
1,5X18 0,75 1,5 50 1,44 4 46,30 4X16 2 4 60 3,9 6 50,50
1,5X25 0,75 1,5 60 1,44 4 46,30 4X20 2 4 60 3,9 6 50,50
2X6 1 2 45 1,92 4 46,30 4X25 2 4 65 3,9 6 53,90
2X10 1 2 50 1,92 4 46,30 4X30 2 4 70 3,9 6 53,90
2X16 1 2 50 1,92 4 46,30 5X16 2,5 6 60 4,9 6 50,50
2X20 1 2 50 1,92 4 46,30 5X20 2,5 6 60 4,9 6 50,50
2X25 1 2 60 1,92 4 46,30 5X30 2,5 6 75 4,9 6 53,90
2X30 1 2 60 1,92 4 46,30 6X15 3 10 55 5,9 6 50,50
164345... VHM-Minivollradiuskopierfraser ALU |MiAU-'E | =2 W T\le
| GERMANY 30°
Eigenschaften: geeignet fir die Kopierbearbeitung und HSC-Anwendungen # =
Einsatz: zur Aluminiumbearbeitung und Bearbeitung anderer NE-Werkstoffe, 1 1 o
bedingt fiir VA einsetzbar g 7 .
Auf Anfrage auch - -
blank lieferbar! pu
» S ————
164345
O T e e e el N e B e T B
0,4X2 0,2 0,5 55 0,38 3 37,65 2X5 1 2 65 1,92 4 37,65
0,4X4 0,2 0,5 55 0,38 3 37,65 2X10 1 2 65 1,92 4 37,65
0,5X3 0,25 0,6 55 0,48 3 37,65 2X15 1 2 65 1,92 4 37,65
0,5X5 0,25 0,6 55 0,48 3 37,65 2X20 1 2 65 1,92 4 37,65
0,6X2 0,3 0,8 55 0,58 4 37,65 2X25 1 2 75 1,92 4 39,40
0,6X4 0,3 0,8 55 0,58 4 37,65 2X30 1 2 75 1,92 4 39,40
0,6X6 0,3 0,8 55 0,58 4 37,65 3X5 1,5 3 65 2,9 4 37,65
0,8X4 0,4 1 55 0,77 4 37,65 3X10 1,5 3 65 2,9 4 37,65
0,8X6 0,4 1 55 0,77 4 37,65 3X15 1,5 3 65 2,9 4 37,65
0,8X8 0,4 1 55 0,77 4 37,65 3X20 1,5 3 65 2,9 4 37,65
0,8X10 0,4 1 55 0,77 4 37,65 3X25 1,5 3 75 2,9 4 39,40
1X5 0,5 1,2 55 0,95 4 37,65 3X30 1,5 3 75 2,9 4 39,40
1X10 0,5 1,2 55 0,95 4 37,65 4X10 2 4 65 3,9 6 41,80
1X15 0,5 1,2 55 0,95 4 37,65 4X15 2 4 65 3,9 6 41,80
1X20 0,5 1,2 55 0,95 4 37,65 4X20 2 4 65 3,9 6 41,80
1X25 0,5 1,2 60 0,95 4 37,65 4X25 2 4 75 3,9 6 48,95
1,2X6 0,6 1,4 55 1,15 4 37,65 4X30 2 4 75 3,9 6 48,95
1,2X12 0,6 1,4 55 1,15 4 37,65 5X10 2,5 5 65 4,9 6 41,80
1,2X18 0,6 1,4 55 1,15 4 37,65 5X20 2,5 5 65 4,9 6 41,80
1,5X4 0,75 1,8 55 1,44 4 37,65 5X30 2,5 5 75 4,9 6 48,95
1,5X8 0,75 1,8 55 1,44 4 37,65 6X10 3 6 65 5,9 6 41,80
1,5X12 0,75 1,8 55 1,44 4 37,65 6X20 3 6 65 5,9 6 41,80
1,5X16 0,75 1,8 55 1,44 4 37,65 6X30 3 6 75 5,9 6 48,95
1,5X20 0,75 1,8 55 1,44 4 37,65 6X40 3 6 90 5,9 6 48,95
1,5X25 0,75 1,8 60 1,44 4 37,65 6X50 3 6 90 5,9 6 48,95
16435..  VHM-Vollradiuskopierfraser, lang Z=2 W T}\l'p TIAIN
30°

Eigenschaften: geeignet fiir Kopierarbeiten und HSC-Anwendungen # =

Einsatz: fUr legierte Stahle, Werkzeugstahle, Guss und gehértete Stéhle bis 54 HRC S e I =t
Ausfiithrung: mit Halsfreischliff I "'-; 1 = 1=
D h8 R L2 L5 L1 D1 d 16435... L L "
mm mm mm mm mm mm mm | i
6 3 6 39 80 5,6 6 60,40
8 4 7 59 100 7,6 8 68,70
10 5 73 120 9,6 10 113,20 -
12 6 10 68 120 11,5 12 148,00 16435

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




16438... VHM-Vollradiuskopierfraser ALU

ZN | 2=2 % % || TP

Eigenschaften: geeignet fir die Kopierbearbeitung und HSC-Anwendungen

Einsatz: zur Aluminiumbearbeitung und Bearbeitung anderer NE-Werkstoffe o @: u'
L 1
o | mm o mm | mm | mm | om | mm | 19498 e ]

1 05 2 15 60 09 6 60,90 —

2 1 4 20 60 1,8 6 50,20 - -

3 1,5 6 25 70 2,8 6 48,95 7

4 2 8 25 70 3,7 6 48,95 R

5 2,5 10 25 70 4,6 6 48,95

6 3 12 35 80 55 6 54,90

8 4 16 35 80 7,4 8 69,30

10 5 20 45 90 9,2 10 93,10

12 6 24 50 100 11 12 123,00

16 8 30 92 150 15 16 221,00

20 10 40 92 150 19 20 326,00

5 7=2 % Typ || L4~ wn || O vHm
= { < ; 6535
v 30 HA

Eigenschaften: geeignet fir die Kopierbearbeitung und HSC-Anwendungen L8

Einsatz: fUr legierte Stahle, Werkzeugstahle, Guss und gehartete Stéhle bis 54 HRC

7 i

Tl g - LN )
<oz Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. u‘ 2=l o 5
. S -
16440... VHM-Torusfréser, kurz | HSC -2
Ausfiihrung: mit Halsfreischliff, @ 2-4 mm konisch auslaufend : < u ol
Dh8 R L2 L5 L8 L D1 d '3 16440... 16440 0 2-4 mm
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 0,5 3 8 20 57 1,8 6 57 47,55 T I
3 0,5 35 14 20 57 2,8 6 4,3 48,25 B "I
4 1 4 16 20 57 3,8 6 2,9 44,85 R &
6 6 20 20 57 5,6 6 - 48,90 E__ a5
8 2 7 26 26 63 7,6 8 - 56,40 = ) =
10 3 8 30 30 2 9,6 10 - 63,90 16440 ab @ 5 mm und 16441
12 4 10 36 35 83 11,5 12 - 96,50
16441... VHM-Torusfriser, lang W HSC
16440

Ausfiihrung: mit Halsfreischliff

En:18 mRm rrI;En nl;sm nI;r1n r51)r1n mdm Uil !

6 2 6 39 80 5,6 6 52,30 16441
8 2 7 59 100 7,6 8 93,80

10 3 8 73 120 9,6 10 95,80

12 4 10 73 120 11,5 12 119,60

HSC VHM

VHM-Formenbau-Schaftfraser

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

Z= DIN
16442..  VHM-Hart-Hochleistungsfriser SPEZIAL gf}! [~ e | TYP || WN || Goas (T
} || 4/8 20| H HB
Eigenschaften: ungleich gedrallt fir einen ruhigen Lauf und sehr gute Oberflachen, geeignet fir HSC-Anwen- T
dungen, Schutzeckenradius flir erhdhte Stabilitat al @' _________ i ;I’
Einsatz: fir Werkzeugstahle und gehartete Stahle bis 65 HRC
L2
D L2 L5 L1 d h6é 7 Schutzeckenradius 16442... s
mm mm mm mm mm mm
2 6 8 57 6 4 0,1 33,05 L1
3 8 10 57 6 4 0,13 33,05 -
4 8 11 57 6 6 0,18 35,80 o '
5 10 13 57 6 6 0,2 35,80
6 13 13 57 6 6 0,2 35,80 16442
8 19 19 63 8 6 0,25 46,50
10 22 22 72 10 6 0,3 63,90
12 26 26 83 12 6 0,3 82,60
16 32 32 92 16 8 0,4 129,30
20 38 38 104 20 8 0,5 213,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




)]
c
] nev|[Vj-|[Z= Typ || DIN :
16443... VHM-Hart-Mehrzahnfraser = B 6535 o
§ N} || 4/8 45° HA 4
Eigenschaften: ruhiger Lauf und sehr gute Oberflachen durch groBen Spanwinkel, geeignet fiir N
HSC-Anwendungen T
Einsatz: flr legierte Stahle, Werkzeugstéhle und gehartete Stahle bis 70 HRC Bes[’;]':gﬁt';ng
Variante | D L2 Lt dh6 | Schutzfase | 16443... .
mm mm mm mm 2
2 2 6 58 6 45 4 31,95 !
3 3 8 58 6 45 4 31,95
4 4 8 58 6 45 6 31,95
5 5 10 58 6 45 6 31,95
6 6 13 58 6 45 6 31,95
8 8 19 64 6 45 6 35,05
10 10 22 73 10 45 6 62,20 16443
12 12 26 84 12 45 6 87,30
16 16 32 93 16 45 8 145,70
20 20 38 105 20 45 8 217,00
16444... VHM-Hart-Mehrzahnfréser, extra lang S Zé-’ %7/ TXH/p WN || 6535
N 550 HA
Eigenschaften: geeignet zum Feinstschlichten bis 0,05 x D, dieses Werkzeug zeichnet sich besonders durch i i
seine hohe Stabilitat aus, durch welche extrem hohe Oberflachengiiten am Werksttick erzielt werden, durch die o =
hohe Schneidenzahl gepaart mit dem sehr groBen Spiralwinkel wird ein extrem ruhiger Lauf erzielt, das Werk- ! !

zeug kann ebenso fir HSC-Anwendungen trocken oder mit Minimalmengenschmierung eingesetzt werden
Einsatz: fir Trockenbearbeitung geeignet, in Materialien bis 62 HRC

D 1o 2o Ho d z | 16444...

6 30 75 6 6 51,80 i S N S e e N e e .

8 40 100 8 6 59,40

10 40 100 10 6 100,20 16444
12 45 150 12 6 140,10

16 65 150 16 6 257,00

20 65 150 20 8 377,00

16445... VHM-Hart-Mehrzahnfriser mit Eckenradius, extra lang s Zé: /=6 W T¥p WN |6)5|3'>3|
55°

Eigenschaften: geeignet zum Feinstschlichten bis 0,05 x D, dieses Werkzeug zeichnet sich besonders durch
seine hohe Stabilitat aus, durch welche extrem hohe Oberflaichengiiten am Werksttick erzielt werden, durch die
hohe Schneidenzahl gepaart mit dem sehr groBen Spiralwinkel wird ein extrem ruhiger Lauf erzielt, das Werk-
zeug kann ebenso fir HSC-Anwendungen trocken oder mit Minimalmengenschmierung eingesetzt werden

Einsatz: fir Trockenbearbeitung geeignet, in Materialien bis 62 HRC

Doppel-
Beschichtung

om | mm | mm | mm | om | mm | mm | 10MS-
6 05 13 38 75 5,7 6 45,00

8 05 19 63 100 77 8 50,10

10 05 22 58 100 95 10 89,10

12 1 26 103 | 150 | 115 12 | 12490
16 1 32 100 | 150 | 155 16| 223,00

16445

Werkzeugmanagement vom Profi  \WERKZEUG-EVVLERT
- Unsere Entnahmesysteme -

Ihre Vorteile auf einen Blick

Kostenreduzierung:

Lassen Sie sich von uns beraten: Eylruf: 0371 / 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Q

o U - 7_ T DIN
VHM-Formenbau-Kopierfriser gg.r ‘g‘;?;;:v Z*A\ /=4 XH,p 63%5 HSC || VHM

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16446... VHM-Hart-Kopierfraser SPEZIAL mit Eckenradius
30°
Eigenschaften: geeignet fir die Kopierbearbeitung und HSC-Anwendungen R_
Einsatz: fir legierte Stahle, Werkzeugstéhle und gehartete Stahle bis 65 HRC » < __T
P e N sl = |
oF R E a ] e e S -
3X0,5 4,5 21 57 2,8 6 69,20 }' T I
3X1 4,5 21 57 2,8 6 69,20 T -I—I
4X0,5 6 21 57 3,6 6 69,20 I+
4x1 6 21 57 3,6 6 69,20
4X1,5 6 21 57 3,6 6 69,20 s . i !
5X0,5 7,5 21 57 4,6 6 69,20
5X1 7,5 21 57 4,6 6 69,20 16446
5X1,5 7,5 21 57 4,6 6 69,20
5X2 7,5 21 57 4,6 6 69,20 DXR L2 5 I D1 d
6X0,5 9 21 57 5,5 6 69,20 mm mm mm mm mm mm U
6X1 9 21 57 5,5 6 69,20 10X1,5 15 32 72 9,2 10 108,20
6X1,5 9 21 57 5,5 6 69,20 10X2 15 32 72 9,2 10 108,20
6X2 9 21 57 55 6 69,20 12X0,5 18 38 83 11 12 148,50
6X2,5 9 21 57 5,5 6 69,20 12X1 18 38 83 11 12 148,50
8X0,5 12 27 64 7,4 8 80,70 12X1,5 18 38 83 11 12 148,50
8X1 12 27 64 7,4 8 80,70 12X2 18 38 83 11 12 148,50
8X1,5 12 27 64 7.4 8 80,70 16X0,5 24 44 92 15 16 243,00
8Xx2 12 27 64 7.4 8 80,70 16X1 24 44 92 15 16 243,00
10X0,5 15 32 72 9,2 10 108,20 16X1,5 24 44 92 15 16 243,00
10X1 15 32 72 9,2 10 108,20 16X2 24 44 92 15 16 243,00
16447..  VHM-Hart-Kopierfraser mit Eckenradius, kurz J [ s W WN | [TIiAIN
| ab Work | S08
16448... VHM-Hart-Kopierfraser mit Eckenradius, lang J W WN |[TIAIN
| _ab Werk | &

Eigenschaften: geeignet fiir die Kopierbearbeitung und HSC-Anwendungen
Einsatz: fir legierte Stahle, Werkzeugstahle und gehértete Stéhle bis 55 HRC

DXR L2 D1 dh6 L5 L 16447... L5 L 16448...
mm mm mm mm mm mm kurz mm mm lang
Art. 16447... | Art. 16447... Art. 16448... | Art. 16448...

2X0,1 4 18 6 21 57 41,40 ; ; -
2X0,2 4 18 6 21 57 41,40 - - -
2X0,3 4 18 6 21 57 41,40 - - -
2X0,4 4 18 6 21 57 41,40 ; ; N
2X0,5 4 18 6 21 57 41,40 } - -
3%0,1 6 2,8 6 21 57 41,40 - ; -
3X0,2 6 2.8 6 21 57 41,40 - - -
3X0,3 6 2.8 6 21 57 41,40 - - -
3X0,4 6 2,8 6 21 57 41,40 - - -
3X0,5 6 2,8 6 21 57 41,40 ; ; -
ax1 6 2,8 6 21 57 41,40 ; ; -
4X0,1 6 3,6 6 21 57 41,40 - - -
4X0,2 6 3,6 6 21 57 41,40 - - -
4X0,3 6 3,6 6 21 57 41,40 - - -
4X0,4 6 3,6 6 21 57 41,40 } - -
4X0,5 6 3,6 6 21 57 41,40 ; ; -
4X0,6 6 3,6 6 21 57 41,40 } - -
4X0,7 6 3.6 6 21 57 41,40 - - N
4X0,8 6 3,6 6 21 57 41,40 - - -
ax1 6 3,6 6 21 57 41,40 ; - -
4x1,5 6 3,6 6 21 57 41,40 : - -
5X0,1 6 4.6 6 21 57 41,40 } - -

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite

1 74 Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




T s

2
L5 L1 L5 L1 2
DXR L2 D1 d h6 16447... 16448... ©
mm mm mm mm mm mm kurz mm mm lang o
Art. 16447... | Art. 16447... Art. 16448... | Art. 16448... (4
5X0,2 6 46 6 21 57 41,40 - - - N
5X0,3 6 4,6 6 21 57 41,40 - - - A
5X0,4 6 4,6 6 21 57 41,40 - - -
5X0,5 6 4,6 6 21 57 41,40 - - -
5X1 6 4,6 6 21 57 41,40 - - -
5X1,5 6 4,6 6 21 57 41,40 - - -
5X2 6 4,6 6 21 57 41,40 - - -
6X0,1 7 5,5 6 21 57 41,40 44 80 62,10
6X0,2 7 5,5 6 21 57 41,40 44 80 62,10
6X0,3 7 55 6 21 57 41,40 44 80 62,10
6X0,4 7 55 6 21 57 41,40 44 80 62,10
6X0,5 7 5,5 6 21 57 41,40 44 80 62,10
6X0,6 7 5,5 6 21 57 41,40 44 80 62,10
6X0,8 7 55 6 21 57 41,40 - - -
6X1 7 5,5 6 21 57 41,40 44 80 62,10
6X1,2 7 55 6 21 57 41,40 - - -
6X1,5 7 55 6 21 57 41,40 44 80 62,10
6X2 7 55 6 21 57 41,40 44 80 62,10
6X2,5 7 5,5 6 21 57 41,40 - - -
8X0,1 9 7,4 8 27 63 44,30 - - -
8X0,3 9 7,4 8 27 63 48,80 - - -
8X0,5 9 7,4 8 27 63 48,80 54 100 87,20
8X1 9 7,4 8 27 63 48,80 54 100 87,20
8X1,5 9 7,4 8 27 63 48,80 54 100 87,20
8X2 9 7,4 8 27 63 48,80 54 100 87,20
10X0,5 11 9,2 10 32 72 65,80 - - -
10X1 11 9,2 10 32 72 65,80 60 100 117,00
10X1,5 11 9,2 10 32 72 65,80 60 100 117,00
10X2 11 9,2 10 32 72 65,80 60 100 117,00
12X0,5 12 11 12 38 83 91,30 75 120 154,00
12X1 12 11 12 38 83 91,30 75 120 154,00
12X1,5 12 11 12 38 83 91,30 75 120 154,00
12X2 12 11 12 38 83 91,30 75 120 154,00
16X0,5 16 15 16 44 92 148,60 - -
16X1 16 15 16 44 92 148,60 - - -
16X2 16 15 16 44 92 148,60 92 150 262,00
16449... VHM-Hochvorschubfriser ,Eyl-Speed”, gewdlbte Stirn @ AITiN/ [ WN
Eigenschaften: geeignet fiir die Kopierbearbeitung im Hochvorschubbereich (HSC), Schnitttiefe 15
(ap) = Schnittbreite (ae), die gewolbte Stirn ermdglicht besonders hohe Vorschiibe bei ausge- %/
zeichneter Laufruhe 1 ff___ = x
Einsatz: fir legierte Stahle, Werkzeugstahle und gehartete Stéhle bis 65 HRC o g = ‘ |
i PE— x
2 . J
@ 4@ i s |

Der theoretische Eckenradius (ERth) wird zur
Erleichterung der Programmierung fiir das

Kopierfrdasen angenommen.

16449
Vas® | o | e | om | mm | wm | om | o | mm | mm | 1040
4 4 1,5 20 57 3,4 6 6 0,32 0,4 58,40
5 5 2 20 57 4,2 6 7,5 0,4 0,5 58,40
6 6 2,5 25 57 5 6 9 0,5 0,6 58,40
8 8 3 25 63 6,7 8 12 0,65 0,8 76,40
10 10 4 35 72 8,7 10 15 0,8 1 91,30
12 12 5 40 83 10 12 18 1 1,2 127,40
16 16 6 45 92 13,5 16 24 1,3 1,6 196,30
4L 4 1,5 40 80 3,4 6 6 0,32 0,4 60,50
5L 5 2 40 80 4,2 6 7,5 0,4 0,5 60,50
6L 6 2,5 45 80 5 6 9 0,5 0,6 60,50
8L 8 3 55 90 6,7 8 12 0,65 0,8 80,70
10L 10 4 60 100 8,7 10 15 0,8 1 105,10
12L 12 5 65 110 10 12 18 1 1,2 148,60
16L 16 6 80 130 13,5 16 24 1,3 1,6 221,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




16450... VHM-Hochvorschubfraser ,Eyl-Speed“, gerade Stirn

Eigenschaften: geeignet fir die Kopierbearbeitung im Hochvorschubbereich (HSC), Schnitttiefe
(ap) = Schnittbreite (ae), die gerade Stirn erzeugt ebene Oberflachen (Schlichtbearbeitung)
Einsatz: fur legierte Stahle, Werkzeugstéhle und gehértete Stéhle bis 65 HRC

Varante | D | L2 Lo Lo DT d o B geag0

1 2 1,5 6 50 1,9 6 0,5 41,20

2 3 2 8 50 2,8 6 0,5 41,20

3 4 4,5 20 50 3,8 6 0,5 41,20 ] D Lo L5 L1 D1 d R

4 5 2 10 60 4,8 6 0,5 41,20 Variante mm mm mm mm mm mm mm s

5 6 2,5 30 60 5,4 6 1 41,20 1 12 5 62 100 11 12 1 116,40

6 6 2,5 25 75 54 6 0,5 41,20 12 12 5 62 100 11 12 2 116,40

7 8 3,5 40 75 7,6 8 1 64,60 13 16 7 70 120 15 16 1 151,80

8 10 4 45 70 9 10 1 80,70 14 16 7 70 120 15 16 2 151,80

9 10 4 45 70 9 10 2 80,70 15 20 8 75 130 19 20 2 222,00

10 12 5 45 80 11 12 2 107,50 16 20 8 75 130 19 20 3 222,00

: o - V| ,_ Vi-|[ T
VHM-Vollradiuskopierfraser l/ G d E’_,. Z=3 43 XH,p
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. WN HSC VHM

16451... VHM-Hart-Vollradiuskopierfraser X5070
Eigenschaften: optimale Laufstabilitat durch drei Schneiden, exzellente Werkstlickoberflachen,

geeignet fur Kopierbearbeitung und HSC-Anwendungen B | 13I
Einsatz: fir hochgehartete Stahle bis 70 HRC

om | om | om | mm | om0 e mm | | 10450

3 1,5 8 60 6 42,95 8 4 14 100 8 77,20

4 2 8 70 6 44,90 10 5 18 100 10 128,50 \

5 2,5 10 80 6 47,15 12 6 22 110 12 165,30 -

6 3 12 90 6 49,45 16 8 30 140 16 277,00

VHM-Voliradiuskopierfraser

Z:2 EZ 6535 Doppel- WN
30° HA Beschichtung
Eigenschaften: geeignet fiir die Kopierbearbeitung und HSC-Anwendung bis 62 HRC

Einsatz: fir legierte Stahle, Werkzeugstahle, Guss und gehartete Stéhle bis 62 HRC HSC VHM

ke Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16452... VHM-Vollradiuskopierfraser, kurz p- o~
16452
D h8 R L2 L5 L1 D1 d 16452, | |Dh8 R L2 L5 L1 D1 d Heiaon
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,5 0,25 0,75 10 38 0,4 3 36,00 5 2,5 8 21 57 4,7 6 37,35
0,8 0,4 1,2 10 38 0,7 3 36,00 6 3 9 21 57 5,7 6 37,70
1 0,5 1,5 10 38 0,9 3 31,95 8 4 12 27 63 7,7 8 47,55
1,5 0,75 2,25 10 38 1,4 3 31,95 10 5 15 32 72 9,5 10 64,20
2 1 3 21 57 1,9 6 31,25 12 6 18 38 83 11,5 12 86,10
3 1,5 5 21 57 2,7 6 35,50 16 8 24 44 92 15,5 16 131,10
4 2 6 21 57 3,7 6 37,35
=
16453... VHM-Vollradiuskopierfraser, lang = 3 —
16453
D h8 R L2 L5 L1 D1 d 16453... | |Dh8 R L2 L5 L1 D1 d o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 1,5 5 39 75 2,7 6 52,30 8 4 12 64 100 7,7 8 78,80
4 2 6 39 75 3,7 6 57,80 10 5 15 60 100 9,5 10 101,20
5 2,5 8 39 75 4,7 6 61,20 12 6 18 105 150 11,5 12 152,20
6 3 9 39 75 5,7 6 63,90 16 8 24 102 150 15,5 16 227,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Merkblatt fiir den Transport und die Lagerung von VHM-Werkzeugen

w N

N oo

Eylbox-Service

1.) Aufbewahrung immer in Plastikhiillen
Warum? > weil die Werkzeuge sonst mit der Schneide aneinander schlagen und sich Mikrorisse im Hartmetall bilden.
Diesa Risse gehen tiefer in das Hartretall, als der VerschleiB der beim Nachscharfen entfernt wird.
Die Folge ist, dass der Fréser rascher ausbréckelt und schneller an Standzeit verliert.
2.) Transport immer in den Eylboxen
Warum ? > durch die Schaumstoffeinlagen wird garantiert, dass die Werkzeuge unbeschadigt zum Nachscharfen gelangen und wieder an Sie zurlick.
Zusatzlich zu den Plastikhiillen ein doppelter Schutz vor Mikrorissen !
3.) Werkzeuge rechtzeitig zum Nachscharfen geben
Warum? > Wenn das Werkzeug stumpf ist und weiter verwendet wird, ist der Druck an der Schneide zu hoch und flihrt zu Ausbrichen
und somit wieder zu Mikrorissen. AuBerdem muss beim Nachscharfen unndtig viel Verschleil entfernt werden.

Werkzeugkultur

Eylbox - Nachschleif - Service

. Sie kénnen das Werkzeug-Eylert-Nachschleif-Formular fiir einen Nachscharf-Auftrag verwenden. Es ist auch moglich, ein eigenes Auftragsformular zu verwenden

Wichtig beim Ausflllen des Nachschleif-Formulars:

- unter .Bemerkungen" bitte die kundenspezifischen Wiinsche des Schleifauftrages vermerken, z. B. ,nur Stirn schleifen oder .auf © schleifen®
- Beschichtung ja/nein ankreuzen bzw. unter Bemerkungen die Beschichtungsart angeben

- bei Bedarf die Eylbox-Anforderung ankreuzen

. Melden des Auftrages an die im Auftrag genannte Faxnummer
. Auftrag und Werkzeuge fachgerecht verpackt in Eylbox legen, bei zeichnungsgebundenen Werkzeugen bitte Fertigungszeichnungen beilegen

Die Eylbox bitte unbedingt mit zwei Kabelbindern fest verschliefen (siehe Abbildung)
Kostenlose Abholung innerhalb 48 Stunden durch Werkzeug-Eylert, bzw. Paketdienst, individuelle Abhol- und Lieferzeiten konnen vereinbart werden
Regeldurchlaufzeit betrégt ca. 14 Tage, bei Schnelllieferung bitte Riicksprache mit Werkzeug-Eylert, Telefon 0371/5267-0

. Ricklieferung je nach Vereinbarung durch Werkzeug-Eylert oder Paketdienst
. Leihgebuhr fiir die Eylbox EUR 20,00 inklusive vier Schaumstoffeinlagen, diese Leihgebiihr wird lhnen bei Riickgabe der kompletten Eylbox wiedererstattet

Unser Kunde +49 (0) 371/5267-44

<> Nachschérf-Auftrag
per Eylfax an:
NV

Eyibox-
Service

/ Eylbox

WERKZEUG-EVVLERT

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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VHM-Hart-Kugelkopffraser

2 | nad
|_abWork_|

HA
Eigenschaften: Kugelform mit 220° UmschlieBungswinkel, firr die Bearbeitung schwieriger 3D-Formen, exzel-
lente Werkstlickoberflachen, geeignet fir die Kopierbearbeitung und HSC-Anwendungen ZA-’ Typ WN HSC VHM
Einsatz: fUr legierte Stahle, Werkzeugstahle, Guss und gehartete Stéhle bis 65 HRC ; " H
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. i - I
a e =
R = L2 o
- LS -
- L) -—
16454... VHM-Hart-KugeIkopffréiser, z2 Z=2 b
16454
D mm D mm
Variante (R=D/2 mm) L5 L1 o1 dhe 16454... | | Variante (R=D/2 mm) L5 L1 o1 dhe 16454...
mm mm mm mm mm mm mm mm
D=L2 mm D=L2 mm
1 1 5 80 0,9 6 80,70 6L 6 30 100 5,7 6 66,60
2 2 10 80 1,8 6 69,80 8 8 40 100 7,5 8 90,00
3 3 15 80 2,8 6 69,80 10 10 50 120 9,4 10 125,80
4 4 20 80 3,8 6 69,80 12 12 50 120 11,2 12 160,70
5 5 25 90 4,7 6 69,80 16 16 60 150 15 16 171,70
6 6 30 70 5,7 6 69,80
16455... VHM-Hart-Kugelkopffraser, Z4 /=4 b
16455
D mm L2 L5 L1 D1 d hé D mm L2 L5 L1 D1 d hé
(R=D/2 mm) mm mm mm mm mm U (R=D/2 mm) mm mm mm mm mm U
5 3,35 25 80 4,7 6 82,70 10 6,71 50 100 9,4 10 143,30
6 3,94 30 100 57 6 82,70 12 8,15 50 100 11,2 12 167,10
8 5,39 40 100 7,5 8 109,30

HPC || HSC || WN I(rs)&slsl\sl VHM &

VHM-Hochleistungs-Schaftfraser CFK/GFK
HA

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16460... VHM-Schaftfraser, feinverzahnt ZA - E?
30°

Eigenschaften: kreuzverzahnt, rechtsschneidend, ziehend
Verzahnung: fein

16460

16461... VHM-Schaftfraser, feinverzahnt, diamantbeschichtet

Eigenschaften: kreuzverzahnt, rechtsschneidend, ziehend
Verzahnung: fein, mit Diamantbeschichtung fur sehr abrasive
Materialien

16461

16462... VHM-Schaftfraser, mittelverzahnt

Eigenschaften: kreuzverzahnt, rechtsschneidend, ziehen
Verzahnung: mittel

16463... VHM-Schaftfraser, mittelverzahnt, diamantbeschichtet ZA" W ﬂm/an
25°

Eigenschaften: kreuzverzahnt, rechtsschneidend, ziehend
Verzahnung: mittel, mit Diamantbeschichtung fiir sehr abra-
sive Materialien

= - - 16463

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Eyltool

16464... VHM-Schaftfraser, grobverzahnt Z%: %’
20°
Eigenschaften: kreuzverzahnt, rechtsschneidend, ziehend
Verzahnung: grob 1 ]
| 1
| L7 J
u
16465... VHM-Schaftfraser, feinverzahnt, mit Bohrerspitze Z%: >Z E%‘/
135° 30°
Eigenschaften: kreuzverzahnt, rechtsschneidend, ziehend
Verzahnung: fein, mit Bohrerspitze 7 ‘ )
(8 1
16466... VHM-Schaftfraser, mittelverzahnt, mit Bohrerspitze Z%: = %7
135° 25°

Eigenschaften: kreuzverzahnt, rechtsschneidend, ziehend
Verzahnung: mittel, mit Bohrerspitze

— ! 16466

16467... VHM-Schaftfraser, grobverzahnt, mit Bohrerspitze

Eigenschaften: kreuzverzahnt, rechtsschneidend, ziehend
Verzahnung: grob, mit Bohrerspitze

16468... VHM-Voliradiusfraser, feinverzahnt

Eigenschaften: kreuzverzahnt, rechtsschneidend, ziehend
Verzahnung: fein, mit Diamantbeschichtung fur sehr abrasive
Materialien, fiir die Kopierbearbeitung

11 16468

164609... VHM-Vollradiusfréser, mittelverzahnt Zé-» W %
25°

Eigenschaften: kreuzverzahnt, rechtsschneidend, ziehend
Verzahnung: mittel, mit Diamantbeschichtung fiir sehr abra- ]
sive Materialien, fir die Kopierbearbeitung H

L ] | 16469
16465... 16466... 16467... 16468.. 16469...
varie | Dh1o!| L2 L1 dhe 164_60... 12:::‘_’" 16f162... 1::3;_ 16464... fein- mittel- grob- fein- mittel-
ante mm mm mm mm fein- T mittel- ERELTT grob- verzahnt | verzahnt | verzahnt verza_hnt verz:-{hnt
verzahnt Diamant verzahnt Diamant verzahnt Bor_\rer- Bor_irer- Bot_lrer— Badlus Badlus
spitze spitze spitze Diamant Diamant

2 2 7 40 2 17,55 42,50 17,55 42,50 17,55 19,15 19,15 19,15 - -
3 3 10 40 3 17,55 48,00 17,55 48,00 17,55 19,15 19,15 19,15 53,50 53,50
4 4 15 40 4 21,35 61,90 21,35 61,90 21,35 22,60 22,60 22,60 67,70 67,70
5 5 16 50 5 28,10 80,10 28,10 80,10 28,10 29,80 29,80 29,80 87,70 87,70
6 6 18 50 6 31,15 95,30 31,15 95,30 31,15 32,40 32,40 32,40 103,10 103,10
7 7 22 60 7 40,55 - 40,55 - 40,55 42,10 42,10 42,10 - -
8 8 25 63 8 46,50 139,90 46,50 139,90 46,50 48,50 48,50 48,50 151,60 151,60
9 9 25 63 9 57,60 - 57,60 - 57,60 59,70 59,70 59,70 - -
10 10 30 72 10 63,80 107,60 63,80 189,30 63,80 66,10 66,10 66,10 275,00 205,00
12 12 32 83 12 89,60 251,00 89,60 251,00 89,60 93,20 93,20 93,20 273,00 273,00
14 14 32 83 14 156,60 - 156,60 - 156,60 162,20 162,20 162,20 - -
16 16 36 92 16 215,00 368,00 215,00 368,00 215,00 222,00 222,00 222,00 401,00 401,00
18 18 40 92 18 - - - - - 254,00 - - - -
20 20 45 104 20 305,00 - 305,00 - 305,00 305,00 305,00 305,00 - -
2L 2 7 50 6 36,05 100,30 36,05 100,30 36,05 37,85 37,85 37,85 - -
3L 3 12 50 6 36,05 100,30 36,05 100,30 36,05 37,85 37,85 37,85 109,70 109,70
4L 4 20 50 6 36,05 100,30 36,05 100,30 36,05 37,85 37,85 37,85 109,70 109,70
5L 5 25 75 6 47,85 112,10 47,85 112,10 47,85 50,20 50,20 50,20 127,50 127,50
6L 6 35 75 6 43,80 108,00 43,80 108,00 43,80 46,00 46,00 32,40 119,00 119,00
8L 8 40 100 8 75,80 169,30 75,80 169,30 75,80 79,60 79,60 79,60 189,00 189,00
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HDS-Schaftfraser

Eigenschaften: besonders legierter Werkzeugstahl mit hoher Harte (bis 68 HRC) und Biegezugfestigkeit, die

TiAIN.|| HDS

leistungsstarke Alternative zu VHM-Frésern, hohe VerschleiBfestigkeit, hohe Zahigkeit, extreme Oxidationsbe- -, bl
standigkeit, optimale Kantenstabilitét, groBere Reichweite, hohe Hitzebesténdigkeit, hdhere Schnittgeschwin-
digkeiten, erhdhte Vorschiibe
Einsatz: fUr leistungsschwache, konventionelle Maschinen sowie auf Bearbeitungszentren einsetzbar, fir Stahl |
bis 1200 N/mmz, VA, Guss, Sonderlegierungen und Aluminium, Trockenbearbeitung méglich
E )
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. )
165800..  HDS-Schaftfraser z=2| Typ | DN
N 327
- v
165802...  HDS-Schaftfriser /=3 Typ /| DIN
N 844 K 165802
165804...  HDS-Schaftfriaser /=5 || 7=4 Typ || DIN -
N 844 K
165804
» ‘!
165806...  HDS-Schaftfraser 7=5 | z=4 | Typ | DN
NR || 844K
165806
165808..  HDS-Schaftfraser 2=5 || z=4|| Ty || DIN — ’
HR || 844K
165808
165804... 165806... 165808...
D D1 d L5 L2 L1 16.? 802‘" L5 L2 L1 1§r580:'“ Typ N Typ NR Typ HR
mm mm mm mm mm mm yzl)2 mm mm mm ‘% bis D20 = Z4 | bis D20 = Z4 | bis D20 = Z4
D25/D32 = Z5 D25 = Z5 D25/D32 = Z5
3 - 6 - 5 49 8,25 - 8 52 9,30 9,70 - -
4 - 6 - 7 51 8,25 - 11 55 9,30 9,70 - -
5 - 6 - 8 52 8,25 - 13 57 9,30 9,70 - -
6 5,5 6 16 8 52 8,25 21 13 57 9,05 9,70 14,70 14,70
8 7,5 8 19 11 55 11,10 33 19 69 12,35 12,55 18,40 18,40
10 9 10 23 13 63 12,20 32 22 72 14,45 15,00 20,00 20,00
12 11 12 28 16 73 13,35 38 26 83 16,25 17,75 24,25 24,25
14 - 12 28 16 73 18,95 - - - - - - -
16 15 16 31 19 79 18,95 44 32 92 21,85 24,70 32,50 32,50
18 - 16 31 19 79 24,50 - - - - - - -
20 19 20 38 22 88 25,05 54 38 104 33,75 37,25 47,80 47,80
25 24 25 - - - - 65 45 121 47,85 54,10 65,00 65,00
32 - 32 - - - - 65 53 133 - 90,60 - 127,00
- v/~ I YG1 PM
ONLY ONE Hochleistungsfraser HPC I/ G NE s | WN L HP
9 - ' N 370 WN-HB | ES8Lx4E] C ASP2060
Eigenschaften: ungleich gedrallt flr einen ruhigen Lauf, pulvermetallurgisch hergestellter Schneidstoff mit spe- s = T 1
zieller PM60-Beschichtung, der eine héhere Zahigkeit als HSSCo8 besitzt, auBergewdhnliche VerschleiBfestig- 3' = : - "D' | ':"
keit, besonders bei instabilen Maschinenverhéltnissen, Vibrationen oder Werkstoff-lnhomogenitéten, ein mogli- : "'L2 =~ I

cher Ersatz fur Hartmetallfraser mit gleichen Schneideigenschaften - -
Einsatz: auf CNC-Maschinen und konventionellen Maschinen, durch exzellente Zahigkeit sehr gute Leistung - = -
zum Schruppen auch fir Sonderlegierungen, Stahle bis 1200 N/mm?, VA und Guss

Andere Abmessungen und Freildngen auf Anfrage lieferbar!
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16590... Schaftfriser ONLY ONE /=4
16591... Schruppfriser mit Eckenradius ONLY ONE /=4 || 7=5
16591
16590...
ram nl;i'l nl;:n mdm bisibiolZ mRm nl;fn n[1)r1n mdm GO 16590...
ab D14 =75 D L2 L d ) pio=z4| B | L5 D11 d 16591....
3 8 50 6 11,65 _ _ _ _ _ mm mm mm mm ab D14 = Z5 mm mm mm mm
4 11 55 6 11,65 - - - - - 12 26 83 12 29,40 0,5 37 1,5 | 12 38,50
5 13 57 6 11,65 - - - - - 14 26 83 12 35,55 1 31 - 12 46,10
6 13 57 6 11,65 0,5 | 31 - 6 22,95 16 32 92 16 44,05 1 44 15 16 53,20
7 16 66 8 17,70 0,5 31 - 10 30,75 18 32 92 16 55,20 1 31 - 16 57,60
8 19 69 8 17,70 0,5 31 - 10 30,75 20 38 104 20 70,20 1 54 19 20 73,60
9 19 69 10 20,05 0,5 31 - 10 31,55 22 38 104 20 77,80 - - - - -
10 22 72 10 20,05 0,5 | 31 9,5 10 31,55 25 45 121 25 103,90 1 63 24 25 108,30
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5
HSS-E-Schaftfriser g
(_DIN g
.. ) ©)
Schaftfriser Z2/Z3 HSS-E, extra kurz DIN HSS-E N
1835-8 || 327 —
Ausfiihrung: Universalfraser, geeignet zum Nutenfrasen in allen Materialien, alle VollmaBe mit Toleranz €8 sind n e I
geeignet zum Frasen von Passfedernuten nach Toleranz P9 o m o
1 I
b L2

“i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 3 =

16602... Schaftfraser /=2 faen
Einsatz: universell einsetzbar, mit Doppelbeschichtung EYL+ bis ca. 1200 N/mm?2
16604... Schaftfriser /=2
Einsatz: universell einsetzbar bis ca. 900 N/mm?
16612... Schaftfraser Z=3
Einsatz: universell einsetzbar, mit Doppelbeschichtung EYL+ bis ca. 1200 N/mm?2
16614... Schaftfraser 7=3
Einsatz: universell einsetzbar bis ca. 1200 N/mm?
16614
D L2 | LU d | 16602 | ye60q.. | 18812 | 46614 | D L2 | LU g | 16602 | ye60q.. | 16612 | 44614,
mm mm mm mm i Z=2 s Z=3 mm mm mm mm N Z=2 i Z=3
Z=2 - Z=3 - Z=2 - Z=3 -
2 4 48 6 12,70 7,25 - - 9,5 11 61 10 18,15 12,10 - -
2,5 5 49 6 13,60 8,10 - - 9,7 13 63 10 - - 18,15 12,10
2,8 5 49 6 - - 22,00 13,30 10 13 63 10 17,20 8,15 17,50 8,70
3 5 49 6 12,20 5,35 13,90 6,30 1 13 70 12 25,90 13,90 - -
3,5 6 50 6 13,30 8,45 - - 11,7 16 73 12 - - 29,15 15,85
3,8 7 51 6 - - 14,20 8,60 12 16 73 12 22,00 11,70 24,00 12,90
4 7 51 6 12,10 5,35 13,30 6,30 13 16 73 12 29,45 16,50 - -
4,5 7 51 6 12,50 7,80 - - 13,7 16 73 12 - - - 23,00
4,8 8 52 6 - - 14,60 8,60 14 16 73 12 26,20 15,55 30,80 17,20
5 8 52 6 12,00 5,35 12,90 6,20 15 16 73 12 32,00 19,45 - -
5,5 8 52 6 13,30 8,60 - - 16 19 79 16 29,80 19,15 33,65 20,70
5,75 8 52 6 - - 14,20 8,60 17 19 79 16 41,45 22,00 - -
6 8 52 6 11,00 5,35 11,70 6,05 18 19 79 16 34,95 22,65 40,80 24,90
6,5 10 60 10 14,90 9,15 - - 19 19 79 16 50,50 25,90 - -
7 10 60 10 14,20 8,70 16,50 10,15 20 22 88 20 44,00 26,20 49,80 28,50
7,5 10 60 10 15,20 10,15 - - 22 22 88 20 67,30 38,15 111,30 61,50
7,75 11 61 10 - - 16,20 10,15 24 16 102 25 102,90 56,30 - -
8 11 61 10 14,20 7,25 14,90 8,10 25 16 102 25 84,80 47,85 113,90 67,30
8,5 11 61 10 15,85 11,80 - - 30 26 102 25 - - 231,00 111,30
9 11 61 10 15,55 10,00 - -
Y DIN )
Schaftfraser Z2, HSS-E, lang /=2 EZ Typ )| DIN HSS-E
a0 | N 18358 || 844 L
) < i
= o
" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. D! ‘ - |
- L2
16632... Schaftfraser - -
Einsatz: universell einsetzbar bis ca. 900 N/mm?, zum Frésen mit groBer Reichweite L1
D D
h10 L2 | L d | 16632.. | [h10 L2 | L d | 16632..
mm mm mm mm mm mm
mm mm
3 12 56 6 11,45 12 53 110 12 16,90
4 19 63 6 10,15 14 53 110 12 29,15
5 24 68 6 11,45 16 63 123 16 34,30
6 24 68 6 10,00 18 63 123 16 50,50
8 38 88 10 14,60 20 75 141 20 44,65
10 45 95 10 14,60
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Vollradius-Schaftfraser HSS-E Z2

7=2 % Typ | LoD s ¢
30° 1835-B

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16634... Vollradiusfraser

Enm andr:;J ° r‘rl;i rh:‘n mdm U am R:‘ndr‘lr:J ° nl;:rzn nl;:n mdm 653
3 1,5 8 56 6 17,65 12 6 26 110 12 26,25

4 2 11 63 6 17,65 14 7 26 110 12 31,00

5 2,5 13 68 6 18,20 16 8 32 123 16 39,90

6 3 13 68 6 18,50 18 9 32 123 16 48,90

8 4 19 88 10 18,50 20 10 38 141 20 50,10

10 5 22 95 10 22,65

Schaftfraser HSS-E Z3, kurz

L %3 T ¢( DIN )| DIN i
Z=3 @ ag° ’)\IID 1835-8 || 844 K HSS-E

Ausfiihrung: Universalfraser, geeignet zum Nuten- und Schruppfrasen, besonders zum Schrageintauchen und
Frasen von Taschen

== Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

N EYLY
16636... Schaftfraser Doppel-
Beschichtung
Einsatz: universell einsetzbar bis ca. 1200 N/mm?
16638... Schaftfraser

Einsatz: universell einsetzbar bis ca. 900 N/mm? 16636

> L2 | L1 | d | 1e636.. | 16638.. o L2 | L1 | d | 16636.. | 16638.. ‘\‘-ﬂ- )
mm | mm | mm | N-EYL+ N mm | mm | mm | N-EYL+ N =
mm mm
3 8 | 52 | 6 | 1370 | 870 12 26 | 83 | 12 | 23,35 | 13,35 16638
4 11 55 6 13,35 8,45 14 26 83 12 32,30 22,00
5 13 57 6 13,70 8,70 16 32 92 16 33,30 21,35
6 13 57 6 12,95 8,40 18 32 92 16 41,30 30,00
8 19 69 10 16,35 10,90 20 38 104 20 47,30 31,35
10 22 72 10 16,65 10,00
Schaftfraser HSS-E/HSS-E PM Z4/Z6, kurz Z;lﬁ;’
o !
“2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. '*J.
L2
16650...  Schaftfraser Z=4 | TIAIN H%ﬁﬂ'E ’ L |
Einsatz: geeignet zum Schlichten und Tauchfrasen mit Schnittbreiten von -
max. 0,05 x D in Material bis ca. 1400 N/mm? ;
16652... Schaftfraser Itool imgg w | Z=6 || Z=4 HSS-E 16650
GERMANY

Einsatz: geeignet zum Schlichten mit Schnittbreiten von 0,1-0,2 x D in
Material bis 1200 N/mm?2

16652

woem || Z=6 || Z=4 ||HSS-E L ——

S

Einsatz: geeignet zum Schlichten mit Schnittbreiten von 0,1-0,2 x D in

16654... Schaftfraser

Material bis 1000 N/mm?2 16654
16650... 16652... 16654... 16650... 16652... 16654...
D L2 L1 d N-TiAIN N-EYL+ N D L2 L1 d N-TiAIN N-EYL+ N
mm mm mm mm PM bis D20 = Z4 | bis D20 = Z4 mm mm mm mm PM bis D20 = Z4 | bis D20 = Z4
Z=4 ab D22 =276 | ab D22 = Z6 Z=4 ab D22 =26 | ab D22 = Z6

2 7 51 6 - 21,00 11,75 6,5 16 66 10 - - 11,55
2,5 8 52 6 - 21,65 13,30 7 16 66 10 - 18,35 10,30
3 8 52 6 - 15,35 7,50 7,5 16 66 10 - 21,35 12,45
3,5 10 54 6 - 17,40 8,80 8 19 69 10 25,30 19,70 10,00
4 11 55 6 - 14,65 7,25 8,5 19 69 10 - 21,35 12,10
4,5 11 55 6 - 17,40 8,80 9 19 69 10 - 20,70 10,75
5 13 57 6 - 14,65 7,25 9,5 19 69 10 - 24,70 12,10
5,5 13 57 6 - 18,00 9,10 10 22 72 10 29,40 19,70 9,40
6 13 57 6 16,45 14,30 7,25 11 22 79 12 - 26,70 15,00

Fortsetzung folgt auf der ndchsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




T

Eyltool

)]
c
16650... 16652... 16654... 16650... 16652... 16654... E
D L2 L1 d N-TiAIN N-EYL+ N D L2 L1 d N-TiAIN N-EYL+ N 8
mm mm mm mm PM bis D20 = Z4 | bis D20 = Z4 mm mm mm mm PM bis D20 = Z4 | bis D20 = Z4 (1
Z=4 ab D22 =26 | ab D22 = Z6 Z=4 ab D22 =26 | ab D22 = Z6 ﬁ
12 26 83 12 32,25 25,00 12,75 20 38 104 20 66,60 51,30 28,30 —
13 26 83 12 - 37,30 24,70 22 38 104 20 - 74,60 43,30
14 26 83 12 - 34,65 22,70 25 45 121 25 - 89,90 54,00
15 26 83 12 - 40,65 27,35 28 45 121 25 - 113,20 62,00
16 32 92 16 52,00 35,30 19,70 30 45 121 25 - 149,20 80,60
18 32 92 16 - 46,60 27,65
, , (_DIN J
Schruppfraser HSS-E/HSS-E PM Z3-2Z5, kurz MAGEIN
GERMANY 30° | 1835-B
S |
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. . ™ U,
T s L2 _
16662... Schruppfraser /=4 l\},Fp HSS-E L
Einsatz: geeignet zum Schruppschlichten mit Schnittbreiten
von max. 0,5 x D in Material bis 1200 N/mmz2, mit flachem
Schruppschlichtprofil
" EYLY
16672... Schruppfriser /=4 -I;\}gp el | HSS-E
Beschichtung
Einsatz: geeignet zum Schrupp- und Taschenfrasen mit
Schnittbreiten von max. 1,0 x D in Material bis 1200 N/mm2,
mit grobem Kordelprofil, produziert kurze, leicht zu entfer-
nende Spane
16673... Schruppfriser /=4 || 7=3 TI-}I,:{p TiAIN.{ [HSS-E 16672
Einsatz: geeignet zum Schrupp-/Taschenfrdsen mit Schnitt-
breiten von max. 0,5 x D in Material bis ca. 1400 N/mm?,
mit feinem Kordelprofil fiir kurze Spéane
16674... Schruppfriser /=4 -l;\lpr HSS-E 16673
Einsatz: geeignet zum Schrupp- und Taschenfrasen mit ‘it T
Schnittbreiten von max. 1,0 x D in Material bis 1200 N/mm?, b - "
mit grobem Kordelprofil, produziert kurze, leicht zu entfer- oo, el
nende Spéne EYE 16674
16682... Schruppfriser /=4 || 7=5 T\l%[f) paten H%ﬁl’E
Beschichtung
Einsatz: geeignet zum Schrupp- und Taschenfrdsen mit
Schnittbreiten von 0,5-1,0 x D in Material bis 1400 N/mm2,
mit feinem Kordelprofil, produziert kurze, leicht zu entfer-
nende Spéne
16684... Schruppfriser /=4 || 7=5 Typ | [HSS-E
NRf PM
Einsatz: geeignet zum Schrupp- und Taschenfrasen mit
Schnittbreiten von 0,5-1,0 x D in Material bis 1400 N/mm?,
mit feinem Kordelprofil, produziert kurze, leicht zu entfer-
_nende Spéane
16673... 16682... 16684...
D L2 L1 d 16(:‘6':2'" l\:s?ésu HR-TIAIN 1627;"' NRf-EYL+ NRf
mm mm mm mm Z-4 z-4 bis D8 = Z3 Z=4 bis D20 = Z4 | bis D20 = Z4
- - ab D10 =24 B ab D25 =2Z5 | ab D25 = Z5
6 13 57 6 19,70 23,35 32,85 14,75 27,35 19,70
7 16 66 10 - 31,70 - 21,15 - -
8 19 69 10 20,35 24,70 35,35 16,20 33,30 20,70
9 19 69 10 - 29,70 - 22,35 - -
10 22 72 10 23,35 24,70 37,30 15,85 34,65 22,00
11 22 79 12 - 40,65 - 28,70 - -
12 26 83 12 28,30 34,00 41,90 20,05 39,30 24,00
14 26 83 12 34,00 37,30 49,95 23,40 55,30 36,00
15 26 83 12 - 43,30 - 32,40 - -
16 32 92 16 37,30 41,95 59,50 26,40 67,30 39,30
18 32 92 16 41,30 43,30 70,80 31,35 80,00 58,70
20 38 104 20 46,60 58,00 86,30 35,90 80,60 47,95
22 38 104 20 - 87,90 - 55,70 - -
25 45 121 25 75,30 98,00 - 56,30 124,20 97,80
28 45 121 25 - 135,90 - 74,70 156,30 133,50
30 45 121 25 - 161,20 - 84,90 160,70 143,00
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Schaftfraser und Schruppfraser HSS-E/HSS-E PM Z3/Z6, lang

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16685... Schaftfriser Tll\l/p

Einsatz: geeignet zum Schlichten mit Schnittbreiten von max. 0,05 x D in

bis 1400 N/mm?2

16692... Schaftfraser
GERMANY|

74 [T 155
Material

+

moen || Z=4 || Z=6 T%p Enlelr

Einsatz: geeignet zum Schlichten mit Schnittbreiten von 0,1-0,2

1200 N/mm?

x D in Material bis

Beschichtung

HSS-E

16694... Schaftfraser MADE IN

GERMANY |

/=4 || /=6

T
%p HSS-E

Einsatz: geeignet zum Schlichten mit Schnittbreiten von 0,1-0,2

1200 N/mm?

x D in Material bis

16702... Schruppfraser MADE IN

GERMANY |

N
z=4 || YP

HSS-E

Einsatz: geeignet zum Schruppschlichten mit Schnittbreiten von max. 0,5-1 x D in Material

bis 1200 N/mm?, mit flachem Schruppschlichtprofil

16712... Schruppfraser

MADE IN
GERMANY|

4|l T
T

HSS-E

Einsatz: geeignet zum Schrupp- und Taschenfrasen mit Schnittbreiten von 0,5-1,0 x D in
Materialien bis 1200 N/mm2, mit grobem Kordelprofil, produziert kurze, leicht zu entfer-

nende Spéne

16713... Schruppfraser -II-Ipr

74 [T

HSS-E
PM

Einsatz: geeignet zum Schruppen in Schnittbreiten bis

0,3 x D und Schnit

fur GG, GGG, niedrig- bis hochlegierte Stahle mit max. 1200 N/mm?

ttiefen bis 2 x D,

(DN )| DIN
300 | 1835-B || 844 L

16692

16712

16714... Schruppfriser /=3 | 7=4 -I;I¥%p i HSS-E
Einsatz: geeignet zum Schruppen in Schnittbreiten bis 0,5 x D und Schnitttiefen bis 3 x D, 16714
fur GG, GGG, Alu, Titan, Nickel, hochlegierte Stahle bis 1200 N/mm?2 sowie Kunststoffe
16692... 16694... 16713... 16714...
D L2 L1 d N-!I'?f\lsli.;M ) N-EYL+ ) N i 6::::2"' L 6L1R2 HR-TIAIN I_-IR-TiAIN
mm mm mm mm Z-4 bis D20 = Z4 | bis D20 = Z4 Z=4 Z=4 PM bis D8 = Z3
ab D25 =26 | ab D25= 26 Z=4 abD10=24
3 12 56 6 - 22,35 13,00 - - - -
4 19 63 6 - 22,35 11,80 - - - -
5 24 68 6 - 22,00 11,45 - - - -
6 24 68 6 19,65 19,70 11,35 27,00 22,70 49,35 45,90
8 38 88 10 35,95 28,00 15,70 28,15 21,65 65,00 56,40
10 45 95 10 30,05 27,35 15,70 31,00 20,35 69,00 58,00
12 53 110 12 38,25 35,30 21,65 36,10 27,65 76,20 67,50
14 53 110 12 - 54,00 31,70 47,80 31,35 - 93,30
16 63 123 16 67,20 65,30 37,30 47,10 32,95 111,70 103,20
18 63 123 16 - 81,30 47,95 57,50 45,95 - 124,20
20 75 141 20 88,00 71,30 41,95 55,70 45,30 140,40 125,20
25 90 166 25 - 117,90 69,30 137,90 89,90 - -
28 90 166 25 - 154,50 89,30 - - - -
30 90 166 25 - 204,00 123,90 - - - -
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7=4 Typ || wn | Q) yes g

Schaftfraser HSS-E Z4, extra lang A 19358
30° A

1 Zerspanung

iy Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. '

16732... Schaftfraser

Einsatz: geeignet zum Schlichten mit Schnittbreiten von 0,1-0,2 x D und Schnitttiefen von
4 x D in Material bis 1000 N/mm?

D L2 L1 d 16732...
mm mm mm mm NZ=4
6 40 79 6 25,70
8 56 105 10 30,75
10 63 112 10 35,75
12 71 125 12 39,80
14 71 125 12 45,80
16 80 141 16 52,40
18 80 141 16 61,40
20 100 163 20 67,00
b EYL
HSS-E Mini-Schaftfriser Z3 /=3 T}\l,p WN dl o
30° 1835-B Beschichtung
Einsatz: Universalfraser, geeignet zum Nutenfrasen in allen Materialien bis 1200 N/mm?, das Werkzeug ist be- i . - |
sonders zum Schrageintauchen und zum Fréasen von Taschen geeignet und bildet durch seine gekirzte Schaft- a m o
lange eine kostenglinstige Variante zu allen DIN-Frésern, optimal geeignet zum Frésen von Passfedernuten 1 l o
nach Toleranz P9 L2

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. - -

16752... Mini-Schaftfraser, kurz *‘,

16762... Mini-Schaftfraser, lang

16752
D d L2 L 16752... L2 - 16762... -
mm mm mm mm kurz mm mm lang |

Art. 16752 | Art. 16752 Art. 16762 | Art. 16762
3 6 5 36 7,45 8 39 8,20
16762

4 6 7 38 7,45 11 42 8,20
5 6 8 39 7,45 13 44 8,20
6 6 8 39 7,45 13 44 8,20
8 8 11 43 10,20 19 51 11,55
10 10 13 50 12,90 22 59 15,95
Spezialfraser

VHM-NC-Entgratfraser

DIN ||+ DIN

WN || 6535 ||Ti 6535 || VHM
HA HB

Einsatz: universell, zum Anfasen und Entgraten, auch fir die Hartbearbeitung bis 65 HRC i @

o ¥ i

e 1|

== = Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

167800... VHM-NC-Entgratfraser 90° ¥
167802... VHM-NC-Entgratfraser 60°
D h6 L1 d 2 167800... 167802... .
mm mm mm 90° 60°
1 39 3 3 20,65 - W 167800
2 39 3 3 20,65 - A
3 39 3 3 20,65 - @ al ) B =
4 54 4 4 19,70 19,35 = i @ i
6 57 6 4 22,25 24,15
8 63 8 5 28,85 29,00 bis D4 mit HA-Schaft
i = 1
10 72 10 6 34,85 34,45 ab D6 mit HB-Schaft L L |
12 83 12 6 48,55 49,50
16 92 16 6 74,30 72,50 \
20 104 20 6 105,50 103,90 D
167802
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VHM-Vor- und Riickwirtsentgrater ‘Mip,g'i‘: w | WN [|TIAIN|| VHM

GERMANY

Eigenschaften: mit Zylinderschaft, TIAIN-beschichtet 50°
Einsatz: universell, zum Vor- und Riickwértsentgraten von Bohrungen und Kanten F N

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16785... VHM-Vor- und Riickwartsentgrater 90°
Enm nl:1)r1n mSm ;21 rrI;:n mdm z 16785...
1,8 1,2 0,9 9 100 6 3 66,10
2,8 2 1,4 10 100 6 3 66,10
4 2 2 13 100 6 4 69,70
6 4 3 19 100 6 4 71,20 16785
8 6 2,1 - 100 6 4 92,30
10 6 2,25 - 100 6 4 112,80
12 6 3 - 100 6 4 133,60
16 10 5 - 100 10 4 208,00
VHM-Werkzeug ,Eyl-Multi“ 90° 7=2 T)N/p WN lejslsi?sl VHM
30° HA
Eigenschaften: Universalwerkzeug zum zirkularen und schragen Anfasen bzw. Entgraten, Anbohren, Beséu- T F e T, i
men, Senken, Bohren und V-Nuten-Frésen by Wk ¥ ? ~ H

Einsatz: universell

~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und
unter www.eylshop.de. Planetirasen

16790... VHM-Werkzeug ,,Eyl-Multi“ 90°

D L2 L d 16790...
mm mm mm mm ==
V-Huten- Senken ‘“
3 6 50 4 36,20 Friisen A
4 8 50 5 28,85 - ”@ O
5 10 50 6 30,50 l:@q <7
& 12 58 8 SHT %] Andere Abmessun-
8 16 70 10 66,00 Bohren gen und Winkel auf
10 18 90 12 77,00 Anfrage lieferbar!
12 20 90 12 96,00
16 26 92 16 91,90
20 32 100 20 158,90
{_DIN )
HSS-E-Schlitz-Schaftfriser DIN HSS-E
18358 || 850
Eigenschaften: am Umfang schneidend und an den Seitenflédchen freigeschliffen i

Einsatz: fir normale bis feste Werkstoffe bis ca. 900 N/mm2, geeignet zum Frasen von Scheibenfedern, Nuten
fiir Woodruff-Keile DIN 6888 oder von kleinen Schlitzen in Bau-, Einsatz- und Verglitungsstéhlen

.

.
sins.

~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16810... Schlitzfraser, kreuzverzahnt
Dhi2 . Dhi2 i .
X fir Zihne-| L1 | d X fiir Zahne-| L1 | d
Scheibenfedern 16810... Scheibenfedern 16810...
Se8 N zahl mm | mm Se8 N zahl mm | mm
mm mm
13,5X2 2,0x5,0 6 56 | 10 | 34,40 22,5X5 5,0x9,0 8 63 | 10 | 47,00
13,5X2,5 2,5x5,0 8 56 | 10 | 17,75 22,5X6 6,0x9,0 8 63 | 10 | 47,00 o
13,5X3 3,0x5,0 6 56 | 10 | 30,00 25,5X5 - 10 63 | 10 | 54,00 5
13,5X4 4,0x5,0 6 56 | 10 | 30,00 25,5X6 6,0x10,0 10 63 | 10 | 54,00 | -
16,5X2,5 2,5x6,5 8 56 | 10 | 30,00 25,5X8 8,0x10,0 10 63 | 10 | 54,00
16,5X3 3,0x6,5 6 56 | 10 | 33,00 28,5X5 50x11,0 10 63 | 10 | 54,00 W
16,5X4 4,0x86,5 6 56 | 10 | 33,00 28,5X6 6,0x11,0 10 63 | 10 | 54,00 =
-~
16,5X5 50x6,5 6 56 | 10 | 33,00 28,5X8 8,0x 11,0 10 63 | 10 | 54,00 @ O
19,5X3 - 8 63 | 10 | 39,00 32,5X5 5,0x13,0 12 71 | 12 | 58,00 =
19,5X4 40x75 8 63 | 10 | 39,00 32,5X6 - 10 71 | 12 | 58,00 Die Abmessungen
19,5X5 50x7,5 8 63 | 10 | 39,00 32,5X8 8,0x 13,0 10 71 | 12 | 58,00 13,5 x2mm
19,5 x 3 mm
22,5X4 - 8 63 | 10 | 47,00 22,5 x4 mm
25,5 x5 mm
32,6 x 6 mm
entsprechen der Werksnorm

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




HSS-E-Winkel-Schaftfraser

Einsatz: fir normale bis feste Werkstoffe bis 900 N/mm?2, zum Frasen von Schwalbenschwanzfiihrungen
in Bau-, Einsatz- und Vergutungsstahlen, zum Entgraten

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

(DN

1835-B

1 Zerspanung

16820... Winkelfraser C 45° ﬂh 1833
a-c
Eigenschaften: am Umfang und an der Stirnseite schneidend, geradeverzahnt,
Winkeltoleranz 0° +/-15 min
16825... Winkelfraser C 60° 7@ 1833
a-c
Eigenschaften: am Umfang und an der Stirnseite schneidend, geradeverzahnt,
Winkeltoleranz 0° +/-15 min
16830... Winkelfraser D 45° 1833
b-d
Eigenschaften: nur am Umfang schneidend, geradeverzahnt, Winkeltoleranz
0° +/- 5 min
16835... Winkelfraser D 60° 1833
b-d
Eigenschaften: nur am Umfang schneidend, geradeverzahnt, Winkeltoleranz
0° +/-15 min
Nennd js 16 Schneidenhdhe | Schneidenhéhe | Gesamtlange Schaft-& N 16820...
° o Zahnezahl .
mm 45 60 mm mm C 45
16 4 6,3 60 12 10 38,65
20 5 8 63 12 10 49,30
22 6 9 67 12 6 58,50
25 6,3 10 67 12 10 61,50
28 75 11 67 16 8 66,50
32 8 12,5 7 16 12 79,70
38 10 16 80 16 12 107,90
50 - 16 100 25 16 -
Viertelkreis-Schaftfraser
“2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
. - DIN | {DINJ
16840... HSS-E-Viertelkreisfriser, konkav /=4 || 7=6 HSS-E
6518 || 1835-B
Eigenschaften: geradeverzahnt
Einsatz: fir normale bis feste Werkstoffe bis ca. 900 N/mm?2, zum Abrunden von
AuBenkanten in Bau-, Einsatz- und Vergiitungsstéhlen 16840
Radius groBter | kleinster | Gesamt- | Schaft-@ Z4hne- Radius groBter | kleinster | Gesamt- | Schaft-@ Z5hne-
H11 [%] (9] lange hé 7ahl 16840... H11 [%] (0] lange h6é 7ahl 16840...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1 8 6 60 10 4 39,35 5 16 6 60 12 4 50,60
1,5 9 6 60 10 4 39,00 6 20 8 67 16 4 53,40
2 10 6 60 10 4 39,00 8 24 8 4! 16 4 65,50
2,5 11 6 60 10 4 39,00 10 28 8 85 25 4 78,90
3 12 6 60 12 4 39,00 12 34 10 90 25 4 90,40
4 14 6 60 12 4 43,00 16 48 16 100 25 6 139,40
16850...  VHM-Viertelkreisfréser, konkav Z=4 || WN | 6535 | VHM
HA
Eigenschaften: geradeverzahnt, aufgeldteter HM-Schneidkopf mit Stahl-Schaft
Einsatz: zum Abrunden von AuBenkanten in Bau-, Einsatz- und Vergltungsstahlen mit normaler Festigkeit bis
1100 N/mm?2, sowie fiir kurzspanende NE-Metalle 16850
Radius groBter | kleinster | Gesamt- | Schaft-@ Radius groBter | kleinster | Gesamt- | Schaft-@
H11 (4] (0] lange h6 16850... H11 (4] (0] lange h6 16850...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1 8 6 64 8 43,50 4 12 4 74 12 74,10
1,5 8 5 64 8 49,35 5 16 6 83 16 123,50
2 8 4 64 8 53,00 6 16 4 83 16 123,50
2,5 10 5 67 10 53,00 8 26,5 10,5 70 20 185,20
3 10 4 67 10 61,70
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(310 | DIN ||yss

HSS-E-T-Nutenfraser 1835-B || 851

Eigenschaften: am Umfang und auf beiden Seiten schneidend
Einsatz: fir normale bis feste Werkstoffe bis ca. 900 N/mm2, in Bau-, Einsatz- und Vergitungsstéahlen

—_— i
o Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

16860... T-Nutenfraser, kreuzverzahnt

fur d
Dx$S T-Nuten Zahne- L1 D1
mm DIN 650 zahl mm mm hé U

mm

mm ——
12,5X6 6 6 57 5 10 49,45 | m
16X8 8 6 62 7 10 56,50
18X8 8 6 70 8 12 58,80 |
21X9 9 6 74 10 12 65,30 _ o L
25X11 11 8 82 12 16 71,90
28X12 12 8 85 13 16 86,10
32X14 14 8 90 15 16 91,10
36X16 16 8 103 17 25 122,90
40X18 18 10 108 19 25 158,20
HSS-E-Walzenstirnfraser ng(l) HSS-E

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

168601...  Walzenstirnfraser TiCN g Tlep TiCN
30°
Einsatz: fir Stéahle bis 1400 N/mm?, fiir Titan und Titanlegierungen /
168602... Walzenstirnfraser EZ T"\l,p 168601
30°
Einsatz: fir Stéhle bis ca. 1200 N/mm? sowie flr kurzspanende NE-Metalle,
zum Besdumen und Planfrdsen
168603... Walzenstirnfraser Typ
a5 | W 168602
Einsatz: als Plan-, Eck- und Waélzfraser zum Frésen von Alu und NE-Metallen
168604... Walzenstirnfraser T'\¥Fp
307
Eigenschaften: mit profilhinterschliffener Schruppschlichtverzahnung, Span- 168603
teiler mit flachem Profil
Einsatz: fur Stéhle bis ca. 1200 N/mm?2 sowie flr kurzspanende NE-Metalle,
zum Besdumen und Planfrasen
168605...  Walzenstirnfréser TiICN VP | ITicN 168604
s | NR
Eigenschaften: mit profilhinterschliffener Schruppverzahnung, Spanteiler mit
rundem Profil
Einsatz: fUr Stéhle bis ca. 1200 N/mm?2 sowie fir kurzspanende NE-Metalle,
zum Besdumen und Planfrasen
T 168605
168606... Walzenstirnfraser yp
a00 | NR
Eigenschaften: mit profilhinterschliffener Schruppverzahnung, Spanteiler mit
rundem Profil
Einsatz: fir Stéhle bis ca. 1200 N/mm? sowie flr kurzspanende NE-Metalle,
zum Bes&umen und Planfrésen 168606
gr';ilg 16 B°m‘”9 Za;‘y”;f\lah' Zihnezahl | Zahnezahl | Zahnezahl 1%‘;";‘" 168602... | 168603.. | 168604... 11?:%5';{" 168606...
mm mm TICN Typ N Typ W Typ NF/NR TiCN Typ N Typ W Typ NF TiCN Typ NR
40X32 16 8 6 4 6 129,10 88,60 73,20 124,90 164,00 121,80
50X36 22 8 8 6 8 150,60 112,70 84,30 150,20 185,20 134,90
63X40 27 8 8 6 8 174,30 153,20 106,40 180,10 231,00 158,00
80X45 27 10 10 6 10 323,00 225,00 132,30 294,00 316,00 237,00
100X50 32 - 10 - 10 - 357,00 - 433,00 532,00 413,00
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2
2
HSS-E-Scheibenfraser HSS-E a
o}
Eigenschaften: dreiseitig schneidend, Bohrung und Langsnut nach DIN 138 J . E
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ! h ! 7 Ty {
: ) gy B
168607... Scheibenfraser schmal, feinverzahnt 18D?!!4\| A | P~ ] '
Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm? v i - £
. N DIN / .
168608... Scheibenfraser, kreuzverzahnt 885 \ |f
Einsatz: fiir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm? 168607 168608
@ x Breite BO’J;”Q Zahnezahl | 168607.. | Zahnezahl |  168608... @ x Breite B°:]Ir;‘”9 Zahnezahl | 168607.. | Zahnezahl |  168608...
mm mm Art. 168607 | feinverzahnt | Art. 168608 | kreuzverzahnt | | mm mm Art. 168607 | feinverzahnt | Art. 168608 | kreuzverzahnt
50X4 16 - - 12 74,40 100X5 32 36 116,40 - -
50X5 16 - - 12 69,60 100X6 32 36 130,70 14 145,00
50X6 16 - - 12 70,70 100X8 32 28 144,50 14 147,10
50X8 16 - - 12 78,60 100X10 32 - - 14 155,50
50X10 16 - - 12 84,60 100X12 32 - - 14 167,70
63X1,6 22 28 79,90 - - 100X16 32 - - 14 197,20
63X2 22 28 70,70 - - 125X1,6 32 40 131,70 - -
63X2,5 22 28 72,20 - - 125X2 32 40 126,70 - -
63X3 22 28 74,20 - - 125X2,5 32 40 127,30 - -
63X4 22 28 79,80 12 74,40 125X3 32 40 130,40 - -
63X5 22 28 84,00 12 79,20 125X4 32 40 137,70 - -
63X6 22 - - 12 78,10 125X5 32 40 147,40 - -
63X8 22 - - 12 86,00 125X6 32 40 158,40 16 182,80
63X10 22 - - 12 96,80 125X8 32 32 185,10 16 192,40
63X12 22 - - 12 109,00 125X10 32 32 206,00 16 207,00
80X1,6 27 32 85,40 - - 125X12 32 - - 16 224,00
80X2 27 32 83,00 - - 125X16 32 - - 16 267,00
80X2,5 27 32 84,30 - - 125X20 32 - - 16 308,00
80X3 27 32 85,40 - - 160X2 40 48 204,00 - -
80X4 27 32 91,50 14 96,90 160X2,5 40 48 203,00 - -
80X5 27 32 102,50 14 100,50 160X3 40 48 196,40 - -
80X6 27 32 108,80 14 102,90 160X4 40 48 205,00 - -
80X8 27 - - 14 109,00 160X5 40 48 217,00 - -
80X10 27 - - 14 111,70 160X6 40 48 237,00 18 281,00
80X12 27 - - 14 125,80 160X8 40 36 271,00 18 293,00
80X16 27 - - 14 156,10 160X10 40 36 296,00 18 305,00
100X1,6 32 36 102,10 - - 160X12 40 36 313,00 18 340,00
100X2 32 36 101,60 - - 160X14 40 - - 18 359,00
100X2,5 32 36 101,50 - = 160X16 40 - = 18 386,00
100X3 32 36 101,80 - - 160X20 40 - - 18 436,00
100X4 32 36 109,80 - - 160X25 40 - - 18 535,00

EYLLASER

Wir beschriften lhr Werkzeug.

Ob Metall oder Kunststoff, Hammer oder
Bohrer, Anlassmarkierung oder Gravur -
wir lasern fast alles.

EYLLASER

oder Eylmail:
info@werkzeug-eylert.de

Gewerbegebiet am Stadion

F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz

Eylruf: 0371/5267-0

Eyifax: 0371/5267-44

Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de

WERKZEUG-EVVLERT

Das-
Teehnikzentrun‘?

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




HSS-Halbkreisformfraser

A

ey é
<= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
168609... Halbkreisformfréser, konvex Igygl
Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?
168610... Halbkreisformfraser, konkav 2%'5\1
Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?
E1 y A‘;E‘i%‘@ B"m‘”g Br:fr';e z 168600... Br;er:e z 168610...
H11 mm mm Art. 168609 Art. 168609 | konvex Art. 168610 Art. 168610 | konkav
1,6 50 16 3,2 14 60,50 8 14 72,00
2 50 16 4 14 60,50 9 14 72,00
2,5 63 22 5 12 60,00 10 12 74,10
3 63 22 6 12 62,00 12 12 76,50
4 63 22 8 12 66,20 16 12 81,80
5 63 22 10 12 88,20 20 12 109,00
6 80 27 12 12 102,40 24 12 126,50
8 80 27 16 12 124,20 32 12 153,30
10 100 32 20 12 177,60 36 12 220,00
12 100 32 24 12 204,00 40 12 287,00
16 125 32 32 12 395,00 50 10 488,00 168610
20 125 32 40 12 499,00 60 10 617,00
HSS-Winkelstirnfraser 8[31|2NA HSS

E

e ) ) L
<%= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch
und unter www.eylshop.de.

Auf Anfrage auch im Schneid-
stoff HSS-E lieferbar.

168611... Winkelstirnfraser 45° (Schwalbenschwanzfréaser) d

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?

168612... Winkelstirnfraser 60° (Schwalbenschwanzfraser)

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?

o} B°mmg Br:fr:e z 168611... Br:i:e z 168612...
mm o At 168611 | At 168611 | ase | TR LAt 168612 60°
50 13 13 16 67,40 - - =
63 16 18 18 72,00 20 18 72,00
80 22 22 20 114,20 25 20 114,20
100 27 28 22 187,20 32 22 187,20
125 32 36 24 328,00 40 26 328,00

168612

Eyischnell

Lagerhaltige Artikel,

die bis 17.30 Uhr bestellt sind,
verlassen innerhalb der
néchsten 24h unser Haus.

F.-O.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




HSS-Prismenfraser

o 55|

el -
&Jﬂ " Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

168613

168614

168613... Prismenfraser 45°

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?

168614... Prismenfraser 60°

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?

168615... Prismenfraser 90°

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?

) Bonung | Brefte z 168613.. | orete z 168614.. | Oo© z 168615...
mm mm Art. 168613 Art. 168613 45 Art. 168614 Art. 168614 60 Art. 168615 Art. 168615 90
50 16 8 22 68,00 10 18 71,50 14 16 75,00
63 22 10 24 81,30 14 20 85,40 20 18 89,60
80 27 12 26 97,40 18 22 102,30 22 20 107,30
100 32 18 28 168,50 25 24 173,90 32 24 179,40

168615

Sagebander

Sédgen von Rohren und Profilen

Wandstérke AuBen-@ in mm
inmm Zahnteilung in Z&hne pro Zoll
20 40 60 80 100 120 150 200 300
2 32 24 18 18 14 14 10/14 10/14 8/12
3 24 18 14 14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10
4 18 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8
5 18 10/14 10/14 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 4/6
6 14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6
8 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6
10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6
12 5/ 5/8 5/8 4/ 4/6 4/6 4/ 3/4
15 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4
20 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 23
Sédgen von Vollmaterialdurchmessern
20 30 50 80 100 200 300 500 800 (mm)
1014 8/12 | 6/10 | 5/8 4/6 | 4/6 34213 1472 0,75/1,25
Zahnung Zahne/Zoll (Zpz)

1:1

Zahnteilungsiibersicht

3/4" 4/6" 5/8" 6/10" 8/12" 10/14" 14" 18"

20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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LENOX &

Empfehlungen fiir Verzahnungen

Eine zu kleine Zahnteilung

kann Schnittverlaufe verursachen, da die Schnittfange verstopfen und das S&geband aus seiner Schneidlinie gezwungen wird.
Eine zu groBe Zahnteilung

kann Zahnausbriiche mit sich bringen, da der Schnittdruck auf den einzelnen Zahn zu groB wird.

Mindestens drei Zdhne sollen im Eingriff sein, um ein wirtschaftliches Ergebnis zu erzielen.

Sagebander, endlos

Einsatz: fir Stahl, Werkzeugstahl und Edelstahl

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

168700... Sageband LENOX HSS-Bi-Metall M42 LENOX &

Ausfiihrung: 168700...-168702...
Breite 13 mm: LENOX DIEMASTER 2™ fiir hohe Geschwindigkeiten, mit zehnfacher Standzeit gegentiber Kohlenstoffsagebandern, fir
Konturschnitte bei allgemeiner Anwendung mit manuellem Vorschub, Breite ab 20 mm: LENOX CLASSIC PRO™ sé&gt eine Vielzahl von \“

Metallen (von Kohlenstoffstahlen bis zu hochfesten Legierungen), die weiterentwickelte Zahngeometrie ermdglicht das Sagen von Vollma-
terialien und Profilen in der Produktion, der positive Spanwinkel verbessert das Eindringen der Zahne bei Bandsdgen mit einer begrenzten
Vorschubkraft, auBergewdhnliche Standzeit durch patentierte Herstellung des Trégerstahls, hervorragende Wérme- und VerschleiBfestig-
keit, minimierter L&rm und

Vibration durch einzigartige Zahngeometrie

Andere LENOX-Spe-
zialsdgebander auf
Anfrage!

168702... Sageband EYLTOOL HSS-Bi-Metall M42

Ausfiihrung: fir die universelle Anwendung
Mindermengenzuschlag: bei Abnahmemengen unter einer VPE féllt ein Mindermengenzuschlag an

. . . . 168700... | 168702... . . . ) 168700... | 168702...
Variante L;“mge Br:?r:e Drfr‘;e pzrihzn(:l LENOX | EYLTOOL | | Variante L;“ﬁe Br:fr';e Drfr;e pzrzhzn(f” LENOX | EYLTOOL

Stiick Stiick Stiick Stiick
100 1138 13 0,65 8/12 15,60 11,30 144 2925 27 0.9 5/8 30,45 27,25
101 1300 13 0,65 1014 17,05 11,90 145 2925 27 0,9 6/10 30,45 27,25
102 1330 13 0,65 812 17,05 12,05 146 2925 27 0,9 10/14 30,45 27,25
103 1330 13 0,65 10/14 17,05 12,05 147 2950 27 0,9 4/6 30,60 27,45
104 1330 13 0,65 14 17,05 12,05 148 2950 27 0,9 5/8 30,60 27,45
105 1335 13 0,65 8/12 17,40 12,10 149 2950 27 0.9 6/10 30,60 27,45
106 1335 13 0,65 1014 17,40 12,10 150 2980 27 0,9 6/10 30,05 27,70
107 1440 13 0,65 812 18,35 12,75 151 3000 27 0,9 5/8 31,10 27,85
108 1440 13 0,65 10/14 18,35 12,75 152 3000 27 0,9 6/10 31,10 27,85
109 1470 13 0,65 8/12 18,60 12,95 153 3000 27 0,9 10/14 31,10 27,85
110 1470 13 0,65 10/14 18,60 12,95 154 3010 27 0.9 5/8 31,20 27,90
111 1638 13 0,65 8/12 20,15 14,00 155 3010 27 0,9 6/10 31,20 27,90
112 1638 13 0,65 10/14 20,15 14,00 156 3010 27 0,9 10/14 31,20 27,90
113 1735 13 0,65 812 21,00 14,60 157 3100 27 0,9 4/6 31,05 28,65
114 1735 13 0,65 10/14 21,00 14,60 158 3100 27 0,9 5/8 31,05 28,65
115 1750 13 0.9 8/12 - 14,70 159 3100 27 0.9 6/10 31,05 28,65
116 1750 13 0.9 10/14 - 14,70 160 3150 27 0,9 3/4 32,40 29,00
117 2000 20 0,9 6/10 21,45 18,55 161 3150 27 0,9 4/6 32,40 29,00
118 2000 20 0,9 10/14 21,45 18,55 162 3150 27 0,9 5/8 32,40 29,00
119 2080 20 0.9 6/10 22,15 19,15 163 3150 27 0,9 6/10 32,40 29,00
120 2080 20 0.9 10/14 22,15 19,15 164 3150 27 0,9 10/14 32,40 29,00
121 2140 20 0.9 6/10 22,60 19,60 165 3352 27 0,9 5/8 34,15 30,65
122 2140 20 0.9 10/14 22,60 19,60 166 3352 27 0,9 6/10 34,15 30,65
123 2362 20 0,9 812 24,40 21,20 167 3352 27 0,9 10/14 34,15 30,65
124 2362 20 0.9 10/14 24,40 21,20 168 3400 27 0,9 5/8 34,55 31,00
125 2375 20 0.9 4/6 24,50 21,30 169 3400 27 0,9 6/10 34,55 31,00
126 2375 20 0.9 10/14 24,50 21,30 170 3400 27 0,9 1014 34,55 31,00
127 2450 27 0.9 4/6 26,35 23,45 171 3660 27 0,9 3/4 36,80 33,10
128 2450 27 0,9 6/10 26,35 23,45 172 3660 27 0,9 4/6 36,80 33,10
129 2460 27 0,9 6/10 26,45 23,55 173 3660 27 0,9 5/8 36,80 33,10
130 2480 27 0,9 6/10 26,60 23,70 174 3660 27 0,9 6/10 36,80 33,10
131 2480 27 0.9 10/14 26,60 23,70 175 3660 27 0,9 1014 36,80 33,10
132 2590 27 0.9 4/6 27,55 24,60 176 3770 27 0,9 3/4 37,75 33,95
133 2750 27 0,9 4/6 28,95 25,85 177 3830 27 0,9 4/6 38,30 34,40
134 2750 27 0,9 5/8 28,05 25,85 178 4100 34 1 3/4 50,80 47,00
135 2750 27 0.9 6/10 28,05 25,85 179 4120 27 0,9 4/6 51,00 38,25
136 2750 27 0.9 10/14 28,05 25,85 180 4150 27 0.9 3/4 51,30 38,40
137 2825 27 0,9 5/8 29,60 26,45 181 4440 34 11 3/4 54,40 48,80
138 2825 27 0,9 6/10 29,60 26,45 182 4440 34 11 4/6 54,40 48,80
139 2825 27 0,9 10/14 29,60 26,45 183 4520 34 11 3/4 55,30 49,55
140 2835 27 0.9 4/6 29,70 26,45 184 4520 34 11 4/6 55,30 49,55
141 2835 27 0.9 5/8 29,70 26,45 185 4640 34 11 3/4 56,60 50,70
142 2835 27 0.9 10/14 29,70 26,45 186 5400 41 13 2/3 84,90 74,60
143 2925 27 0,9 4/6 30,45 27,25

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



(@ LENOX &

Sagebander LENOX HSS Bi-Metall M42 Deutsche Qualitat, Meterware

LENOX & J

Werk
Bitte geben Sie zusétzlich zur Lange des Sdgebandes auch die gewlinschte Zahnteilung an. Pro Sédgeband -
werden lhnen 1 x SchweiBkosten Art.-Nr. 168706... berechnet.
@ £ i
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
168704... Sadgeband LENOX HSS Bi-Metall M42, Meterware
168706... SchweiBnaht fiir Sdgeband LENOX
. N 168704... 168706... . u 168704... 168706... . . 168704... 168706...
Eﬁte x Starke LENOX SchweiBnaht Eﬁ'te x Starke LENOX SchweiBnaht Eﬁ'te x Starke LENOX SchweiBnaht
pro Meter pro Stiick pro Meter pro Stiick pro Meter pro Stiick
13X0,65 8,70 4,92 27X0,9 8,30 4,92 41X1,3 15,90 7,15
20X0,9 8,90 4,92 34X1,1 11,35 5,95

Sagebander EYLTOOL HSS Bi-Metall M42 Deutsche Qualitiat, Meterware

Bitte geben Sie zusétzlich zur Lange des Sdgebandes auch die gewiinschte Zahnteilung an. Pro Sdgeband
werden lhnen 1 x SchweiBkosten Art.-Nr. 168710... berechnet.

in
s,

ofE

168708...

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

Sageband EYLTOOL HSS Bi-Metall M42, Meterware

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?

1 Zerspanung

168710... SchweiBnaht fiir Sdgeband EYLTOOL
Einsatz: fUr Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?
. u 168708... 168710... . u 168708... 168710... . x 168708... 168710...
BrofloxSWrke | EvLTOOL | SchweiBnaht | | PO XSEKe | pyitooL | schweiBnaht | |POfeXSEKe | pyitooL | schweiBnaht
pro Meter pro Stiick pro Meter pro Stiick pro Meter pro Stiick
13X0,65 6,35 3,64 27X0,9 8,00 3,98 54X1,3 18,45 17,35
13X0,9 6,65 3,64 34X1,1 9,60 6,35 54X1,6 18,45 17,35
20X0,9 7,40 3,80 41X1,3 12,35 6,95
Sagebander SL EYLTOOL in Werkzeugstahl-Qualitéat, Meterware
Bitte geben Sie zusatzlich zur Lange des Sdgebandes auch die gewlinschte Zahnteilung an. Pro Sdgeband
werden lhnen 1 x SchweiBkosten Art.-Nr. 168714... berechnet. et
f" T *\':%
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ﬁ
168712... Séageband SL EYLTOOL in Werkzeugstahl-Qualitdt, Meterware e '
Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?
168714... SchweiBnaht fiir Sdgeband SL EYLTOOL
Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?
. « 168712... 168714... . x 168712... 168714... . . 168712... 168714...
Brofle xSWrke | SLEVLTOOL | SchweiBnaht | |P'eeXS1ke | g pyiTo0L | SchweiBnaht | |BretexS1&ke | g pyiTooL | schweiBnaht
pro Meter pro Stiick pro Meter pro Stiick pro Meter pro Stiick
6X0,65 4,44 7,50 13X0,65 3,02 7,50 25X0,9 4,74 7,50
8X0,65 2,76 7,50 16X0,65 3,76 7,50
10X0,65 3,02 7,50 20X0,8 4,10 7,50
Maschinensageblatter HSS DMo 5 |mu"e N
GERMANY

Eigenschaften: gehértet, hohe Elastizitét, kurze Schnitt- und lange Standzeiten

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

168720... Maschinensageblatt 350 mm x 30 mm x 2,0 mm 168728... Maschinensageblatt 450 mm x 35 mm x 2,0 mm
168724... Maschinensageblatt 400 mm x 30 mm x 1,5 mm  168730... Maschinensageblatt 500 mm x 50 mm x 2,5 mm
168726... Maschinensageblatt 400 mm x 30 mm x 2,0 mm  168734... Maschinensageblatt 600 mm x 50 mm x 2,5 mm
168720... 168724... 168726... 168728... 168730... 168734...
Zahne pro Zoll 350x30x2 400x30x1,5 400x30x2 450x35x2 500x50x2,5 600x50x2,5
mm mm mm mm mm mm

4 - = = 14,55 27,85 -

6 10,85 9,60 - 14,55 27,85 31,90

8 10,85 - 11,85 14,55 - -

10 10,85 9,60 11,85 14,55 - -

14 - 9,60 11,85 - - -

18 - 9,60 = - - -

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Metallkreissageblatter fiir handgefiihrte Maschinen

Metallkreisségeblitter 225 x 2,0 x 32 mm %lzll\(l)
Zahnform: 0
BW = Bogenzahn mit wechselseitiger Anfasung bis 4 mm Zahnteilung

HZ = Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider fir alle Zahnteilungen tber 4 mm

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

168800... Metallkreissdgeblatt 225 x 2,0 x 32 mm HSS-DMo5

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehartet und mehrfach angelassen auf 63-65 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, zdhe und verschleiBfeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?2

168802... Metallkreissageblatt 225 x 2,0 x 32 mm HSS-E

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehartet und mehrfach angelassen auf 65-66 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, z&he und verschleifeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir zahe und z&hharte Werkstoffe (V2A, V4A, 42CrMo4 - Werkstoff-Nr. 1.4571, 1.4541,
1.7225)

168800

N .. Zahnteilung 168800... 168802...
Zahne Zahnform Nebenlécher mm HSS-DMo5 HSS-E
2 x 8/45
120 HZ +2x11/63 6 64,60 89,70
2 x 8/45
180 BW +2x11/63 4 64,60 89,70 168802

Metallkreissageblatter 250 x 2,0 x 32 mm

Zahnform:
BW = Bogenzahn mit wechselseitiger Anfasung bis 4 mm Zahnteilung
HZ = Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider fir alle Zahnteilungen tiber 4 mm

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

168804... Metallkreissdgeblatt 250 x 2,0 x 32 mm HSS-DMo5

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehértet und mehrfach angelassen auf 63-65 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, zdhe und verschleiBfeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?2

168806... Metallkreissageblatt 250 x 2,0 x 32 mm HSS-E

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehartet und mehrfach angelassen auf 65-66 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, z&he und verschleifeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir zahe und z&hharte Werkstoffe (V2A, V4A, 42CrMo4 - Werkstoff-Nr. 1.4571, 1.4541,

168804

1.7225)

Zahne Zahnform Nebenlécher Zah ::snilung H;g?g?\:oos 1383880_ i
128 HZ + g : ?1‘/1653 6 76,10 100,30 os006
200 BW Lo 4 76,10 100,30

...einfach und schnel
" den richtigen Wert !

Fordern Sie es an:

Eylruf: 0371/5267-0
Eylfax: 0371/5267-44
Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Auch als
Download unter
www.werkzeug-eylert.de

Das- ®
Technikzentrum

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Metallkreisségeblatter 275 x 2,5 x 40 mm PBILE\(I) &
Zahnform:
BW = Bogenzahn mit wechselseitiger Anfasung bis 4 mm Zahnteilung

HZ = Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider fir alle Zahnteilungen tber 4 mm

waa i

cﬂé“' Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
168816... Metallkreissageblatt 275 x 2,5 x 40 mm HSS-DMo5

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehartet und mehrfach angelassen auf 63-65 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, z&he und verschleifeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?

168818... Metallkreissageblatt 275 x 2,5 x 40 mm HSS-E

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehértet und mehrfach angelassen auf 65-66 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, zdhe und verschleiBfeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir zahe und z&hharte Werkstoffe (V2A, V4A, 42CrMo4 - Werkstoff-Nr. 1.4571, 1.4541,
1.7225)

168816

Zahne Zahnform Nebenlécher Zahrrjr:(:,;lung Hgg?;aos 1:_3'88831_"‘:5
110 HZ X %‘;’g’ . 8 80,80 106,30
144 HZ L2x 1852 / 6 80,80 = 168818
180 BW . f X _?Sg . 5 80,80 -
220 BW X féfg . 4 80,80 106,30
Metallkreissageblatter 300 x 2,5 x 32 mm %li\é

Zahnform:
BW = Bogenzahn mit wechselseitiger Anfasung bis 4 mm Zahnteilung
HZ = Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider fur alle Zahnteilungen tiber 4 mm

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

168822... Metallkreissdgeblatt 300 x 2,5 x 32 mm HSS-DMo5

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehértet und mehrfach angelassen auf 63-65 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, zdhe und verschleiBfeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?2

N . Zahnteilung 168822...
Zahne Zahnform Nebenlécher mm HSS-DMo5
160 HZ 22 )’(‘ ?ﬁgs 6 125,80
* v 168822
2 x 8/45
240 BW +2%x11/63 4 125,80

Metallkreissdgeblatter 315 x 2,5 x 32 mm

Zahnform:
BW = Bogenzahn mit wechselseitiger Anfasung bis 4 mm Zahnteilung
HZ = Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider fir alle Zahnteilungen tber 4 mm

.
puns.

= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

168834... Metallkreissdgeblatt 315 x 2,5 x 32 mm HSS-DMo5

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehartet und mehrfach angelassen auf 63-65 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, z&he und verschleifeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?

168836... Metallkreissdgeblatt 315 x 2,5 x 32 mm HSS-E

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehértet und mehrfach angelassen auf 65-66 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, zdhe und verschleiBfeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir zahe und z&hharte Werkstoffe (V2A, V4A, 42CrMo4 - Werkstoff-Nr. 1.4571, 1.4541,

=

168834

1.7225)
Zéhne Zahnform Nebenlécher Zah::iilung H?SS?SGOS 1283883_%

120 HZ . 22 :(‘ ?1/‘/123 8 136,00 182,80

160 HZ . 22 x 1844/1653 6 136,00 182,80 168836
250 BW . 22 : 18_1‘/‘653 4 136,00 182,80

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Metallkreissageblatter 315 x 2,5 x 40 mm

Zahnform:
BW = Bogenzahn mit wechselseitiger Anfasung bis 4 mm Zahnteilung
HZ = Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider fir alle Zahnteilungen tber 4 mm

cﬂé“' Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
168839... Metallkreissageblatt 315 x 2,5 x 40 mm HSS-DMo5

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehartet und mehrfach angelassen auf 63-65 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, z&he und verschleifeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?

1688395... Metallkreissageblatt 315 x 2,5 x 40 mm HSS-E

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehértet und mehrfach angelassen auf 65-66 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, zdhe und verschleiBfeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir zahe und z&hharte Werkstoffe (V2A, V4A, 42CrMo4 - Werkstoff-Nr. 1.4571, 1.4541,

168839

1.7225)
Zahne Zahnform Nebenlécher Zah rrl:(ra]ilung Hgg?g;os 16:2:?2
120 HZ X %‘;’g’ . 8 136,00 182,80
160 Hz L 2x 1852 / 6 136,00 182,80 o
250 BW . f X _?Sg . 4 136,00 182,80

Metallkreissageblatter 350 x 3,0 x 40 mm

ke Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

168840... Metallkreisségeblatt 350 x 3,0 x 40 mm HSS-DMo5

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehartet und mehrfach angelassen auf 63-65 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, zdhe und verschleiBfeste Oxydschicht zum Schutz gegen
MaterialaufschweiBungen

Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?2

Zahnform: HZ = Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider fiir alle Zahnteilungen tber 4 mm

168842... Metallkreissdgeblatt 350 x 3,0 x 40 mm HSS-E

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehértet und mehrfach angelassen auf 65-66 HRC, mit dampf-
angelassener Oberflache, harte, zdhe und verschleiBfeste Oxydschicht zum Schutz gegen

MaterialaufschweiBungen
Einsatz: fir zdhe und z&hharte Werkstoffe (V2A, V4A, 42CrMo4 - Werkstoff-Nr. 1.4571, 1.4541,

1.7225)

Zahnform:
BW = Bogenzahn mit wechselseitiger Anfasung bis 4 mm Zahnteilung

HZ = Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider fur alle Zahnteilungen tber 4 mm

168840

Zahne Zahnform Nebenlécher Zah::(:,nilung H?SB-BE‘)‘l?Ilos 1385834_?5
110 HZ X f;‘;’g . 10 181,90 237,00
140 Hz e 8 181,90 237,00 168842
180 HZ L 1852 . 6 181,90 237,00

k WERKZEUG-EVLERT
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HSS-Metallkreissdgeblatter

1 Zerspanung

Passende Ségeblatt-
aufnahmen finden Sie
unter Artikelnummer
23286...!

<oz Die Einsatzrichtwerte finden
Sie im Eylhandbuch und unter www.
eylshop.de.

s

168870 168872 168874

} s . DIN
168870... HSS-Metallkreissageblatt, fein 1837 A

Eigenschaften: feingezahnt, blank, Winkelzahn
Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?, fir Diinnmaterial sowie fur feine Schlitz- und Trennarbeiten

168872... HSS-Metallkreissageblatt, grob 18DC’!2'3\|B

Eigenschaften: grobgezahnt, blank, Bogenzahn
Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm2, fiir mittleres Material sowie fiir groBere Schlitz- und Trennarbeiten

168874... HSS-Metallkreissageblatt, grob mit Fase 1 8D?!!3\|C

Eigenschaften: grobgezahnt, blank, Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider (HZ-Verzahnung)
Einsatz: fir Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm? fiir Vollmaterial, wenn hohe Zerspanleistung bei Trennarbeiten gefordert wird

Jx Zahne- Zahne- 168874... | | D x Zahne- Zahne- 168874...

Stérke Bonrl::ng za_hl 16?:;‘0"' zahl 16:2)7: ** | grob mit | | Starke Bonrl:ing za_hl 16?:;0'" zahl 16:2)7: | grob mit

mm fein grob Fase mm fein grob Fase
20X0,2 5 80 15,90 - - - 32X1 8 64 15,85 - - -
20X0,25 5 64 15,65 - - - 32X1,2 8 48 17,05 - - -
20X0,3 5 64 14,65 - - - 32X1,6 8 48 17,50 - - -
20X0,4 5 64 13,95 - - - 32X2 8 48 19,05 - - -
20X0,5 5 48 13,60 - - - 32X2,5 8 40 20,60 - - -
20X0,6 5 48 13,40 - - - 32X3 8 40 22,10 - - -
20X0,8 5 48 13,10 - - - 32X4 8 40 27,80 - - -
20X1 5 40 13,80 - - - 32X5 8 32 31,95 - - -
20X1,2 5 40 15,10 - - - 32X6 8 32 34,30 - - -
20X1,6 5 40 16,70 - - - 40X0,2 10 128 18,85 - - -
20X2 5 32 17,15 - - - 40X0,25 10 100 18,70 - - -
20X2,5 5 32 18,30 - - - 40X0,3 10 100 17,90 - - -
20X3 5 32 19,65 - - - 40X0,4 10 100 17,50 - - -
20X4 5 24 22,80 - - - 40X0,5 10 80 17,05 - - -
20X5 5 24 26,40 - - - 40X0,6 10 80 16,55 - - -
20X6 5 24 30,45 - - - 40X0,8 10 80 16,25 - - -
25X0,2 8 80 16,40 - - - 40X1 10 64 16,55 - - -
25X0,25 8 80 16,05 - - - 40X1,2 10 64 17,15 - - -
25X0,3 8 80 15,10 - - - 40X1,6 10 64 18,30 - - -
25X0,4 8 64 15,50 - - - 40X2 10 48 19,70 - - -
25X0,5 8 64 14,35 - - - 40X2,5 10 48 22,00 - - -
25X0,6 8 64 14,25 - - - 40X3 10 48 25,15 - - -
25X0,8 8 48 13,95 - - - 40X4 10 40 30,20 - - -
25X1 8 48 14,80 - - - 40X5 10 40 37,20 - - -
25X1,2 8 48 15,70 - - - 40X6 10 40 41,00 - - -
25X1,6 8 40 17,05 - - - 50X0,2 13 128 22,20 - - -
25X2 8 40 18,00 - - - 50X0,25 13 128 21,80 - - -
25X2,5 8 40 19,30 - - - 50X0,3 13 128 20,05 - - -
25X3 8 32 21,10 - - - 50X0,4 13 100 19,70 - - -
25X4 8 32 25,20 - - - 50X0,5 13 100 18,80 48 16,70 -
25X5 8 32 29,35 - - - 50X0,6 13 100 18,45 48 16,40 -
25X6 8 24 32,70 - - - 50X0,8 13 80 18,30 40 16,25 -
32X0,2 8 100 17,30 - - - 50X1 13 80 18,65 40 16,60 25,20
32X0,25 8 100 17,15 - - - 50X1,2 13 80 19,00 40 16,90 25,20
32X0,3 8 80 15,80 - - - 50X1,6 13 64 20,95 32 18,65 27,65
32X0,4 8 80 15,65 - - - 50X2 13 64 22,40 32 19,95 28,70
32X0,5 8 80 15,30 - - - 50X2,5 13 64 24,10 32 21,45 30,15
32X0,6 8 64 15,00 - - - 50X3 13 48 27,35 24 24,30 30,85
32X0,8 8 64 14,70 - - - 50X4 13 48 31,65 24 28,15 39,25

Fortsetzung folgt auf der néchsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




D x Zahne- Zahne- 168874... | | O x Zahne- Zahne- 168874...

Starke B°r:::”9 zahl 16?3;0"' zahl 16:2)7:'" grob mit | | Starke BO:;:”Q zahl 16?:; O | e 163?::'" grob mit

mm fein grob Fase mm fein grob Fase
50X5 13 48 42,00 24 42,00 49,00 100X6 22 64 84,80 32 84,80 91,70
50X6 13 40 47,90 20 47,90 53,90 125X0,6 22 160 45,60 80 45,60 5
63X0,25 16 160 23,85 - . . 125X0,8 22 160 45,60 80 45,60 .
63X0,3 16 128 23,70 - 5 5 125X1 22 160 45,60 80 45,60 53,90
63X0,4 16 128 23,40 - 5 5 125X1,2 22 128 45,60 64 45,60 54,60
63X0,5 16 128 21,65 64 21,65 5 125X1,6 22 128 48,00 64 48,00 55,30
63X0,6 16 100 21,45 48 21,45 5 125X2 22 128 50,20 64 50,20 58,10
63X0,8 16 100 21,30 48 21,30 5 125X2,5 22 100 52,50 48 52,50 59,50
63X1 16 100 21,45 48 21,45 28,00 125X3 22 100 59,00 48 59,00 66,50
63X1,2 16 80 22,40 40 22,40 28,00 125X4 22 100 87,60 48 87,60 98,70
63X1,6 16 80 24,90 40 24,90 30,85 125X5 22 80 102,70 40 102,70 | 109,20
63X2 16 80 27,60 40 27,60 30,85 125X6 22 80 114,40 40 114,40 | 123,90
63X2,5 16 64 29,40 32 29,40 33,65 160X1 32 160 54,10 80 54,10 65,40
63X3 16 64 30,15 32 30,15 36,40 160X1,2 32 160 56,60 80 56,60 65,40
63X4 16 64 38,15 32 38,15 46,90 160X1,6 32 160 50,40 80 50,40 69,70
63X5 16 48 48,45 24 48,45 55,30 160X2 32 128 60,50 64 60,50 71,60
63X6 16 48 53,90 24 53,90 61,60 160X2,5 32 128 62,80 64 62,80 74,70
80X0,3 22 160 26,75 - 5 - 160X3 32 128 71,20 64 71,20 84,70
80X0,4 22 160 26,75 - . - 160X4 32 100 98,00 48 98,00 | 119,50
80X0,5 22 128 25,85 64 25,85 c 160X5 32 100 116,50 48 116,50 | 135,10
80X0,6 22 128 25,35 64 25,35 c 160X6 32 100 133,30 48 133,30 | 157,50
80X0,8 22 128 25,10 64 25,10 = 200X1 32 200 86,00 100 86,00 | 100,10
80X1 22 100 25,35 48 25,35 34,30 200X1,2 32 200 86,00 100 86,00 | 100,10
80X1,2 22 100 25,85 48 25,85 34,30 200X1,6 32 160 95,00 80 95,00 96,50
80X1,6 22 100 26,95 48 26,95 35,00 200X2 32 160 99,00 80 99,00 99,00
80X2 22 80 29,90 40 29,90 35,75 200X2,5 32 160 108,00 80 108,00 | 108,90
80X2,5 22 80 35,15 40 35,15 44,15 200X3 32 128 125,00 64 125,00 | 122,00
80X3 22 80 38,60 40 38,60 46,90 200X4 32 128 155,00 64 155,00 | 172,40
80X4 22 64 47,40 32 47,40 56,70 200X5 32 128 198,00 64 198,00 | 203,00
80X5 22 64 57,70 32 57,70 65,80 200X6 32 100 235,00 48 235,00 | 232,00
80X6 22 64 64,80 32 64,80 76,30 250X1,6 32 200 111,40 100 111,40 | 107,00
100X0,5 22 160 29,00 80 29,00 5 250X2 32 200 123,20 100 123,20 | 118,20
100X0,6 22 160 28,70 80 28,70 5 250X2,5 32 160 141,30 80 141,30 | 133,90
100X0,8 22 128 28,70 64 28,70 o 250X3 32 160 155,60 80 155,60 | 148,40
100X1 22 128 28,95 64 28,95 37,15 250X4 32 160 226,00 80 226,00 | 210,00
100X1,2 22 128 29,90 64 29,90 37,15 250X5 32 128 268,00 64 268,00 | 250,00
100X1,6 22 100 35,60 48 35,60 42,75 250X6 32 128 315,00 64 315,00 | 293,00
100X2 22 100 39,25 48 39,25 44,80 315X2,5 40 200 220,00 100 220,00 | 210,00
100X2,5 22 100 44,35 48 44,35 48,30 315X3 40 200 249,00 100 249,00 | 237,00
100X3 22 80 48,00 40 48,00 53,20 315X4 40 160 318,00 80 318,00 | 297,00
100X4 22 80 64,80 40 64,80 72,10 315X5 40 160 388,00 80 388,00 | 356,00
100X5 22 80 72,40 40 72,40 79,80 315X6 40 160 458,00 80 458,00 | 426,00

-

Gewerbegebiet Am Stadion
F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz
% 7 Eylruf: 0371/ 52 67-0
WERKZEUG EV‘:’LE“T Eylfax: 0371/5267-44
Eylmail: info@werkzeug-eylert.de Das- @
Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de Technikzentrum
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VHM-Kreissageblatter

AL
Eigenschaften: ohne Bund, mit hochglanzpoliertem Prézisionsschliff /””ﬂl P,
Einsatz: zur Bearbeitung von Stahl- und Gusswerkstoffen, Leichtmetalllegierungen mit hohem £
Siliziumgehalt, nickellegierten Stéhlen und Kunststoffen mit Fillstoffen, fur feine Schlitz- und p
Trennarbeiten I

1 Zerspanung

"
!
v

sins.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

168880... VHM-Kreissageblatt, feingezahnt %|3|\; - / ) Ji’r ‘!‘L
e y k
168882... VHM-Kreissdgeblatt, grobgezahnt %I?')\g : ’f )
! 2 16888 9
2 ,,
gPassende Ségeblattaufnahmen finden o : S
Sie unter Artikelnummer 23286...! teeer
168882

gt;rke Bohrung Zéhngzahl 1 68880... Zahnezahl 168882... gté)a'(rke Bohrung Zéhngzahl ‘!68880... Zahnezahl 168882...
mm mm fein feingezahnt grob grobgezahnt mm mm fein feingezahnt grob grobgezahnt
20X0,2 5 80 16,15 20 16,15 50X0,3 13 128 34,80 - -
20X0,25 5 64 16,15 20 16,15 50X0,4 13 100 34,80 48 34,80
20X0,3 5 64 16,15 20 16,15 50X0,5 13 100 35,80 48 35,80
20X0,4 5 64 17,85 20 17,85 50X0,6 13 100 38,35 48 38,35
20X0,5 5 48 19,00 20 19,00 50X0,8 13 80 38,90 40 38,90
20X0,6 5 48 19,00 20 19,00 50X1 13 80 42,95 40 42,95
20X0,8 5 48 21,90 20 21,90 50X1,2 13 80 45,50 40 45,50
20X1 5 40 23,00 20 23,00 50X1,6 13 64 59,20 32 59,20
20X1,2 5 40 24,45 20 24,45 50X2 13 64 68,00 32 68,00
20X1,6 5 40 29,70 20 29,70 50X2,5 13 64 81,60 32 81,60
20X2 5 32 35,15 20 35,15 50X3 13 48 86,90 24 86,90
25X0,2 8 80 17,90 20 17,90 63X0,3 16 128 53,20 = -
25X0,25 8 80 17,90 20 17,90 63X0,4 16 128 49,10 64 49,10
25X0,3 8 80 17,90 20 17,90 63X0,5 16 128 49,60 64 49,60
25X0,4 8 64 20,00 20 20,00 63X0,6 16 100 50,60 48 50,60
25X0,5 8 64 19,60 20 19,60 63X0,8 16 100 59,80 48 59,80
25X0,6 8 64 19,60 20 19,60 63X1 16 100 62,90 48 62,90
25X0,8 8 48 26,45 20 26,45 63X1,2 16 80 68,00 40 68,00
25X1 8 48 27,65 20 27,65 63X1,6 16 80 76,20 40 76,20
25X1,2 8 40 29,90 20 29,90 63X2 16 80 86,90 40 86,90
25X1,6 8 40 36,25 20 36,25 63X2,5 16 64 98,30 32 98,30
25X2 8 40 43,75 20 43,75 63X3 16 64 108,80 32 188,00
30X0,25 8 100 22,45 30 22,45 80X0,5 22 128 75,30 - -
30X0,3 8 80 22,15 30 22,15 80X0,6 22 128 81,80 64 81,80
30X0,4 8 80 23,00 30 23,00 80X0,8 22 128 85,40 64 85,40
30X0,5 8 80 24,15 30 24,15 80X1 22 100 86,90 48 86,90
30X0,6 8 64 24,15 30 24,15 80X1,2 22 100 91,50 48 91,50
30X0,8 8 64 27,65 24 27,65 80X1,6 22 100 105,30 48 105,30
30X1 8 64 29,15 24 29,15 80X2 22 80 120,20 40 120,20
30X1,2 8 48 33,75 24 33,75 80X2,5 22 80 135,00 40 135,00
30X1,6 8 48 39,75 24 39,75 80X3 22 80 156,20 40 156,20
30X2 8 48 45,50 24 45,50 100X0,6 22 160 128,80 80 128,80
30X2,5 8 40 51,70 24 51,70 100X0,8 22 128 111,80 64 111,80
40X0,25 10 100 26,10 40 26,10 100X1 22 128 110,20 64 110,20
40X0,3 10 100 26,60 40 26,60 100X1,2 22 128 117,50 64 117,50
40X0,4 10 100 27,65 40 27,65 100X1,6 22 100 140,50 48 140,50
40X0,5 10 80 28,65 40 28,65 100X2 22 100 163,50 48 163,50
40X0,6 10 80 29,15 40 29,15 100X2,5 22 100 201,00 48 201,00
40X0,8 10 80 33,75 32 33,75 100X3 22 80 217,00 40 217,00
40X1 10 64 35,80 32 35,80 125X0,8 22 160 195,00 80 195,00
40X1,2 10 64 37,85 32 37,85 125X1 22 160 178,90 80 178,90
40X1,6 10 64 44,00 32 44,00 125X1,2 22 128 194,80 64 194,80
40X2 10 48 56,30 24 56,30 125X1,6 22 128 225,00 64 225,00
40X2,5 10 48 62,90 24 62,90 125X2 22 128 248,00 64 248,00
40X3 10 48 87,30 24 87,30 125X2,5 22 100 291,00 48 291,00
50X0,25 13 128 40,90 - - 125X3 22 100 334,00 48 334,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




WIDIAY

Planfraser

Hochleistungsfraser Serie M1200 Mini 45° fiir WSP HN.. 0704 WIDIA" @ @

Einsatz: zum Planfrasen mit handelsiiblichen Aufsteckfrasdornen, auf BAZ, CNC-Maschinen und konventionellen Maschinen
iy | D&

.
puns.

<i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. D
170021... Aufsteck-Planfraser M1200 Mini 45° ;
Eigenschaften: sehr wirtschaftliches Fraswerkzeug durch Zwélfschneiden- \\\ .
Wendeschneidplatte, Schnitttiefen bis max. 3,5 mm, bis zu 25% geringere A ,\7 L
Schnittkréfte durch besonders weichen Schnitt, bis zu 35% héhere Stand- N ™, 450 |
zeiten bei leichten bis schweren Bearbeitungen, sehr gute Oberflachen bei ) . - 1 \
Einsatz einer oder mehrerer Wiper-Wendeschneidplatten (Of%yoe gj;ﬁggsg 201 i L
s = L - Ap1 max
ls D1 max -
D1 mm D1 max D D6 L Ap1 max P
X7 mm mm mm mm mm KuhImittelzufuhr WSP 170021... ,,’-»' <
40X4 49 22 38 40 3,5 ja HN..0704.. 305,00 s
40X5 49 22 38 40 3,5 ja HN..0704.. 348,00
50X4 59 22 38 40 3,5 ja HN..0704.. 321,00 - b
50X5 59 22 38 40 3,5 ja HN..0704.. 353,00 o . —_
50X6 59 22 38 40 3,5 ja HN..0704.. 395,00 "\‘ " -
63X4 72 22 50 40 3,5 ja HN..0704.. 349,00
63X6 72 22 50 40 3,5 ja HN..0704.. 417,00 x
63X8 72 22 50 40 3,5 ja HN..0704.. 495,00 "’
80X5 89 27 60 50 3,5 ja HN..0704.. 407,00 \\ &
~
80X8 89 27 60 50 3,5 ja HN..0704.. 524,00 ”® @
80X10 89 27 60 50 3,5 ja HN..0704.. 602,00 < 170021
100X6 109 32 80 50 3,5 Jla HN..0704.. 461,00 Weitere Ausfihrungen des Planfra-
100X9 109 32 80 50 3,5 ja HN..0704.. 580,00 sers M1200 finden Sie in den Widia-
100X12 109 32 80 50 3,5 ja HN..0704.. 684,00 Katalogen. Fragen Sie uns!
125X8 134 40 90 63 3,5 ja HN..0704.. 574,00
125X12 134 40 90 63 3,5 ja HN..0704.. 719,00
125X16 134 40 90 63 3,5 ja HN..0704.. 903,00
170008 Ersatzklemmschraube fiir Wendeschneidplatten HN..0704.. + HN..0905.. 4,76
Einsatz: fUr alle Fraser der Serie M1200
Wendeschneidplatten fiir Fraser der Serie M1200 Mini WIDIA

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

170042... Wendeschneidplatte HNGJ 0704 ANFN LDJ

Eigenschaften: umfangsgeschliffen mit polierter Spanflache
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen

Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnitt- 170042...

Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick

TN6501 HNGJ 0704 ANFN LDJ TiB2 . 0 10 Sttick / 10 Stlick 20,50

THMU HNGJ 0704 ANFN LDJ - . 0 10 Sttick / 10 Stiick 17,85

170044...  Wendeschneidplatte HNGJ 0704 ANEN LD ..
Einsatz: erste Wahl fur leichte Bearbeitung und fiir die Bearbeitung von rostfreien Stéhlen { [Fra ‘

\ |

Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnitt- 170044... L
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick 170044

TN6520 HNGJ 0704 ANEN LD TIAIN . . 10 Sttick / 10 Stlick 18,00

WP25PM HNGJ 0704 ANEN LD AITIN VA . 10 Sttick / 10 Stiick 18,90

WP40PM HNGJ 0704 ANEN LD AlcrN % . 10 Sttick / 10 Stiick 18,85

WS40PM HNGJ 0704 ANEN LD TiAIN Vié\@ . 10 Stiick / 10 Stiick 18,90

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



WIDIAY

Schnittbedingungen

glatter Schnitt

unterbrochener Schnitt

stark unterbrochener Schnitt

el A

170048... Wendeschneidplatte HNPJ 0704 ANSN GD

Einsatz: erste Wahl firr die allgemeine Bearbeitung von Stahl und Grauguss, beste Option fiir den universellen
Einsatz

Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnitt- 170048...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
WK15CM HNPJ 0704 ANSN GD Al203 0 10 Stiick / 10 Stlick 13,60
. VA . "
WP25PM HNPJ 0704 ANSN GD AITiN 1 10 Stiick / 10 Stilick 14,00
Sonder
WP40PM HNPJ 0704 ANSN GD AICrN % 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,00
WS40PM HNPJ 0704 ANSN GD AITiN Vié\@ 0 10 Stick / 10 Stlick 14,00
170050... Wendeschneidplatte HNPJ 0704 ANSN HD
Einsatz: erste Wahl fur die Schruppbearbeitung
Schneidstoff- . Beschichtung ] . Schnitt- 170050...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
WK15CM HNPJ 0704 ANSN HD Al203 . % 10 Stiick / 10 Stiick 13,60
, VA . "
WP25PM HNPJ 0704 ANSN HD AITiN 10 Stick / 10 Stlick 14,00
Sonder
WP40PM HNPJ 0704 ANSN HD AICrN W &‘ 10 Stick / 10 Stlick 14,00
VA
WS40PM HNPJ 0704 ANSN HD TiAIN VAQQS'} % 10 Stiick / 10 Stlick 14,00
D
170054... Wiper-Wendeschneidplatte XNGJ 0704 ANEN LD3W
Einsatz: Breitschlicht-Wendeschneidplatte flr die Schlichtbearbeitung von Stahl, nicht rostendem Stahl und
Gusseisen
Ausfiihrung: 3 rechte und 3 linke Schneidkanten
bis zu einem Fraserdurchmesser D1 = 100 mm ist eine Schlicht-Wendeschneidplatte einzusetzen, bei einem
Fraserdurchmesser von D1 = 125 mm oder gréBer sind zwei Schlicht-Wendeschneidplatten gegentiberliegend
einzusetzen
Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnitt- 170054...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
WK15CM XNGJ 0704 ANEN LD3W AI203 . . 10 Stick / 10 Stlick 19,80
, VA o "
WP25PM XNGJ 0704 ANEN LD3W AITiN Sonder) 10 Stick / 10 Stlick 20,70
WP40PM XNGJ 0704 ANEN LD3W AICrN m . 10 Stick / 10 Stlick 20,70
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1 Zerspanung




KonigsSpaner-Planfraser-Serie 45° fir WSP SN..1206 / ON..1205

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1700912... KoénigsSpaner-Aufsteck-Planfraser ,,Octa“ 45°

e

A4
’b \’ -
Abbildung mit Wendeschneidplatte SN.. Abbildung mit Wendeschneidplatte ONMU

Eigenschaften: leichter Schnitt mit geringer Zerspanungskraft durch groBen Spanwinkel, gute Oberflache, sehr wirtschaftliches Fréas-
werkzeug zum Schruppen und Schlichten, fiir doppelseitige Wendeschneidplatte SN..1206 mit 4 Schneidecken (= 8 Schneiden) und
fur neuartige, doppelseitige Wendeschneidplatte ONMU 1205 mit 8 Schneidecken (= 16 Schneiden)

Einsatz: zum Planfrdsen mit handelsiiblichen Aufsteckfrdsdornen, auf BAZ, CNC-Maschinen und konventionellen Maschinen

D mm De d H P mm P mm z WSP Verfiig- | 1700912...
; mm mm mm WSP SN.. 1206 | WSP ONMU 1205 | Stick barkeit Octa

50X4 63 22 40 6 3 4 SN.. 1206 / ONMU 1205 %ﬁ 182,30
Iieferhar‘

50X6 63 22 40 6 3 6 SN.. 1206 / ONMU 1205 ﬁ% 225,00
Iieferhar‘

63X6 76 22 40 6 3 6 SN.. 1206 / ONMU 1205 gﬁ 217,00
Iieferbar‘

63X8 76 22 40 6 3 8 SN.. 1206 / ONMU 1205 gﬁ 238,00
Iieferhar‘

80X7 93 27 50 6 3 7 SN.. 1206 / ONMU 1205 gﬁ 251,00
Iieferhar‘

80X10 93 27 50 6 3 10 SN.. 1206 / ONMU 1205 gﬁ 291,00
iefer

100X8 113 32 50 6 3 8 SN.. 1206 / ONMU 1205 g@;{;m 291,00
iefer

100X12 | 113 32 50 6 3 12 SN.. 1206 / ONMU 1205 gﬁ 344,00
ieferbar

125X10 | 138 40 63 6 3 10 SN.. 1206 / ONMU 1205 gﬁ 344,00
ieferbar

125X16 | 138 40 63 6 3 16 SN.. 1206 / ONMU 1205 gﬁ 612,00
ieferbar

160X12 | 173 40 63 6 3 12 SN.. 1206 / ONMU 1205 gﬁ 459,00
ieferbar

160X20 | 173 40 63 6 3 20 SN.. 1206 / ONMU 1205 gﬁ 839,00
ie

200X14 | 213 60 63 6 3 14 SN.. 1206 / ONMU 1205 d 1071,00

250X16 | 263 60 63 6 3 16 SN.. 1206 / ONMU 1205 & 1328,00

.. . " Diese Ersatzschrau-
1700913 Ersatzklemmschraube fiir KénigsSpaner-Planfraser ,,Octa“ 3,94 be kann auch fir

KénigsSpaner-Plan-
fraser (alte Version)
verwendet werden.
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170092...

Einsatz: fur die universelle Bearbeitung
Die Wendeschneidplatten sind auf dem KénigsSpaner-Planfraser (alte Version) nur durch Einsatz der
Ersatzklemmschraube (Art.-Nr. 1700913) montierbar! Bitte sprechen Sie uns bei weiteren Fragen an,

wir helfen lhnen gerne weiter.

Wendeschneidplatte SNMX 1206

T

E}"?Iiwl

Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnitt- 170092...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
FRB40 SNMX 1206 ANN MU TiN W 0 10 Sttick / 10 Stiick 12,90
VA
St
FSB26 SNMX 1206 ANN MU TiN 10 Sttick / 10 Stiick 12,90
, [VA . "

FUB31 SNMX 1206 ANN MU TiN 10 Stick / 10 Stlick 15,20
170096... Wendeschneidplatte SNEX 1206

Eigenschaften: extra scharfe Schneidkantenausfiihrung
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen
Die Wendeschneidplatten sind auf dem KénigsSpaner-Planfraser (alte Version) nur durch Einsatz der
Ersatzklemmschraube (Art.-Nr. 1700913) montierbar! Bitte sprechen Sie uns bei weiteren Fragen an,

wir helfen lhnen gerne weiter.

Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnitt- 170096...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
FNU10 SNEX 1206 ANN ML - . 0 10 Stlck / 10 Stlick 18,75
170098... Wendeschneidplatte SNKX 1206

Einsatz: fur die universelle Bearbeitung
Diese Wendeschneidplatte passt ausschlieBlich auf Art.-Nr. 1700912..., KnigsSpaner-Planfraser Octa!

Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnitt- 170098...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
) [VA . .
FUB40 SNKX 1206 ANN MU TIAIN 10 Stiick / 10 Stick 12,20
170099... Wendeschneidplatte SNMU 1206

Eigenschaften: neuentwickelte Schneidengeometrie und Spanleitstufe zum Erzielen von besseren Oberflachen
und héheren Standzeiten
Einsatz: fUr die universelle Bearbeitung

Diese Wendeschneidplatte passt ausschlieBlich auf Art.-Nr. 1700912..., KonigsSpaner-Planfréser Octa!

Schneidstoff- . ) Beschichtung ) ) Schnitt- 170099...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
FRB40 SNMU 1206 ANER MU TiAIN 0 10 Stick / 10 Stlick 15,20
St
FSB26 SNMU 1206 ANER MU TIAIN 10 Sttick / 10 Stlick 15,20
A [VA . .

FUB31 SNMU 1206 ANER MU TiAIN 10 Sttick / 10 Stiick 15,20
1700991... Wendeschneidplatte ONMU 1205

Eigenschaften: 16-Schneiden-Wendeschneidplatte fiir besondere Wirtschaftlichkeit
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung

Diese Wendeschneidplatte passt ausschlieBlich auf Art.-Nr. 1700912..., KénigsSpaner-Planfraser Octa!

\e

Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnitt- 1700991...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
FRB40 ONMU 1205 ANN MU TIAIN W 0 10 Sttick / 10 Stlick 15,20
VA
St
FSB26 ONMU 1205 ANN MU TiN 10 Sttick / 10 Stiick 15,20
FUB31 ONMU 1205 ANN MU TiN w 0 10 Sttick / 10 Stiick 15,20
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1 Zerspanung




Planfraser Serie 45° fir WSP SEH. 13T3

f .

el s
e

atihs

170107...

Aufsteck-Planfraser 45°

Eigenschaften: ruhiges Laufverhalten, hervorragende Oberflachengiiten
Einsatz: zum Planfrasen mit handelsiiblichen Aufsteckfrasdornen, auf BAZ, CNC-Maschinen und konventionel-

len Maschinen

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

>

DmmxZ De d H P Innenkiihlung WSP 170107...
mm mm mm mm

50X4 63 22 40 6 %E SEH. 13T3 205,00
50X5 63 22 40 6 %E SEH. 13T3 251,00
63X5 76 22 40 6 %E SEH. 13T3 242,00
63X6 76 22 40 6 %E SEH. 13T3 300,00
80X6 93 27 50 6 %E SEH. 13T3 289,00
80X8 93 27 50 6 %E SEH. 13T3 358,00
100X7 113 32 50 6 % SEH. 13T3 342,00
100X10 113 32 50 6 %E SEH. 13T3 425,00
125X8 138 40 63 6 %E SEH. 13T3 398,00
125X12 138 40 63 6 %E SEH. 13T3 497,00
160X10 173 40 63 6 - SEH. 13T3 732,00
160X16 173 40 63 6 - SEH. 13T3 915,00
200X12 213 60 63 6 - SEH. 13T3 1097,00
250X16 263 60 63 6 - SEH. 13T3 1409,00
170108 Ersatzklemmschraube 4,81
170109... Wendeschneidplatte SEHT 13T3

Einsatz: fir die universelle Bearbeitung

Q'
Frei Haus
ab Werk

d —f
A .
\_ /;/
. H
< 43
t
D
De

170107

Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnitt- 170109...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
170109
FRB40 SEHT 13T3 MU TIAIN W 0 10 Sttick / 10 Stlick 9,40
VA
St
FSB26 SEHT 13T3 MU TiAIN . 0 10 Sttick / 10 Stiick 9,40
. VA . "

FUB31 SEHT 13T3 MU TiAIN 10 Sttick / 10 Stiick 9,40

170111... Wendeschneidplatte SEHX 13T3 H
Eigenschaften: extra scharfe Schneidkantenausfiihrung ﬂ
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen e —
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnitt- 170111...

- 170111FNU1

Sorte 1SO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick 0 U10

FNU10 SEHX 13T3 ML - . 0 10 Sttick / 10 Stilick 18,35
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Planfraser Serie 45° fiir WSP SE..1204

170113...

Aufsteck-Planfraser 45°

Eigenschaften: stark positive Geometrie ermdglicht einen weichen Schnitt und niedri-
ge Zerspanungskréfte, geringe Leistungsaufnahme fur den Einsatz auf schwécheren

Maschinen

Einsatz: zum Planfrasen mit handelsUblichen Aufsteckfrasdornen, auf BAZ, CNC-Maschi-
nen und konventionellen Maschinen

Zubehor: ab Artikel 170117 bis Artikel 1701175 auf Seite 206
Ersatzteil: Artikel 170115 weiter unten auf dieser Seite

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

Ve

DmmxZ Da | D3 H P | Innenkiihlung WSP 170113... D
mm mm mm mm

De
40X3 53 16 40 6 %E SE.. 1204 166,70
40X4 53 16 40 6 % SE.. 1204 282,00
50X4 63 22 48 6 % SE.. 1204 178,80
50X5 63 22 48 6 EEE SE.. 1204 276,00
63X5 76 22 48 6 %E SE.. 1204 210,00
63X6 76 22 48 6 EEE SE.. 1204 316,00
80X6 93 27 50 6 % SE.. 1204 243,00
80X7 93 27 50 6 EEB SE.. 1204 379,00
100X6 113 32 50 6 %E SE.. 1204 288,00
100X8 113 32 50 6 %E SE.. 1204 446,00
125X7 138 40 63 6 %E SE.. 1204 341,00
125X9 138 40 63 6 % SE.. 1204 525,00
160X8 173 40 63 6 EEE SE.. 1204 543,00
160X10 173 40 63 6 %E SE.. 1204 915,00
200X12 213 60 63 6 - SE.. 1204 1303,00
250X16 263 60 63 6 - SE.. 1204 1636,00

{ DIN )

170114... Schaft-Planfraser 45° @ @ 1835 B

Eigenschaften: stark positive Geometrie ermdglicht einen weichen Schnitt und niedri-
.

ge Zerspanungskrafte, geringe Leistungsaufnahme fiir den Einsatz auf schwécheren

Maschinen

Einsatz: zum Planfrasen mit handelslblichen Aufsteckfrasdornen, auf BAZ, CNC-Maschi-
nen und konventionellen Maschinen

Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon (HB-Schaft)
Zubeh6r: ab Artikel 170117 bis Artikel 1701175 auf Seite 206

Ersatzteil: Artikel 170115 weiter unten auf dieser Seite

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

am n'?r?] n';:n mLm mdm mpm z WSP 170114...
25 38 44 100 25 6 2 SE.. 1204 187,90
32 45 54 110 25 6 3 SE.. 1204 190,90
40 53 55 115 32 6 4 SE.. 1204 285,00

170115 Ersatzklemmschraube 4,31
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Wendeplatten fiir Planfraser Serie 45°

Q'
Frei Haus
ab Werk

170117... Wendeschneidplatte SEKT 1204
Einsatz: fur die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnittbedin- 170117...
ISO-Bezeichnung . Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE .
Sorte Multilayer gungen Stiick 170117FUB40
FUB40 SEKT 1204 AFTN MU TIiAIN W 0 10 Stiick / 10 Stlick 10,10
1701175... Wendeschneidplatte SEHX 1204 =9
Eigenschaften: extra scharfe Schneidkantenausfiihrung 0
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen
Schneidstoff- ISO-Bezeichnung Beschichtung | g gepiet | Schnittoedin- | g oimengevpe | 1701175 1701175FNU10
Sorte Multilayer gungen Stiick
FNU10 SEHX 1204 ML - . 0 10 Stiick / 10 Stlick 18,50
Planfraser Serie 45° fiir WSP SD.T 1204
d —i]
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
]7
- o "Eu f d
1701190...  Aufsteck-Planfréaser 45 S | /
L 7
s
Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, geringe Leistungsaufnahme fiir den Einsatz auf i H
schwécheren Maschinen
Einsatz: zum Planfrasen auf handelsliblichen Aufsteckfrasdornen, auf BAZ, CNC-Maschinen und konventionellen A r
Maschinen \ _L 5
- P4
D De H d P z | [Innen- WSP Verfig- | 4701190... t
mm mm mm mm mm kiihlung barkeit
&N P
50 63 48 22 6 4 SDKT/SDHT 1204 sofort 157,50 De
Iielerhar‘
63 76 48 22 6 5 % SDKT/SDHT 1204 gﬁ 177,70
Iieferhar‘
80 93 50 27 6 6 %E SDKT/SDHT 1204 gﬁ 214,00
Iielerhar‘
100 113 50 32 6 6 EEE SDKT/SDHT 1204 g&; 257,00
Iie!erhar‘
125 138 63 40 6 7 %E SDKT/SDHT 1204 gﬁ 319,00
Iielerhar‘
160 173 63 40 6 8 % SDKT/SDHT 1204 gﬁ 608,00
Iielerhar‘
1701190
200 213 63 60 6 12 - SDKT/SDHT 1204 d 1077,00
250 263 63 60 6 16 - SDKT/SDHT 1204 ﬂ 1258,00
1701191 Ersatzklemmschraube 3,94
1701192... Wendeschneidplatte SDKT 1204

Einsatz: fUr die universelle Bearbeitung

Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnitt- 1701192...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick 1701192FUB40
, VA " .
FUB40 SDKT 1204 AFTN MU TIAIN 10 Stiick / 10 Stiick 10,10
1701193... Wendeschneidplatte SDHT 1204 [~

Eigenschaften: extra scharfe Schneidkantenausfiihrung
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen

1701193FNU10
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnitt- 1701198...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
FNU10 SDHT 1204 AEFN ML - . 0 10 Stick / 10 Stlick 13,35
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Planfraser Serie 45° fiir WSP SE.. 1203

.
T, ..

“2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1701195...

Eigenschaften: positive Geometrie flir weichen Anschnitt, geeignet fir den Einsatz auf schwécheren Maschi-

Aufsteck-Planfraser 45°

nen, schneller Wendeplattenwechsel durch Klemmekeil

Einsatz: zum Planfrasen mit handelstiblichen Aufsteckfrasdornen, auf BAZ, CNC-Maschinen und konventionel-
len Maschinen

—
- |

b 1?]_"— i
i

()
Frei Haus
ab Werk

arf]
I
|
I
D
De D= a B0+ 12E
D De d H P z WSP 1701195...
mm mm mm mm mm
50 63 22 48 6 4 SEK. 1203 236,00
63 76 22 40 6 5 SEK. 1203 304,00
80 93 27 50 6 6 SEK. 1203 331,00
100 113 32 50 6 6 SEK. 1203 383,00
125 138 40 63 6 7 SEK. 1203 502,00
160 173 40 63 6 7 SEK. 1203 661,00
200 213 60 63 6 10 SEK. 1203 1057,00
250 263 60 63 6 13 SEK. 1203 1218,00
LI
1701196...  Ersatzteile _—
Frei Haus
ab Werk
Variante Bezeichnung 1701196...
U Unterlegplatte 13,60
EKS Ersatzklemmschraube fir Wendeschneidplatte 10,75
SP Spannschraube fur Unterlegplatte 4,33
1701197... Wendeschneidplatte SEKR 1203 0
b Werk
Einsatz: fUr die universelle Bearbeitung —
Schneidstoff- ) Beschichtung ) ) Schnitt- 1701197...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
FUB40 SEKR 1203 AFTN MU TiAIN W 0 10 Stick / 10 Stlick 10,10
. So lange
1701198... Wendeschneidplatte SEKR 1203 Vqrrha{t|
reicht!
Einsatz: fUr die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- ) Beschichtung ) ) Schnitt- 1701198...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
FUB30 SEKR 1203 AFTN MU TiAIN W 0 10 Stick / 10 Stlick 10,30
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WIDIAY

Hochleistungs-Eckfraser Serie VSM490 fiir WSP XN.U 15T6 WIDIAY

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

170131...  Aufsteck-Eckfrdser VSM490 & gf.g : @ @ @

Eigenschaften: innovative Schneidengeometrie ermdéglicht ausgezeichnete Oberflachenqualitét an Plan- und
Schulterflachen sowie exakte 90° Schulterflachen mit ,stufenlosen” Zeilenibergéngen, robuste, doppelseitige
Wendeschneidplatte mit 4 Schneidkanten

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen, auf CNC-Maschinen und BAZ

D1 mm D D6 L Ap1 max WSP 170131...
xZ mm mm mm mm D6
40X4 16 37 40 15 XN.U 15T6 368,00
40X5 16 37 40 15 XN.U 15T6 426,00 D
50X4 22 42 40 15 XN.U 15T6 413,00 F;- E‘
50X5 22 42 40 15 | XN.U15T6 | 413,00 .-
50X6 22 42 40 15 XN.U 15T6 462,00 » |
63X5 22 50 40 15 XN.U 15T6 467,00 L
63X6 22 50 40 15 XN.U 15T6 488,00 I
63X7 22 50 40 15 XN.U 15T6 534,00 O o \

& 90°| Ap1 max !
80X5 27 60 50 15 XN.U 15T6 560,00 . 1 -
80X7 27 60 50 15 XN.U 15T6 568,00 - -
80X9 27 60 50 15 XN.U 15T6 725,00 ‘ D1 ‘ 170131
100X8 32 80 50 15 XN.U 15T6 658,00
100X11 32 80 50 15 XN.U 15T6 834,00
125X9 40 90 63 15 XN.U 15T6 931,00
125X12 40 90 63 15 XN.U 15T6 987,00
160X12 40 110 63 15 XN.U 15T6 1118,00

(9 Y )
170133...  Schaft-Eckfriser VSM490, kurz ﬂ I!_El.! @ @ @ I1 8]3m5 -
Eigenschaften: innovative Schneidengeometrie ermdéglicht ausgezeichnete Oberflachenqualitét an @ i = T
Plan- und Schulterflachen sowie exakte 90° Schulterflachen mit ,stufenlosen® Zeileniibergédngen,  p;_, O =4 |p -
robuste, doppelseitige Wendeschneidplatte mit 4 Schneidkanten | l
Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen, auf CNC-Maschinen und BAZ 170133
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon (HB-Schaft)
b D L L2 JAptmax ), WSP 170133... .
mm mm mm mm mm » .
25 25 89 32 15 2 XN.U 15T6 250,00
32 32 111 50 15 3 XN.U 15T6 281,00
40 32 111 50 15 3 XN.U 15T6 301,00

< > 0
170135... Schaft-Eckfraser VSM490, lang A HEU E;E L DIN ]
- 1835-A
Eigenschaften: innovative Schneidengeometrie erméglicht ausgezeichnete Oberflachenqualitat an Plan- und -
Schulterflachen sowie exakte 90° Schulterflachen mit ,stufenlosen” Zeileniibergéngen, robuste, doppelseitige
Wendeschneidplatte mit 4 Schneidkanten

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrésen, auf CNC-Maschinen und BAZ

Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-A (HA-Schaft) 170135
D1 mm
xZ L L2 D [Apimax | \ygp 170135...
x L mm mm mm mm mm
25X2X100 | 100 43 25 15 XN.U 15T6 | 245,00
25X2X170 | 170 43 25 15 XN.U 15T6 | 255,00
32X3X110 | 110 49 32 15 XN.U 15T6 | 281,00
32X3X200 | 200 50 32 15 XN.U 15T6 | 308,00
32X4X110 | 110 49 32 15 XN.U 15T6 | 341,00
32X4X200 | 200 50 32 15 XN.U 15T6 | 374,00

170137... Einschraub-Eckfraser VSM490 & EE,!—" : @ @

Eigenschaften: innovative Schneidengeometrie ermdglicht ausgezeichnete Oberflachenqualitaten an Plan- und
Schulterflachen sowie exakte 90° Schulterflachen mit ,stufenlosen® Zeilenlibergéngen, robuste, doppelseitige
Wendeschneidplatte mit 4 Schneidkanten

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrésen, auf CNC-Maschinen und BAZ

512 mm m'?n '?1::\1" G3X n';fn I\T’Y; Ap:nzax WSP 170137...

25X2 21 13 M12 32 17 15 | XN.U15T6 | 209,00

32X3 29 17 M16 40 24 15 | XN.U15T6 | 238,00 ;

32X4 29 17 M16 40 24 15 | XN.U15T6 | 263,00 I A

35X4 29 17 M16 40 24 15 | XN.U15T6 | 263,00 I T
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WIDIAY

170138 Ersatzklemmschraube fiir Wendeschneidplatte XN.U..15T6 6,00 J

ab Wark
Einsatz: fur Fraser der Serie VSM490

1 Zerspanung

Weiteres Zubehér auf

Anfrage lieferbar!

170139... Wendeschneidplatte XNGU 15T604 ER ML | ‘
Eigenschaften: prazisionsgeschliffene Wendeschneidplatte
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von rostfreiem Stahl, reduziert Schnittkréfte, fir verbesserte Schulterflachen

bei Stahlen }
Schneidstoff- . Beschichtung | .. A Schnittbedin- 170139...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 170130

WP25PM XNGU 15T604 ER ML AITIN VAQQS'} . 10 Sttick / 10 Stiick 18,15

&)
WP40PM XNGU 15T604 ER ML AICrN % . 10 Stiick / 10 Stiick 19,00
, VA o .
WU35PM XNGU 157604 ER ML AITIN Sonder} 10 Stick / 10 Stlick 18,15
WS40PM XNGU 157604 ER ML AITIN Vié\ﬁé . 10 Stiick / 10 Stick 18,15
q ]

170141... Wendeschneidplatte XNGU 15T608 ER ML | ‘
Eigenschaften: prézisionsgeschliffene Wendeschneidplatte
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von rostfreiem Stahl, reduziert Schnittkréfte, fir verbesserte Schulterflachen

bei Stahlen l
Schneidstoff- . Beschichtung | . . Schnittbedin- 170141... =
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 0141

WP25PM XNGU 15T608 ER ML AITIN Vié‘&é . 10 Stiick / 10 Stiick 18,15

WP40PM XNGU 157608 ER ML AICrN % . 10 Stiick / 10 Stiick 19,00

, VA . .
WU35PM XNGU 157608 ER ML AITIN 1 10 Stiick / 10 Stick 18,15
Sonder
WS40PM XNGU 157608 ER ML AITIN VAQQS'} . 10 Sttick / 10 Stiick 18,15
&)
170145... Wendeschneidplatte XNPU 15T608 SR MM

Einsatz: erste Wahl fiir die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl und hochwarmfesten Legierungen bei anspruchs-
vollen Bearbeitungen

ggr:tr;eidstoff— ISO-Bezeichnung Bﬁiniif:;gpg Einsatzgebiet SCZT:gsr?in_ Bestellmenge/VPE 1732:::(
. 170145
WK15CM XNPU 15T608 SR MM Al203 0 10 Stiick / 10 Stlick 16,70
WK15PM XNPU 157608 SR MM TiAIN . 0 10 Stiick / 10 Stiick 16,70
WP25PM XNPU 157608 SR MM AITIN Vﬁé\@ 0 10 Stiick / 10 Stiick 15,90
WP35CM XNPU 15T608 SR MM Al203 0 10 Stuck / 10 Stlick 16,70
WP40PM XNPU 15T608 SR MM AICrN 0 10 Stiick / 10 Stiick 16,70
WU35PM XNPU 15T608 SR MM AITIN 0 10 Stiick / 10 Stlick 15,90
WS40PM XNPU 157608 SR MM AITIN Véé\@ 0 10 Stiick / 10 Stick 16,70

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




170147...

Wendeschneidplatte XNPU 15T612 SR MM

Einsatz: erste Wahl firr die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl und hochwarmfesten Legierungen bei anspruchs-
vollen Bearbeitungen

WIDIAY

Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnittbedin- 170147...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
WK15CM XNPU 15T612 SR MM Al203 . 0 10 Sttick / 10 Stlick 16,70
WK15PM XNPU 15T612 SR MM TiAIN . 0 10 Sttick / 10 Stiick 16,70
WP25PM XNPU 15T612 SR MM AITiN Vﬁé\@ 0 10 Stiick / 10 Stiick 15,90
WP35CM XNPU 15T612 SR MM AI203 0 10 Stiick / 10 Stiick 16,70
WP40PM XNPU 15T612 SR MM AICrN m 0 10 Sttick / 10 Stlick 16,70
, VA . "
WU35PM XNPU 15T612 SR MM AITIN Sonder-§ 10 Sttick / 10 Stiick 15,90
WS40PM XNPU 15T612 SR MM AITIN Véé\@ 0 10 Sttick / 10 Stiick 16,70
170149... Wendeschneidplatte XNPU 15T616 SR MM
Einsatz: erste Wahl firr die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl und hochwarmfesten Legierungen bei anspruchs-
vollen Bearbeitungen
Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnittbedin- 170149...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
WK15CM XNPU 15T616 SR MM Al203 . 0 10 Sttick / 10 Stlick 16,70
WK15PM XNPU 15T616 SR MM TiAIN . 0 10 Sttick / 10 Stiick 16,70
WP25PM XNPU 15T616 SR MM AITiN Vﬁé\@ 0 10 Stiick / 10 Stiick 15,90
WP35CM XNPU 15T616 SR MM AI203 0 10 Stiick / 10 Stiick 16,70
WP40PM XNPU 15T616 SR MM AICrN % 0 10 Sttick / 10 Stlick 16,70
, VA . "
WU35PM XNPU 15T616 SR MM AITIN Sonder-§ 10 Sttick / 10 Stiick 15,90
WS40PM XNPU 15T616 SR MM AITIN Véé\@ 0 10 Sttick / 10 Stiick 16,70
170151... Wendeschneidplatte XNGU 15T608 SR MH
Eigenschaften: prézisionsgeschliffene Wendeschneidplatte
Einsatz: erste Wahl fur die allgemeine Schruppbearbeitung
Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnittbedin- 170151...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
WK15CM XNGU 157608 SR MH Al203 . * 10 Sttick / 10 Stilick 19,80
WK15PM XNGU 157608 SR MH TiAIN . % 10 Sttick / 10 Stiick 19,80
WP25PM XNGU 157608 SR MH AITiN Vﬁé\@ % 10 Stiick / 10 Stiick 18,85
WP35CM XNGU 15T608 SR MH A203 .*‘ 10 Stiick / 10 Stiick 19,80
WP40PM XNGU 157608 SR MH AICrN m &‘ 10 Sttick / 10 Stlick 19,80
, VA . "
WU35PM XNGU 157608 SR MH AITIN Son der-§ 10 Sttick / 10 Stiick 18,85
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170159... Starter-Set Eckfraser VSM490

Inhalt:
* 1 Stiick Grundkdrper
® 20 Stiick Wendeschneidplatten

1 Zerspanung

Detaillierte Informationen finden Sie in der Tabelle!

\

g W
Variante Durchmesser 7 Fraserlange Ausflihrung 20 x Einsatz- 170159...
mm mm Fréaskorper Wendeschneidplatten gebiet Sortiment Grundkorper +
20 Wendeschneidplatten
1 25 2 170 Zylinderschaft | XNPU 15T608 SR MM WP40PM % 253,00
2 32 3 200 Zylinderschaft | XNPU 15T608 SR MM WP40PM % 263,00
3 40 4 40 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WP40PM % 288,00
4 50 5 40 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WP40PM % 314,00
5 50 6 40 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WP40PM % 335,00 \“
Q0
6 63 6 40 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WP40PM % 342,00 4
Fréser und Wende-
schneidplatten auch
7 80 7 50 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WP40PM % 380,00 einzeln verfiigbar
(Art.-Nr. 170131... -
170157...)!
8 100 8 50 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WP40PM % 431,00
. VA
9 25 2 170 Zylinderschaft | XNGU 15T608 ER ML WU35PM Sonderj 323,00
. VA
10 32 3 200 Zylinderschaft | XNGU 15T608 ER ML WU35PM SonderJ 333,00
. VA
11 40 4 40 Aufsteckfraser | XNGU 15T608 ER ML WU35PM Sonderj 358,00
. VA
12 50 5 40 Aufsteckfraser | XNGU 15T608 ER ML WU35PM Son derj 384,00
. VA
13 50 6 40 Aufsteckfraser | XNGU 15T608 ER ML WU35PM Sonderj 405,00
. VA
14 63 6 40 Aufsteckfraser | XNGU 15T608 ER ML WU35PM Son derj 412,00
. VA
15 80 7 50 Aufsteckfraser | XNGU 15T608 ER ML WU35PM Son der‘ 450,00
16 25 2 170 Zylinderschaft | XNPU 15T608 SR MM WK15PM . 266,00
17 32 3 200 Zylinderschaft | XNPU 157608 SR MM WK15PM . 276,00
18 40 4 40 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WK15PM . 301,00
19 50 5 40 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WK15PM . 327,00
20 50 6 40 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WK15PM . 348,00
21 63 7 40 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WK15PM . 376,00
22 80 9 50 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WK15PM . 429,00
23 100 11 50 Aufsteckfraser | XNPU 15T608 SR MM WK15PM . 478,00
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Hochleistungs-Eckfraser Serie VSM11 fiir WSP XD.. 1104 WIDIAY

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

170161..  Aufsteck-Eckfréser VSM11 : @ @ @ @ E%

Eigenschaften: hoch positives Werkzeug mit einzigartiger Geometrie zum Erreichen von hervorragenden = D& -
Oberflachengiten, exakt 90° Schulterflachen bei niedrigen Schnittkréften und gleichmaBiger problem- -0
loser Schnittleistung | Ll |

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen sowie Bohrzirkularfrasen und Schrageintauchen, auf CNC-Ma-
schinen, BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung

D1 mm D D6 L Ap1 max | max. Tal.ichwinkel WSP 170161... o :,_‘,,,.J
xZ mm mm mm mm
40X4 16 37 40 11 2,6 XD..1104 304,00
40X6 16 37 40 11 2,6 XD..1104 335,00 > .
50X5 22 44 40 11 1,9 XD..1104 387,00
50X8 22 44 40 11 1,9 XD..1104 429,00 —
63X6 22 44 40 11 1,5 XD..1104 455,00 i
63X9 22 44 40 11 1,5 XD..1104 518,00 ¢
80X8 27 60 50 11 11 XD..1104 528,00 ! [ =
100X9 32 80 50 11 0,9 XD..1104 612,00 . 5
125X11 40 80 63 11 0,7 XD..1104 811,00 4 i - '
170161
<> Y )
170162...  Schaft-Eckfriser VSM11, kurz . @ @ @ @ %E 11 8]]II35 i
Eigenschaften: hoch positives Werkzeug mit einzigartiger Geometrie zum Erreichen von hervorragenden S i
Oberflachenglten, exakt 90° Schulterflachen bei niedrigen Schnittkraften und gleichméaBiger problem- o [ !
loser Schnittleistung i = o
Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrdsen sowie Bohrzirkularfrdsen und Schrageintauchen, auf CNC-Ma- | (o = !
schinen, BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung Igus
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon (HB-Schaft) =
Ap1 ma. - -
D1 mm D L L2 Ap1 max | max. Talichwmkel WSP 170162... 2 T 2
xZ mm mm mm mm _
12X1 16 70 21 11 3,7 XD..1104 188,00 = : =
16X2 16 70 21 11 10 XD..1104 209,00 T
20X2 20 81 30 11 78 XD..1104 214,00 In'-:—l
20X3 20 81 30 11 7,8 XD..1104 235,00 fou:
25X3 25 88 31 11 53 XD..1104 246,00 =
25X4 25 88 31 11 53 XD..1104 257,00
30X4 25 88 31 11 3,2 XD..1104 272,00
32X4 32 100 39 11 3,6 XD..1104 272,00
32X5 32 100 39 11 3,6 XD..1104 298,00
<> 0
170163... Schaft-Eckfraser VSM11, lang E;E (DIN)
1835-A
Eigenschaften: hoch positives Werkzeug mit einzigartiger Geometrie zum Erreichen von hervor- ; i
ragenden Oberflachengiten, exakt 90° Schulterflachen bei niedrigen Schnittkraften und gleich- 4 {7 F
maBiger problemloser Schnittleistung o

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen sowie Bohrzirkularfrdsen und Schrageintauchen, auf i 2 «. }
CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung J

[]
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-A (HA-Schaft) b
Ap? max — 1o -
)I?1me mDm mLm nl;r2n Apr1nnnq1ax max. Taucchwmkel WSP 170163... : L2 . : ]
12X1 16 100 25 11 3,7 XD..1104 178,00
16X2 16 100 31 11 10 XD..1104 209,00
20X2 20 110 31 11 7,8 XD..1104 220,00
20X3 20 110 31 11 7,8 XD..1104 235,00
25X3 25 120 33 11 53 XD.1104 | 251,00 170163
25X4 25 120 33 11 53 XD..1104 262,00
32X3 32 130 41 11 3,6 XD..1104 278,00
32X5 32 130 41 11 3,6 XD..1104 304,00
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<> ()
170164... Schaft-Eckfraser VSM11, extra lang @ @ @ @ @ E;E '
&

1 Zerspanung

Eigenschaften: hoch positives Werkzeug mit einzigartiger Geometrie zum Erreichen von hervor-
ragenden Oberflachengiiten, exakt 90° Schulterfldchen bei niedrigen Schnittkréften und gleich- =
maBiger problemloser Schnittleistung

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen sowie Bohrzirkularfrasen und Schrageintauchen, auf {
CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung

Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-A (HA-Schaft) =

- ApY max ==
D1 mm D L L2 Ap1max | max. Tan.ichwmkel WSP 170164... ST N
xZ mm mm mm mm L
16X2 16 170 25 11 10 XD..1104 241,00
18X2 16 170 25 11 9,7 XD..1104 251,00
20X2 20 170 41 11 7,8 XD..1104 251,00
20X3 20 170 41 11 78 XD..1104 267,00
22X3 20 170 30 11 6,6 XD..1104 283,00 170164
25X3 25 210 50 11 5,3 XD..1104 283,00
25X4 25 210 50 11 53 XD..1104 293,00
32X3 32 250 65 11 3,6 XD..1104 314,00
170165... Einschraub-Eckfriaser VSM11 d : @ @ @ @ @ E;E
Eigenschaften: hoch positives Werkzeug mit einzigartiger Geometrie zum Erreichen von hervor- DPM
ragenden Oberflachengiten, exakt 90° Schulterflachen bei niedrigen Schnittkraften und gleich- WF
maBiger problemloser Schnittleistung = ]
Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen sowie Bohrzirkularfrésen und Schrageintauchen, auf NI — 2 :
CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung - \ | e | I |ﬁI¢JTu||T| | e lle
B J_L',i )
i S e 1
aod
) Apl max = om ] V-
D1 mm D DPM G3X L2 WF Ap1 max | max. Tauochwmkel WSP 170165... il -
xZ mm mm mm mm mm
16X2 13 8,5 M8 25 10 11 10 XD..1104 193,00
20X3 18 10,5 M10 28 15 11 7,8 XD..1104 220,00
25X4 21 12,5 M12 32 17 11 5,3 XD..1104 246,00
32X4 29 17 M16 40 24 11 3,6 XD..1104 262,00
40X6 29 17 M16 40 24 11 2,6 XD..1104 324,00
170165
170166 Ersatzklemmschraube fiir Wendeschneidplatte XD..1104.. 4,07
Einsatz: fir Fraser der Serie VSM11
170167... Wendeschneidplatte XDCT 110404 PDER ML
Eigenschaften: Umfang geschliffen
Einsatz: leichte bis mittlere Bearbeitung, erste Wahl zur Bearbeitung von Edelstahl und Titan
Schneidstoff- - . Beschichtung . . Schnitt- 170167... 170167
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
WP25PM XDCT 110404 PDER ML AITiN Vié\@ . 10 Stick / 10 Stlick 17,40
WP35CM XDCT 110404 PDER ML AI203 . 10 Stick / 10 Stlick 17,40
WP40PM XDCT 110404 PDER ML AICrN % . 10 Stiick / 10 Stlick 17,40
WS40PM XDCT 110404 PDER ML AITiN Vié\@ . 10 Stlck / 10 Stlick 17,40
A,/ /&g aug WERKZEUGEV/LERT
/ |
’ h‘?ﬂd
eInet ; |
l
A
>
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170168... Wendeschneidplatte XDCT 110408 PDER ML

Eigenschaften: Umfang geschliffen
Einsatz: leichte bis mittlere Bearbeitung, erste Wahl zur Bearbeitung von Edelstahl und Titan

Schneidstoff- . . Beschichtung : . Schnitt- 170168... 170168
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick
WK15CM XDCT 110408 PDER ML AI203 . . 10 Stiick / 10 Stlick 17,40
WP25PM XDCT 110408 PDER ML AITiN VAQQS'} . 10 Stiick / 10 Stlick 17,40
)
WP35CM XDCT 110408 PDER ML AI203 . 10 Stlck / 10 Stlick 17,40
WP40PM XDCT 110408 PDER ML AICrN . 10 Stick / 10 Stlick 17,40
, VA . .
WU35PM XDCT 110408 PDER ML AITiN Sonder‘ 10 Stick / 10 Stlick 17,40
WS40PM XDCT 110408 PDER ML AITiN VAQQS'} . 10 Stiick / 10 Stlick 17,40
D
170171... Wendeschneidplatte XDPT 110404 PDSR MM
Einsatz: mittlere Bearbeitung bis Schruppbearbeitung, erste Wahl fir Universalanwendungen @
Schneidstoff- ) Beschichtung ) ) Schnitt- 170171...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick 170171
WK15CM XDPT 110404 PDSR MM AI203 . 0 10 Stick / 10 Stlick 14,10
WP25PM XDPT 110404 PDSR MM AITiN ‘VAQQ@ 0 10 Stiick / 10 Stlick 14,10
5
WP35CM XDPT 110404 PDSR MM AI203 0 10 Stiick / 10 Stlick 14,10
WP40PM XDPT 110404 PDSR MM AICrN % 0 10 Stlck / 10 Stlick 14,10
WS40PM XDPT 110404 PDSR MM AITiN Vié\@ 0 10 Stick / 10 Stlick 14,10
170172... Wendeschneidplatte XDPT 110408 PDSR MM
Einsatz: mittlere bis Schruppbearbeitung, erste Wahl fur Universalanwendungen @
Schneidstoff- . Beschichtung ; . Schnitt- 170172...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick 170172
WK15CM XDPT 110408 PDSR MM AI203 . 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WP25PM XDPT 110408 PDSR MM AITiN Vié\sé 0 10 Stick / 10 Stlick 14,10
WP35CM XDPT 110408 PDSR MM AI203 0 10 Stick / 10 Stlick 14,10
WP40PM XDPT 110408 PDSR MM AICrN m 0 10 Stiick / 10 Stlick 14,10
WU35PM XDPT 110408 PDSR MM AITiN Son:ilg‘ 0 10 Stiick / 10 Stlick 14,10
WS40PM XDPT 110408 PDSR MM AITiIN V::)Q&é 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
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2
=]
170173... Wendeschneidplatte XDPT 110412 PDSR MM S
¢ oL
Einsatz: mittlere bis Schruppbearbeitung, erste Wahl fur Universalanwendungen @ g
Schneidstoff- . Beschichtung ) ) Schnitt- 170173... N
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick 170173 —
WK15CM XDPT 110412 PDSR MM AI203 . 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WP25PM XDPT 110412 PDSR MM AITiN VAQQ&'} 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
)
WP35CM XDPT 110412 PDSR MM AI203 0 10 Stiick / 10 Stlick 14,10
WP40PM XDPT 110412 PDSR MM AICrN % 0 10 Stiick / 10 Stlick 14,10
. VA " .
WU35PM XDPT 110412 PDSR MM AITiN Sonder‘ 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WS40PM XDPT 110412 PDSR MM AITiN Vié\&é 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
170174... Wendeschneidplatte XDPT 110416 PDSR MM -
Einsatz: mittlere bis Schruppbearbeitung, erste Wahl fur Universalanwendungen ‘V
Schneidstoff- ! Beschichtung ) ) Schnitt- 170174...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick 170174
WK15CM XDPT 110416 PDSR MM AI203 . 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WP25PM XDPT 110416 PDSR MM AITiN ‘VQQQ@ 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WP35CM XDPT 110416 PDSR MM AI203 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WP40PM XDPT 110416 PDSR MM AICrN VA 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WS40PM XDPT 110416 PDSR MM AITiN Vié\&é 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
170175... Wendeschneidplatte XDPT 110431 PDSR MM
Einsatz: mittlere bis Schruppbearbeitung, erste Wahl fur Universalanwendungen @
Schneidstoff- ) Beschichtung ) ) Schnitt- 170175...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet bedingungen Bestellmenge/VPE Stiick 170175
\
WK15CM XDPT 110431 PDSR MM AI203 . 10 Stiick / 10 Stlick 14,10 g ,@
WP25PM XDPT 110431 PDSR MM AITiN VA ¢ 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
i %@5 uci uc g Bei Verwendung die-
ser Wendeschneid-
platte mit Eckenradius
WP35CM XDPT 110431 PDSR MM AI203 St 10 Stiick / 10 Stiick 14,10 3,1 mm, muss das
Trédgerwerkzeug am
Plattensitz freigestellt
WP40PM XDPT 110431 PDSR MM AICHN 10 Stiick / 10 Stiick 14,10 WEHEEIT T ERETR
VA Infos kontaktieren Sie
— bitte Ihren zustandi-
e gen Anwendungs-
WS30PM XDPT 110431 PDSR MM AITiN ler 10 Stiick / 10 Stiick 14,10 techniker.
3

Eylischnell

Lagerhaltige Artikel,

die bis 17.30 Uhr bestellt sind,
verlassen innerhalb der
nachsten 24h unser Haus.

Das- @
Technikzentrum

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




WIDIAY

170176... Wendeschneidplatte XDPT 110408 PDSR MH
Einsatz: erste Wahl fiir die Schwerzerspanung V’
Schneidstoff- . Beschichtung ) ) Schnittbedin- 170176...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 170176
WK15CM XDPT 110408 PDSR MH AI203 . * 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WP35CM XDPT 110408 PDSR MH AI203 % 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WP40PM XDPT 110408 PDSR MH AICrN % % 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
, VA " .
WU35PM XDPT 110408 PDSR MH AITIN Sonder‘ 10 Stiick / 10 Stlick 14,10
WS40PM XDPT 110408 PDSR MH AITiN ‘VQQ@ &‘ 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
170177... Wendeschneidplatte XDPT 110412 PDSR MH
Einsatz: erste Wahl fiir die Schwerzerspanung V’
Schneidstoff- ) Beschichtung ) ) Schnittbedin- 170177...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 170177
WK15CM XDPT 110412 PDSR MH AI203 . * 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WP35CM XDPT 110412 PDSR MH AI203 &‘ 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WP40PM XDPT 110412 PDSR MH AICIN m % 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
170178... Wendeschneidplatte XDPT 110416 PDSR MH
Einsatz: erste Wahl fiir die Schwerzerspanung V’
Schneidstoff- ! Beschichtung ) ) Schnittbedin- 170178...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 170178
WK15CM XDPT 110416 PDSR MH AI203 . * 10 Stiick / 10 Stlick 14,10
WP35CM XDPT 110416 PDSR MH AI203 &‘ 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WP40PM XDPT 110416 PDSR MH AICrN % % 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
WS40PM XDPT 110416 PDSR MH AITiN VAQQ&} * 10 Stiick / 10 Stiick 14,10
)
170181... Wendeschneidplatte XDCT 110404 PDFR ALP
Eigenschaften: hochpréazise umfanggeschliffen e
Einsatz: Schruppen und Schlichten von Aluminiumlegierungen
Schneidstoff- - ’ Beschichtung ) ) Schnittbedin- 170181... 170181
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
WN10HM XDCT 110404 PDFR ALP - . 0 10 Stiick / 10 Stiick 14,35
170182... Wendeschneidplatte XDCT 110408 PDFR ALP
Eigenschaften: hochprazise umfanggeschliffen o
Einsatz: Schruppen und Schlichten von Aluminiumlegierungen
Schneidstoff- - . Beschichtung ) ) Schnittbedin- 170182... 170182
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick

WN10HM XDCT 110408 PDFR ALP - . 0 10 Stiick / 10 Stlick 14,35

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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170183...  Starter-Set Eckfraser VSM11 d > g
Inhalt: n E
e 1 Stlick Fraskorper —
* 10 Stiick Wendeschneidplatte
1 LS
Detaillierte Informationen finden Sie in der Tabelle! &
A Durchmesser Fraserlange |  Ausfiihrung 10 x Einsatz- 2 -
Variante z PR ’ - 170183...
mm mm Fraskorper Wendeschneidplatten gebiet i3 i |
1 50 5 40 Aufsteckfraser XDPT 110408 PDSR MM WP40PM 214,00 Grundkérper
VA + 10 Wendeschneidplatten
2 40 6 40 Aufsteckfraser XDPT 110408 PDSR MM WP40PM % 210,00
3 16 2 70 Weldonschaft | XDPT 110408 PDSR MM WP40PM % 153,20 Fraser und Wende-
schneidplatten auch
einzeln verfligbar
4 20 3 81 Weldonschaft XDPT 110408 PDSR MM WP40PM V 159,50 (Art.-Nr. 170161... -
VA 170182...)!
5 16 2 100 Zylinderschaft XDPT 110408 PDSR MM WP40PM % 153,20
6 20 3 110 Zylinderschaft XDPT 110408 PDSR MM WP40PM % 161,80
7 25 3 120 Zylinderschaft XDPT 110408 PDSR MM WP40PM % 164,00
8 25 4 120 Zylinderschaft XDPT 110408 PDSR MM WP40PM % 166,30
9 25 3 210 Zylinderschaft XDPT 110408 PDSR MM WP40PM % 166,30
10 32 3 130 Zylinderschaft XDPT 110408 PDSR MM WP40PM % 170,90
11 32 3 250 Zylinderschaft XDPT 110408 PDSR MM WP40PM % 172,60
q m q = \4
Universal-Eckfraser Serie M680 90° fiir WSP XPHT 1604 WIDIA

D6

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. - B4 -

— D -—
1702025...  Aufsteck-Eckfraser M680 d @ @

Eigenschaften: weichschneidendes Werkzeug durch positive Geometrie, stabile Wendeschneidplatten fir an-
spruchsvolle Frasbearbeitung mit hoher Zuverlassigkeit, exakt 90° Schulterflachenbearbeitung

Einsatz: zum Nut-, Plan- und Schulterfrasen bis max. 14 mm Schnitttiefe, auf Bearbeitungszentren, CNC-Ma- i
schinen und konventionellen Frasmaschinen - D1— = ApTT

Tax
Zubehor: ab Artikel 1702035 auf Seite 218 bis Artikel 1702065 auf Seite 219

| am | om | | Ceme | | WP | 17o0s..

40X4 22 - 39 45 14 ja XPHT 1604.. 352,00

50X4 22 - 42 40 14 ja XPHT 1604.. 382,00

50X5 22 - 42 40 14 ja XPHT 1604.. 419,00

63X5 22 - 50 40 14 ja XPHT 1604.. 455,00

80X6 27 - 60 50 14 ja XPHT 1604.. 529,00

100X8 32 - 78 50 14 nein XPHT 1604.. 668,00

125X9 40 - 89 63 14 nein XPHT 1604.. 859,00

160X12 40 66,7 90 63 14 nein XPHT 1604.. 1137,00

170203 Ersatzklemmschraube fiir Wendeschneidplatte XPHT 1604.. 3,92

1702025
Einsatz: fir Fraser der Serie M680

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




WIDIAY

Wendeschneidplatten fiir Universal-Eckfraser Serie M680 90° WIDIAY

o
sins.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1702035... Wendeschneidplatte XPHT 160408 ALP s
Eigenschaften: mit polierter Spanflache fiir optimale Spanabfuhr und minimaler Span-Klebe-Neigung \ < — ‘
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen ;

Schneidstoff- ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Schnittbedin- Bestellmenge/VPE UiltEatsh, o

Sorte Multilayer gungen Stiick 1702035

TN6501 XPHT 160408 ALP TIB2 . 0 10 Sttick / 10 Stiick 31,90
THMU XPHT 160408 ALP - . 0 10 Sttick / 10 Stiick 27,10

170204... Wendeschneidplatte XPHT 160408 AL P
Einsatz: alternative Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen \ b= ‘ -/

Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnittbedin- 170204... i 2

Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick Lo

170204
TN6502 XPHT 160408 AL TiB2 . 0 10 Sttick / 10 Stlick 25,90
THM XPHT 160408 AL - . 0 10 Sttick / 10 Stiick 20,60
1702045... Wendeschneidplatte XPHT 160412 AL TN
- S~
Einsatz: alternative Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen e ‘ =y
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnittbedin- 1702045...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
1702045
THM XPHT 160412 AL - . 0 10 Sttick / 10 Stlick 20,60

170205... Wendeschneidplatte XPHT 160408 ERGE p
Einsatz: erste Wahl fir die leichte bis mittlere Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl und Grauguss ‘/{ p)

Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnittbedin- 170205...

Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick :

170205
TN6520 XPHT 160408 ERGE TiAIN 10 Stiick / 10 Stiick 18,50
, VA o "
TN6540 XPHT 160408 ERGE TIAIN 1 10 Stick / 10 Stlick 18,50
Sonder
TN7525 XPHT 160408 ERGE TiN . 10 Sttick / 10 Stlick 18,50
TN7535 XPHT 160408 ERGE AL203 . 10 Sttick / 10 Stiick 18,50
WK15CM XPHT 160408 ERGE AI203 . . 10 Stiick / 10 Stiick 18,50
WS30PM XPHT 160408 ERGE AITiN Vié\@ . 10 Stick / 10 Stlick 19,40

1702055... Wendeschneidplatte XPHT 160412 MR o
Einsatz: erste Wahl fiir die Schruppbearbeitung und bei instabilen Bedingungen

Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnittbedin- 1702055...

Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 3

VA 1702055
TN6540 XPHT 160412 MR TIAIN 1 10 Sttick / 10 Stiick 18,50
Sonder
TN7525 XPHT 160412 MR TiN .*‘ 10 Stiick / 10 Stiick 18,50
TN7535 XPHT 160412 MR AL203 &‘ 10 Stick / 10 Stlick 18,50
WK15CM XPHT 160412 MR A203 . % 10 Stiick / 10 Stiick 18,50

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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- 5
170206... Wendeschneidplatte XPHT 160408 : S
. = fo%
Einsatz: erste Wahl fur die allgemeine Bearbeitung von Stahl und Grauguss £ ! g
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnittbedin- 170206... N N
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick —
170206
TN2510 XPHT 160408 TiCN Hart 0 10 Sttick / 10 Stlick 18,50
TN6520 XPHT 160408 TiAIN . 0 10 Sttick / 10 Stiick 18,50
. VA . "
TN6540 XPHT 160408 TiAIN | 10 Stiick / 10 Stiick 18,50
Sonder
TN7525 XPHT 160408 TiN 0 10 Stiick / 10 Stiick 18,50
WK15CM XPHT 160408 Al203 . 0 10 Sttick / 10 Stlick 18,50
1702065... Wendeschneidplatte XPHT 160412 :
Einsatz: erste Wahl fir die allgemeine Bearbeitung von Stahl und Grauguss \\ 7
Schneidstoff- ) Beschichtung ) ) Schnittbedin- 1702065... N
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
1702065
TN2510 XPHT 160412 TiCN Hart 0 10 Stiick / 10 Stiick 18,50
TN6520 XPHT 160412 TIAIN 0 10 Stiick / 10 Stlick 18,50
. VA . "
TN6540 XPHT 160412 TiAIN rJ 10 Sttick / 10 Stilick 18,50
Sonde
TN7525 XPHT 160412 TiN 0 10 Sttick / 10 Stiick 18,50
TTI25 XPHT 160412 Cermet 0 10 Stiick / 10 Stiick 17,00
WK15CM XPHT 160412 AI203 . 0 10 Stick / 10 Stlick 18,50

Hochleistungs-Eckfraser Serie ,,EylTrigo* fiir WSP WNEU 080608

7 i
e,

ke Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

170207...  Aufsteck-Eckfriser ,EylTrigo* l_i_Ey @ @ @ @

Eigenschaften: multifunktionales Fraswerkzeug, robuste und besonders
wirtschaftliche, doppelseitige Wendeschneidplatte mit 6 Schneidkanten,
innovative Schneidengeometrie ermdglicht exzellente Spanformung und
minimale Leistungsaufnahme

Einsatz: zum Plan-, Eck- und Nutenfrésen, auf CNC-Bearbeitungszentren
sowie konventionellen Maschinen

o H d P z WSP 170207... )

mm mm mm mm - ’
50 40 | 22 7 5 | WNEU 080608 | 306,00 ~s=\ & - P
63 40 | 22 7 6 | WNEU 080608 | 345,00 g -

80 50 | 27 7 7 | WNEU 080608 | 389,00 ' -~ :
100 50 | 32 7 8 | WNEU 080608 | 478,00 _ 4’ -
125 63 | 40 7 10 | WNEU 080608 | 610,00 5

160 63 | 40 7 11 | WNEU 080608 | 709,00 170207
170208 Ersatzklemmschraube 5,60

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Wendeschneidplatten fiir Hochleistungs-Eckfraser Serie ,,EylTrigo“

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1702009... Wendeschneidplatte WNEU 080608 MU
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnittbedin- 170209...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FRB40 WNEU 080608-M MU TIAIN W 0 10 Sttick / 10 Stlick 17,80
VA
St
FSB26 WNEU 080608-M MU TiN 0 10 Sttick / 10 Stiick 17,80
. VA . "
FUB31 WNEU 080608-M MU TiN 10 Stiick / 10 Stiick 17,80

Hochleistungs-Eckfraser Serie ,,EylTrigo* fiir WSP WNEU 040308

o
sins.

~2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

sy

Eigenschaften: multifunktionales Frédswerkzeug, robuste und besonders wirtschaftli-

1702095... Aufsteck-Eckfraser ,EylTrigo“

che, doppelseitige Wendeschneidplatte mit 6 Schneidkanten, innovative Schneiden-
geometrie ermdglicht exzellente Spanformung und minimale Leistungsaufnahme

Einsatz: zum Plan-, Eck- und Nutenfrésen, auf CNC-Bearbeitungszentren sowie kon-
ventionellen Maschinen

E"Im mHm mdm mpm z wsp ! 7(3)33695 }
32 40 16 4 6 WNEU 040308 235,00
40 40 16 6 WNEU 040308 242,00
50 50 22 4 8 WNEU 040308 262,00
0
1702096... Schaft-Eckfraser ,EylTrigo“ @ @ @ @ "

Eigenschaften: multifunktionales Fraswerkzeug, robuste und
besonders wirtschaftliche, doppelseitige Wendeschneid-
platte mit 6 Schneidkanten, innovative Schneidengeo- d
metrie ermdglicht exzellente Spanformung und minimale
Leistungsaufnahme

Einsatz: zum Plan-, Eck- und Nutenfrasen, auf CNC-Bearbei-
tungszentren sowie konventionellen Maschinen

Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon (HB-Schaft)

DxL L d P z WsP 1702096...
mm mm mm mm
20X100 30 20 4 3 WNEU 040308 153,40
25X115 35 25 4 4 WNEU 040308 186,20
32X125 40 25 4 5 WNEU 040308 208,00
20X150 40 20 4 3 WNEU 040308 182,60
25X170 50 25 4 4 WNEU 040308 222,00
32X195 70 32 4 5 WNEU 040308 252,00
1702097 Ersatzklemmschraube 4,74
1702098... Wendeschneidplatte WNEU 040308 MU
Einsatz: fur die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnittbedin- 1702098...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FRB40 WNEU 040308-M MU TIAIN M 0 10 Stiick / 10 Stiick 15,20
St
FSB26 WNEU 040308-M MU TIiAIN 0 10 Stiick / 10 Stiick 15,20
FUB31 WNEU 040308-M MU TiAIN W 0 10 Stiick / 10 Stiick 15,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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KonigsSpaner-Eckfraser Serie fiir WSP LNMX 1510

f .

el s
e

atihs

170210...

KonigsSpaner-Aufsteck-Eckfraser

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

Eigenschaften: sehr wirtschaftliches, multifunktionales Fraswerkzeug,

die besondere Spangeometrie ermdglicht hohe Standzeiten bei

geringer Leistungsaufnahme, flir doppelseitige Wendeschneidplatten

mit 2 Schneidecken (= 4 Schneiden)
Einsatz: zum Aufstecken auf handelslblichen Aufsteckfrdsdornen, zum

Plan-, Eck-, Besdum- und Nutfrésen, auch auf leistungsschwachen

| PO

Maschinen
Lieferfahigkeit: bis einschlieBlich Durchmesser 100 mm ab Lager, ab H
Durchmesser 125 mm ab Werk
H d p .
DmmxZ mm mm mm Rampwinkel WSP 170210... ap° ;p
50X5 40 22 14 2° LN.X 1510 230,00 b
63X6 40 22 14 2° LN.X 1510 245,00 D—"[
80X7 50 27 14 1,5° LN.X 1510 271,00
100X8 50 32 14 LN.X 1510 322,00
125X10 63 40 14 LN.X 1510 597,00
160X11 63 40 14 LN.X 1510 664,00
170211 Ersatzklemmschraube 3,71
170212... Wendeschneidplatte LNMX 151008
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnittbedin- 170212...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FRB40 LNMX 151008 PNR MU TiN M 0 10 Stick / 10 Stlick 17,20
St
FSB26 LNMX 151008 PNR MU TiN 10 Stick / 10 Stlick 17,20
, VA . .
FUB31 LNMX 151008 PNR MU TiN 10 Sttick / 10 Stlick 17,65
170213... Wendeschneidplatte LNKX 151008 lié!,’
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnittbedin- 170213...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FUB40 LNKX 151008 PNR MU TIAIN W 0 10 Sttick / 10 Stlick 14,95
170214... Wendeschneidplatte LNEX 151008 l"!_l;'-',!!
Eigenschaften: extra scharfe Schneidkantenausfiihrung
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnittbedin- 170214...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FNU10 LNEX 151008 PNR ML - . 0 10 Sttick / 10 Stlick {1355

Aktuelle Maschin
angebote finde!

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: 0371/5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

170210

170212

170213

1 Zerspanung



KonigsSpaner-Eckfraser Serie fiir WSP LNMX 1006

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

170215... KonigsSpaner-Aufsteck-Eckfraser ot el @ @ E;E
ab Werk

Eigenschaften: sehr wirtschaftliches, multifunktionales Fraswerkzeug, d— 5
die besondere Spangeometrie ermdglicht hohe Standzeiten bei gerin- J—~
ger Leistungsaufnahme, fiir doppelseitige Wendeschneidplatten mit 2
Schneidecken (= 4 Schneiden)

Einsatz: zum Aufstecken auf handelslblichen Aufsteckfrdsdornen, zum
Plan-, Eck-, Besdum- und Nutfrésen, auch auf leistungsschwachen

Maschinen
DmmxZ mHm mdm mpm Rampwinkel WSP 170215...
40X5 40 16 9 2° LN.X 1006 240,00
50X7 40 22 9 1,5° LN.X 1006 263,00
63X9 40 22 9 - LN.X 1006 335,00

170216... KonigsSpaner-Schaft-Eckfraser

e
Frei Haus
ab Werk

Eigenschaften: sehr wirtschaftliches, multifunktionales Fraswerkzeug, die besondere Span-
geometrie ermdglicht hohe Standzeiten bei geringer Leistungsaufnahme, fiir doppelseitige
Wendeschneidplatten mit 2 Schneidecken (= 4 Schneiden)

Einsatz: zum Plan-, Eck-, Besdum- und Nutfrasen, auch auf leistungsschwachen Maschinen

Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon (HB-Schaft)

DmmxZ - L D P Rampwinkel WSP 170216...
mm mm mm mm
20X3 30 100 20 9 4° LN.X 1006 148,10
25X3 35 115 25 9 3,5° LN.X 1006 181,60
32X4 40 115 32 9 3° LN.X 1006 192,70
20X3L 50 150 20 9 4° LN.X 1006 179,00
25X3L 50 150 25 9 3,5° LN.X 1006 216,00 170216
32X4L 60 200 32 9 3° LN.X 1006 241,00
170217... KonigsSpaner-Einschraub-Eckfraser Q) HEU @ @ @ @
Frei Haus ”’
ab Werk
Eigenschaften: sehr wirtschaftliches, multifunktionales Fras- L | ‘#
werkzeug, die besondere Spangeometrie ermdglicht hohe —-I P y B
Standzeiten bei geringer Leistungsaufnahme, fir doppelseiti- D1 _— \
ge Wendeschneidplatten mit 4 Schneidecken (= 8 Schneiden) \ AR
Einsatz: zum Plan-, Eck-, Besdum- und Nutfrdsen, auch auf T~ T U
leistungsschwachen Maschinen M - =3 1 \ — D
T S | 170217
1t —
Dmmxz| P! L L M P Rampwinkel | WSP 170217...
mm mm mm mm
20X3 10,5 30 20 M10 10 4° LN.X 1006 170,00
25X3 12,5 35 22 M12 10 3,5° LN.X 1006 208,00
32X4 17 43 24 M16 10 3° LN.X 1006 240,00
170219 Ersatzklemmschraube 3,71
170220... Wendeschneidplatte LNMX 100605
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnittbedin- 170220...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
170220
FSB26 LNMX 100605 PNR MU TiN W 0 10 Stiick / 10 Stick 14,00
VA
St
FRB40 LNMX 100605 PNR MU TiN 0 10 Stuck / 10 Stlick 14,00
FUB31 LNMX 100605 PNR MU TiN W 0 10 Stick / 10 Stlick 14,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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170221... Wendeschneidplatte LNKX 100605 lf,y
Einsatz: fur die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- . Beschichtung . X Schnittbedin- 170221...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FUB40 LNKX 100605 PNR MU TiAIN w 0 10 Sttick / 10 Stiick 13,00
170222... Wendeschneidplatte LNEX 100605 lf,y
Eigenschaften: extra scharfe Schneidkantenausfiihrung
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen
Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnittbedin- 170222...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FNU10 LNEX 100605 PNR ML - . 0 10 Sttick / 10 Stiick 13,00

Soft-Eckfraser Serie fiir WSP AP.T 1604

]

k. T

1703009...

Soft-Aufsteck-Eckfraser

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

Q'
Frei Haus
ab Werk

N,

%

S

z

=

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, erzeugt exakte 90° Schulterflachen,

170221

1 Zerspanung

geringe Leistungsaufnahme
Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrédsen sowie Bohrzirkularfrdsen und Schrageintauchen, auf CNC-Maschinen, | ./ 1
BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung 1
D H d P z Innenkiihlung | Rampwinkel WSP 170309... H
mm mm mm mm
40 40 16 17 4 E% 1,8° APT 1604 167,40 B =] ~ 0
(®) P
=l k k.
50 40 22 17 5 Eﬁ 1° APT 1604 185,40 D —.I
63 40 22 17 6 % 0,7° APT 1604 206,00 >
80 50 27 17 7 Eﬁ 0,6° APT 1604 255,00
100 50 32 17 8 E% 0,4° APT 1604 344,00
125 63 40 17 9 E% 0,3° APT 1604 371,00
160 63 40 17 10 - - APT 1604 541,00
200 63 60 17 13 - - APT 1604 812,00 170309
250 63 60 17 16 - - AP.T 1604 1218,00
Y DIN )
1703091... Soft-Schaft-Eckfraser @ @ 1835 B

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark
positive Geometrie, erzeugt exakte 90° Schulterfla-

chen, geringe Leistungsaufnahme

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen sowie Bohrzir-
kularfrasen und Schrageintauchen, auf CNC-Maschi-

nen, BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung

Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon
(HB-Schaft)

zr’; L n';:n mdm p Z | Rampwinkel|  WSP 1703001...
25X100 | 44 25 17 2 3,5° APT1604 | 117,20
32x110 | 50 32 17 3 2° APT 1604 | 139,10
40X115 | 45 32 17 4 1,5° APT 1604 | 180,30
20X200 | 145 20 17 2 3,3° APT 1604 | 222,00
25X200 | 140 25 17 2 3,5° APT 1604 | 222,00
32X200 | 140 32 17 3 2° APT 1604 | 263,00
40X200 | 60 32 17 4 15° APT 1604 | 311,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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1703093... Soft-Aufsteck-Schruppeckfraser Frei ol EE,I-—, :

ab Werk

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, erzeugt ex-
akte 90° Schulterflachen, geeignet fiir groBe Schnitttiefen

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen, auf CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen
zm nlw_ rtn mHm mdm mpm geszamt effezktiv wsp RO
50 30 50 27 16 6 3 APT 1604 418,00
63 44 60 27 16 12 4 AP.T 1604 529,00
80 44 60 32 16 15 5 AP.T 1604 710,00
100 44 60 40 16 18 6 APT 1604 933,00

1703093

1703094... Soft-Schaft-Schruppeckfriaser

Q!
Frei Haus
ab Werk

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark
positive Geometrie, erzeugt exakte 90° Schulterfla-
chen, geeignet fir groBe Schnitttiefen
Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrésen, auf CNC- R
Maschinen, BAZ und Maschinen |
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B (HB-Schaft) d

e 1703094
Li
L

D Lt L d P z z WSP 1703094...
mm mm mm mm mm gesamt | effektiv

25 29 105 25 17 2 1 APT 1604 335,00

32 44 115 32 17 6 2 APT 1604 411,00

40 58 130 32 17 8 2 APT 1604 503,00

1703095... Soft-Einschraub-Eckfraser Frei 10 ?_,E.l-—, : @ @ @ @ @
ab Werk

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie,
erzeugt exakte 90° Schulterflachen, geringe Leistungsaufnahme

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfréasen sowie Bohrzirkularfrasen und 0 |

Schrégeintauchen, auf CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen mit geringer 1 r—-1

Antriebsleistung M houad

e ! ' E
v Q!
D T L D1 1703095
M P z Rampwinkel WSP 1703095...

mm mm mm mm mm

32 24 46 17 M16 17 3 2° APT 1604 177,70

40 24 46 17 M16 17 4 1,5° APT 1604 228,00

1703096 Ersatzklemmschraube 4,74 Frei pa®

ab Werk

1703097... Wendeschneidplatie APKT 1604 MU
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung —_—

Schneidstoff- Beschichtung Schnittoedin- 1703097... 1703097

Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FRB40 APKT 1604 PDER-S MU TiAIN m 0 10 Sttick / 10 Stiick 9,05
St
FSB26 APKT 1604 PDER-S MU TiAIN . 0 10 Stlick / 10 Stiick 9,05
FUB31 APKT 1604 PDER-S MU TiAIN W 0 10 Stiick / 10 Stiick 9,05
FUB40 APKT 1604 PDR-MU TiAIN W 0 10 Stick / 10 Stiick 10,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




1703098... Wendeschneidplatte APKT 160404

Eigenschaften: extra scharfe Schneidkantenausfiihrung
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen

Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnittbedin- 1703098...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FNU10 APKT 160404 PDFR ML - . 0 10 Stiick / 10 Stlick 14,90
1703099... Wendeschneidplatte APKT 160408

Eigenschaften: extra scharfe Schneidkantenausfiihrung

Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen

Schneidstoff- ) Beschichtung ) ) Schnittbedin- 1703099...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FNU10 APKT 160408 PDFR ML - . 0 10 Stick / 10 Stlick 14,90

Soft-Eckfraser Serie fiir WSP AP.T 11T3

170310... Soft-Aufsteck-Eckfraser

&

@
Frei Haus
ab Werk

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie,
erzeugt exakte 90° Schulterflachen, geringe Leistungsaufnahme

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfréasen sowie Bohrzirkularfrasen und
Schrégeintauchen, auf CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen mit geringer
Antriebsleistung

1703098

1703099

D D3 H A z WSP 170310...
mm mm mm mm
32 16 40 9,5 4 APT 11T3 280,00
40 16 40 9,5 5 APT 11T3 259,00
50 22 40 9,5 6 APT 11T3 223,00
63 22 40 9,5 8 APT 11T3 308,00
80 27 50 9,5 8 APT 11T3 313,00 ‘ \
100 32 50 9,5 10 APT 11T3 458,00
D100 mm ohne Innen- 170310
kihlung
Q 7 DIN )
170312... Soft-Schaft-Eckfraser ) ‘
1835-8

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, erzeugt exakte 90° Schulterflachen,
geringe Leistungsaufnahme

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrédsen sowie Bohrzirkularfrdsen und Schrageintauchen, auf CNC-Maschinen,
BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung

Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon (HB-Schaft)

am n'fm n';:n mdm mAm z WsP 170312...

16 25 90 16 9,5 2 APT 11T3 134,20

20 30 100 20 9,5 2 APT 11T3 144,70

20-3 30 100 20 9,5 3 APT 11T3 153,00

25 35 115 25 9,5 3 APT 11T3 165,00

25-4 35 115 25 9,5 4 APT 11T3 184,70

32 40 125 32 9,5 4 APT 11T3 229,00

170313 Ersatzklemmschraube 4,93

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

170312

1 Zerspanung



(Eroo) (oo

Wendeschneidplatten fiir Soft-Eckfraser Serie

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

170314... Wendeschneidplatte AP.T 11T3

Einsatz: fUr die universelle Bearbeitung

Schneidstoff- ) Beschichtung ) ) Schnittbedin- 170314...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FGB16 APMT 11T3 PDSR MU TiN-CVD-HT . 0 10 Stiick / 10 Stiick 12,55
FNU10 APXT 11T3 PDFR ML - . 0 10 Stlick / 10 Stiick 11,90
170314FNU10
FRB25 APMT 1173 PDSR MU AITiN+ % 0 10 Stlick / 10 Stiick 13,50
170314FRB25
FRB35 APMT 11T3 PDSR MU TiAIN VA 0 10 Stiick / 10 Stiick 15,45
170314FRB35
FRB40 APMT 11T3 PDSR MU TiN VA 0 10 Stiick / 10 Stiick 11,50
170314FRB40
FSB26 APMT 11T3 PDSR MU TiAIN 0 10 Stiick / 10 Stiick 11,50
170314FSB26

Soft-Eckfraser Serie fiir WSP AP.T 1003

o

(}
Frei Haus
ab Werk

.
puns.

<= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

170315... Soft-Aufsteck-Eckfraser !,.-El', @ @ @ @ E;E
—
Iy

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, erzeugt d
exakte 90° Schulterflachen, geringe Leistungsaufnahme
Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen auf CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen

mit geringer Antriebsleistung

o Hold il p | 5 WSP 170315... H . l‘-——
mm mm | mm | mm L
40 40 16 10 6 APT 1003 201,00 = k
50 40 22 10 7 AP.T 1003 223,00 ~E s
63 40 22 10 8 AP.T 1003 250,00
80 50 27 10 11 APT 1003 339,00
100 50 32 10 12 APT 1003 382,00
1703155...  Soft-Schaft-Eckfraser 1_{59
Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark
positive Geometrie, erzeugt exakte 90° Schulterfla- T
chen, geringe Leistungsaufnahme I h
Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrédsen sowie Bohr- d ' l!!
zirkularfrdsen und Schrégeintauchen, auf CNC- l \
Maschinen, BAZ und Maschinen mit geringer g
Antriebsleistung [ -~ | naad e 1703155
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon — — L - ’
(HB-Schaft)
DxL - d P Z | Rampwinkel WSP 1703155... DxL - d P Z | Rampwinkel WSP 1703155...
mm mm | mm | mm mm mm | mm | mm
10X80 24 16 10 1 11° AP.T 1003 58,00 19,5X90 | 25 20 10 3 1,5° AP.T 1003 175,10
10X150 24 16 10 1 11° APT 1003 114,00 19,7X90 | 25 20 10 3 1,6° APT 1003 162,30
11X80 24 16 10 1 11° APT 1003 114,60 20X90 25 20 10 3 1,6° AP.T 1003 131,40
12X80 24 16 10 1 9° APT 1003 58,00 20X150 | 100 20 10 3 1,5° APT 1003 159,70
12X150 24 16 10 1 9° AP.T 1003 109,50 22X95 25 25 10 3 1,5° AP.T 1003 135,20
13X80 24 16 10 1 8,5° AP.T 1003 117,20 24,7X95 | 25 25 10 4 0,9° AP.T 1003 191,90
14X80 24 16 10 1 8° APT 1003 117,20 25X95 25 25 10 3 0,9° APT 1003 152,00
15X85 25 16 10 2 4° APT 1003 92,70 25X95/1 | 25 25 10 4 0,9° APT 1003 154,50
15,7X85 | 25 16 10 2 3,5° APT 1003 122,40 25X150 | 100 20 10 4 0,9° APT 1003 191,90
16X85 25 16 10 2 3,5° AP.T 1003 91,50 28X95 25 25 10 4 0,9° AP.T 1003 157,10
16X150 | 100 16 10 2 3,5° AP.T 1003 124,90 30X95 25 25 10 4 0,8° AP.T 1003 167,40
17X85 25 16 10 2 3° APT 1003 132,70 31,7X95 | 26 25 10 5 0,6° APT 1003 213,00
18X85 25 20 10 2 2,5° APT 1003 92,70 32X95 26 25 10 5 0,6° APT 1003 172,60
18X150 25 16 10 2 2,5° APT 1003 191,90 32X150 95 25 10 5 0,6° APT 1003 230,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




e

170316... Soft-Aufsteck-Schruppeckfraser

v

1 Zerspanung

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, erzeugt exakte
90° Schulterflachen, geeignet flir groBe Schnitttiefen
Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen, auf CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen

zm mHm rrll_:n mdm mpm eﬁezktiv geszamt wsP il
40 50 37 16 10 3 12 APT 1003 555,00
50 60 46 22 10 3 15 APT 1003 673,00
63 60 46 27 10 4 20 AP.T 1003 806,00

c

\:

1703165... Soft-Schaft-Schruppeckfriaser :
Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, erzeugt exakte 90° Schulterflachen,
geeignet fiir groBe Schnitttiefen

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen, auf CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B (HB-Schaft)

DmmxZ rrl;:n mLm mdm mpm eﬁezktiv geszamt wsP EOS16C
20X4 28 87 20 10 1 4 APT 1003 279,00
25X8 37 105 25 10 2 8 APT 1003 320,00
32X10 46 115 32 10 2 10 AP.T 1003 477,00
32X15 46 115 32 10 3 15 AP.T 1003 661,00
40X18 55 130 32 10 3 18 APT 1003 544,00 1703165

170317..  Soft-Einschraub-Eckfréser ljfy C @

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, erzeugt exakte 90° Schulterflachen,
geringe Leistungsaufnahme

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrdsen sowie Bohrzirkularfrasen und Schrageintauchen, auf CNC-Maschinen,
BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung

DmmxZ - D1 L M P Rampwinkel WSP 170317...
mm mm mm mm
10X1 14,5 6,5 20 M6 10 11° APT 1003 128,80
12X1 14,5 6,5 20 M6 10 9° AP.T 1003 128,80
16X2 17,5 8,5 25 M8 10 3,5° AP.T 1003 141,70
20X3 20 10,5 30 M10 10 1,5° AP.T 1003 180,30
25X3 22 12,5 35 M12 10 0,9° APT 1003 195,70
25X4 22 12,5 35 M12 10 0,9° APT 1003 201,00
32X5 24 17 43 M16 10 0,6° AP.T 1003 258,00
1703175 Ersatzklemmschraube 4,74 170317
170318... Wendeschneidplatte APKT 1003
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung s -
: ) P ! 170318
Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnittbedin- 170318...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
FRB40 APKT 1003 PDER-S MU TiAIN M 0 10 Stlck / 10 Stlick 8,45
St
FSB26 APKT 1003 PDER-S MU TiAIN . 0 10 Stick / 10 Stlick 8,45
, VA . .
FUB31 APKT 1003 PDER-S MU TIAIN 10 Sttick / 10 Stlick 8,45
FUB40 APKT 1003 PDR-MU TiAIN w 0 10 Sttick / 10 Stiick 10,75
1703185... Wendeschneidplatte APKT 100304 A
Eigenschaften: extra scharfe Schneidkantenausfiihrung
Einsatz: erste Wahl zur Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen
Schneidstoff- 1SO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Schnittbedin- Bestellmenge/VPE Uit ik ot 1703185
Sorte Multilayer gungen Stiick
FNU10 APKT 100304 PDFR ML - . 0 10 Stick / 10 Stlick 13,55

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




s

Soft-Eckfraser Serie fiir WSP AP.T 0602

Frei Haus
ab Werk

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

170319... Soft-Aufsteck-Eckfraser gf.g

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, erzeugt d
exakte 90° Schulterflachen, geringe Leistungsaufnahme

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrdsen auf CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen
mit geringer Antriebsleistung

am mdm mHm . z WSP 170319...

32 16 40 5.2 8 APKT 0602 | 255,00

40 16 40 5.2 10 | APKT 0602 | 288,00

50 22 40 52 11 APKT 0602 | 311,00
1703191...  Soft-Schaft-Eckfréser EE,I.!

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, erzeugt exakte 90° Schulterflachen,
geringe Leistungsaufnahme

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrdsen auf CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung 4

Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B (HB-Schaft) |

7884
am n';:n m"m mdm mpm z wsP 1703191...
10 28 100 10 52 2 APKT 0602 | 109,50
12 30 100 12 52 3 APKT 0602 | 136,50 L
14 32 120 12 52 3 APKT 0602 | 136,50 =
16 32 120 16 52 4 APKT 0602 | 177,70 R
18 32 120 16 5.2 4 APKT 0602 | 177,70 1703191
20 35 150 20 52 5 APKT 0602 | 205,00
25 35 150 20 52 7 APKT 0602 | 228,00
32 35 150 25 52 8 APKT 0602 | 246,00

1703192...  Soft-Schaft-Schruppeckfriaser EE}'—" : @ @

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, erzeugt exakte 90° Schulterflachen,
geeignet fur groBe Schnitttiefen

Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen auf CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung

Ausfiithrung: Zylinderschaft DIN 1835-B (HB-Schaft)

zm mLm rrI; :n ?nrrf mpm effezktiv geszamt WSP CSISZ
16 80 19,8 16 5,2 2 8 APKT 0602 428,00
20 90 24,6 20 5,2 3 15 APKT 0602 644,00
25 100 29,4 25 52 5 30 APKT 0602 806,00

1703192

1703193...  Soft-Einschraub-Eckfraser gfpg : @ @

Eigenschaften: extrem weichschneidend durch stark positive Geometrie, erzeugt exakte 90° Schulterflachen,
geringe Leistungsaufnahme
Einsatz: zum Plan-, Nut- und Eckfrasen auf CNC-Maschinen, BAZ und Maschinen mit geringer Antriebsleistung

am n'?:n n';:ﬂ m"m M mpm z WSP 1703193...
10 6,5 14,5 16 M6 5,2 2 APKT 0602 | 141,70
12 6,5 14,5 16 M6 5,2 3 APKT 0602 | 182,90
16 8,5 17,5 21 M8 5,2 4 APKT 0602 | 219,00
20 10,5 20 26 M10 52 5 APKT 0602 | 237,00
25 12,5 22 30 M12 52 7 APKT 0602 | 255,00

1703193

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




1703194

1703195...

Ersatzklemmschraube

Wendeschneidplatte APKT 0602

Einsatz: fir die universelle Bearbeitung

WIDIAY

6,20

1703195

1 Zerspanung

Schneidstoff- ISO-Bezeich- Beschichtung Einsatzaebiet Schnittbedin- | Bestellmenge/ 1703195...
Sorte nung Multilayer 9 gungen VPE Stiick
APKT 060204 ) VA 10 Sttick / 10
FUB40 PDTR-K MU TIAIN w 0 Stiick 8,55
{_DIN )
Bohrnuten-Eckfraser fiir WSP AP.T EE}.—" e @ @ @ E;E
ab Werk 1835-B

i Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1703196...

Eigenschaften: ermdglicht vertikales Eintauchen im
90°-Winkel, erzeugt exakte 90° Schulterflachen, ge-
ringe Leistungsaufnahme

Einsatz: zum Plan-,-Nut- und Eckfrasen, auf CNC-
Maschinen, BAZ und Maschinen mit geringer

Bohrnuten-Eckfraser

Antriebsleistung L o 1703196
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon Wl L +

(HB-Schaft)

?m xZ mLm rl::ﬂ mHm crjn :S mam WSP Ersatzkl:rTT\ls:hraube 1703196...
20X3 90 17 35 20 9 AP.T 1003 1703175 208,00
25X3 110 19 50 25 9 AP.T 1003 1703175 249,00
32X3 130 30 50 32 15 APT 1604 1703096 265,00
20X3L 150 17 98 20 9 AP.T 1003 1703175 230,00
25X3L 150 19 94 25 9 AP.T 1003 1703175 266,00
20X3XL 180 17 125 20 9 AP.T 1003 1703175 249,00
25X3XL 200 19 140 25 9 AP.T 1003 1703175 272,00
32X3XL 220 30 160 32 15 APT 1604 1703096 292,00

N >
L

Hochleistungskopierfraser Serie M370 fir WSP WOEJ 080412 WIDIA”

Einsatz: zum Kopierfrasen sowie Frdsen mit hohen Vorschiiben, auf Maschinen und fiir Werkstlicke mit stabilen Voraussetzungen

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

170320... Aufsteck-Kopierfraser M370

Eigenschaften: Hochvorschubfraser mit neuester Wendeschneidplatten-Technologie, herausragende
Leistung und Zuverlassigkeit, sehr gute Spanabfuhr durch Profilierung des Grundkdrpers, doppelseitige
Wendeschneidplatten mit 6 Schneiden bieten hohe Sicherheit, ein optimales Zeitspanvolumen und gerin-
ge Kosten pro Schneide

)IZ()1Z max mm nl:q):n m[:n r:fn r‘an Ap:n:nmx Elntaucohwmkel Ku:d?sjltt]trel— WSP 170320... Ap1 max
40X4 26 16 37 40 1,3 1,6 ja WOEJ 080412 352,00

40X5 26 16 37 40 1,3 1,6 ja WOEJ 080412 386,00 <4

50X5 36 22 44 40 1,3 1,3 ja WOEJ 080412 399,00

50X6 36 22 44 40 1,3 1,3 ja WOEJ 080412 421,00

52X5 38 22 44 50 1,3 1,2 ja WOEJ 080412 399,00

52X6 38 22 44 50 1,3 1,2 ja WOEJ 080412 421,00

63X6 49 22 60 50 1,3 1 ja WOEJ 080412 496,00

66X6 52 27 60 50 1,3 1 ja WOEJ 080412 496,00

80X7 66 27 60 60 1,3 0,8 ja WOEJ 080412 577,00

170320

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




WIDIAY

()
170324... Schaft-Kopierfraser M370 Z3 J A
1835-A
Eigenschaften: Hochvorschubfraser [ == i
mit neuester Wendeschneidplatten- o max | D1} I . c
Technologie, herausragende Leis- 1 :
tung und Zuverlassigkeit, sehr gute 1 e — —
Spanabfuhr durch Profilierung des [ Y pe— % -
Grundkérpers, doppelseitige Wen- (Ex% . /
deschneidplatten mit 6 Schneiden = = ra -I
bieten hohe Sicherheit, ein optima- e — - (3 ,.,-1' g
les Zeitspanvolumen und geringe : £
Kosten pro Schneide -
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN Abbildung zeigt Fraser mit 2 Zahnen
1835-A (HA-Schaft)
D1 max X . . .
N D1 D LBX | Ap1 max 7 Elntaucehwmkel KuhImittel- WSP 170324...
mm mm mm mm zufuhr
L mm
25X150 11 25 40 1,3 3 3,1 ja WOEJ 080412 273,00
25X200 11 25 40 1,3 3 3,1 ja WOEJ 080412 305,00
28X200 14 25 40 1,3 3 2,6 ja WOEJ 080412 305,00
32X300 18 32 40 1,3 3 2,9 ja WOEJ 080412 342,00
170326 S ierfra CON ]
chaft-Kopierfraser M370 Z4
1835-A
Eigenschaften: Hochvorschubfraser i e i
mit neuester Wendeschneidplatten- D1 max| D1} a
Technologie, herausragende Leis- !
tung und Zuverlassigkeit, sehr gute ! = — — !
Spanabfuhr durch Profilierung des Frarpem—. 5 p
Grundkérpers, doppelseitige Wen- LBX . /
deschneidplatten mit 6 Schneiden = 5 £ -,
bieten hohe Sicherheit, ein optimales = = - (3 2
Zeitspanvolumen und geringe Kosten . 2
pro Schneide al
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835- Abbildung zeigt Fréser mit 2 Z&hnen
A (HA-Schaft)
D1 max X . . .
N D1 D LBX | Ap1 max z Emtaucohwmkel KuhImittel- WSP 170326...
mm mm mm mm zufuhr
L mm
32X150 18 32 40 1,3 4 2,9 ja WOEJ 080412 315,00
32X200 18 32 50 1,3 4 2,9 ja WOEJ 080412 325,00
170328... Einschraub-Kopierfraser M370
WF DPM
Eigenschaften: Hochvorschubfraser i = -
mit neuester Wendeschneidplatten- ( F [ i
Technologie, herausragende Leis- ; fl| & I it

tung und Zuverlassigkeit, sehr gute

D1 max 01 A IR Y G b
Spanabfuhr durch Profilierung des e i | \
Grundkérpers, doppelseitige Wen- [L'- VR
deschneidplatten mit 6 Schneiden : J !
bieten hohe Sicherheit, ein optimales
Zeitspanvolumen und geringe Kosten y
pro Schneide ART Ak = | h
- - 170328
D1 max . . .
mm D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max | max. Tau.ichwmkel KuhImittel- WSP 170328...
X7 mm mm mm mm mm mm zufuhr
25X2 11 21 12,5 M12 35 17 1,3 2,1 ja WOEJ 080412 250,00
25X3 11 21 12,5 M12 35 17 1,3 21 ja WOEJ 080412 273,00
32X4 18 29 17 M16 43 24 1,3 1,4 ja WOEJ 080412 315,00
42X5 28 29 17 M16 43 24 1,3 1 ja WOEJ 080412 352,00
170330 Ersatzklemmschraube fiir Wendeschneidplatte WOEJ 080412.. 4,60 J
Einsatz: fur alle Fraser der Serie M370 i
170331... Ersatzklemmschraube mit Zylinderkopf J
Einsatz: fir Kopierfréser der Serie M370, Art. 170320... EITE
. flr Fraser
Variante 170320 D mm 170331...
40 4,24
2 50/52/63 4,10
3 66/80 7,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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170332... Wendeschneidplatte WOEJ 080412 SR MH J §
Eigenschaften: extrastabile Schneidkante E
Einsatz: erste Wahl fiir hochfesten Stahl und Gusseisen .l —
Schneidstoff- ISO-Bezeichnung Beschichtung | g o isoebiet | SChnittbedin- | g eimengervpe | 170882 170332
Sorte Multilayer gungen Stiick
WK15CM WOEJ 080412 SR MH Al203 . * 10 Sttick / 10 Stiick 19,15
WP25PM WOEJ 080412 SR MH AITIN % * 10 Stiick / 10 Stiick 19,95
WP40PM WOEJ 080412 SR MH AICrN % * 10 Stiick / 10 Stlick 19,95
WS40PM WOEJ 080412 SR MH AITIN ‘VAQQS& * 10 Stiick / 10 Stick 19,95
&
170334..  Wendeschneidplatte WOEJ 080412 SR MM J
Einsatz: ermdglicht geringe Schnittkréfte, erste Wahl flr Stahl, Edelstahl und hochwarmfeste Legierungen
Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnittbedin- 170334... -
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 170334
WP25PM WOEJ 080412 SR MM AITIN % 0 10 Stiick / 10 Stick 19,95
WP40PM WOEJ 080412 SR MM AICrN % 0 10 Sttick / 10 Stiick 19,95
WS40PM WOEJ 080412 SR MM TiAIN Vﬁé\@ 0 10 Stiick / 10 Stiick 19,75

Kopierfraser Serie fiir WSP RD..

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

170335... Aufsteck-Kopierfraser o :

ab Werk

W

Eigenschaften: Frasen mit hohen Vorschiiben, durch spezielle Geometrie auch zum

Schrég- und Axialeintauchen geeignet 9 "
Einsatz: fir Kopierbearbeitung im Formen- und Gesenkbau sowie zur Schruppbearbei-
tung von Planflachen und Brennkanten : / f |
DmmxZ H d P Rampwinkel WSP 170335... _J'_ -
mm mm mm =l H y
42X6 44 16 5 - RDHT 1003 | 205,00 —l— -}
52X5 50 22 6 5,7° RDHT 1273 227,00
66X6 50 27 6 4,1° RDHT 12T3 232,00 |
80X7 50 27 6 3,2° RDHT 12T3 380,00 e o : p
52X4 50 22 8 8,8° RDHT 1604 216,00 0 )
66X5 50 27 8 6° RDHT 1604 227,00 - -
80X6 50 27 8 4,5° RDHT 1604 | 276,00 170335
100X7 55 32 8 3,7° RDHT 1604 312,00
125X8 55 40 8 2,8° RDHT 1604 487,00
160X9 55 40 8 1,8° RDHT 1604 751,00
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1703355... Einschraub-Kopierfraser

Q'
Frei Haus
ab Werk

Eigenschaften: Frasen mit hohen Vorschiiben, durch spezielle Geome-
trie auch zum Schrég- und Axialeintauchen geeignet

Einsatz: fir Kopierbearbeitung im Formen- und Gesenkbau sowie zur
Schruppbearbeitung von Planflachen und Brennkanten

1703355
E Zm " r'r|:1J r1n mLm r‘rI; r1'n M mpm sv?rT;ZI wsP Uil 2z, E Zm " n? r1n mLm rrI; r1‘n M mpm a?rr:llzl wspP U2k,
10X2 6,5 18 14,5 | M6 2,5 28,9° | RDHT 0501 114,80 25X5 | 12,5 35 22 M12 | 3,5 7,3° RDHT 0702 188,50
15X2 8,5 23 17,5 | M8 3,5 20° RDHT 0702 114,80 30X4 17 43 24 M16 5 9,3° RDHT 1003 168,60
15X3 8,5 23 17,5 | M8 3,5 20° RDHT 0702 138,20 30X5 17 43 24 M16 | 3,5 5,4° RDHT 0702 190,80
20X2 | 10,5 | 30 20 | M10 5 39° RDHT 1003 114,80 32X2 17 43 24 | M16 RDHT 1604 162,70
20X4 | 10,5 30 20 M10 | 3,5 11° RDHT 0702 163,90 35X3 17 43 24 M16 RDHT 12T3 138,20
20X5 | 10,5 30 20 M10 | 2,5 6,9° RDHT 0501 242,00 35X4 17 43 24 M16 RDHT 1003 170,90
24X2 | 12,5 35 22 M12 6 - RDHT 12T3 120,60 35X5 17 43 24 M16 RDHT 1003 190,80
25X2 | 12,5 35 22 M12 5 14,3° | RDHT 1003 114,80 42X4 17 43 24 M16 RDHT 12T3 211,00
25X3 | 125 | 35 22 | M12 5 14,3° | RDHT 1003 138,20 42X5 17 43 24 | M16 RDHT 1003 254,00
170336... Ersatzklemmschraube -0
ab Werk
Variante far 170336... | | Variante far 170336...
Wendeschneidplatte Wendeschneidplatte
RDHT 0501 6,20 3 RDHT 1003/ RDHT 12T3 4,33
2 RDHT 0702 5,20 4 RDHT 1604 4,33
1703365 Spannschraube 6,20 O
Einsatz: s

nur fur Fraser:
® Art.-Nr. 170335...12X5, 12X6, 12X7
e Art.-Nr. 1703355...24X2, 25X3, 42X4

170337 Spannpratze inklusive Schraube 11,80

Einsatz:
nur fur Fraser:

Q!
Frei Haus
ab Werk

® Art.-Nr. 170335...16X...(WSP RDHT 1604)
® Art.-Nr. 1703355...32X4 (WSP RDHT 1604)

1703375... Wendeschneidplatte RDHT 0501

Einsatz: fir die universelle Bearbeitung

P

(5 iy
Frei Haus *

ab Werk ' |

Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnittbedin- 1703375...

Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 1703375ENU10
FUB40 RDHT 0501 MOT MU TIiAIN w 0 10 Stiick / 10 Stlick 5,70 ,P)
FNU10 RDHT 0501 MOF ML - . 0 10 Stiick / 10 Stlick 5,70

1703375FUB40
170338... Wendeschneidplatte RDHT 0702 Frei Haug f ’t’;
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung e - f

Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnittbedin- 170338...

Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 170338FNU10
FUB40 RDHT 0702 MOT MU TIiAIN W 0 10 Stiick / 10 Stlick 6,70 ,P)
FNU10 RDHT 0702 MOF ML - . 0 10 Stick / 10 Stlick 6,20

170338FUB40

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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1703385... Wendeschneidplatte RDHT 1003 Frot pko = Q
rei Haus ""( ¢ %)
. - . . ab Werk | f <4
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung - " ﬁ
Schneidstoff- . Beschichtung . X Schnittbedin- 1703385... C
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 1703385ENU10
FUB40 RDHT 1003 MOT MU TIiAIN W 0 10 Stiick / 10 Stlick 7,50 ,P)
FNU10 RDHT 1003 MOF ML - . 0 10 Stick / 10 Stlick 6,70
1703385FUB40
170339... Wendeschneidplatte RDHT 12T3 L0 NEU —
e | Ll 4
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung . - "
Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnittbedin- 170339...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 170339FNU10
FUB40 RDHT 12T3 MOT MU TiAIN W 0 10 Stick / 10 Stlick 8,25 ,P)
FNU10 RDHT 1273 MOF ML - . 0 10 Stick / 10 Stlick 7,50
170339FUB40
1703395... Wendeschneidplatte RDHT 1604 0 NEU —
e |~ =
Einsatz: fUr die universelle Bearbeitung . - I
Schneidstoff- ) Beschichtung ) ) Schnittbedin- 1703395...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 1703395ENU10
) VA . .
FUB40 RDHT 1604 MOT MU TiAIN 10 Stick / 10 Stlick 12,15 ﬁ
FNU10 RDHT 1604 MOF ML - . 0 10 Stiick / 10 Stlick 8,80
1703395FUB40

Zirkular-Nutenfraser

Sonder-
Preis

170854... Zirkular-Nutenfraser mit VHM-Schaft

Q!
Frei Haus
ab Werk

Eigenschaften: zum Zirkulareinstechen von Nuten und Gewinden
Einsatz: min. Vorbearbeitungsdurchmesser 18 mm, universell, auf CNC-gesteuerten Maschinen
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon (HB-Schaft)

Ds \“ = . - —Pﬁl
dxLs | L P11 mm | 170854... L2 TN e —————
mm mm mm WSP

& 170854
12X32 100 9 17,7 174,30 ( OErsatzteil: Artikel
12X45 100 9 17,7 196,10 19979680 auf Seite
12X64 | 120 9 17,7 233,00 gEl
16X32 100 9 17,7 208,00
16X45 110 9 17,7 245,00
16X64 130 9 17,7 283,00
170855... Zirkularschneidplatte y
Eigenschaften: Schneidkreisdurchmesser Ds 17,7 mm, Schneidstoff FSGB20, TiN-beschichtet, H-
Spanwinkel = 15° oY |
Einsatz: | ~
* Nutbreite 0,7-1,3 mm flir Seegeringnuten nach DIN 471/472 (Schneidbreite B-0,02 mm) N o
¢ Schneitbreite 1,6-3,0 mm (B+0,03 mm) fir allgemeine Anwendungen 170855
* min. Vorbearbeitungsdurchmesser 18 mm
Schneidbreite . . Bestellmenge
GréBe S Nutbreite | Eckenradius | Tmax und VPE 170855...
mm mm mm .
mm Stiick
0,7 0,72 0,7 0,2 1,5 2 31,20
0,8 0,82 0,8 0,2 1,7 2 31,20
0,9 0,92 0,9 0,2 1,9 2 31,20
1,1 1,21 11 0,2 3,5 2 29,05
1,3 1,41 1,3 0,2 3,5 2 29,05
1 1,61 0,7 0,2 3,5 2 29,05
1,6 1,6 0,7 0,2 3,5 2 29,05
2 2 0,7 0,2 3,5 2 29,05
2,5 2,5 0,7 0,2 3,5 2 29,05
3 3 0,7 0,2 3,5 2 29,05

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Tmar

()
170856... Zirkular-Nutenfraser mit VHM-Schaft E;E ]

Eigenschaften: zum Zirkulareinstechen von Nuten und Gewinden
Einsatz: min. Vorbearbeitungsdurchmesser 22 mm, universell, auf CNC-gesteuerten Maschinen
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B (HB-Schaft)

dxL5 L1 D1 Ds —
mm mm mm mm “
12X42 100 12 21,7 155,70 [ \
12X60 130 12 21,7 183,00 "V
by — 170856
16X42 100 12 21,7 205,00 Ersatzteil- Artikel
16X60 130 12 21,7 248,00 19979680 auf Seite
16X85 160 12 21,7 339,00 340
170858... Zirkularschneidplatte

Eigenschaften: Schneidkreisdurchmesser Ds 21,7 mm, Schneidstoff FSGB20, TiN-beschichtet,
Spanwinkel = 15°

e i

Einsatz: min. Vorbearbeitungsdurchmesser 22 mm, fir Sicherungsnuten DIN 471/472 g \_; ..\

170858
::;breite ngg%g?;er:e Ecker::;ldius Trr::]x Bej;iir\;‘sgge 170858... m:breite S;P_wg;igt:;er:e Ecke;:dius Trrnn;x Bej;ﬂ['\’;sgge 170858...
Stiick Stiick

0,7 0,77 0,15 1,5 2 37,30 2 2,11 0,15 4,5 2 34,10
0,8 0,87 0,15 1,7 2 37,30 2,15 2,26 0,15 4,5 2 33,45
0,9 0,97 0,15 1,9 2 33,45 2,5 2,61 0,15 4,5 2 34,10
1 1,07 0,15 21 2 35,05 2,65 2,76 0,15 4,5 2 33,45
1,1 1,21 0,15 2,5 2 34,80 3 3,11 0,2 4,5 2 34,10
1,3 1,41 0,15 4,5 2 33,45 3,15 3,26 0,2 4,5 2 33,45
1,5 1,61 0,15 4,5 2 34,10 4 4,11 0,2 4,5 2 34,10
1,6 1,71 0,15 4,5 2 33,45 4,15 4,26 0,2 4,5 2 33,45
1,85 1,96 0,15 4,5 2 33,45 5,15 5,26 0,2 4,5 2 33,45

Wendeschneidplatten-Fasfriser Serie M25 45° fiir WSP SP..1204 WIDIAY

.
puns.

i Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

171850... Aufsteck-Fasfraser M25 45° & @ @ ]
i

Eigenschaften: zum Anfasen von Kanten und Bohrungen
Einsatz: universell auf allen Waagerecht- und Senkrechtfrasmaschinen

D Dimax| D Lo JApTmax| o | ihimittelzufuhr | WSP 171850...
mm mm mm mm mm
50 67 22 40 8,3 4 nein SP..1204.. 384,00 \
63 80 22 40 8,3 5 nein SP..1204.. 458,00 ' - —
45°
e L - 171850
171852 Ersatzklemmschraube fiir Wendeschneidplatte SP..1204.. 4,06
Einsatz: fir Fraser der Serie M25
171854... Wendeschneidplatte SPNT 120408
Eigenschaften: Wendeschneidplatte mit positiver Spanleitstufe verringert die Schnittkréfte
Einsatz: fir den Einsatz in Stahl, rostfreiem Stahl und Aluminium -
171854
Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnittbedin- 171854...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
TN7525 SPNT 120408 AI203 0 10 Stiick / 10 Stlick 12,95
171856... Wendeschneidplatte SPMW 120408
Eigenschaften: Wendeschneidplatte ohne Spanleitstufe mit stabiler Schneidkante
Einsatz: fir den Einsatz in Grauguss und Stahl, wenn ein erhéhter Schneidkantenschutz erforderlich ist
171856
Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnittbedin- 171856...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
WK15CM SPMW 120408 AI203 . 0 10 Stick / 10 Stlick 12,95
THM SPMW 120408 - . 0 10 Stick / 10 Stlick 10,30

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Wendeschneidplatten-Fasfraser Serie M25 fiir WSP SD..0903 WIDIAY

Eigenschaften: zum Anfasen von Kanten und Bohrungen
Einsatz: universell auf allen Waagerecht- und Senkrechtfrasmaschinen

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

171858... Aufsteck-Fasfraser M25 45°
01 max t
D1 Dimax| D Lo JApTmax| o | ihimittelzufuhr | WSP 171858... b
mm mm mm mm mm \
40 52 22 40 6,1 4 nein SD..0903.. 354,00
1
-
171858
= 5 (_DIN )
171860... Schaft-Fasfraser M25 45°, kurz 19355
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon (HB-Schaft)
= Lz .
' AN
i T
D1 max p D
t 18 N | —
1 N
o L - 171860
D1 Dimax| D L L2 | Aptmax| 7 | kghimittelzufuhr | WSP 171860...
mm mm mm mm mm mm
16 29 16 75 27 6,4 2 nein SD..0903.. 230,00
25 38 25 96 40 6,4 2 nein SD..0903.. 250,00
32 45 32 100 40 6,4 3 nein SD..0903.. 260,00
)
171862... Schaft-Fasfraser M25 45°, lang J '
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-A (HA-Schaft) - L =
|_‘L
. -l:r)l_m;u -]
) A — - ——
q ]/ W—— \( I
DY max | D1 | { ¥ o)
LlE—— /) v
1 ot
171862
D1 D1 max D L L2 Ap1 max z Kiihimittelzufuhr wsP 171862...
mm mm mm mm mm mm
16 29 16 200 27 6,4 2 nein SD..0903.. 230,00
25 38 25 200 40 6,4 2 nein SD..0903.. 250,00
32 45 32 200 40 6,4 3 nein SD..0903.. 260,00
171864 Ersatzklemmschraube fiir Wendeschneidplatte SD..0903.. 4,06
Einsatz: fUr Fraser der Serie M25
171866... Wendeschneidplatte SDNT 090308 ~
Eigenschaften: Wendeschneidplatte mit positiver Spanleitstufe verringert die Schnittkréfte \ Z
Einsatz: fUr den Einsatz in Stahl, rostfreiem Stahl und Aluminium R
171866
Schneidstoff- . Beschichtung ) . Schnittbedin- 171866...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
TN7525 SDNT 090308 TiN 0 10 Stlck / 10 Stlck 10,30
TN7535 SDNT 090308 AI203 0 10 Stlck / 10 Stlick 10,30

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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WIDIA” @

171868... Wendeschneidplatte SDNT 090308T

Eigenschaften: Wendeschneidplatte mit positiver Spanleitstufe verringert die Schnittkréfte
Einsatz: fUr den Einsatz in Stahl, rostfreiem Stahl und Aluminium

171868

Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnittbedin- 171868...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
TN2510 SDNT 090308 T TiOX 0 10 Stiick / 10 Stiick 10,30
THM SDNT 090308 T - . 0 10 Sttick / 10 Stiick 8,20
171870... Wendeschneidplatte SDMW 090308

Eigenschaften: Wendeschneidplatte ohne Spanleitstufe mit stabiler Schneidkante
Einsatz: fir den Einsatz in Grauguss und Stahl, wenn ein erhéhter Schneidkantenschutz erforderlich ist

171870

Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnittbedin- 171870...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
TN7525 SDMW 090308 TiN 10 Sttick / 10 Stlick 9,80

THM SDMW 090308 -

.ﬂ
==

0 10 Stiick / 10 Stlick 7,80

Wendeschneidplatten-Fasfraser 45° fiir WSP SP.T 0603 / SP.T 09T3

()
Frei Haus
ab Werk

Eigenschaften: zum Anfasen von Kanten und Bohrungen
Einsatz: universell auf allen Waagerecht- und Senkrechtfrasmaschinen /-\\\

o~
&
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. m| Zubahor Artikel
171871... Schaft-Fasfraser, kurz ‘ 17225 auf Seite
1835-B 242
\),
[A B } o dnd
Ersatzteil: Artikel H
172231 auf Seite L
241
8 i T
8, I 1 A 171871
H
[ i L
D1 D2 L H d h6é 7 WSP Abpildung 171871...
mm mm mm mm mm Skizze Nr.
4 12 80 28 12 1 SP.T 0603 1 109,90
11 20 80 32 12 2 SP.T 0603 2 162,60
12 23,7 100 37 20 1 SPT 09T3 1 91,60
16 28,8 100 32 16 2 SPT 09T3 2 144,20
30 42,3 100 32 20 3 SPT 09T3 2 174,90
171872... Einschraub-Fasfraser
D1
. e
l A
|—L—
D2 D D1 L L1
mm mm mm mm mm M z WSP 171872... 171872
12 23,7 8,5 30 17,5 M8 1 SPT 09T3 105,40
16 28,8 10,5 30 20 M10 2 SPT 09T3 129,40
30 42,3 17 35 24 M16 3 SP.T 09T3 167,70

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Wendeschneidplatten-Fasfraser 45° fiir WSP SCMT 09T3 Ml cotad o}
1835-B ab Werk @
(]
@ f;*:. (1 N
ol —
~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
171873... Schaft-Fasfraser, lang
Eigenschaften: zum Anfasen von Kanten
und Bohrungen a8
Einsatz: universell auf allen Waagerecht- e, —
und Senkrechtfrasmaschinen H
\ L
I,
-~
)T/
Ersatzteil: Artikel B
1703096 auf Seite : 171873
224 H
L e L
D1 D2 L H d hé 7 WSP Abpildung 171873...
mm mm mm mm mm Skizze Nr.
12 23,7 200 37 20 1 SCMT 09T3 1 130,50
16 28,8 200 32 16 2 SCMT 09T3 2 162,60
30 42,3 200 32 20 3 SCMT 09T3 2 208,00
Wendeschneidplatten-Fasfraser fiir WSP AP..1604 [ Fret pa®
= ab Werk
= ll;j,-*_- &
~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. S—
172055... Aufsteck-Fasfraser

Eigenschaften: zum Anfasen von Kanten und Bohrungen mit groBBer
Fasenbreite
Einsatz: universell auf allen Waagerecht- und Senkrechtfrasmaschinen

172055

e mDm r'g:n m"m mHm mBm m'm mdm K z WSP 172055...

15 35 94 50 8 29,5 30 27 3 6 AP..1604 532,00 W,

20 35 91 50 10 285 30 27 3 6 AP.1604 532,00 L ,\7

30 35 88 50 15 26,5 30 27 3 6 AP.1604 532,00 a

40 35 84 50 19 24,5 30 27 3 6 AP..1604 532,00 a5 { UErsatzteil: Artikel

45 35 778 50 215 | 21,4 30 27 3 6 AP.1604 532,00 ;;33096 auf Seite

50 35 73 50 23 18 30 27 3 6 AP.1604 532,00

60 35 65 50 265 | 15,1 30 27 3 6 AP.1604 532,00

75 35 50,7 60 295 8 30 22 3 6 AP.1604 532,00

Alles fest im Griff -

auch bei dligen
Angelegenheiten.

Nitrilbeschichtete
Handschuhe fiir den
Maschinenbau.

F.-0.-Schimmel-Stralie 14

RUF: 0371/90949-50 d::@m
MAIL: info@eyltex.de Das- e
NET: www.eyltex.de Jechniizentry

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Wendeschneidplatten-Fasfraser fiir WSP AP..1003

Q'
Frei Haus
ab Werk

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
17206... Aufsteck-Fasfréaser

Eigenschaften: zum Anfasen von Kanten und Bohrungen mit groBer Fasenbreite
Einsatz: universell auf allen Waagerecht- und Senkrechtfrasmaschinen

Ersatzteil: Artikel
1703175 auf Seite
227

1K
0

Ye mDm I’TI:1)r1T1 mLm mHm mBm mlm mdm K Zz WSP 17206...

15 17 70 50 7 27 27,5 22 3 9 AP..1003 580,00

20 17 69 50 9 26 27,5 22 3 9 AP..1003 580,00

30 17 65 50 13 24 27,5 22 3 9 AP..1003 580,00

40 17 60 50 17 19 27,5 22 3 9 AP..1003 580,00

45 17 56 50 19 17,8 27,5 22 3 9 AP..1003 580,00

60 17 45 50 24 13 27,5 16 3 9 AP..1003 580,00

75 19 33 60 27 7 27,5 16 3 9 AP..1003 580,00

Wendeschneidplatten-Fasfraser Serie fiir WSP TCMT 1102 / TCMT 16T3

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

()
172065... Schaft-Fasfraser 30°, 45°, 60° NEU (DIN ) e
- 1835-8 | [T

Eigenschaften: zum Anfasen von Kanten und
Bohrungen

Einsatz: universell auf allen Waagerecht- und
Senkrechtfraésmaschinen

Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon
(HB-Schaft)

- L = 172065
- /_\\\
Ersatz- = ’\V
Variante | ye | Pl | D2 L Hodhe 5 WsP Klemm- | 17206... {é a ;
mm mm mm mm mm schraube a5 { UErsatzteil: Artikel 1703096
Art.-Nr. auf Seite 224, Artikel
1 45 1,2 16 70 20 12 1 TCMT 1102 1703175 72,10 - 1703175 auf Seite 227
2 45 6,2 21 90 35 20 2 TCMT 1102 1703175 91,50
3 45 10,4 32,5 100 42 25 2 TCMT 16T3 1703096 154,50
4 60 5,4 16 70 20 12 1 TCMT 1102 1703175 74,70
5 60 15,8 26 90 35 20 2 TCMT 1102 1703175 101,80
6 60 20 35 100 39 25 2 TCMT 16T3 1703096 159,70
7 30 6 32 100 38 25 2 TCMT 16T3 1703096 162,30
172066... Wendeschneidplatte TCMT 1102
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . Schnittbedin- 172066...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 172066FUB40
, VA . .
FUB40 TCMT 110204 MU TIAIN 10 Sttick / 10 Stlick 9,70
172067... Wendeschneidplatte TCMT 16T3
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- ) Beschichtung ) ) Schnittbedin- 172067...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 172067FUB40

FUB40 TCMT 16T304 MU TIiAIN W 0 10 Stiick / 10 Stiick 11,30

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Wendeschneidplatten-Fasfraser Serie fiir WSP TCMX 16T3

1 Zerspanung

o
sins.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

{ DIN )
172068..  Schaft-Fasfraser 45° g_ﬁ,!! @ e
1835-B Frei Haus
ab Werk
Eigenschaften: zum Anfasen von Kanten und " e 5 i"“"""f i 3
Bohrungen " y
Einsatz: universell auf allen Waagerecht- und v F ” ’ - =
Senkrechtfrasmaschinen ; L I\ r—— g/ 8 =
Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon N N | V]
' 172068
(HB-Schaft) /_\“
Variante | Y° Dmin |~ Dmax L L1 dhé z WSP 172068... 57
mm mm mm mm mm y
1 45 0,4 20 115 40 20 1 TCMX 16T3 162,30 oy {VErsatzteil: Artikel
2 45 0,4 20 150 60 20 1 TCMX 16T3 | 182,90 ;;3309 6 auf Seite
3 45 0,4 20 200 80 20 1 TCMX 16T3 210,00
172069... Wendeschneidplatte TCMX 16T3
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung g ‘
Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnittbedin- 172069...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick 172069FUB40

|
FUB40 TCMX 16T3 MU TiN W 0 10 Stiick / 10 Stiick 23,20

Wendeschneidplatten-Fasfraser fiir WSP SP.X 09 / SP.X 1104

.
puns.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

172075... Schaft-Fasfraser, verstellbar

'lmln

Eigenschaften: verstellbar, Grundkdrper aus hochwertigem Vergitungsstahl, direkt eingebettete 4-schneidige
Wendeschneidplatte ohne Kassette fur hohe Stabilitat, ermdglicht kiirzeste Bearbeitungszeiten durch hohe
Schnittwerte, stufenlos von 0° bis 90° verstellbar, Skala tiefengraviert fir eine lange Lebensdauer

Einsatz: vorwarts und riickwérts Anfasen durch zwei freigestellte Wendeschneidplattenkanten, Anfasen in allen
Winkellagen von 0° bis 90°

Winkel-Einstellung:

Winkelverstellung Schaft-D16 mm: Winkelverstellung Schaft-D20 mm:
@min. @ max. @min. @ max. 172075

0° 2,70mm 20,67 mm 0° 4,46 mm 26,06 mm L1

5° 3,40 mm 21,38 mm 5° 550mm 26,79 mm

10° 4,50 mm 22,03 mm 10° 6,70 mm 27,62 mm E

15° 5,683 mm 22,40 mm 15° 8,00 mm 28,46 mm X E _ !
20° 6,57 mm 23,19 mm 20° 9,00 mm 28,87 mm E| M N a
25° 7,76 mm 23,70 mm 25° 10,18 mm 29,33 mm e :

30° 8,85 mm 23,93 mm 30° 11,60 mm 29,70 mm |

35° 9,90 mm 24,16 mm 35° 13,00 mm 30,17 mm =
40° 11,17 mm 24,40 mm 40° 14,50 mm 30,30 mm |
45° 12,30 mm 24,43 mm 45° 15,80 mm 30,36 mm

50° 13,45 mm 24,42 mm 50° 17,10 mm 30,34 mm &
55° 14,55 mm 24,30 mm 55° 18,57 mm 30,32 mm o
60° 15,53 mm 24,16 mm 60° 19,94 mm 29,99 mm h’
65° 16,55 mm 23,85 mm 65° 21,06 mm 29,51 mm E
70° 17,50 mm 23,46 mm 70° 2221 mm 29,10 mm

75° 18,63 mm 22,92 mm 75° 23,35 mm 28,61 mm \“

80° 19,53 mm 22,36 mm 80° 24,53 mm 27,95 mm ~

85° 22,22 mm 21,79 mm 85° 2540 mm 27,18 mm ’@@

90° 3,02 mm 20,96 mm 90° 4,76 mm 26,34 mm 4
d Kopfdurchmesser L1 Wendeschneidplatte | 172075... éEmschraqbfraser auf
mm mm mm Anfrage lieferbar!

16 19 86 SP.X 090408 171,70

20 25 98 SP.X 110408 180,90

172076... Ersatzklemmschraube

Variante | Wendeschneidplatte | 172076...
1 SP.X 090408 7,30
2 SP.X 110408 7,30

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

172077... Wendeschneidplatte SPMX --
Eigenschaften: M20 - gefaste Schneidkante a
Einsatz: fUr die universelle Bearbeitung und hohe Standzeiten ) /

Variante 1ISO-Bezeichnung Besch{chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- Bestellmenge/VPE 172977'"

Multilayer gungen Stiick
172077
St
1 SPMX 090408 M20 TiN ’ 0 10 Stick / 10 Stlick 9,60
St
2 SPMX 110408 M20 TiN 10 Stick / 10 Stlick 10,50

172078... Wendeschneidplatte SPKX
Eigenschaften: S20 - scharfere Schneidkantenausfiihrung
Einsatz: fir die VA-Bearbeitung bei guter Spankontrolle

Variante 1ISO-Bezeichnung Besch{chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- Bestellmenge/VPE 172978'"

Multilayer gungen Beschichtung
VA 172078
1 SPKX 090408 S20 TiAIN 0 10 Stick / 10 Stlick 12,05
, VA . .

2 SPKX 110408 S20 TiAIN 10 Stick / 10 Stlick 12,95

T-Nutenfraser
. s .. \%

Wendeschneidplatten-T-Nutenfriser M16 fiir WSP CP.T WIDIA

.
puns.

~i= " Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

17216... Schaft-T-Nutenfriiser M16 o35 B J

Eigenschaften: stabile und robuste Werkzeug-
konstruktion, die zuverlédssige Spanabfuhr
dient der Verbesserung selbst anspruchsvoller
Nuten-Fréasbearbeitungen

Einsatz: fir die konstant zuverlassige Bearbei- D1
tung von Stahl und Grauguss

Ausfiithrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon
(HB-Schaft)

170216

D1 D D3 L L3 [Apimax| ;| genneiden | Kiihimittelzufuhr wsP 17216...
mm mm mm mm mm mm
25 16 13 80 32 11 4 2 ja CPNT 060204 T | 321,00
32 16 15 90 42 13,9 4 2 ja CPNT 080308 T | 352,00
40 25 19 105 49 17,9 4 2 ja CPNT 09T308 T | 396,00
50 32 25 120 60 21,9 4 2 ja CPNT 120408 T 455,00
17217... Ersatzklemmschraube fiir Wendeschneidplatte CPNT...
Einsatz: fUr Fraser M16
fiir D1 fiir fiir D1 fiir
mm WSP 17217... mm WSP 17217...
25 CPNT 060204 T 4,06 40 CPNT 09T308 T 4,06
32 CPNT 080308 T 4,02 50 CPNT 120408 T 4,06
17218... Wendeschneidplatte CPNT 060204 J

Eigenschaften: Wendeschneidplatte mit positiver Spanleitstufe zur Reduzierung der Schnittkrafte
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- Beschichtung Schnittbedin- 17218...

Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick

TN7535 CPNT 060204 T Al203 0 10 Stiick / 10 Stiick 9,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



WIDIAY

o
c
=]
g
17219... Wendeschneidplatte CPNT 080308 d 3
Eigenschaften: Wendeschneidplatte mit positiver Spanleitstufe zur Reduzierung der Schnittkrafte E
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung —
Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnittbedin- 17219...
Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
TN7535 CPNT 080308 T AI203 0 10 Stlck / 10 Stlick 9,40
17220... Wendeschneidplatte CPNT 09T308 d

Eigenschaften: Wendeschneidplatte mit positiver Spanleitstufe zur Reduzierung der Schnittkréafte
Einsatz: fur die universelle Bearbeitung

Schneidstoff- . Beschichtung . . Schnittbedin- 17220...

Sorte 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick
TN7535 CPNT 09T308 T AI203 0 10 Stiick / 10 Stiick 9,40
17221... Wendeschneidplatte CPNT 120408 d

Eigenschaften: Wendeschneidplatte mit positiver Spanleitstufe zur Reduzierung der Schnittkrafte
Einsatz: fur die universelle Bearbeitung

Schneidstoff- Beschichtung ) . Schnittbedin- 17221...
Sorte Multilayer Einsatzgebiet gungen Bestellmenge/VPE Stiick

TN7535 CPNT 120408 T AI203 0 10 Stiick / 10 Stiick 12,55

Wendeschneidplatten-T-Nutenfraser fir WSP SP.T

ISO-Bezeichnung

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

v {_DIN
'-"E" 1835-8

Eigenschaften: stabile und robuste Werkzeugkonstruktion, zuverlassige Spanabfuhr fir anspruchsvolle
Nuten-Frasbearbeitung

Einsatz: universell auf allen Waagerecht- und Senkrechtfrasmaschinen

Ausfiihrung: Zylinderschaft DIN 1835-B Weldon (HB-Schaft)

17222... Schaft-T-Nutenfraser

L -

. Y
r - |
| o
e
) z ¥ 17222
D1 D2 L H H1 d hé K 7 WSP Ersatzklemmschraube | o555
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
21 11 76 26 9 16 1 2 SP.T 060304 172231 272,00
25 13 82 31 11 16 2 4 SP.T 060304 172231 324,00
32 17 88 38 14 20 2 4 SP.T 09T308 172232 349,00
40 21 108 50 17 25 2 4 SP.T 09T308 172232 375,00
50 27 120 56 22 32 2 4 SP.T 120408 172233 426,00
L
17223... Ersatzklemmschraube Frei o
ab Werk
Variante fur 17223
Wendeschneidplatte
1 SP.T 0603 4,74
2 SP.T 09T3 4,33
3 SPT 1204 4,74
17224... Wendeschneidplatte SP.T 060304 (}.
Einsatz: fUr die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- 1SO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Schnittbedin- Bestellmenge/VPE 17224... —
Sorte Multilayer gungen Stiick 17224FENU10
FUB40 SPMT 060304 MU TIAIN W 0 10 Stiick / 10 Stick 10,35
FNU10 SPGT 060304 ML - . 0 10 Stiick / 10 Stick 14,75
17224FUB40

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de “




17225... Wendeschneidplatte SP.T 09T308 (*
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Schnittbedin- Bestellmenge/VPE 17225... fi=—=
Sorte Multilayer gungen Stiick 17225ENU10
St
FUB40 SPMT 09T308 MU TiAIN 0 10 Stlck / 10 Stlick 11,10
FNU10 SPGT 09T308 ML - . 0 10 Stick / 10 Stlick 15,25
17225FUB40
17226... Wendeschneidplatte SP.T 120408 (*
Einsatz: fir die universelle Bearbeitung
Schneidstoff- ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Schnittbedin- Bestellmenge/VPE 17226... —
Sorte Multilayer gungen Stiick 17226ENU10
St
FUB40 SPMT 120408 MU TiAIN 0 10 Stiick / 10 Stick 12,20
FNU10 SPGT 120408 ML - . 0 10 Stiick / 10 Stiick 16,40
17226FUB40
Scheibenfraser

Scheibenfraser mit und ohne Bund

£

" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

o

176110, 176112

176110...

Eigenschaften: dreiseitig schneidend, Aufnahmebund mit Quernut, Spannschraube versenkt, WSP fiir ebenen
(links-rechts) und unebenen (neutral) Nutgrund einsetzbar
Einsatz: zum Nuten- und Trennfrasen

Wendeschneidplatten-Scheibenfraser mit Bund und IK

aad

176112...

Eigenschaften: dreiseitig schneidend, Aufnahmebund mit Quernut, Spannschraube versenkt, WSP fiir ebenen
(links-rechts) und unebenen (neutral) Nutgrund einsetzbar
Einsatz: zum Nuten- und Trennfrasen

Wendeschneidplatten-Scheibenfraser mit Bund ohne IK

51:18 nl::ri r:rt; mHm r‘:?n geszamt effezktiv WsP 176I1I2 O T
63X4 16 30 35 10,5 8 4 SNHX 1102T 471,00 421,00
63X5 16 30 35 10,5 8 4 SNHX 1103T 483,00 421,00
63X6 16 30 35 10,5 6 3 SNHX 1203T 483,00 421,00
80X4 22 40 50 20,2 10 5 SNHX 1102T 675,00 467,00
80X5 22 40 50 20,2 10 5 SNHX 1103T 675,00 467,00
80X6 22 40 50 20,2 8 4 SNHX 1203T 675,00 467,00
100X4 27 48 50 24,2 12 6 SNHX 1102T 747,00 601,00
100X5 27 48 50 24,2 12 6 SNHX 1103T 747,00 601,00
100X6 27 48 50 24,2 10 5 SNHX 1203T 747,00 601,00
100X10 27 48 50 24,2 10 5 SNHX 1205T 747,00 601,00
125X6 32 70 50 23,7 12 6 SNHX 1203T 814,00 654,00
125X10 32 70 50 23,7 12 6 SNHX 1205T 814,00 601,00
160X6 40 70 50 41,2 16 8 SNHX 1203T 890,00 761,00
160X10 40 70 50 41,2 16 8 SNHX 1205T 890,00 761,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



17620...

Wendeschneidplatten-Scheibenfraser ohne Bund

Eigenschaften: dreiseitig schneidend, mit Aufnahmebohrung nach DIN 138, Spannschraube versenkt, WSP flir
ebenen (links-rechts) und unebenen (neutral) Nutgrund einsetzbar
Einsatz: zum Nuten- und Trennfrasen

1 Zerspanung

03
Ev):ls nl::ri nl::rl?n mHm r:?n geszamt effezktiv wspP UikeEsLles g -
63X4 22 34 8 14 8 4 SNHX 1102T | 878,00 i : =
63X5 22 34 8 14 8 4 SNHX 1103T 373,00 =24 : ~—i
63X6 22 34 8 14 6 3 SNHX 1203T 373,00
80X4 22 34 8 22 10 5 SNHX 1102T 425,00 1]
80X5 22 34 8 22 10 5 SNHX 1103T 425,00 -
80X6 22 34 8 22 8 4 SNHX 1203T 425,00
100X4 27 45 12 27 12 6 SNHX 1102T 516,00
100X5 27 45 12 27 12 6 SNHX 1103T 516,00
100X6 27 45 12 27 10 5 SNHX 1203T 516,00
100X7 27 45 12 27 10 5 SNHX 1204T 536,00
100X8 27 45 12 27 10 5 SNHX 12045T 536,00
100X9 27 45 12 27 10 5 SNHX 1205T 536,00
100X10 27 45 12 27 10 5 SNHX 1205T 536,00
125X4 32 58 12 33 14 7 SNHX 1102T 595,00
125X5 32 58 12 33 14 7 SNHX 1103T 595,00
125X6 32 58 12 33 12 6 SNHX 1203T 595,00
125X8 32 58 12 33 12 6 SNHX 12045T 621,00
125X10 32 58 12 33 12 6 SNHX 1205T 621,00
125X12 32 58 12 33 12 6 SNHX 1207T 621,00
160X4 40 68 12 33 18 9 SNHX 1102T 699,00
160X5 40 68 12 45 18 9 SNHX 1103T 699,00
160X6 40 68 12 45 16 8 SNHX 1203T 699,00 125%06
160X7 40 68 12 45 16 8 SNHX 1204T 699,00 Made in Germany,
160X8 40 68 12 45 16 8 SNHX 12045T 699,00
160X9 40 68 12 45 16 8 SNHX 1205T 738,00
160X10 40 68 12 45 16 8 SNHX 1205T 738,00 -
160X12 40 68 12 45 16 8 SNHX 1207T 751,00
160X14 40 68 14 45 15 5 SNHX 1205T 751,00
200X4 50 72 12 63 18 9 SNHX 1102T 934,00
200X5 50 72 12 63 18 9 SNHX 1103T 934,00
200X6 50 72 12 63 18 9 SNHX 1203T 934,00
200X8 50 72 12 63 18 9 SNHX 12045T 934,00
200X10 50 72 12 63 18 9 SNHX 1205T 934,00
200X12 50 72 12 63 18 9 SNHX 1207T 934,00
200X14 50 72 14 63 18 6 SNHX 1205T 934,00
176212... Wendeschneidplatte SNHX 1102T
Variante SChgingtOﬁ_ 1ISO-Bezeichnung Ausflhrung Be,;imf;;srg Bestellmenge/VPE 173(;2]::(
3 FSB25 SNHX 1102T Neutral TiN 10 Stick / 10 Stlick 18,35
176214... Wendeschneidplatte SNHX 1103T
Variante SChgingtOﬁ_ ISO-Bezeichnung Ausflhrung Be,;imf;;srg Bestellmenge/VPE 173(;2]::(
3 FSB25 SNHX 1103T Neutral TiN 10 Stick / 10 Stlick 20,15
176216... Wendeschneidplatte SNHX 1203T
Variante SChgilg:tOﬁ_ 1ISO-Bezeichnung Ausfihrung Be&imf;;srg Bestellmenge/VPE 173(;2]1?(
3 FSB25 SNHX 1203T Neutral TiN 10 Stick / 10 Stlick 20,75
176218... Wendeschneidplatte SNHX 1204T
Variante SChgingtOﬁ_ 1ISO-Bezeichnung Ausflhrung Be,;imf;;srg Bestellmenge/VPE 173(;2]1?(
3 FSB25 SNHX 1204T Neutral TiN 10 Stlick / 10 Stlick 21,50

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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176220... Wendeschneidplatte SNHX 12045T St

\

. Schneidstoff- . " Beschichtung 176220...
Variante Sorte 1ISO-Bezeichnung Ausfiihrung Multilayer Bestellmenge/VPE Stiick
3 FSB25 SNHX 12045T Neutral TiN 10 Stick / 10 Stlick 21,50 neutral
176222... Wendeschneidplatte SNHX 1205T St ~
. Schneidstoff- . o Beschichtung 176222...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Ausfiihrung Multilayer Bestellmenge/VPE Stiick /
3 FSB25 SNHX 1205T Neutral TiN 10 Stick / 10 Stlick 21,50 neutral
176224... Wendeschneidplatte SNHX 1207T St ~
) Schneidstoff- . o Beschichtung 176224...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Ausfihrung Multilayer Bestellmenge/VPE Stiick /
3 FSB25 SNHX 1207T Neutral TiN 10 Stiick / 10 Stiick 23,15 neutral
17636... Ersatzklemmschraube
Variante fur WSP 17636... Variante fur WSP 17636...
1102 SNHX 1102 5,30 1204 SNHX 1204/SNHX 12045 5,30
1103 SNHX 1103 5,30 1205 SNHX 1205 5,30
1203 SNHX 1203 5,30 1207 SNHX 1207 5,30
: HSS/
Drehlinge
2 Co10

7 i
4 e,
o

=0= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

. DIN
18100... Drehling rund, Form A 4964 A

Eigenschaften: gehartet, angelassen, maBhaltig und fertig geschliffen
Einsatz: durch entsprechendes Schleifen zum Gebrauch als Formstahl zum Drehen, Ausspindeln usw. geeignet
Hartegrad: 64-69 HRC

2:18 xLénge | 4g100... 2:18 xLange | 4g400... 2:18 xLange | 4g100...
3X63 4,00 8X100 9,35 12X200 29,55
4X80 4,86 10X100 12,10 16X200 49,95
4X100 5,75 10X160 17,75 20X160 56,20
5X100 6,30 10X200 22,50 20X200 70,50 18100
6X100 7,25 12X160 24,60
18105... Drehling vierkant/quadratisch, Form B 49D[-_‘!LI:IB

Eigenschaften: gehértet, angelassen, maBhaltig und fertig geschliffen, die rechtwinkligen Enden sind gerade
und unbearbeitet

Einsatz: durch entsprechendes Schleifen zum Gebrauch als Formstahl zum Drehen, Ausspindeln usw. geeignet

Hartegrad: 64-69 HRC

21:”13 xLange | 48405, . r‘jst xLange | 45405, 212113 xLange | 4g405..

4X80 6,60 10X100 15,25 16X100 28,60

5X80 6,60 10X160 21,75 16X200 50,10

6X100 6,60 10X200 26,70 20X200 80,00

8X100 11,20 12X100 19,10 25X200 127,70 18105
8X160 15,25 12X160 29,35

8X200 17,75 12X200 35,25

18110... Drehling flach/rechteckig, Form D 49DG|4'1\|D

Eigenschaften: gehértet, angelassen, maBhaltig und fertig geschliffen, die rechtwinkligen Enden sind gerade
und unbearbeitet

Einsatz: durch entsprechendes Schleifen zum Gebrauch als Formstahl zum Drehen, Ausspindeln usw. geeignet

Hartegrad: 64-69 HRC

DmrTS xLange | 4g440... E“TS xLange | 4g440... ﬁ]ms xLange | 4g440...
8X4X100 9,35 10X6X160 18,30 1610200 41,95
16X4X100 15,85 12X6X200 22,50 2012200 68,60
16X4X200 28,00 25X6X160 38,30 2512200 68,60
10X5X160 17,95 25X6X200 47,65
20X5X200 34,30 12X8X200 26,15

18110

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




. DIN

0!

18115... Drehling Trapez, Form E (3°) 4964

Eigenschaften: gehértet, angelassen, maBhaltig und fertig geschliffen, die rechtwinkligen Enden sind
gerade und unbearbeitet

Einsatz: durch entsprechendes Schleifen zum Gebrauch als Stechstahl zum Abstechen, Einstechen
usw. geeignet

Hartegrad: ca. 66+/-2 HRC

1 Zerspanung

o h12 x Lange 18115... | | ° h12 x Lange 18115... | | © h12 x Lange 18115...
mm mm mm
12X3X80 7,85 16X4X160 28,60 20X5X160 40,00
12X3X125 12,40 16X4X200 34,30 25X6X200 83,90

18115

DrehmeiBel

DrehmeiBel-Satze, 11-teilig

Eigenschaften: Stahlschéfte mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefréster Auflageflache, mit aufgeld-

teter und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte besttickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%
Einsatz: P25/30: geeignet fur Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss
Inhalt:

bestehend aus je einem DrehmeiBel in Qualitat P25/30:

* DIN 4971 R

* DIN 4972 R

* DIN 4973 R

* DIN 4974 R

* DIN 4975

* DIN 4976

* DIN 4977 R

* DIN 4978 R

* DIN 4980 R

* DIN 4980 L

* DIN 4981 R

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de
18180 DrehmeiBel-Satz 8 x 8 mm, 11-teilig 67,70

18181 DrehmeiBel-Satz 10 x 10 mm, 11-teilig 71,60

18182 DrehmeiBel-Satz 16 x 16 mm, 11-teilig 78,20

Gerade DrehmeiBel rechts

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

18202... Gerader DrehmeiBel rechts HSS-E ‘%Iy HSS-E

Eigenschaften: Schaft 10 mm in HSS-E-Vollstahlausfihrung, Schaft ab 12 mm HSS-E stumpfge-
schweiBt, Schneide gebrauchsfertig geschliffen

Einsatz: fir hohe Schnittleistungen in der Einzel- und Serienfertigung, bruchunempfindlich bei groBen
Spantiefen und unterbrochenem Schnitt, selbst bei Werkstoffen mit hoher Zugfestigkeit

18205... Gerader DrehmeiBel rechts HM K10/20 A%';\# HM 18202

Eigenschaften: Stahischaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefréster Auflagefldche, mit aufgelote-
ter und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestiickt, Toleranz Gesamtléange: max. +/- 5%

Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z.B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisenmetal-
len (wie Kupfer, Messing und Leichtmetalle)

18207... Gerader DrehmeiBel rechts HM P25/30 A%'%' HM

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm?2 Festigkeit und plangefraster Auflageflache, mit aufgel&te-
ter und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestiickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%

Einsatz: geeignet fur Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss 18205

o-Schaft Lange 18202... Lange 18205... 18207...

mm mm HSS-E mm K10/20 P25/30
10 100 25,60 90 5,05 5,05
12 110 27,95 100 5,90 5,90
16 140 31,35 110 6,80 6,80
20 160 41,45 125 8,75 8,75
25 - - 140 14,15 14,15

18207
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Gebogener DrehmeiBel rechts

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

18212... Gebogener DrehmeiBel rechts HSS-E PQIS'\A HSS-E

Eigenschaften: Schaft 10 mm in HSS-E-Vollstahlausfiihrung, Schaft ab 12 mm HSS-E stumpfgeschweiBt,
Schneide gebrauchsfertig geschliffen

Einsatz: fir hohe Schnittleistungen in der Einzel- und Serienfertigung, bruchunempfindlich bei groBen
Spantiefen und unterbrochenem Schnitt, selbst bei Werkstoffen mit hoher Zugfestigkeit

18212

18215... Gebogener DrehmeiBel rechts HM K10/20 E,% HM

Eigenschaften: Stahischaft mit ca. 750 N/mm?2 Festigkeit und plangefraster Auflageflache, mit aufgeltteter
und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestlickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%

Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z. B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisenmetal-
len (wie Kupfer, Messing und Leichtmetalle)

18217... Gebogener DrehmeiBel rechts HM P25/30 DIN HM
4972 18215

Eigenschaften: Stahischaft mit ca. 750 N/mm?2 Festigkeit und plangefraster Auflageflache, mit aufgeltteter
und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestlickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%
Einsatz: geeignet flr Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss

o-Schaft Lange | 18212... | Lange | 18215... | 18217...

mm mm HSS-E mm K10/20 | P25/30
10 100 27,25 90 5,30 5,30
12 110 29,95 100 6,15 6,15
16 140 42,10 110 7,05 7,05
20 160 48,20 125 9,00 9,00
25 - - 140 14,25 14,25

Innen-DrehmeiBel rechts

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

18222... Innen-DrehmeiBel rechts HSS-E, rund PQIEI,\QI), HSS-E

Eigenschaften: Schaft bis 10 mm in HSS-E-Vollstahlausfiihrung, Schaft ab 12 mm HSS-E stumpfge-
schweiBt, Schneide gebrauchsfertig geschliffen

Einsatz: fir hohe Schnittleistungen in der Einzel- und Serienfertigung, bruchunempfindlich bei groBen
Spantiefen und unterbrochenem Schnitt, selbst bei Werkstoffen mit hoher Zugfestigkeit

18225... Innen-DrehmeiBel rechts HM K10/20 g% HM
Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefraster Auflageflache, mit aufgelSteter 18222

und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestlickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%
Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z. B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisenmetal-
len (wie Kupfer, Messing und Leichtmetalle)
18227... Innen-DrehmeiBel rechts HM P25/30 B)I;\;l», HM
Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm?2 Festigkeit und plangefraster Auflageflache, mit aufgeltteter

und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestlickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%

Einsatz: geeignet fur Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss 18225
oder @- min. min.
gchaft Bohrungs-@ | Lénge | 18222... | Bohrungs-@ | Lange | 18225... | 18227...
mm mm mm HSS-E mm mm K10/20 | P25/30
rund u]

8 16 140 21,00 16 125 5,20 5,20
10 20 160 25,15 20 125 5,80 5,80
12 24 180 29,35 24 180 7,15 715
16 32 220 34,55 28 210 8,75 8,75
20 40 250 | 48,20 36 250 | 10,60 | 10,60 18227
25 - - - 45 300 16,35 16,35

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Innen-EckdrehmeiBel rechts

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de ]

DIN - ==
4954 HSS-E |

18232... Innen-EckdrehmeiBel rechts HSS-E

Eigenschaften: Schaft bis 10 mm in HSS-E-Vollstahlausfiihrung, Schaft ab 12 mm HSS-E stumpfge-
schweiBt, Schneide gebrauchsfertig geschliffen —
Einsatz: fir hohe Schnittleistungen in der Einzel- und Serienfertigung, bruchunempfindlich bei groBen -
Spantiefen und unterbrochenem Schnitt, selbst bei Werkstoffen mit hoher Zugfestigkeit

18235... Innen-EckdrehmeiBel rechts HM K10/20 gﬂ HM

18232

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefréster Auflagefldche, mit aufgelSteter
und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestiickt, Toleranz Gesamtldnge: max. +/- 5%

Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z. B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisenmetal-
len (wie Kupfer, Messing und Leichtmetalle)
18237... Innen-EckdrehmeiBel rechts HM P25/30 g;\!‘ HM

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefréster Auflagefldche, mit aufgeldteter
und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestiickt, Toleranz Gesamtldnge: max. +/- 5% 18235
Einsatz: geeignet fir Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss

o-Schaft Bohrr‘;'r:‘és_@ Lange | 18232.. | Lange | 182835... | 18237...
mm mm mm HSS-E mm K10/20 | P25/30
8 16 140 23,10 125 5,20 5,20
10 20 160 28,20 150 5,50 5,50
12 24 180 33,30 180 7,15 7,15
16 28 180 39,40 210 8,75 8,75
20 36 220 56,30 250 10,60 | 10,60
25 45 - = 300 16,35 | 16,35

Spitze DrehmeiBel

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

18242... Spitzer DrehmeiBel (SchlichtmeiBel) HSS-E l%lfg HSS-E

Eigenschaften: Schaft HSS-E stumpfgeschweiB3t, Schneide gebrauchsfertig geschliffen
Einsatz: fir hohe Schnittleistungen in der Einzel- und Serienfertigung, bruchunempfindlich bei groBen
Spantiefen und unterbrochenem Schnitt, selbst bei Werkstoffen mit hoher Zugfestigkeit

18245... Spitzer DrehmeiBel HM K10/20 g% HM

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefréster Auflagefldche, mit aufgeldteter
und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestiickt, Toleranz Gesamtldnge: max. +/- 5%

Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z. B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisenmetal-
len (wie Kupfer, Messing und Leichtmetallen)

18247... Spitzer DrehmeiBel HM P25/30 4%7'\&!) HM

Eigenschaften: Stahischaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefraster Auflageflache, mit aufgelsteter 18245

und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestiickt, Toleranz Gesamtldnge: max. +/- 5%
Einsatz: geeignet fir Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss

o-Schaft | Lange | 18242... | Lange | 18245... | 18247...
mm mm HSS-E mm K10/20 | P25/30
12 110 29,35 - - -
16 140 39,80 110 6,05 6,05
20 160 50,30 125 6,60 6,60
25 200 73,30 140 8,95 8,95

18247

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Breite DrehmeiBBel

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefréster Auflagefldche, mit aufgeldteter und
scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestlickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

18255... Breiter DrehmeiBel HM K10/20

Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z. B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisenmetallen
(wie Kupfer, Messing und Leichtmetalle)

@ 4976

DIN

HM

18257... Breiter DrehmeiBel HM P25/30
Einsatz: geeignet flr Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss
o-Schaft Lange 18255... 18257...
mm mm K10/20 P25/30
10 90 5,60 5,60
12 100 7,25 7,25
16 110 8,70 8,70
20 125 11,70 11,70
25 140 20,35 20,35

Abgesetzte StirndrehmeiBel rechts

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm?2 Festigkeit und plangefraster Auflageflache, mit aufgel6teter und
scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestlickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

Abgesetzter StirndrehmeiBel rechts HM K10/20

18265...

Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z. B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisenmetallen
(wie Kupfer, Messing und Leichtmetalle)

18267...

Einsatz: geeignet fir Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss

Abgesetzter StirndrehmeiBBel rechts HM P25/30

o-Schaft Lénge 18265... 18267...
mm mm K10/20 P25/30
16 110 7,25 7,25
20 125 9,30 9,30
25 140 14,35 14,35

Abgesetzte EckdrehmeiB3el rechts

18255

DIN
s077 || M

18265

-

18267

DIN
so78 || M

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefréster Auflagefldche, mit aufgeldteter und
scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestlickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

18275... Abgesetzter EckdrehmeiB3el rechts HM K10/20

Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z. B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisenmetallen
(wie Kupfer, Messing und Leichtmetalle)

Grres)

18277...

Einsatz: geeignet flr Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss

Abgesetzter EckdrehmeiB3el rechts HM P25/30

Schafthéhe Schaftbreite Lange 18275... 18277...

mm mm mm K10/20 P25/30
16 10 110 6,45 6,45
20 12 125 7,25 7,25
25 16 140 8,95 8,95

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

18275

18277



Abgesetzte SeitendrehmeiBel rechts

1 Zerspanung

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

18352... Abgesetzter SeitendrehmeiBel rechts HSS-E £|1)9I6'\(|) HSS-E

Eigenschaften: Schaft 10 mm in HSS-E-Vollstahlausfiihrung, Schaft ab 12 mm HSS-E stumpfgeschweift,
Schneide gebrauchsfertig geschliffen

Einsatz: fir hohe Schnittleistungen in der Einzel- und Serienfertigung, bruchunempfindlich bei groBen Spantie-
fen und unterbrochenem Schnitt, selbst bei Werkstoffen mit hoher Zugfestigkeit

18285... Abgesetzter SeitendrehmeiBel rechts HM K10/20 ‘%g\(l) HM 18352

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefréster Auflagefldche, mit aufgeldteter und
scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestlickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%

Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z. B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisenmetallen
(wie Kupfer, Messing und Leichtmetalle)

18287... Abgesetzter SeitendrehmeiBel rechts HM P25/30 ‘%Igl\(l) HM

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefréster Auflagefldche, mit aufgeldteter und
scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestlickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%
Einsatz: geeignet fir Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss

o-Schaft Lange 18352... Lange 18285... 18287...
mm mm HSS-E mm K10/20 P25/30
10 100 26,60 90 5,15 5,15
12 110 29,10 100 5,90 5,90
16 140 37,05 110 7,15 7,15
20 160 45,85 125 8,95 8,95
25 200 57,90 140 13,55 13,55
18287

StechdrehmeiBel rechts

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

18362... StechdrehmeiBel rechts HSS-E %2\1' HSS-E

Eigenschaften: Schaft HSS-E stumpfgeschweiBt, Schneide gebrauchsfertig geschliffen
Einsatz: fir hohe Schnittleistungen in der Einzel- und Serienfertigung, bruchunempfindlich bei groBen Spantie-
fen und unterbrochenem Schnitt, selbst bei Werkstoffen mit hoher Zugfestigkeit

18362

18295... StechdrehmeiBel rechts HM K10/20 A%Igi HM

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm?2 Festigkeit und plangefraster Auflageflache, mit aufgeldteter und
scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestiickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%

Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z. B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisenmetallen
(wie Kupfer, Messing und Leichtmetalle)

18295

18297... StechdrehmeiBel rechts HM P25/30 Pgly HM

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefréster Auflagefldche, mit aufgeldteter und
scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestlickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%

Einsatz: geeignet fur Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss 4‘5_
18297 -
Schafthéhe Schaftbreite Lange Stechbreite Tmax 18362... Lange Stechbreite Tmax 18295... 18297...
mm mm mm mm mm HSS-E mm mm mm K10/20 P25/30
12 8 110 3 10 31,10 100 3 12 5,30 5,30
16 10 125 3 12 35,80 110 4 14 5,80 5,80
20 12 140 4 16 39,30 125 5 16 7,00 7,00
25 16 180 5 20 58,70 140 6 20 9,95 9,95
32 20 - - - - 170 8 25 13,85 13,85

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




GewindedrehmeiBel rechts

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm? Festigkeit und plangefréster Auflagefldche, mit aufgeld-
teter und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestiickt, Toleranz Gesamtldnge: max. +/- 5%
Ausfiihrung: fir 60°-Gewinde (metrisch)

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

18305... AuBengewindedrehmeiBel rechts HM K10/20 \é\gg
77E ikl,a —

Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z. B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisen- 18305
metallen (wie Kupfer, Messing und Leichtmetalle)
18307... AuBengewindedrehmeiBel rechts HM P25/30 \é\gg
Einsatz: geeignet fur Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss

. . WN _W W
18315... InnengewindedrehmeiBel rechts HM K10/20 283 18307

Einsatz: bevorzugt bei kurzspanenden Eisenwerkstoffen (z. B. Grauguss bis 220 HB) und Nichteisen-
metallen (wie Kupfer, Messing und Leichtmetalle)

18317... InnengewindedrehmeiBel rechts HM P25/30 \Qgg
Einsatz: geeignet fir Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss
covan | e | | L[ | e[
K10/20 P25/30 K10/20 P25/30
10 100 10,35 10,35 140 13,85 13,85
12 110 11,20 11,20 160 15,20 15,20
16 125 13,55 13,55 180 17,85 17,85
20 140 15,45 15,45 210 13,85 19,90
25 160 18,70 18,70 250 25,30 25,30

18317

HakendrehmeiBel rechts

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

18322... HakendrehmeiBel rechts HSS-E A%IEIS\’!’, HSS-E

Eigenschaften: Schaft 10 mm in HSS-E-Vollstahlausfiihrung, Schaft ab 12 mm HSS-E stumpfge-
schweiBt, Schneide gebrauchsfertig geschliffen

Einsatz: fir hohe Schnittleistungen in der Einzel- und Serienfertigung, bruchunempfindlich bei groBen
Spantiefen und unterbrochenem Schnitt, selbst bei Werkstoffen mit hoher Zugfestigkeit

18332... HakendrehmeiBel rechts HSS-E, rund A%IEIS\’!’, HSS-E

Eigenschaften: bis Schaft 10 mm in HSS-E-Vollstahlausfiihrung, Schaft ab 12 mm HSS-E stumpfge-
schweiBt, Schneide gebrauchsfertig geschliffen

Einsatz: fir hohe Schnittleistungen in der Einzel- und Serienfertigung, bruchunempfindlich bei groBen
Spantiefen und unterbrochenem Schnitt, selbst bei Werkstoffen mit hoher Zugfestigkeit

18325... HakendrehmeiBel rechts HM K10/20 \Qg;' HM

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm?2 Festigkeit und plangefraster Auflageflache, mit aufgelo-
teter und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestiickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%
Einsatz: geeignet flr Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss

18327... HakendrehmeiBel rechts HM P25/30 \Qgg HM

Eigenschaften: Stahlschaft mit ca. 750 N/mm?2 Festigkeit und plangefraster Auflageflache, mit aufgelo-
teter und scharfgeschliffener Hartmetall-Schneidplatte bestiickt, Toleranz Gesamtlange: max. +/- 5%
Einsatz: geeignet flr Stahl, Stahlguss, langspanende Eisenwerkstoffe und Temperguss

o/Q@ StecI:h— Linge 18322... Ste(;h— Linge min. 18332... Stegh— Lange | 18325... | 18327... 18325
icr:aﬂ brfr';e ol HSDS'E br'fr';e o BOh;‘:’r‘T?S'@ HrﬁﬁdE br':r';e o | K10/20 | P25/30

6 - - R 2 | 125 12 30,10 | - - B -

8 - - R 2 | 140 16 3420 | - - R N

10 3 | 160 | 40,05 | 3 | 160 22 37,45 | 3 | 140 | 1345 | 1345

12 3 | 180 | 49,10 | 3 | 180 28 4420 | 4 | 160 | 14,80 | 14,80

16 3 | 180 | 5320 | 4 | 210 36 47,00 | 5 | 180 | 17,45 | 17,45

20 4 | 220 | 6960 | 5 | 250 48 6530 | 6 | 210 | 19,45 | 19,45 18327
25 - - R - N - R 8 | 250 | 24,70 | 24,70

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Werkzeugmanagement vom Profi WERKZEUG-EVVLERT

1 Zerspanung

Alle Systeme sind in

den gidngigen RAL-Farben
erhiltlich und kénnen

bei Bedarf modular
erweitert werden.

Systembeschreibung:

- Einzelverriegelung der Schubladen und Facher
- Optische Anzeige des Lagerplatzes

- Fachereinteilung variabel

- Kontrollleuchte fiir Schubladenfreigabe

- Integrierter Hubwagensockel

Software:

- Einfache Bedienerfihrung

- Automatische Nachdisposition moglich

- Umfassende Such- und Hilfsfunktionen

- Aussagekraftige Verbrauchs- und Kostenanalysen

- Anpassung an betriebsinterne Software / Ablaufe méglich
- Netzwerkfahig

- Alle Softwareteile komplett in deutscher Sprache

Ihre Vorteile auf einen Blick

Kostenreduzierung:
B Beschaffung
W Warenannahme

H Kapitalbindung

Wareneingangskontrolle

W Inventur

B Lagerung

M Fertigungssynchrone Betriebsmittelkosten Gern flhren wir eine unverbindliche
2 - Beratung durch und erstellen lhnen

B Disposition

ein individuelles Angebot.

. g vy . Sprechen Sie uns an, und nutzen Sie die
"OQISt'k'Opﬂm'emng' Maoglichkeit ein Vorflhrsystem in unserem

B Standige Verfiigbarkeit der Betriebsmittel Hause zu testen.

H Betriebsmittel direkt am Einsatzort

B Vermeidung von Maschinenstillstanden Lassen Sie sich von uns beraten:
B Fertigungssynchrone Betriebsmittelkostenanalyse Eylruf: 0371 /5267-0

B Zentraler Zugriff auf Betriebsmittel- und Auswertungsdaten By Wiosweoiz o= exiorsde

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




ISO - Bezeichnungssystem fiir Bohrstangen
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ISO - Bezeichnungssystem fiir Bohrstangen
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ISO - Bezeichnungssystem fiir Klemmhalter
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ISO - Bezeichnungssystem fur Klemmhalter

1 Zerspanung
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ISO - Bezeichnungssystem fiir Wendeschneidplatten
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ISO - Bezeichnungssystem fiir Wendeschneidplatten

1 Zerspanung

d
|
%) -E’ F
' I — S R
d = -
(mm) f3)
10 T (mm ) E
12
16 0.2 02
20 Gerundet
gg 04 04
"'____G 0.8 08
. 12 12
A 12> 16 18 T
.*j 24 4
=] ! Getast
0 00
d s Kennzahl
(mm) | (inch) (mm) | (mm) (mm)
06 | 5,,[39 | o3 1,59 01
00: Runde Platte ( inch ) S
09 |7,,|555| o8 1,98 ™
1 | 1y, |83 o8 2,38 02 Gofast und N
gerundat - -
16 | 3, |052 o 318 03 MO: Runde Platte ( metr.) —
2 | 14|27 12 397 T3 Q ad
27 5"8 158 15 478 04 —
3 |3, |180] 10 5,56 08
44 |1 |254] 28 6,35 08
7.94 07
9,52 09
Schneidenlange Plattendicke Eckenradius Schneid- Schneid-
kante richtung

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




2n

SR (L

Eylbox-Service

Merkblatt fiir den Transport und die Lagerung von VHM-Werkzeugen

1.} Aufbewahrung immer in Plastikhiillen
Warum? > weil die Werkzeuge sonst mit der Schneide aneinander schlagen und sich Mikrorisse im Hartmetall bilden.
Diese Risse gehen tiefer in das Hartmetall, als der VerschleiB der beim Nachscharfen entfernt wird.
Die Folge ist, dass der Fraser rascher ausbréckelt und schneller an Standzeit verliert.
2.) Transport immer in den Eylboxen
Warum ? = durch die Schaumstoffeinlagen wird garantiert, dass die Werkzeuge unbeschadigt zum Nachschérfen gelangen und wieder an Sie zurtick.
Zusétzlich zu den Plastikhiillen ein doppelter Schutz vor Mikrorissen !
3.) Werkzeuge rechtzeitig zum Nachscharfen geben
Warum? > Wenn das Werkzeug stumpf ist und weiter verwendet wird, ist der Druck an der Schneide zu hoch und fiihrt zu Ausbriichen
und somit wieder zu Mikrorissen. AuBerdem muss beim Nachschéarfen unnétig viel VerschleiB entfernt werden.

Werkzeugkultur

Eylbox - Nachschleif - Service

. Sie kénnen das Werkzeug-Eylert-Nachschleif-Formular fiir einen Nachscharf-Auftrag verwenden. Es ist auch moglich, ein eigenes Auftragsformular zu verwenden

Wichtig beim Ausfilllen des Nachschleif-Formulars:

- unter ,Bemerkungen* bitte die kundenspezifischen Wiinsche des Schleifauftrages vermerken, z. B. ,nur Stirn schleifen” oder ,auf @ schleifen®
- Beschichtung ja/nein ankreuzen bzw. unter Bemerkungen die Beschichtungsart angeben

- bei Bedarf die Eylbox-Anforderung ankreuzen

Melden des Auftrages an die im Auftrag genannte Faxnummer

Auftrag und Werkzeuge fachgerecht verpackt in Eylbox legen, bei zeichnungsgebundenen Werkzeugen bitte Fertigungszeichnungen beilegen
Die Eylbox bitte unbedingt mit zwei Kabelbindern fest verschlieBen (siehe Abbildung)

Kostenlose Abholung innerhalb 48 Stunden durch Werkzeug-Eylert, bzw. Paketdienst, individuelle Abhol- und Lieferzeiten kénnen vereinbart werden
Regeldurchlaufzeit betragt ca. 14 Tage, bei Schnelllieferung bitte Riicksprache mit Werkzeug-Eylert, Telefon 0371/5267-0

Ricklieferung je nach Vereinbarung durch Werkzeug-Eylert oder Paketdienst

Leihgebthr fir die Eylbox EUR 20,00 inklusive vier Schaumstoffeinlagen, diese Leihgebuhr wird Ihnen bei Riickgabe der kompletten Eylbox wiedererstattet

7 Nachschérf-Auftrag
per Eyifax an:

Unser Kunde X ) +49 (0) 371/5267-44

Eyibox-
Service

/ Eylbox

WERKZEUG-EVVLERT

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Typeniibersicht positive Klemmhalter und Bohrstangen

Klemmbhalter fiir die AuBenbearbeitung

Bohrstangen fiir die Innenbearbeitung

Wendeschneidplatte Form CC..

L A-SCLC 95° .
S0 | Gate | kataog ansoloss | el | e
J E-SCLC 95° 9
06 260 03 263
'-I' 1] 09 265-266 06 260
-4 ] 12 269-270 09 266
= e = 12 270
Wendeschneidplatte Form DC..
. P A-SDUC 93° L A-SDQC 107,5° i o
SDIC" | Gune | ketwog | SOOI | Gune | kamop | AMSDUCSE | ot | Roides | Aespaciors | LS| S
9 9 E-SDUC 93° 9 E-SDQC 107,5° 9
07 272 07 272 iy = | 07 273 1] 07 273-274
1 276 1 277 Sk 1 277-278 11 278-279
WSP- Seite im
SIDEh GroBe Katalog
07 272
= 11 277
Wendeschneidplatte Form RC..
WSP- Seite im
SRREN GroBe Katalog
06 282
o
2 08 282
-'- 10 282
12 282
Wendeschneidplatte Form SC..
o WSP- Seite im WSP- Seite im
SO GroBe Katalog ESRCH GroBe Katalog
= __J 09 283 09 283
A
Wendeschneidplatte Form TC..
o WSP- Seite im o WSP- Seite im
SIECEE GréBe Katalog AEIRGED GroBe Katalog
. 16 284 i 286
|
= 16 285
‘|-'\
Wendeschneidplatte Form VB..
o WSP- Seite im o WSP- Seite im o WSP- Seite im o WSP- Seite im
SR GroBe Katalog A= 1078 GroBe Katalog G BES GroBe Katalog (- SES 1 GroBe Katalog
16 287 16 288 16 288 C—— 16 288
_;\:.\_/
i
WSP- Seite im
SYER GroBe Katalog
16 288
Wendeschneidplatte Form VC..
o A-SVUC 93° o
S o WSP- | Seiteim | SVHC1075° | WSP- | Seiteim AH-SVUC 93" | WsP- | Seiteim | ASYICIOTST T wep | seiteim
3 GroBe Katalog SVXC 113,5° GroBe Katalog E-SVUC 93° GroBe Katalog o GroBe Katalog
SVLC 95 o A-SVJC 52
A-SVLC 95
07 290 07 290 07 291 07 291-292
_/,‘:\_’ 1 293 1 293 1 294 11 294-295
> \'\ 16 296 16 295 16 297-298 16 298
SWCN WSP- Seite im A-SVVC 72,5° WSP- Seite im
GroBe Katalog A-SV95C 95° GroBe Katalog
T 1 07 290 07 291
S 11 293 11 294
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1 Zerspanung




ISO-Wendeschneidplatten-Drehwerkzeuge - positiv

Klemmhalter und Bohrstangen SC.. fiir Wendeschneidplatte CC.. 06..

Einsatz: zum Plan- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

190000... Klemmhalter SCLC 95° - AuBenbearbeitung

Eigenschaften: positiver Klemmhalter

)
Frei Haus kb
ab Werk '

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. Schaftbreite " Ersatzteile
Variante Ausfihrung | Schafthohe (o) ®) 12 n f fir Wende- Art.-Nr. 190000...
mm mm mm mm schneidplatte .
mm Bezeichnung
R0808D06 rechts 8 8 9 60 10 CC.. 06.. 19S5EY Spannschraube 67,00
L0808D06 links 8 8 9 60 10 CC.. 06.. 19S5EY Spannschraube 67,00
R1010E06 rechts 10 10 10 70 12 CC.. 06.. 19S5EY Spannschraube 67,00
L1010E06 links 10 10 10 70 12 CC.. 06.. 19S5EY Spannschraube 67,00
190001... Bohrstange SCLC 95° mit Stahischaft - Innenbearbeitung by "U YV Y
¢ 1B - — 1
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkihlung fir besseren Spanabtransport e W .
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. fur Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 12 " d Wende- Art.-Nr. 000G
mm mm mm mm mm . . Stahl
schneidplatte Bezeichnung
RAO08H06 rechts 10 6 17,8 100 8 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 79,90
LAO8HO06 links 10 6 17,8 100 8 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 79,90
RA10KO06 rechts 12 7 17,7 125 10 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 79,90
LA10K06 links 12 7 17,7 125 10 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 79,90
RA12L06 rechts 16 9 24,2 140 12 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 79,90
LA12L06 links 16 9 24,2 140 12 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 79,90
190002... Bohrstange SCLC 95° mit HSS-Schaft - Innenbearbeitung ot E;E
b Werk
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkihlung fir besseren Spanabtransport, HSS-Schaft —
beguinstigt Schwingungsdéampfung w | - -
f L |3
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. fur Ersatzteile
Variante Ausfuihrung Dmin f 2 X d Wende- Art.-Nr. RRUO0ZS
mm mm mm mm mm . . HSS
schneidplatte Bezeichnung
RAHO08K06 rechts 10 5 20 125 8 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 121,10
LAHO8K06 links 10 5 20 125 8 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 121,10
RAH10K06 rechts 12 6 20 125 10 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 121,10
LAH10K06 links 12 6 20 125 10 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 121,10
RAH12M06 rechts 14 7 20 150 12 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 140,40
LAH12MO06 links 14 7 20 150 12 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 140,40
190008... Bohrstange SCLC 95° mit HM-Schaft - Innenbearbeitung Frot plo
b Werk
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport, HM-Schaft fiir —
optimale Schwingungsddmpfung w7 . .
[ I.:J 4 ‘_-._______1_— |3
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. fur Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 2 n d Wende- Art.-Nr. et
mm mm mm mm mm . . Hartmetall
schneidplatte Bezeichnung
REO08K06 rechts 10 5 10 125 8 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 188,00
LEO8KO06 links 10 5 10 125 8 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 188,00
RE10K06 rechts 12 6 10 125 10 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 188,00
LE10K06 links 12 6 10 125 10 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 188,00
RE12MO06 rechts 14 8 10 150 12 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 209,00
LE12MO06 links 14 8 10 150 12 CC.. 06.. 19S6EY Spannschraube 209,00
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Schnittbedingungen

glatter Schnitt

unterbrochener Schnitt

+ €O

stark unterbrochener Schnitt

WIDIAY

Wendeschneidplatten CC.. 06.. fiir die Schlichtbearbeitung

T el
-

=iz Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
190004... Wendeschneidplatte CCGT 060202
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 190004...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
DNB10 CCGT 060202 TL AITiN 10 Sti]“ck / 9,90
10 Stlick
10 Stiick /
DNU10 CCGT 060202 TL - . 10 Stiick 6,60
, VA 10 Stiick /
DRB45 CCGT 060202 TL TiAIN SOIESH 10 Stiick 8,95
190005... Wendeschneidplatte CCMT 060202
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 190005...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
. VA 10 Stiick /
DUB35 CCMT 060202 TU TiN Soud\er*‘ 10 Stiick 7,30
190006... Wendeschneidplatte CCMT 060202 FP
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 190006...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
- St 10 Stiick /
WP25CT W|D| A CCMT 060202 FP ZrCN 10 Stiick 7,85
- 10 Stuick /
WM25CT WlDl A CCMT 060202 FP ZrCN VA 10 Stiick 7,85
190007... Wendeschneidplatte CCMT 060204 FP
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) .. | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 190007...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
- St 10 Stiick /
WP25CT WlDl A CCMT 060204 FP ZrCN 10 Stiick 7,00
G- 10 Sttick /
WM25CT WlDl A CCMT 060204 FP ZrCN VA 10 Stiick 7,00
WS25PT W|D| AW CCMT 060204 FP AITIN VA & 10 Sttck / 7,00
%é\ 10 Stiick ?
Wendeschneidplatte CC.. 06.. fiir die allgemeine Bearbeitung
cﬂJ:‘ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
190008... Wendeschneidplatte CCGT 060204
Schneidstoff- " . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 190008...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
DNB10 CCGT 060204 TL AITiN 10 Stu.f:k / 9,90
10 Stiick
10 Stiick /
DNU10 CCGT 060204 TL - . . 10 Stiick 6,60
, VA 10 Stiick /
DRB45 CCGT 060204 TL TiAIN ﬁogieﬁ 10 Stiick 8,95
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DYNNET: www.dynatec-sachsen.de T
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190009... Wendeschneidplatte CCMT 060204
Scheidstoff- - . Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 1900009...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
10 Stiick /
DUB21 CCMT 060204 TU Al203 LV A 0 10 Stiick 6,00
DUB25 CCMT 060204 TU TiN VA 10 Stuf:k / 6,00
10 Stiick
Aﬁi" i -
YG8o1 /£ COMT 060204 UG TIAIN VA 10 Stiick / 4,90
Aktionspreis 10 Stiick
190020... Wendeschneidplatte CCMT 060208
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 190020...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
) 10 Sttick /
DUB35 CCMT 060208 TU TiN m 0 10 Stiick 7,30
YG801 Y | courosons us TIAIN VA 10 Stiick / 4,90
Aktionspreis 10 Stiick
Wendeschneidplatte CC.. 06.. fiir die Schruppbearbeitung
f;;:.- "
~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
190021... Wendeschneidplatte CCMT 060204 MP
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 190021...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
- St 10 Stiick /
WP25CT W|D| A CCMT 060204 MP ZrCN 10 Stiick 7,00
G- 10 Stiick /
WM25CT WIDIA CCMT 060204 MP ZrCN VA 10 Stiick 7,00
Wendeschneidplatte CC.. 06.. mit PKD fiir die Hochleistungs-NE-Bearbeitung
cﬂ:“ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
190022... Wendeschneidplatte PKD CCGT 060202
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Einsatzgebiet Schnittbedin- EEEEIDEEH
sorte gungen Stiick
1 CCGT060202 PDC . . 46,95
2 CCGT060202 PDC-S CB2 . 0 51,30
190023... Wendeschneidplatte PKD CCGT 060204
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Einsatzgebiet Schnittbedin- EEIDEES
sorte gungen Stiick
1 CCGT060204 PDC . 46,95
2 CCGT060204 PDC-S CB2 0 51,30

oOgpo

s-
echnikzentrum®

190009DUB25

190009DUB21

190009YG801

”,
7/

190020DUB35

190020YG801

190021

ohne Spanbrecher

-

mit Spanbrecher



=
EyiEy

Wendeschneidplatte CC.. 06.. mit CBN fiir die Hartbearbeitung bis 65 HRC

g
e,

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ’\
190024... Wendeschneidplatte CBN CCGW 060202

=

Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- | Schneidkanten- Besch!chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 190(324...
sorte fase Multilayer gungen Stiick
TR
1 E| _ CCGW060202-2MC PBC-40S B AITiN Hart 47,00
TR
2 Ej _ CCGW060202-2MC PBC-40S E AITIN Hart 47,00
190028... Wendeschneidplatte CBN CCGW 060204
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- | Schneidkanten- Besch!chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 190(328...
sorte fase Multilayer gungen Stiick
D
1 E| ﬂ”’ CCGW060204-2MC PBC-40S B AITiN Hart 47,00
TR
2 E CCGWO060204-2MC PBC-40S E AITIN Hart 47,00

Mini-Bohrstangen

Mini-Bohrstangen SC.. und SW.. fiir Wendeschneidplatte CC..03.. und WC..02..

B

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

192331... Mini-Bohrstange SCLC 95° mit HM-Schaft - Innenbearbeitung Fref pa®
b Werk
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport, HM-Schaft fiir optimale —
Schwingungsdampfung, fur das Ausdrehen von kleinen Innendurchmessern \\ g - .
Einsatz: zum Plan- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen L,\:rﬂ'\ § e F - o
@8 |
1& Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Achtung! Auf rechte Halter bitte
linke Wendeschneidplatten und
auf linke Halter rechte Wende-
schneidplatten montieren!

) " Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Tnlwn mfm nl12m rrl11m mdm WendescerlJrZeidplatte Ar_t.—Nr. l-::ri:r?;tgll
Bezeichnung
RC04G03 rechts 5 2,5 10 90 4 CC.. 03.. links (192334LDUB40) 19S12EY Spannschraube 205,00
LC04G03 links 5 2,5 10 90 4 CC.. 08.. rechts (192334RDUB40) 19812EY Spannschraube 205,00
RCO5H03 rechts 6 3 10 100 5 CC.. 083.. links (192334LDUB40) 19S12EY Spannschraube 205,00
LCO5H03 links 6 3 10 100 5 CC.. 03.. rechts (192334RDUB40) 19S12EY Spannschraube 205,00
RE06J03 rechts 7 3,5 10 110 6 CC.. 03.. links (192334LDUB40) 19S13EY Spannschraube 211,00
LE06J03 links 7 3,5 10 110 6 CC.. 03.. rechts (192334RDUB40) 19S13EY Spannschraube 211,00
192332... Mini-Bohrstange SWUC 93° mit HM-Schaft - Innenbearbeitung Fref pal®
ab Werk

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport, HM-Schaft fiir optimale
Schwingungsddmpfung, flir das Ausdrehen von kleinen Innendurchmessern
Einsatz: zum Plan- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Dmin f 12 bl di d far . Art-Nr. 192332...
mm mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte ) Hartmetall
Bezeichnung
RE0508H02 rechts 5,8 2,9 24 100 5 8 WC.. 02.. 19S11EY Spannschraube 205,00
LE0508H02 links 5,8 2,9 24 100 5 8 WC.. 02.. 19S11EY Spannschraube 205,00
RE0608H02 rechts 7,8 3,9 32 100 6 8 WC.. 02.. 19S11EY Spannschraube 205,00
LE0608H02 links 7,8 3,9 32 100 6 8 WC.. 02.. 19S11EY Spannschraube 205,00
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=

E
Frei Hal.z "”

ab Werk

=

192333... Bohrstangen-Adpater

Eigenschaften: zur Aufnahme der Mini-Bohrstangen SCLC 95°, Art.-Nr. 19250...
Einsatz: zum Plan- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen
Lieferumfang: ohne Bohrstange

ﬂd‘.
d D - L H 192333... o -
mm mm mm mm mm
4 16 6 80 15 112,90
5 16 6 80 15 112,90
6 16 6 80 15 112,90
192334... Wendeschneidplatte CCGT 030102 Fref pal®
ab Werk
Schneid- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192334...
stoffsorte ISO-Bezeichnung Multilayer Binsatzgebiet gungen VPE Stiick 192334
RDUB40 CCGT 030102R TU TiAIN VA 10 St[]"ck / 18,55
10 Stiick
LDUB40 CCGT 030102L TU TIAIN VA 10 Stick/ 18,55
10 Stiick
192335... Wendeschneidplatte WCMT 020102 Frei pa®
ab Werk
Schneid- ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192335...
stoffsorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick 192335
WCMT 020102 St 10 Stiick /
DscB20 Cermet ) A . 10 Sttick 16,70
N
192336... Wendeschneidplatte WCGT 020102 Frei o
ab Werk '
Schneid- - : Beschichtung ) .. | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192336... : -
stoffsorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick 192336
10 Stick /
DNU10 WCGT 020102 TL - . . 10 Stiick 17,55

Bohrstangen-Sets SCLC fiir Wendeschneidplatte CC.. 06..

Einsatz: fir WSP CC.. 06..

7 e

~i= " Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

19236 Bohrstangen-Set SCLCR 06 rechts, mit Hartmetallschaft 317,00

Inhalt:
1 Bohrstange E 08K SCLCR 06
1 Bohrstange E 10K SCLCR 06
1 Bohrstange E 12M SCLCR 06

1 Schlissel

inkl. Kunststoffbox

19238 Bohrstangen-Set SCLCL 06 links, mit Hartmetallschaft 317,00
Inhalt: \\

1 Bohrstange E 08K SCLCL 06 A

1 Bohrstange E 10K SCLCL 06 ’@ @\

1 Bohrstange E 12M SCLCL 06 4

1 Schlissel

inkl. Kunststoffbox Die Lieferung erfolgt ohne

Wendeschneidplatten! Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
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1 Bohrstange AH 0608H SCLCR 06
1 Bohrstange AH 0810J SCLCR 06
1 Bohrstange AH 1012K SCLCR 06
1 Bohrstange AH 1216M SCLCR 06

()]
C
19240 Bohrstangen-Set SCLCR 06 rechts, mit HSS-Schaft 298,00 §
Inhalt: %
(0]
N

1 Schlissel

inkl. Kunststoffbox

19242 Bohrstangen-Set SCLCL 06 links, mit HSS-Schaft 298,00
Inhalt:

1 Bohrstange AH 0608H SCLCL 06
1 Bohrstange AH 0810J SCLCL 06
1 Bohrstange AH 1012K SCLCL 06
1 Bohrstange AH 1216M SCLCL 06

1 Schllssel
inkl. Kunststoffbox
19244 Bohrstangen-Set SCLCR 06 rechts, mit Stahilschaft 166,70

Abbildung zeigt rechte

Inhalt: Ausfiihrung
1 Bohrstange A 0608H SCLCR 06

1 Bohrstange A 0810J SCLCR 06
1 Bohrstange A 1012K SCLCR 06
1 Bohrstange A 1216M SCLCR 06

1 Schllssel
inkl. Kunststoffbox “
\
19246 Bohrstangen-Set SCLCL 06 links, mit Stahlschaft 166,70
Inhalt:

1 Bohrstange A 0608H SCLCL 06

1 Bohrstange A 0810J SCLCL 06 Die Lieferung erfolgt

1 Bohrstange A 1012K SCLCL 06 ohne Wendeschneid-

1 Bohrstange A 1216M SCLCL 06 platten!

1 Schllssel Abbildung zeigt rechte
inkl. Kunststoffbox Ausfiihrung

Klemmhalter und Bohrstangen SC.. fiir Wendeschneidplatte CC.. 09..

Einsatz: zum Plan- und L&ngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

192600... Klemmhalter SCLC 95° - AuBenbearbeitung

Eigenschaften: positiver Klemmhalter

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ersatzteile
Art.-Nr. 192600...
Bezeichnung
R1212F09 rechts 12 12 17 80 16 CC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 67,00
L1212F09 links 12 12 17 80 16 CC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 67,00
19G1EY Gewindebuchse
R1616H09 rechts 16 16 17 100 20 CC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 79,90
19U1EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L1616H09 links 16 16 17 100 20 CC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 79,90
19U1EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2020K09 rechts 20 20 18 125 25 CC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 81,20
19U1EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2020K09 links 20 20 18 125 25 CC.. 09.. 19S81EY Spannschraube 81,20
19U1EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2525M09 rechts 25 25 19 150 32 CC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 90,20
19U1EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2525M09 links 25 25 19 150 32 CC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 90,20
19U1EY Unterlegplatte

Schafthoéhe (b) | Schaftbreite (b) 12 il f fur

Variante Ausfiihrung mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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192601... Klemmhalter SCLC 95° IK - AuBenbearbeitung e v
e Nl
Eigenschaften: positiver Klemmhalter mit Innenkuhlung fiir besseren Spanabtransport .
Lieferumfang: inklusive Anschlussnippel 1/8% | 4 s
3 ¢| i B
| A
/ﬁ« i
¥ |95°
|:')lz el I
: 1
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . o Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Schafthohe (b) | Schaftbreite (b) 12 il f fur . Art-Nr. 192601...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X IK
Bezeichnung
19G1EY Gewindebuchse
R1616H09 rechts 16 16 17 100 20 CC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 165,00
19U1EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L1616H09 links 16 16 17 100 20 CC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 165,00
19U1EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2020K09 rechts 20 20 17 125 25 CC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 169,00
19U1EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2020K09 links 20 20 17 125 25 CC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 169,00
19U1EY Unterlegplatte
192602... Bohrstange SCLC 95° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport
95 = i
v i . 3
i .‘.;)T- S e—— v e
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 2 n d fur . Art.-Nr. 202
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte h Stahl
Bezeichnung
RA16Q09 rechts 20 11 26,7 180 16 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 92,70
LA16Q09 links 20 11 26,7 180 16 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 92,70
RA20R09 rechts 25 13 36,7 200 20 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 103,00
LA20R09 links 25 13 36,7 200 20 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 103,00
1926083... Bohrstange SCLC 95° mit HSS-Schaft - Innenbearbeitung Fret ea® EE!,’ E;E
b Werk
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkihlung fir besseren Spanabtransport, HSS-Schaft —
beglinstigt Schwingungsdampfung 05| " i
‘ , = ]
i ‘J PO — L
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 2 n d fir . Art.-Nr. ezt
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte ) HSS
Bezeichnung
RAH16Q09 rechts 18 9 27 180 16 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 206,00
LAH16Q09 links 18 9 27 180 16 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 206,00
RAH20R09 rechts 23 11,5 27 200 20 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 227,00
LAH20R09 links 23 11,5 27 200 20 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 227,00
192604... Bohrstange SCLC 95° mit HM-Schaft - Innenbearbeitung Fret pa®
b Werk
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport, HM-Schaft fiir optimale —
Schwingungsdémpfung .
rE

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

) " Ersatzteile
Variante Ausfihrung | O™ f 12 I d fur Art.-Nr. 192604...
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte . Hartmetall
Bezeichnung
RE16R09 rechts 18 10 16 200 16 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 366,00
LE16R09 links 18 10 16 200 16 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 366,00
RE20S09 rechts 23 12 16 250 20 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 636,00
LE20S09 links 23 12 16 250 20 CC.. 09.. 19S2EY Spannschraube 636,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Wendeschneidplatte CC.. 09.. fiir die Schlichtbearbeitung

o

WIDIA K i<

“i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
192605... Wendeschneidplatte CCGT 09T302
Schneidstoff- - : Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192605...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
DNB10 L@ CCGT 09T302 TL AITIN ﬁ . 1100%E§:k/ 11,50
DNU10 (@ CCGT 09T302 TL - . . 11008§tuucckk/ 7,80
P .
DRB45 ( CCGT 097302 TL TIAIN 1 10 Staick / 10,35
Sonder 10 Stiick
a~, -
YG10 "IG CCGT 09T302 AL - 0 Stu“ck/ 7,05
Aktionspreis 10 Stiick
192606... Wendeschneidplatte CCMT 09T304
Schneidstoff- . Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192606...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
- .
YG801 IIG CCMT 09T304 UF TIAIN VA} 10 Stck/ 5,90
Aktionspreis Sonder 10 Stick
192607... Wendeschneidplatte CCMT 09T304 FP
Schneidstoff- - ’ Beschichtung ) .. | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192607...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Ct -
WP25CT WIDI AW CCMT 09T304 FP ZrCN . 110038"‘;’50'1/ 8,15
WM25CT WIDI AW CCMT 09T304 FP ZrCN VA . 11OOSStltjC(|:(|:(k/ 8,15
WS25PT WIDI AW CCMT 09T304 FP AITIN VA & 10 Sttck / 8,15
%gﬂ\ 10 Stiick ?
Wendeschneidplatte CC.. 09.. fiir die allgemeine Bearbeitung
-'3:“ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
192608... Wendeschneidplatte CCGT 09T304
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192608...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
DNB10 L@ CCGT 09T304 TL AITIN . 1100235:! 14,45
DNU10 k@ CCGT 097304 TL - . . 11oosgﬂfckk/ 7,80
p—
7 , VA 10 Stiick /
DRB45 (@ CCGT 09T304 TL TiAIN Sonder-§ 10 Stiick 10,35
- ;
YG10 I G CCGT 097304 AL - VA} 10 Stck/ 7,05
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
192609... Wendeschneidplatte CCMT 09T304
Schneidstoff- . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 1926009...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
o= St GU 10 Stiick /
DUB21 (@ CCMT 09T304 TU Al203 WA s 0 10 Stiick 6,85
DUB25 (@ CCMT 09T304 TU TiN W 0 11OOSSt;Jucckk/ 6,85
rFJ -
YG801 "lG CCMT 09T304 UG TiAIN VA1 10 Stu..Ck/ 5,90
Aktionspreis Sonder 10 Stiick

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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WIDIA K i<

192610... Wendeschneidplatte CCMT 097304 MU
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192610...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick P
f
- ) St 10 Stiick / Bl /
WP25CT WIDIA CCMT 09T304 MU 10 Stiick 8,15 e
2 ) 10 Stiick / 192610
WM25CT WIDIA CCMT 097304 MU VA 10 Stiick 8,15
WS25PT W||:)|AW CCMT 09T304 MU - VA & 10 Sttick / 8,15
(.oé\ 10 Stiick ?
192611... Wendeschneidplatte CCGT 09T308
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192611... - ’
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick i v, i
'I . ’
10 Stiick /
YG10 I G CCGT 09T308 AL - " 7,05
Aktionspreis . . 10 Stiick 19261610
192612... Wendeschneidplatte CCMT 09T308
Schneidstoff- - . Beschichtung . . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192612...
sorte Marke 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
192612DUB21
St GU {
DUB21 CCMT 09T308 TU Al203 10 Stu?k / 7,40
VA S 10 Stiick
. [ S
DUB35 COMT 097308 TU TiN S 10 Stiick / 7,80 /
10 Stiick
192612DUB35
192613... Wendeschneidplatte CCMT 09T308
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192613... ( i
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick ]. O
> / . =
YG801 I G CCMT 09T308 UG TIAIN VA 10 Stuck / 5,90 192613
Aktionspreis Sonder 10 Stick
192614... Wendeschneidplatte CCMT 097308 MU
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192614...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick e
[
o st 10 Stiick / B /
WP25CT WIDIA CCMT 09T308 MU ZrCN 10 Stiick 8,15 i. Rt :
\% 10 Stiick / 192614
WM25CT W|D|A CCMT 09T308 MU ZrCN VA 10 Stiick 8,15
WS25PT \% CCMT 09T308 MU AITIN VA S"’\ 10 Sttck / 8,15
WIDIA P 10 Stiok :
Wendeschneidplatte CC.. 09.. fiir die Schruppbearbeitung
B
“i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
192615... Wendeschneidplatte CCMT 097308 MP
Schneidstoff- - ’ Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192615...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
St 10 Stick /
WP25CT WIDIAw CCMT 09T308 MP ZrCN 10 Stiick 8,15
192615
- 10 Stiick /
WM25CT WIDIA CCMT 09T308 MP ZrCN VA 10 Stiick 8,15

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Wendeschneidplatte CC.. 09.. mit PKD fiir die Hochleistungs-NE-Bearbeitung

e

i
sins.

~2= " Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

'-'

ohne Spanbrecher

mit Spanbrecher

192616... Wendeschneidplatte PKD CCGT 097302
Variante Marke 1SO-Bezeichnung Schneidstoff- Beschichtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 192§16...
sorte Multilayer gungen Stiick
Sk way
1 Eyitool CCGT09T302 PDC - . . 48,00
T E
2 Eyltool CCGT09T302 PDC-S CB2 - 0 64,00
192617... Wendeschneidplatte PKD CCGT 097304
Variante Marke 1SO-Bezeichnung Schneidstoff- Beschichtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 192(_5_17...
sorte Multilayer gungen Stiick
EERE
1 Eyitool CCGT09T304 PDC - . . 48,00
T E
2 Eyltool CCGT09T304 PDC-S CB2 - 0 64,00
Wendeschneidplatte CC.. 09.. mit CBN fiir die Hartbearbeitung
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
192618... Wendeschneidplatte CBN CCGW 09T302
Variante Marke 1SO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Beschl_chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 192918...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
A ka
1 Ej!?l CCGW09T302-2MC PBC-40S B AITIN Hart . 47,00
E
2 Ej!?l CCGWO09T302-2MC | PBC-40S E AITiN Hart 0 47,00
192619... Wendeschneidplatte CBN CCGW 09T304
Variante Marke 1SO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Beschi_chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 192919...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
E
1 Ej!?l CCGW09T304-2MC PBC-40S B AITiN Hart . 47,00
o
2 Ej!?l CCGWO09T304-2MC | PBC-40S E AITiN Hart 0 47,00

Klemmhalter und Bohrstangen SC.. fiir Wendeschneidplatte CC.. 12..

Einsatz: zum Plan- und L&ngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

192800... Klemmhalter SCLC 95° - AuBenbearbeitung b

Eigenschaften: positiver Klemmhalter

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ersatzteile

Variante

Ausfiihrung

Schafthéhe (b)
mm

Schaftbreite (b) 12 bl f far

mm mm

Wendeschneidplatte

Art.-Nr.
Bezeichnung

192800...

R1616H12

rechts

16

16 20

100 20

CC..12..

19G2EY Gewindebuchse
19S4EY Spannschraube
19U2EY Unterlegplatte

79,90

L1616H12

links

16

100 20

CC..12..

19G2EY Gewindebuchse
19S4EY Spannschraube
19U2EY Unterlegplatte

79,90

R2020K12

rechts

20

20 20

125 25

CC.. 12..

19G2EY Gewindebuchse
19S4EY Spannschraube
19U2EY Unterlegplatte

81,20

L2020K12

links

20

20 20

125 25

CC..12..

19G2EY Gewindebuchse
19S4EY Spannschraube
19U2EY Unterlegplatte

81,20

R2525M12

rechts

25

25 20

150 32

CC..12..

19G2EY Gewindebuchse
19S4EY Spannschraube
19U2EY Unterlegplatte

90,20

L2525M12

links

25

25 20

150 32

CC..12..

19G2EY Gewindebuchse
19S4EY Spannschraube
19U2EY Unterlegplatte

90,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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192801... Klemmbhalter SCLC 95° IK - AuBenbearbeitung Fret pa® ,,u E;E

ab Werk

Eigenschaften: positiver Klemmhalter mit Innenkihlung flir besseren Spanabtransport B
Lieferumfang: inklusive Anschlussnippel 1/8“ £ |
>
v/@f ’
¥ |95°
|:')lz el I
: 1
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
.. . . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Schafthéhe (b) | Schaftbreite (b) 12 bl f fur . Art-Nr. 192801...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte . IK
Bezeichnung
19G2EY Gewindebuchse
R2525M12 rechts 25 25 20 150 32 CC..12.. 19S4EY Spannschraube 190,00
19U2EY Unterlegplatte
19G2EY Gewindebuchse
L2525M12 links 25 25 20 150 32 CC..12.. 19S4EY Spannschraube 190,00
19U2EY Unterlegplatte
192802... Bohrstange SCLC 95° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkihlung fir besseren Spanabtransport i
f , - —
+ N 'J - —
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 2 " d fur . Art.-Nr. 928022
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte . Stahl
Bezeichnung
RA25R12 rechts 32 17 40 200 25 CC..12.. 19S3EY Spannschraube 130,10
LA25R12 links 32 17 40 200 25 CC..12.. 19S3EY Spannschraube 130,10
19G2EY Gewindebuchse
RA32S12 rechts 40 22 30 250 32 CC.. 12.. 19S4EY Spannschraube 173,90
19U2EY Unterlegplatte
19G2EY Gewindebuchse
LA32S12 links 40 22 30 250 32 CC..12.. 19S4EY Spannschraube 173,90
19U2EY Unterlegplatte
19G2EY Gewindebuchse
RA40T12 rechts 49 27 31 300 40 CC..12.. 19S4EY Spannschraube 239,00
19U2EY Unterlegplatte
19G2EY Gewindebuchse
LA40T12 links 49 27 31 300 40 CC..12.. 19S4EY Spannschraube 239,00
19U2EY Unterlegplatte
192803... Bohrstange SCLC 95° mit HSS-Schaft - Innenbearbeitung Frei t© NEU E;E
rei Haus "'/
ab Werk
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fir besseren Spanabtransport, HSS-Schaft beglinstigt o .
Schwingungsddmpfung U .51 bs
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 2 n d fur . Art.-Nr. 028032
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte ) HSS
Bezeichnung
RAH25R12 rechts 28 14 40 200 25 CC.. 12.. 19S3EY Spannschraube 312,00
LAH25R12 links 28 14 40 200 25 CC..12.. 19S3EY Spannschraube 312,00
192804... Bohrstange SCLC 95° mit HM-Schaft - Innenbearbeitung Froi © HEU E;E
rei Haus /
ab Werk
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkihlung fir besseren Spanabtransport, HM-Schaft fir optimale i "
i a v . U
Schwingungsddmpfung [ g
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
) . Ersatzteile
Variante Ausfihrung | 2N f 2 n d fur Art.-Nr. 2800
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte . Hartmetall
Bezeichnung
RE25S12 rechts 30 15 16 250 25 CC..12.. 19S3EY Spannschraube 937,00
LE25S12 links 30 15 16 250 25 CC..12.. 19S3EY Spannschraube 937,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Wendeschneidplatte CC.. 12.. fiir die Schlichtbearbeitung

~2= " Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

192805... Wendeschneidplatte CCGT 120404
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192805...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
— .
DNU10 (@ CCGT 120404 TL - . . 1 5)03;’?30('(/ 11,05
p—
e A VA 10 Stiick /
DRB45 (@ CCGT 120404 TL TiAIN Son der‘ 10 Stiick 18,55
192806... Wendeschneidplatte CCMT 120404 FP
Schneidstoff- . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192806...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Cl .
WP25CT WIDIAY | comT 120404 P ZrON . 10 Sthok/ 11,35
WM25CT WIDI AW CCMT 120404 FP ZrCN VA . 11OOSSt;Jucé<k/ 11,35
Wendeschneidplatte CC.. 12.. fiir die allgemeine Bearbeitung
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
192807... Wendeschneidplatte CCMT 120404
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192807...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
- 5t GU 10 Stiick /
DUB21 (@ CCMT 120404 TU AI203 Bl’A S 10 Stiick 8,70
S | .
DUB25 (@ CCMT 120404 TU TiN VA 0 11oosstt‘(f:k/ 8,70
192808... Wendeschneidplatte CCMT 120408
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192808...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Caatic 10 Stiick /
DUB21 L@ CCMT 120408 TU AI203 Bl’A S 10 Stiick 8,70
g | 0
DUB25 (@ CCMT 120408 TU TIAIN VA 0 11OOSSt;jC(|:(|:(k/ 8,70
YG801 I G CCMT 120408 UG TIAIN VA 10 Stdck/ 6,85
Aktionspreis Sonder 10 Stiuck
192809... Wendeschneidplatte CCGT 120408
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192809...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
DNU10 k@ CCGT 120408 TL - . . 11002:1%(/ 11,05
192810... Wendeschneidplatte CCMT 120408 MU
Schneidstoff ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192810...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Ct .
WP25CT WIDI AW CCMT 120408 MU ZrCN 0 11008\;,(:li]C:k/ 11,35
WM25CT WIDI AW CCMT 120408 MU ZrCN VA 0 11OOS§EUCCKK/ 11,35
WS25PT WIDIAY | comT 120408 MU AITiN VAG 10 Stuick / 11,35
S 10 Stiick 2

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Wendeschneidplatte CC.. 12.. fiir die Schruppbearbeitung

.
puns,

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

192811... Wendeschneidplatte CCMT 120408 MP
Schneidstoff- - ’ Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192811...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Q -
- St 10 Stiick /
WP25CT WlDlA CCMT 120408 MP ZrCN 10 Stiick 11,35
Y72 10 Stiick /
WM25CT WlDlA CCMT 120408 MP ZrCN VA 10 Stiick 11,35
192812... Wendeschneidplatte CCMT 120412 MP
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192812...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
(‘t -
W4 9 10 Stiick /
WP25CT WlDlA CCMT 120412 MP ZrCN 10 Stiick 11,35
& 10 Stiick /
WM25CT WlDlA CCMT 120412 MP ZrCN VA 10 Stiick 11,35
Klemmhalter und Bohrstangen SD.. fiir Wendeschneidplatte DC.. 07..
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. e o,
Eu I N
192900... Klemmbhalter SDJC 93° - AuBenbearbeitung E’,f P b
4 \J
Eigenschaften: positiver Klemmhalter Y ﬁ B
a3 b
4—’|
|
192900
. ) o Ersatzteile
Variante Ausfihrung | Schafthohe (b) | Schaftoreite (o) | 12 n f fir Art.-Nr. 192900...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte .
Bezeichnung
R0808D07 rechts 8 8 12,8 60 10 DC.. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
L0808D0O7 links 8 8 12,8 60 10 DC.. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
R1010E07 rechts 10 10 12,8 70 12 DC.. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
L1010E07 links 10 10 12,8 70 12 DC.. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
R1212F07 rechts 12 12 17 80 16 DC.. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
L1212F07 links 12 12 17 80 16 DC.. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
I
i Eu -+ >
192901... Klemmbhalter SDHC 107,5° - AuBenbearbeitung 'p"""’ 4 b
o
Eigenschaften: positiver Klemmhalter ! ﬁ v
Y =y
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . . Ersatzteile
Variante Ausfihrung Schafthéhe (b) | Schaftbreite (b) 12 il f fr . Art-Nr. 192901...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte .
Bezeichnung
R1010E07 rechts 10 10 7,2 70 12 DC.. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
L1010E07 links 10 10 7.2 70 12 DC.. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
R1212F07 rechts 12 12 12 80 .. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
L1212F07 links 12 12 12 80 .. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
u h -
192902... Klemmhalter SDNCN, neutral - AuBenbearbeitung Frei Pai® EE, "
Eigenschaften: positiver Klemmhalter, neutral ablWark '
i
192902
. ) . Ersatzteile
Variante Ausfihrung | Schafthohe (b) | Schaftbreite (o) n f fr Art.-Nr. 192902...
mm mm mm mm Wendeschneidplatte .
Bezeichnung
NO0808D07 Neutral 8 8 60 4 DC.. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
N1010E07 Neutral 10 10 70 5 DC.. 07.. 19S5EY Spannschraube 67,00
N1212F07 Neutral 12 12 80 6 DC.. 07.. 1985EY Spannschraube 67,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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192903... Bohrstange SDUC 93° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung (g - t
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport h R "
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . Ersatzteile
Variante Ausfihrung Dmin f 12 il d fur . ArtNr. 192903...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X Stahl
Bezeichnung
RA10KO07 rechts 13,5 7 15 125 10 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 79,90
LA10K07 links 13,5 7 15 125 10 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 79,90
RA12L07 rechts 16 9 20 140 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 79,90
LA12L07 links 16 9 20 140 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 79,90
RA16Q07 rechts 20 11 27 180 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 92,70
LA16Q07 links 20 11 27 180 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 92,70
192904... Bohrstange SDUC 93° mit HSS-Schaft - Innenbearbeitung Frot po
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport, HSS-Schaft ablVierk
beguinstigt Schwingungsdéampfung ~ X
T -— e T
(g — !
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . Ersatzteile
Variante Ausfuihrung Dmin f 2 " d fir . Art.-Nr. ez Lt
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X HSS
Bezeichnung
RAHO08K07 rechts 13,5 7,5 20 125 8 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 121,10
LAHO08KO07 links 13,5 7,5 20 125 8 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 121,10
RAH10KO07 rechts 14 7 20 125 10 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 121,10
LAH10K07 links 14 7 20 125 10 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 121,10
RAH12MO07 rechts 16 8 25 150 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 146,80
LAH12MO07 links 16 8 25 150 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 146,80
RAH16Q07 rechts 20 10 25 180 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 206,00
LAH16Q07 links 20 10 25 180 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 206,00
192905... Bohrstange SDUC 93° mit HM-Schaft - Innenbearbeitung Fret PO
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport, HM-Schaft anWerk
fur optimale Schwingungsdampfung v 45 B
v ! - — B

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. " Ersatzteile
Variante Ausfiihrung I:r)ﬂmrTl1n mfm nlﬁn nl11m mdm Wendescf#r:eidplatte Ar‘t.—Nr. I-:agri?r?estgll
Bezeichnung
REO8KO07 rechts 12,5 7,5 10 125 8 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 156,30
LEO8KO07 links 12,5 7,5 10 125 8 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 156,30
RE10K07 rechts 13,5 7,5 10 125 10 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 156,30
LE10KO07 links 13,5 7,5 10 125 10 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 156,30
RE12MO07 rechts 15 9 12,5 150 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 173,40
LE12MO07 links 15 9 12,5 150 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 173,40
RE16R07 rechts 19 11 16,5 200 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 287,00
LE16R07 links 19 11 16,5 200 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 287,00
192906... Bohrstange SDQC 107,5° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fir besseren Spanabtransport

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung I:r)‘r1mnl1n mfm n|12r‘n nl11m mdm Wendescfrzjr:eidplatte Ar‘t.—Nr. 19823:1(::".
Bezeichnung
RA10KO07 links 14 7 16 125 10 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 79,90
LA10KO07 links 14 7 16 125 10 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 79,90
RA12L07 rechts 17 9 20 140 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 79,90
LA12L07 links 17 9 20 140 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 79,90
RA16Q07 rechts 22 11 25 180 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 92,70
LA16Q07 links 22 11 25 180 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 92,70
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Eyltool

192907... Bohrstange SDQC 107,5° mit HSS-Schaft - Innenbearbeitung e E;E

ab Werk

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport,
HSS-Schaft begiinstigt Schwingungsdampfung

‘
LT

T

v

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. " Ersatzteile
Variante Ausfiirung Dr’nmrrl1n mfm nlﬁ'n rrI11m mdm Wendescfrl:r:eidplatte ArT.—Nr. 195%087
Bezeichnung
RAHO08K07 rechts 12 7 20 125 8 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 121,10
LAHO08KO07 links 12 7 20 125 8 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 121,10
RAH10K07 rechts 13 7 20 125 10 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 121,10
LAH10K07 links 13 7 20 125 10 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 121,10
RAH12MO07 rechts 16 8,5 20 150 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 149,40
LAH12MO07 links 16 8,5 20 150 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 149,40
RAH16Q07 rechts 20 10 30 180 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 206,00
LAH16Q07 links 20 10 30 180 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 206,00
192908... Bohrstange SDQC 107,5° mit HM-Schaft - Innenbearbeitung -0 'Ey
ab Werk

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport,
HM-Schaft fiir optimale Schwingungsdampfung

»

Iy

N __ - [ — o

vy ‘J r
- -
- L
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Dmin f 12 bl d fur . Art-Nr. 192908...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X Hartmetall
Bezeichnung
REO8KO07 rechts 12 7 10 125 8 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 156,30
LEO8KO7 links 12 7 10 125 8 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 156,30
RE10K07 rechts 13 7 10 125 10 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 156,30
LE10K07 links 13 7 10 125 10 DC..07.. 19S6EY Spannschraube 156,30
RE12MO07 rechts 16 8,5 12,5 150 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 173,40
LE12MO07 links 16 8,5 12,5 150 12 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 173,40
RE16R07 rechts 20 10 16,5 200 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 287,00
LE16R07 links 20 10 16,5 200 16 DC.. 07.. 19S6EY Spannschraube 287,00
Wendeschneidplatte DC.. 07.. fiir die Schlichtbearbeitung
~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
192909... Wendeschneidplatte DCGT 070202
Schneidstoff- - ’ Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192909... E
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick A
DNU10 ( DCGT 070202 TL . 10 Stiick / 7,55 192909DNUTO
10 Stiick
192910... Wendeschneidplatte DCMT 070202
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192910... _,‘Z\-\
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick < ‘ B
= . .
DUB35 ( DCMT 070202 TU TiN 10 Stuick / 6,65 192910DUB35
VA 10 Stiick
192911... Wendeschneidplatte DCGT 070204
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192911...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick a
= . 10 Stiick / g
DNB10 (@ DCGT 070204 TL AITIN A@ . 10 Stiick 10,60 E 15291 1DNE 0
DNU10 ( DCGT 070204 TL ) 10 Stiick / 7555 192911DNU10
10 Stiick
— 192911DRB45
= . VA 10 Stiick /
DRB45 L@ DCGT 070204 TL TiAIN Sonderl 10 Stiick 12,85
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192912... Wendeschneidplatte DCMT 070204 FP
Schneidstoff- - . Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192912...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick {/j Q _Z;’
St - \ 1/4
WP25CT WIDIAY | pomT 070204 Fp ZreN . 11oosstt‘[fckk/ 7,00 192912
\4 10 Stiick /
WM25CT WIDIA DCMT 070204 FP ZrCN VA 10 Stiick 7,00
Wendeschneidplatte DC.. 07.. fiir die allgemeine Bearbeitung
a £51
~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
192913... Wendeschneidplatte DCMT 070204
Schneidstoff- - : Beschichtung ) .. | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 192913...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick ’
ey 10 Stiick /
DUB21 L@ DCMT 070204 TU AI203 VA'S 10 Stiick 6,35 P 19291300821
ilal | -
| -- (o)
DUB25 ( DCMT 070204 TU TiN VA 10 Stick/ 6,95 192913DUB25 S
10 Stiick
- 192913YG801
YG801 Y | oo oronsus TIAIN VA 10 Stuick / 5,40
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
Wendeschneidplatte DC.. 07.. mit PKD fiir die Hochleistungs-NE-Bearbeitung
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ‘ .
192914... Wendeschneidplatte PKD DCGT 070202 J
) ) Schneidstoff- | Beschichtung | .. .. | Schnittbedin- | 192914... ohne Spanbrecher
Variante Marke ISO-Bezeichnung sorte Multilayer Einsatzgebiet gungen Stiick -
T E ‘~
1 E_q?l DCGT070202 PDC - . . 44,00
. mit Spanbrecher
Tk
2 Eyltool DCGT070202 PDC-S CB2 - . 0 53,50
192915... Wendeschneidplatte PKD DCGT 070204
Variante Marke 1SO-Bezeichnung Schneidstoff- Beschichtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 192?15...
sorte Multilayer gungen Stiick
Sk way
1 Eyitool DCGT070204 PDC - . . 44,00
T E
2 Eyltool DCGT070204 PDC-S CB2 - 0 53,50
Wendeschneidplatte DC.. 07.. mit CBN fiir die Hartbearbeitung bis 65 HRC
<Z="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ‘.
192916... Wendeschneidplatte CBN DCGW 070202
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Beschl-chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 192?16...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
A ka
1 Eg?ﬂm_l DCGW070202-2MC PBC-40S B AITIN Hart . 47,00
A ka
2 E_q?l DCGWO070202-2MC PBC-40S E AITIN Hart 47,00
192917... Wendeschneidplatte CBN DCGW 070204
. . Schneidstoff- Schneid- Beschichtung ) ., | Schnittbedin- 192917...
Variante Marke ISO-Bezeichnung sorte Kkantenfase Multilayer Einsatzgebiet gungen Stiick
o
1 ngﬂw_l DCGW070204-2MC PBC-40S o] AITIN Hart . 47,00
kL
2 Eg?ﬂm_l DCGWO070204-2MC PBC-40S E AITIN Hart 0 47,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Klemmhalter und Bohrstangen SD.. fiir Wendeschneidplatte DC.. 11..

Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen - _ L .
Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de ' 'S
[
19300... Klemmhalter SDJC 93° - AuBenbearbeitung ! ﬂ '
v 4 " v
Eigenschaften: positiver Klemmhalter a3 JA
-
-

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ersatzteile
Art.-Nr. 19300...
Bezeichnung

19G1EY Gewindebuchse
R1616H11 rechts 16 16 20 100 20 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 79,90
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L1616H11 links 16 16 20 100 20 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 79,90
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2020K11 rechts 20 20 24 125 25 DC.. 11.. 19S81EY Spannschraube 81,20
19U3EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2020K11 links 20 20 24 125 25 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 81,20
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2525M11 rechts 25 25 27 150 32 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 90,20
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2525M11 links 25 25 27 150 32 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 90,20
19UBEY Unterlegplatte

Schafthohe (b) | Schaftbreite (b) 12 il f far

Variante Ausfiihrung mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte

193005... Klemmhalter SDJCR 93° IK - AuBenbearbeitung ot el s

ab Werk

Eigenschaften: positiver Klemmhalter mit Innenkuhlung fiir besseren Spanabtransport
Lieferumfang: inklusive Anschlussnippel 1/8“

> h

193005

Schafthshe (o) | Schaftbreite (b) | 12 1 f fir Ersatzteile 193005...
) Art.-Nr.

mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte . IK
Bezeichnung

19G1EY Gewindebuchse
R1616H11 rechts 16 16 20 100 20 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 193,70
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L1616H11 links 16 16 20 100 20 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 193,70
19USBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2020K11 rechts 20 20 24 125 25 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 199,90
19USBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2020K11 links 20 20 24 125 25 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 199,90
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2525M11 rechts 25 25 27 150 32 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 211,00
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2525M11 links 25 25 27 150 32 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 211,00
19U3EY Unterlegplatte

Variante Ausflihrung

‘ WERKZEUG-EV/LERT ’

Das- )
Technikzentrum

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: 0371/5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

276 Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




TP

19301... Klemmhalter SDHC 107,5° - AuBenbearbeitung * >

Eigenschaften: positiver Klemmhalter f

1 Zerspanung

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

.. . . Ersatzteile
Schafthéhe (b) | Schaftbreite (b) 12 bl f fur Art.-Nr. 19301...

Variante Ausfiihrung mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte

Bezeichnung
19G1EY Gewindebuchse
R1616H11 rechts 16 16 11,6 100 20 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 79,90

19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L1616H11 links 16 16 11,6 100 20 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 79,90
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2020K11 rechts 20 20 14,7 125 25 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 81,20
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2020K11 links 20 20 14,7 125 25 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 81,20
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2525M11 rechts 25 25 21 150 32 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 90,20
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2525M11 links 25 25 21 150 32 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 90,20
19UBEY Unterlegplatte

193013... Klemmhalter SDNCN, neutral - AuBenbearbeitung .

ab Werk

Eigenschaften: positiver Klemmhalter, neutral

193013

Ersatzteile
Art.-Nr. 193013...
Bezeichnung
19G1EY Gewindebuchse
N1616H11 Neutral 16 16 100 8 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 79,90
19USBEY Unterlegplatte

19G1EY Gewindebuchse

Schafthohe (b) | Schaftbreite (b) bl f far

Variante Ausfiihrung mm mm mm mm Wendeschneidplatte

N2020K11 Neutral 20 20 125 10 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 81,20
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
N2525M11 Neutral 25 25 150 12,5 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 90,20
19U3BEY Unterlegplatte
193014... Bohrstange SDUC 93° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung E;E

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport

ﬁ .

r

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

) " Ersatzteile
Variante Ausfihrung | O™ f 12 I d fur Art.-Nr. 193014...
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte . Stahl
Bezeichnung
RA20R11 rechts 25 13 33,8 200 20 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 87,70
LA20R11 links 25 13 33,8 200 20 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 87,70
RA25R11 rechts 32 17 35,8 200 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 120,60
LA25R11 links 32 17 35,8 200 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 120,60
19G1EY Gewindebuchse
RA32S11 rechts 40 22 18,5 250 32 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 195,10
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA32S11 links 40 22 18,5 250 32 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 195,10
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
RA40T11 rechts 49 27 18,5 300 40 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 242,00
19U3EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA40T11 links 49 27 18,5 300 40 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 242,00
19UBEY Unterlegplatte

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




193015...

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport, HSS-Schaft begiinstigt e i

T

Eyltool

Bohrstange SDUC 93° mit HSS-Schaft - Innenbearbeitung

V)
Frei Hal.g E’f

ab Werk

Schwingungsddmpfung
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. - Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 2 n d fir . Art.-Nr. ESSOToS
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte h HSS
Bezeichnung
RAH20R11 rechts 26 13 30 200 20 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 227,00
LAH20R11 links 26 13 30 200 20 DC.. 11.. 1982EY Spannschraube 227,00
RAH25R11 rechts 32 16 40 200 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 330,00
LAH25R11 links 32 16 40 200 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 330,00
193016... Bohrstange SDUC 93° mit HM-Schaft - Innenbearbeitung
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkihlung fir besseren Spanabtransport, HM-Schaft fir optimale
Schwingungsddmpfung
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. - Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 2 " d fr . Art.-Nr. oSO
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte . Hartmetall
Bezeichnung
RE20S11 rechts 23,5 14 20,5 250 20 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 795,00
LE20S11 links 23,5 14 20,5 250 20 DC.. 11.. 1982EY Spannschraube 795,00
RE25S11 rechts 32 16 26 250 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 1288,00
LE25S11 links 32 16 26 250 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 1288,00
193017... Bohrstange SDQC 107,5° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkihlung fir besseren Spanabtransport

i
Frei Haus
ab Werk

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . Ersatzteile
Variante Ausfuihrung Dmin f 12 n d fir . Art.-Nr. LI
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte . Stahl
Bezeichnung
RA20R11 rechts 26 13 32 200 20 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 93,70
LA20R11 links 26 13 32 200 20 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 93,70
RA25R11 rechts 31,5 17 40 200 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 118,30
LA25R11 links 31,5 17 40 200 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 118,30
19G1EY Gewindebuchse
RA32S11 rechts 40 22 33,5 250 32 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 192,00
19U3EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA32S11 links 40 22 33,5 250 32 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 192,00
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
RA40T11 rechts 49 27 50 300 40 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 239,00
19UBEY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA40T11 links 49 27 50 300 40 DC.. 11.. 19S1EY Spannschraube 239,00
19U3EY Unterlegplatte
193018... Bohrstange SDQC 107,5° mit HSS-Schaft - Innenbearbeitung -0
ab Werk

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport, HSS-Schaft beglinstigt
Schwingungsddmpfung

T

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 12 " d fir . Art.-Nr. S307e 2
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte . HSS
Bezeichnung
RAH20R11 rechts 25 12,5 40 200 20 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 227,00
LAH20R11 links 25 12,5 40 200 20 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 227,00
RAH25R11 rechts 32 16 40 200 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 307,00
LAH25R11 links 32 16 40 200 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 307,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Bohrstange SDQC 107,5° mit HM-Schaft - Innenbearbeitung

193019...

i

e
Frei Haus
ab Werk

1 Zerspanung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport, HM-Schaft fiir optimale
Schwingungsdémpfung

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

) . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Dmin f 12 n d fir . Art.-Nr. il
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte . Hartmetall
Bezeichnung
RE20S11 rechts 25 12,5 13 250 20 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 622,00
LE20S11 links 25 12,5 13 250 20 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 622,00
RE25S11 rechts 32 16 17 250 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 970,00
LE25S11 links 32 16 17 250 25 DC.. 11.. 19S2EY Spannschraube 975,00
Wendeschneidplatte DC.. 11.. fiir die Schlichtbearbeitung
o iy
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
193022... Wendeschneidplatte DCGT 11T302
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193022...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick g
y . 10 Stiick / i
DNB10 (@ DCGT 117302 TL AITIN . 10 Stiick 12,05 193022DNB10
DNU10 ( DCGT 117302 TL - 10 Sttick/ 8,45 ﬁ
10 Stiick 193022DNU10
» 193022DRB45
A VA 10 Stiick / g
DRB45 L@ DCGT 117302 TL TiAIN Sonder 10 Stiick 14,55 L
> 193022YG10
YG10 l G DCGT 117302 AL - 10 Stiick / 7,65
Aktionspreis 10 Stiick
193023... Wendeschneidplatte DCMT 11T302
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193023... N
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick \_\‘!_,
DUB35 ( DCMT 117302 TU TiN VA 10 Sttick/ 8,10 193023DUB35
Sonder 10 Stiick
193024... Wendeschneidplatte DCMT 11T302 FP
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193024...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick @_77
WP25CT WIDIAY | pomr 117302 FP ZrcN S 10 Stiick/ 10,55 ==
10 Stiick 4 193024
G- 10 Stiick /
WM25CT W|D|A DCMT 117302 FP ZrCN VA 10 Stiick 10,55
193025... Wendeschneidplatte DCMT 117304 FP
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193025...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick [
- St 10 Stiick / =« Q 4
WP25CT W|D| A DCMT 117304 FP ZrCN " 9,40 \ 4
10 Stiick 193025
\4 10 Stiick /
WM25CT W|D|A DCMT 117304 FP ZrCN VA 10 Stiick 9,40

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Wendeschneidplatte DC.. 11.. fiir die allgemeine Bearbeitung

hed
(i

ke Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

193031... Wendeschneidplatte DCGT 11T304
Schneidstoff- - : Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193031...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
DNB10 L@ DCGT 117304 TL AITIN . 1100%E§:k/ 12,05
DNU10 (@ DCGT 11T304 TL - . . 1 s)osgt]ﬁlc( k/ 8,45
p—
e A VA 10 Stiick /
DRB45 (@ DCGT 117304 TL TiAIN Sonderj 10 Stiick 14,55
> / .
YG10 I G DCGT 11T304 AL - 10 Stl{.()k/ 7,65
Aktionspreis 10 Stiick
193032... Wendeschneidplatte DCMT 117304
Schneidstoff- . Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193032...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
y St GU 10 Stiick /
DUB21 DCMT 117304 TU Al203 . 8,10
(@ |VA'S | 0 10 Stiick
e Cia: . VA 10 Stiick /
( DCMT 117304 TU TiAIN 10 Stiick 8,10
> / .
YG801 WS | oo iimsosua TIAIN VAJ 10 Stiick / 6,40
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
193033... Wendeschneidplatte DCMT 11T304 MU
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193033...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Ct a
WP25CT WIDIAY | poMmT 117304 MU ZrCN 0 11008§t’[fckk/ 9,40
WM25CT W|D| Aw DCMT 117304 MU ZrCN VA 0 11OOSSttU[;:(I:<k/ 9,40
WS25PT WIDIAY | pomT 117304 MU AITIN VAG 10 Sttick / 9,40
‘bé\ 10 Stiick ?
193034... Wendeschneidplatte DCGT 11T308
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ; . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193034...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
DNB10 DCGT 117308 TL AITIN . 1_?()8;?5;(/ 12,05
DNU10 DCGT 11T308 TL - . . 110088'(:]5:k/ 8,45
, VA 10 Stiick /
DRB45 DCGT 117308 TL TiAIN Sonderj 10 Stiick 14,55
FJ -
YG10 WS | ocorimosa - 10 Stick/ 7,65
Aktionspreis 10 Stiick
193038... Wendeschneidplatte DCMT 117308
Schneidstoff- . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193038...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
o= St GU 10 Stiick /
DUB21 DCMT 117308 TU Al203 . 8,10
k@ |VA'S | 0 10 Stiick
DUB25 (@ DCMT 117308 TU TiAIN W 0 11OOSSt;Jucé<k/ 8,10
rFJ -
YG801 YW | oo iimsos ua TIAIN VA‘ 10 Stiick / 6,40
Aktionspreis Sonder 10 Stiick

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Eyltool

193039... Wendeschneidplatte DCMT 117308 MU
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193039...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
C -
4 St 10 Stiick /
WP25CT WIDIA DCMT 117308 MU ZrCN 10 Stiick 9,40
- 10 Stiick /
WM25CT WIDIA DCMT 117308 MU ZrCN VA 10 Stick 9,40
WS25PT \% DCMT 117308 MU AITIN VA Sé 10 Sttick/ 9,40
WIDIA IS 10 8tdk :
Wendeschneidplatte DC.. 11.. fiir die Schruppbearbeitung
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
193043... Wendeschneidplatte DCMT 117308 MP
Schneidstoff- - . Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193043...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
o e
- St 10 Stiick /
WP25CT WIDIA DCMT 117308 MP ZrCN 10 Stiick 9,40
\4 10 Stiick /
WM25CT WIDIA DCMT 117308 MP ZrCN VA 10 Stiick 9,40
Wendeschneidplatte DC.. 11.. mit PKD fiir die Hochleistungs-NE-Bearbeitung
~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
193047... Wendeschneidplatte PKD DCGT 117302
Variante Marke 1SO-Bezeichnung Schneidstoff- Beschllchtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 193(347...
sorte Multilayer gungen Stiick
Sk way
1 E_V‘?”WI DCGT11T302 PDC - . . 50,20
EERE
2 Eyitool DCGT11T302 PDC-S CB2 - . 0 56,80
193048... Wendeschneidplatte PKD DCGT 117304
Variante Marke 1SO-Bezeichnung Schneidstoff- Beschichtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 193948...
sorte Multilayer gungen Stiick
Sk way
1 Eyitool DCGT11T304 PDC - . . 50,20
T E
2 Eyltool DCGT117304 PDC-S CB2 - 0 56,80

Wendeschneidplatte DC.. 11.. fiir CBN fiir die Hartbearbeitung

e

in
puns.

b Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

193052... Wendeschneidplatte CBN DCGW 11T302
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Beschi'chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 193(_)_52...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
T E
1 Ey‘? 4 DCGW11T302-2MC PBC-40S B AITiN Hart . 47,00
R x Ly
2 Eg?ﬂnol DCGW11T302-2MC PBC-40S E AITiN Hart 47,00
193053... Wendeschneidplatte CBN DCGW 11T304
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Beschi'chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 193953...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
T E
1 Eg?ﬂnol DCGW11T304-2MC PBC-40S B AITiN Hart . 47,00
Sk way
2 Eg?ﬂnol DCGW11T304-2MC PBC-40S E AITiN Hart 47,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatte RC..

Klemmhalter SR.. fiir Wendeschneidplatte RC.. WIDIAY I'I'Ey

g
e, o
i

“3="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

| R i
H1 \ ‘ [}
] ]
19330... Klemmbhalter SRDCN, neutral - AuBenbearbeitung J ; :
Eigenschaften: positiver Klemmhalter it (,_\ ‘ ,B
Einsatz: zum Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen . CD | 7
=1 H=H1 .
O:- -
19330
Varianto Ausfihrung | Sehafthohe (H) | Schaftoreite 8) | 11 F HA fur Er:ztf,t\ﬁ”e 16330
9 mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte .
Bezeichnung
N1616H06 Neutral 16 16 100 16 11 RC.. 0602.. 19S3W Spannschraube 75,40
N1616H08 Neutral 16 16 100 16 12 RC.. 0803.. 19S84W Spannschraube 75,40
N2020K06 Neutral 20 20 125 19,7 12,5 RC.. 0602.. 19S3W Spannschraube 84,10
N2020K08 Neutral 20 20 125 20 14 RC.. 0803.. 19S4W Spannschraube 84,10
19S5W Spannschraube
N2020K10 Neutral 20 20 125 | 20 15 RC.. 10T3.. 1983?11,!@09%;{&? far 84,10
19USW Unterlegplatte
N2525M06 Neutral 25 25 150 19,7 15 RC.. 0602.. 19S3W Spannschraube 88,80
N2525M08 Neutral 25 25 150 25 16,5 RC.. 0803.. 19S4W Spannschraube 88,80
19S5W Spannschraube
N2525M10 Neutral 25 25 150 | 25 | 175 RC.. 10T3.. ! gsﬂi\t’zri‘;ﬁ;ﬁgﬁ far 88,80
19U5W Unterlegplatte
19S5W Spannschraube
N2525M12 Neutral 25 25 150 | 25 | 185 RC.. 1204.. ! 938?1\{;”&::;;;3 far 88,80
19UBW Unterlegplatte
19S5W Spannschraube
N3225P12 Neutral ) 25 170 | 28 8 RC..1204.. 193%‘{!&‘;&2‘:&6 far 97,40
19UBW Unterlegplatte
Wendeschneidplatte RC.. fiir die allgemeine Bearbeitung
~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. Q \
193311... Wendeschneidplatte RCMT 0602M0
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ; . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193311...
sorte Marke 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick \“
YG801 I G RCMT 0602M0 TIAIN VAJ 10 Stiick/ 4,90 S QY
Aktionspreis Sonder 10 Stiick @ g
193312..  Wendeschneidplatte RCMT 0803MO L
- : - - bearbeitung lieferbar!
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193312...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
YG801 I G RCMT 0803M0 TiAIN VAJ 10 Stu?k/ 5,40
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
193313... Wendeschneidplatte RCMT 10T3MO
Schneidstoff- . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193313...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
- ;
YG801 I G RCMT 10T3M0 TIAIN VAJ 10 Stck/ 5,90
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
193314... Wendeschneidplatte RCMT 1204M0
Schneidstoff- . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193314...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
- ;
YG801 WS | o izomo TIAIN VAJ 10 Stick/ 6,65
Aktionspreis Sonder 10 Stiick

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatte SC.. 09..

Klemmhalter SS.. fiir Wendeschneidplatte SC.. 09..

Eigenschaften: positiver Klemmhalter

el

c%“' Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

19340... Klemmbhalter SSSC 45° - AuBenbearbeitung s
[+ 1
Einsatz: zum Plan- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen .
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Schafthohe (b) | Schaftbreite (b) 12 il f fur . Art-Nr. 19340...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X
Bezeichnung
R1212F09 rechts 12 12 17 80 16 SC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 67,00
L1212F09 links 12 12 17 80 16 SC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 67,00
19G1EY Gewindebuchse
R1616H09 rechts 16 16 20 100 20 SC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 79,90
19U11EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L1616H09 links 16 16 20 100 20 SC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 79,90
19U11EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2020K09 rechts 20 20 20 125 25 SC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 81,20
19U11EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2020K09 links 20 20 20 125 25 SC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 81,20
19U11EY Unterlegplatte
. '-uq& =
19341... Klemmbhalter SSDCN, neutral - AuBenbearbeitung Y |

Einsatz: zum Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

@
Frei Haus
ab Werk

-

Sy :
. B
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
.. . . Ersatzteile
Variante Ausfihrung | Schafthohe (b) | Schaftbreite (b) | 12 " f fr Art.-Nr. 19341...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X
Bezeichnung
N1212F09 Neutral 12 12 16 80 6 SC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 68,30
19G1EY Gewindebuchse
N1616H09 Neutral 16 16 20 100 8 SC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 79,90
19U11EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
N2020K09 Neutral 20 20 20 125 10 SC.. 09.. 19S1EY Spannschraube 90,20
19U11EY Unterlegplatte

Wendeschneidplatte SC.. 09.. fiir die allgemeine Bearbeitung

g
sins.

=

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

193421... Wendeschneidplatte SCGT 09T304
fggzeidstoﬁ— Marke ISO-Bezeichnung Bel\jiniif::;s:g Einsatzgebiet chr;i;tg;?in— Best?}I?Eenge/ L gs:i:i-:(
DNU10 (@ SCGT 09T304 TL - . . 10 Sthok/ 7,80 193421DNUT0
193422... Wendeschneidplatte SCMT 09T304
Sgggeidstof‘f— Marke ISO-Bezeichnung Be;inii::;;srg Einsatzgebiet chr::]tgsr?in— Best%l;nEenge/ t gs:i:ii
DUB21 k@ SCMT 097304 TU AI203 . 0 1 1oosstfucckk/ 8,60 193422DUB21
— » B
DUB25 l\@ SCMT 09T304 TU TiN W 0 10 ok 8,25 p—— ¥
YG801 A"lglns% SCMT 09T304 UG TiAIN ﬁonZﬁrJ 0 11OOSSttU[;)Ckk/ 6,40 1 93:;2“:(;80 1
193423... Wendeschneidplatte SCMT 09T308 S ~
Sggzeidstoﬁ- Marke ISO-Bezeichnung Be&imfx::g Einsatzgebiet Scf;r;i;tgs:in- Bestei}I}TEenge/ L 9S3t:i?( ::Qr
YG801 :&% SCMT 09T308 UG TiAIN ﬁonZﬁrJ 0 110038':?53(/ 6,40 1 93:2:‘:(;80 1

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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=

Eg)ﬂﬁi

193424... Wendeschneidplatte SCMT 09T308 MU
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193424...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
. -
- Sl 10 Stiick / <
WP25CT W|D| A SCMT 09T308 MU ZrCN 10 Stiick 7,80 i 7
o 10 Stiick / 193424
. licl
WM25CT WlDlA SCMT 09T308 MU ZrCN 0 10 Stiick 8,15
Wendeschneidplatte SC.. 09.. fiir die Schruppbearbeitung
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ’%W‘g
193427... Wendeschneidplatte SCMT 09T308 MP S vesis
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193427... = 1y
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick 193427
(4 .
2 st 10 Stiick /
WP25CT W|D|A SCMT 09T308 MP ZrCN 10 Stiick 8,15
G- 10 Stiick /
WM25CT W|D|A SCMT 09T308 MP ZrCN VA 10 Stiick 8,15
Klemmhalter und Bohrstangen ST.. fiir Wendeschneidplatte TC.. 16..
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. *
L t
19350... Klemmhalter STGC 90° - AuBenbearbeitung Frei -y
v
b Werk
Eigenschaften: positiver Klemmhalter a—
Einsatz: zum Plan- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen il
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . " Ersatzteile
Variante Ausflihrung Schafthdhe (b) | Schaftbreite (b) 12 " f fir . Art.-Nr. 19350...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X
Bezeichnung
19G1EY Gewindebuchse
R1616H16 rechts 16 16 22 100 20 TC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 72,10
19U9EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L1616H16 links 16 16 22 100 20 TC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 72,10
19U9EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2020K16 rechts 20 20 22 125 25 TC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 81,30
19U9EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2020K16 links 20 20 22 125 25 TC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 81,30
19U9EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2525M16 rechts 25 25 23 150 32 TC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 85,90
19U9EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2525M16 links 25 25 23 150 32 TC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 85,90
19U9EY Unterlegplatte

Maschmeﬂ

Aktuelle finden sie hier

angehate

WERKZELIG E' 'LERT

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: 0371/5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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c
2
19351... Bohrstange STFC 90° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung -0 §
b Werk
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung flir besseren \“ — E
Spanabtransport ~ 00" : ¥ —
Einsatz: zum Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen ’@@ I i
Maschinen 7 ¥ R
Auf Anfrage auch mit HSS- und Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
Hartmetallschaft lieferbar!
. . Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 2 n d fiir . Art.-Nr. e
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte . Stahl
Bezeichnung
RA20R16 rechts 25 13 36,6 200 20 TC.. 16.. 19S2EY Spannschraube 103,00
LA20R16 links 25 13 36,6 200 20 TC.. 16.. 19S2EY Spannschraube 103,00
RA25R16 rechts 32 17 41 200 25 TC.. 16.. 19S2EY Spannschraube 130,10
LA25R16 links 32 17 M 200 25 TC.. 16.. 19S2EY Spannschraube 130,10
19G1EY Gewindebuchse
RA32S16 rechts 40 21,9 34,6 250 32 TC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 212,00
19U9EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA32S16 links 40 21,9 34,6 250 32 TC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 212,00
19U9EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
RA40T16 rechts 49 27 37,5 300 40 TC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 263,00
19U9EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA40T16 links 49 27 37,5 300 40 TC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 263,00
19U9EY Unterlegplatte

Wendeschneidplatte TC.. 16.. fiir die Schlichtbearbeitung

P
i puns.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

193521... Wendeschneidplatte TCGT 16T304
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193521...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick

Aktionspreis

e/ 0 ' y
10 Stick /
YG10 lG TCGT 16T304 AL - . . 10 Stiick 8,55 193521YG10

193522... Wendeschneidplatte TCMT 16T304
Schneidstoff- ! Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193522... .
sorte Marke 1SO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick Q
> / VA 10 Stiick /
YG801 I G TCMT 16T304 UF TiAIN : ue 7,15
Aktionspreis Sonder . 10 Stiick 193522YG801
Wendeschneidplatte TC.. 16.. fiir die allgemeine Bearbeitung
~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
;)|
193532... Wendeschneidplatte TCMT 16T304 TU Fref pal®
ab Werk
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193532...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
i ) [VA 10 Stiick / 193532
DUB40 Ej{?l TCMT 16T304 TU TIAIN m 0 10 Stck 8,05
193533... Wendeschneidplatte TCMT 16T304 MU J
ab Werk
Schneidstoff- . ) Beschichtung | . .. | Schnittbedin- | Bestellmenge/ | 193533... D,
sorte Marke 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick //./ \
8t 10 Stiick / \
WP25CT \4 TCMT 16T304 MU ZrCN 0 . 9,95 —_—
WIDIA 10 Stiick 193533
WM25PT WIDI A@ TCMT 167304 MU ZrCN VA 0 1100235:; 9,95

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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193536
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ﬁowﬁﬁg

193542

()
Frei Haus
ab Werk

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

193534... Wendeschneidplatte TCGT 16T308
Schneidstoff- . Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193534...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
- ;
YG10 I G TCGT 16T308 AL - 10 Stiick/ 8,55
Aktionspreis 10 Stiick
193535... Wendeschneidplatte TCMT 16T308 TU J
ab Wark
Schneidstoff- - ’ Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193535...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
- I .
DUB40 ( TCMT 167308 TU TIAIN VA 10 Stiick / 8,05
10 Stick
- ;
YG801 l G TCMT 16T308 UG TIAIN VA 10 Stiick/ 7,15
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
193536..  Wendeschneidplatte TCMT 16T308 MU J
ab Wark
Schneidstoff- " . Beschichtung . . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193536...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
(‘[ -
\4 3 10 Stiick /
WP25CT W|D| A TCMT 16T308 MU ZrCN 10 Stiick 9,95
- 10 Stiick /
WM25PT WIDIA TCMT 16T308 MU ZrCN VA 10 Stick 9,95
Wendeschneidplatte TC.. 16.. fiir die Schruppbearbeitung
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
193542... Wendeschneidplatte TCMT 16T308
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193542...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Q -
- St 10 Stiick /
WP25CT W|D| A TCMT 16T308 MP ZrCN 10 Stiick 9,50
NG+ 10 Sttick /
WM25CT W|D| A TCMT 16T308 MP ZrCN VA 10 Stiick 9,50
Bohrstangen ST.. fiir Wendeschneidplatte TC.. 11..
“2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 005" b
v ' s
193600... Bohrstange STFC 90° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung —t
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport
Einsatz: zum Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen
) . Ersatzteile
Variante | Ausfihrung | 2T f 2 I d fur Art.-Nr. 193600...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte .
Bezeichnung
RA10K11 rechts 13 7 22,8 125 10 TC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 79,90
LA10K11 links 13 7 22,8 125 10 TC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 79,90
RA12L11 rechts 16 9 26,5 140 12 TC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 79,90
LA12L11 links 16 9 26,5 140 12 TC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 79,90
RA16Q11 rechts 20 11 26,7 180 16 TC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 92,70
LA16Q11 links 20 11 26,7 180 16 TC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 92,70
Wendeschneidplatte TC.. 11.. fiir die Schlichtbearbeitung
“i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
193601... Wendeschneidplatte TCGT 110202 TL
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193601...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
_—
10 Stuick /
DNU10 (@ TCGT 110202 TL - . . 10 Stiick 11,55

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

Auf Anfrage auch mit
HSS- und Hartmetall-
schaft lieferbar!

(}
Frei Haus
ab Werk
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193603... Wendeschneidplatte TCMT 110204 3
o
3 . B " (¥}
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ; . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193603... N
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick -
C[ -
W4 Cl 10 Stiick /
WP25CT WIDIA TCMT 110204 FP ZrCN 10 Stiick 7,00
. 193603
V& 10 Stiick /
WM25CT WIDIA TCMT 110204 FP ZrCN VA 10 Stick 7,00
LI
Wendeschneidplatte TC.. 11.. fiir die allgemeine Bearbeitung Frel plo
@ eary
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
2
193604...  Wendeschneidplatte TCGT 110204 TL SRS
\ LS
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193604... ~
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick ’@ () 193604
o= 10 Stiick / =
DNU10 L@ TCGT 110204 TL - . . 10 Stiick 11,20 Weitere Wende-
schneidplatten-Geo-

metrien auf Anfrage
auch von Widia

erhéltlich!
193605... Wendeschneidplatte TCMT 110204 TU
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193605...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick

— N
DUB40 (@ TCMT 110204 TU TiAIN W 0 11OOS§;JC(I:(I:(k/ 6,90

Klemmhalter und Bohrstangen SV.B fiir Wendeschneidplatte VB.. 16..

-

.
puns. |

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. — —_— 7
e =
193606... Klemmhalter SVJB 93° - AuBenbearbeitung ; b
T
Eigenschaften: positiver Klemmhalter v _’ o - e
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen | g
,:/—I'—b
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. Schaftbreite . Ersatzteile
Variante Ausfihrung | Schafthohe (o) (0) 12 " f fur Art.-Nr. 193606...
mm mm mm mm | Wendeschneidplatte .
mm Bezeichnung
19G1EY Gewindebuchse
R2020K16 rechts 20 20 29,5 125 25 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 82,40
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2020K16 links 20 20 29,5 125 25 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 82,40
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2525M16 rechts 25 25 33 150 32 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 88,90
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2525M16 links 25 25 33 150 32 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 88,90
19U7EY Unterlegplatte

Eyischnell WEHKZEUG..;‘;.W]
Lagerhaltige Artikel, )

die bis 17.30 Uhr bestellt sind, @

verlassen innerhalb der | Das-

néchsten 24h unser Haus. Twhnlmﬂw“‘@

F.-O.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de 287




193607...

Klemmhalter SVHB 107,5° - AuBenbearbeitung

Eigenschaften: positiver Klemmhalter

Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léangsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

e
Frei Haus
ab Werk

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

.. . . Ersatzteile
Variante Ausfilhrung Schafthéhe (b) | Schaftbreite (b) 12 I f fur . Art-Nr. 193607...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte .
Bezeichnung
19G1EY Gewindebuchse
R2020K16 rechts 20 20 15,9 125 25 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 97,90
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2020K16 links 20 20 15,9 125 25 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 97,90
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2525M16 rechts 25 25 20,6 150 32 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 110,80
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2525M16 links 25 25 20,6 150 32 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 110,80
19U7EY Unterlegplatte
|
- S
193608... Klemmhalter SVVBN, neutral - AuBenbearbeitung e ik B

Eigenschaften: positiver Klemmhalter

ab Werk

-
‘é
o

Einsatz: zum Kopier- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen “« ?'?
- : -
193608
Schafthéhe (b) | Schaftbreite (b) | 12 1 f fur Ersatzteile
Variante Ausflihrung . Art.-Nr. 193608...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte .
Bezeichnung
19G1EY Gewindebuchse
N2020K16 Neutral 20 20 30,7 125 10 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 88,90
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
N2525M16 Neutral 25 25 38,8 150 12,5 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 97,90
19U7EY Unterlegplatte
193609... Bohrstange SVUB 93° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung -0 EE_.‘! E;E
b Werk
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport —
Einsatz: zum Plan- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen B — r )
/ == &
v r; |

-l I i

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 12 n d fur . Art.-Nr. 830002
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte ) Stahl
Bezeichnung
RA25R16 rechts 32 17 25,5 200 25 VB.. 16.. 19S2EY Spannschraube 137,80
LA25R26 links 32 17 25,5 200 25 VB.. 16.. 19S2EY Spannschraube 137,80
19G1EY Gewindebuchse
RA32S16 rechts 40 22 33,5 250 32 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 228,00
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA32S16 links 40 22 33,5 250 32 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 228,00
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
RA40T16 rechts 49 27 40 300 40 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 276,00
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA40T16 links 49 27 40 300 40 VB.. 16.. 19S1EY Spannschraube 276,00
19U7EY Unterlegplatte
193610... Bohrstange SVQB 107,5° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung e !E,I,’
ab Werk

Eigenschaften: positive Bohrstangen mit Innenkiihlung fir besseren Spanabtransport
Einsatz: zum Plan- und L&ngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

) o Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 2 H d fir . Art.-Nr. Lol
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte . Stahl
Bezeichnung
RA25R16 rechts 32 17 40 200 25 VB.. 16.. 19S2EY Spannschraube 137,80
LA25R16 links 32 17 40 200 25 VB.. 16.. 19S2EY Spannschraube 137,80

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



WIDIAY (@ Kic)

Wendeschneidplatte VB.. 16.. fiir die Schlichtbearbeitung

& £ A
s,

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

193611... Wendeschneidplatte VBMT 160402
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193611...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
(‘t .
WP25CT WIDI AW VBMT 160402 FP ZrCN E: . 1 fosé‘t’g'c‘k/ 13,95
WM25CT WIDIAY | vBMT 160402 FP ZrON VA . 10 Sthok/ 13,95
193612... Wendeschneidplatte VBGT 160404
Schneidstoff- . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193612...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
e .
DNU10 (@ VBGT 160404 TL - . . 11OOSSt$C(|:(|:(k/ 14,35
193613... Wendeschneidplatte VBMT 160404 FP
Schneidstoff- ’ Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193613...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
(‘t .
WP25CT WIDI AW VBMT 160404 FP ZrCN E: . 11oosstt’;ckk/ 13,00
WM25CT WIDIAY | vBMT 160404 FP ZrON VA . 10 Sthok/ 13,00
Wendeschneidplatte VB.. 16.. fiir die allgemeine Bearbeitung
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
193621... Wendeschneidplatte VBMT 160404
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193621...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
F -
YG801 ‘yG VBMT 160404 UG TIAIN VA: 10 Stiick / 8,85
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
193622... Wendeschneidplatte VBMT 160408
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193622...
sorte Marke 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
> / .
YG801 I G VBMT 160408 UG TiAIN VA: 10 Stl{.Ck/ 8,85
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
Wendeschneidplatte VB.. 16.. fiir die Schruppbearbeitung
“i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
193631... Wendeschneidplatte VBMT 160404 MP
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193631...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
(‘t .
WP25CT WIDI AW VBMT 160404 MP ZrCN < 0 1100%;15;1/ 13,00
WM25CT WIDI AW VBMT 160404 MP ZrCN VA 0 11oosst;;uc(|:<k/ 13,00
193632... Wendeschneidplatte VBMT 160408 MP
Schneidstoff- ! Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 193632...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
(‘t .
WP25CT WIDI AW VBMT 160408 MP ZrCN E: 0 110088t;’0°ckk/ 13,00
WM25CT WIDIAY | vewmr 160408 mP ZrON VA 0 10 Sthok 13,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Klemmhalter und Bohrstangen SV. C fiir Wendeschneidplatte VC.. 07..

n
Klemmhalter und Bohrstangen SV.C fiir Wendeschneidplatte VC.. 07.. oo _—

Frei Haus
ab Werk

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de

19570... Klemmhalter SVGC 90° - AuBenbearbeitung E 5
f
Eigenschaften: positiver Klemmhalter ! M
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen e Hoor = ‘
|1|—'+
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
.. . . Ersatzteile
Variante Ausfihrung | Schafthohe (b) | Schaftoreite (o) | 12 n f fir Art.-Nr. 19570...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte .
Bezeichnung
R0808KO07 rechts 8 8 15 125 8,5 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 60,60
LO808KO07 links 8 8 15 125 8,5 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 60,60
R1010MO07 rechts 10 10 15 150 10,5 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 64,40
L1010M07 links 10 10 15 150 10,5 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 64,40
R1212M07 rechts 12 12 18 150 12,5 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 68,30
L1212M07 links 12 12 18 150 12,5 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 68,30
i ]
- >
19571... Klemmbhalter SVLC 95° - AuBenbearbeitung I T
|b
Eigenschaften: positiver Klemmbhalter rl o y |Ir
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen 4@_’_ =
| oA
o /]
|
-+ -
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
.. . . Ersatzteile
Variante Ausfihrung | Schafthohe (b) | Schaftbreite (b) |~ 12 " f fur Art.-Nr. 19571...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X
Bezeichnung
R0808D07 rechts 8 8 15 60 10 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 60,60
L0808D07 links 8 8 15 60 10 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 60,60
R1010E07 rechts 10 10 15 70 12 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 64,40
L1010E07 links 10 10 15 70 12 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 64,40
R1212F07 rechts 12 12 18 80 16 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 68,30
L1212F07 links 12 12 18 80 16 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 68,30
- ! -
19572... Klemmhalter SVXC 113° - AuBenbearbeitung . ; - 3
Eigenschaften: positiver Klemmhalter f . ﬁx, ‘D
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen = = ) )
2113
4-—'-'—--
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. ) " Ersatzteile
Variante Ausflihrung Schafthdhe (b) | Schaftbreite (b) 12 " f fir . Art.-Nr. 19572...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X
Bezeichnung
R0808D07 rechts 8 8 15 60 10 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 60,60
L0808D07 links 8 8 15 60 10 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 60,60
R1010E07 rechts 10 10 15 70 12 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 64,40
L1010E07 links 10 10 15 70 12 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 64,40
R1212F07 rechts 12 12 18 80 16 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 68,30
L1212F07 links 12 12 18 80 16 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 68,30
|
|+ >|
19573... Klemmhalter SVVCN, neutral - AuBenbearbeitung i

Eigenschaften: positiver Klemmhalter
Einsatz: zum Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

|

- -
19573
Schafthshe (b) | Schaftbreite (b) | 12 M f fiir Ersatzteile
Variante Ausflihrung ur Art.-Nr. 19573...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X
Bezeichnung
NO808K07 Neutral 8 8 15 125 4 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 60,60
N1010M07 Neutral 10 10 15 150 5 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 64,40
N1212M07 Neutral 12 12 18 150 6 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 68,30

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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19574... Bohrstange SVLC 95° mit Stahischaft - Innenbearbeitung §
Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport E
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen P y —
{ i 2
i ]
f 254
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
) . Ersatzteile
Variante Ausfilhrung Dmin | 1 12 n d fir Art.-Nr. L !
mm | mm | mm | mm | mm | mm | Wendeschneidplatte . Stahl ~
Bezeichnung ~ @
RA10HO7 rechts 12,5 7 5 22 100 10 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 64,40 @ 4
LA10HO7 links 12,5 7 5 22 | 100 | 10 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 64,40
RA12K07 rechts |155| 9 | 6 | 28 | 125 | 12 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 68,30 Auf Anfrage auch
- mit Hartmetallschaft
LA12K07 links 15,5 9 6 28 125 12 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 68,30 lieferbar!
RA16MO07 rechts 195 | 11 5 36 | 150 | 16 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 79,90
LA16M07 links 195 | 11 5 36 | 150 | 16 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 79,90
19575... Bohrstange SVXC 113° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

od

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . Ersatzteile \“
Variante Ausfiihrung Dr’nr’ﬂrr:n mfm rrf1:‘n nlﬁn nl11m mdm Wendescf#r:eidplatte Arj(.—Nr. 1:?;; X ’@
Bezeichnung @
RA10HO7 rechts 12,5 7 3 22 100 10 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 64,40 4
LA10HO7 links 125 7 3 22 | 100 | 10 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 64,40 Auf Anfrage auch
RA12K07 rechts 155 | 9 3 28 | 125 | 12 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 68,30 mit Hartmetallschaft
LA12K07 links 55| 9 3 | 28 | 125 | 12 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 68,30 Ereibar
RA16M07 rechts 19,5 | 11 3 | 3 | 150 | 16 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 79,90
LA16M07 links 19,5 | 11 3 | 3 | 150 | 16 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 79,90

19576... Bohrstange SVVC 72,5° mit Stahischaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport
Einsatz: zum Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen s ~.125

Ry i B
{4 ¥ !
1 I
= " ! i
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Dmin f 1 12 il d fur ) Art.-Nr. 19576... \\(
mm | mm | mm | mm | mm | mm | Wendeschneidplatte X Stahl ~
Bezeichnung ~ @
RA10HO7 rechts 13,5 8 6 28 100 10 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 64,40 @ ’
LA10HO7 links 13,5 8 6 28 100 10 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 64,40 e -
uf Anfrage auc
RA12K07 rechts 15,5 9 6 28 125 12 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 68,30 e
LA12K07 links 15,5 9 6 28 125 12 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 68,30 lieferbar!
RA16MO07 rechts 19,5 | 11 6 36 | 150 16 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 79,90
LA16M07 links 19,5 11 6 36 150 16 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 79,90

19577... Bohrstange SV95C 95° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fir besseren Spanabtransport
Einsatz: zum Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmmrrlln mfm r'rf11m nlﬁ'n nl11m mdm Wendescf#r:eidplatte Ar't.—Nr. 1:?;; \“
Bezeichnung
RA10HO7 rechts 12,5 7 5 22 100 10 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 64,40
LA10HO7 links 12,5 7 5 22 100 10 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 64,40
RA12K07 rechts 15,5 9 6 28 | 125 | 12 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 68,30 Auf Anfrage auch
LA12K07 links 15,5 9 6 28 125 12 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 68,30 mit Hartmetallschaft
RA16M07 rechts 19,5 | 11 5 | 36 | 150 | 16 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 79,90 lieferbar!
LA16MO07 links 195 | 11 5 36 150 16 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 79,90

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




19578... Bohrstange SVJC 52° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport
Einsatz: zum Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

ad

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Dmmrrl1n mfm n'|12m rTI11m mdm Wendescfr?r:eidplatte Ar'_t.-Nr. 12?Zﬁl
Bezeichnung

RA10KO07 rechts 13 1,5 18 125 10 VC..07.. 19S11EY Spannschraube 110,80

LA10KO07 links 13 1,5 18 125 10 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 110,80

RA12L07 rechts 13 2 18 140 12 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 110,80

LA12L07 links 13 2 18 140 12 VC.. 07.. 19S11EY Spannschraube 110,80

=

Wendeschneidplatte VC.. 07.. fiir die Schlichtbearbeitung %

@
Frei Haus
ab Werk

Ausfiihrung der Schneidplatte: rechts

.

0= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

195801... Wendeschneidplatte VCGT 070202 TL

Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 195801... ﬁ F
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick a

e : 195801
DNU10 VCGT 070202 TL ; 10 Stiick / 17,30
10 Stlick

195808... Wendeschneidplatte VCMT 070202 TU

Schneidstoff- Marke ISO-Bezeichnung Besch[chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- | Bestellmenge/ 195.?03... m/
sorte Multilayer gungen VPE Stiick ——
V<& | i 195803
DUB40 VCMT 070202 TU TiN VA 10 Sttck / 12,60
10 Stiick
=
Wendeschneidplatte VC.. 07.. fiir die allgemeine Bearbeitung

(}
Frei Haus
ab Werk

Ausfiihrung der Schneidplatte: rechts

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

195805... Wendeschneidplatte VCGT 070204 TL

Schneidstoff- " . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 195805... ﬁ F
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick 6

e -- 195805
DNU10 VCGT 070204 TL - 10 Stiick / 17,30
10 Sttick

195807... Wendeschneidplatte VCMT 070204 TU

Schneidstoff- Marke 1SO-Bezeichnung Besch[chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- | Bestellmenge/ 195!307... @/
sorte Multilayer gungen VPE Stiick -—
7 | 0 195807
DUB40 VCMT 070204 TU TiN A 10 Stu?k / 12,60
10 Stiick

EYLLASER

Wir beschriften Ihr Werkzeug. u .
Ob Metall oder Kunststoff, Hammer oder ! Eylruf: 0371 / 5267-0
Bohrer, Anlassmarkierung oder Gravur — oder Eylmail:

wir lasern fast alles. s info@werkzeug-eylert.de

Gewerbegebiet am Stadion

F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz
I ; Eylruf: 0371/5267-0

WERKZEUG-EVVLERT Eylfax: 0371/5267-44

Eylmail: info@werkzeug-eylert.de Das- o I'I'?

Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de Technikzentru

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Eyltool

Klemmhalter und Bohrstange SV. C. fiir Wendeschneidplatte VC.. 11..

Klemmhalter und Bohrstangen SV.C fiir Wendeschneidplatte VC.. 11..

g

1 Zerspanung

aaE

~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

Eigenschaften: positiver Klemmhalter
Einsatz: zum Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

19600... Klemmbhalter SVJC 93° - AuBenbearbeitung B . e
A .
Eigenschaften: positiver Klemmhalter f | b
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen ’ . v
L
’
[« 4
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
.. . . Ersatzteile
Variante Ausfilhrung | Sehafthohe (b) | Schaftbreite (b) | 12 " f fr Art.-Nr. 19600...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte .
Bezeichnung
R1212F11 rechts 12 12 21,5 80 16 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 82,40
L1212F11 links 12 12 21,5 80 16 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 82,40
R1616H11 rechts 16 16 21,5 100 20 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 82,40
L1616H11 links 16 16 215 100 20 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 82,40
R2020K11 rechts 20 20 24 125 25 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 88,90
L2020K11 links 20 20 24 125 25 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 88,90
R2525M11 rechts 25 25 26 150 32 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 97,90
L2525M11 links 25 25 26 150 32 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 97,90
196001... Klemmhalter SVJC 93° IK - AuBenbearbeitung Wile “Eu
it el
Eigenschaften: positiver Klemmhalter mit Innenkuhlung flir besseren Spanabtransport <
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen N A
Lieferumfang: inklusive Anschlussnippel 1/8“ | f . b
- _‘hﬁ'ﬁ» . - _y
v
=T
Iz
| = It
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
.. . . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Schafthéhe (b) | Schaftbreite (b) 12 I f far . Art-Nr. 196001...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte . IK
Bezeichnung
R1616H11 rechts 16 16 21,5 100 20 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 193,50
L1616H11 links 16 16 21,5 100 20 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 193,50
R2020K11 rechts 20 20 23 125 25 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 199,70
L2020K11 links 20 20 23 125 25 VC.. 11.. 19s5EY Spannschraube 199,70
. Eu - -
196002... Klemmbhalter SVHC 107,5° - AuBenbearbeitung E__,.a o T
Eigenschaften: positiver Klemmbhalter f ‘ PR—— 'h
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen y == G 3
-+ I -
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
.. . . Ersatzteile
Variante Ausfilhrung | Sehafthohe (b) | Schaftbreite (b) | 12 " f fur Art.-Nr. 196002...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte .
Bezeichnung
R1212F11 rechts 12 12 13,4 80 16 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 82,40
L1212F11 links 12 12 13,4 80 16 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 82,40
R1616H11 rechts 16 16 13,4 100 20 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 82,40
L1616H11 links 16 16 13,4 100 20 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 82,40
R2020K11 rechts 20 20 16,6 125 25 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 88,90
L2020K11 links 20 20 16,6 125 25 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 88,90
R2525M11 rechts 25 25 229 150 32 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 97,90
L2525M11 links 25 25 22,9 150 32 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 97,90
. Eu | I -
196003... Klemmhalter SVVCN, neutral - AuBenbearbeitung O N ik i
Frei Haus "'/ ¥ |
ab Werk e *@ | b
g v

196003
Schafthéhe (b) | Schaftbreite (b) | 12 1 f fiir Ersatzteile
Variante Ausflihrung . Art.-Nr. 1960083...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X
Bezeichnung
N1212F11 Neutral 12 12 18,4 80 6 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 74,70
N1616H11 Neutral 16 16 24,7 100 8 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 79,90
N2020K11 Neutral 20 20 31,3 125 10 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 81,20
N2525M11 Neutral 25 25 39 150 12,5 VC.. 11.. 19S5EY Spannschraube 90,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




196004...

Bohrstange SVUC 93° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkihlung fir besseren Spanabtransport
Einsatz: zum Plan- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Dmin f 12 bl d fur . Art-Nr. 196004...
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte X Stahl
Bezeichnung

RA16Q11 rechts 21 11 16,5 180 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 110,80
LA16Q11 links 21 11 16,5 180 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 110,80
RA20R11 rechts 25 13 20,5 200 20 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 115,90
LA20R11 links 25 13 20,5 200 20 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 115,90

196005...

Einsatz: zum Plan- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

Bohrstange SVUC 93° mit HSS-Schaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport, HSS-Schaft be-
glinstigt Schwingungsdé@mpfung

(3
Frei Haus
ab Werk

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

) N Ersatzteile
Variante Ausflihrung Dmin f 12 I d fir . Art.-Nr. Lo
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte . HSS
Bezeichnung
RAH16Q11 rechts 21 11 20 180 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 231,00
LAH16Q11 links 21 11 20 180 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 231,00
RAH20R11 rechts 25 13 24 200 20 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 313,00
LAH20R11 links 25 13 24 200 20 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 313,00
196006... Bohrstange SVUC 93° mit HM-Schaft - Innenbearbeitung 0
ab Werk

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkihlung fir besseren Spanabtransport, HM-Schaft fir optimale
Schwingungsddmpfung

Einsatz: zum Plan- und L&ngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

||= &

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung I?nmnlwn mfm rrl12m n|11m mdm Wendescfr:jr:eidplatte Arf(.—Nr. I-:::Omoeetgll
Bezeichnung

RE16R11 rechts 21 11 16,5 200 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 293,00
LE16R11 links 21 11 16,5 200 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 293,00
RE20S11 rechts 25 13 20,5 250 20 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 635,00
LE20S11 links 25 13 20,5 250 20 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 635,00
RE25S11 rechts 31,5 17 25,5 250 25 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 970,00
LE25S11 links 31,5 17 25,5 250 25 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 970,00

19601...

Einsatz: zum Plan- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

Bohrstange SVQC 107,5° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . Ersatzteile
Variante Ausfuihrung Dmin f 2 I d fir . Art.-Nr. HEEL
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte X Stahl
Bezeichnung

RA16Q11 rechts 21 11 16,5 180 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 110,80
LA16Q11 links 21 11 16,5 180 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 110,80
RA20R11 rechts 24 13 26,1 200 20 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 115,90
LA20R11 links 24 13 26,1 200 20 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 115,90

196025... Bohrstange SVVC 72,5° mit Stahischaft - Innenbearbeitung HEU

}
Frei Haus
ab Werk

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen 2 e ~J2.5

o H

N )

1 1]

B = |
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . Ersatzteile
Variante Ausfihrung Dmin f f1 12 bl d fur ) Art-Nr. 196025...
mm mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X Stahl
Bezeichnung

RA16M11 rechts 23 13,9 9,5 40 150 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 137,80
LA16M11 links 23 13,9 9,5 40 150 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 137,80

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




19603... Bohrstange SVJC 52° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung Frel pa® 'f,y E;E

ab Werk

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkihlung fir besseren Spanabtransport -

Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léangsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen B2y e

17 e S —
| —

- It

1 Zerspanung

ad

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

) . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Dmin | f 12 X d fr Art.-Nr. L2008 !
mm | mm | mm | mm | mm | Wendeschneidplatte ) Stahl
Bezeichnung
RA16M11 rechts 22 2 31,4 | 150 | 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 110,80
LA16M11 links 22 2 31,4 | 150 16 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 110,80
Auf Anfrage auch mit
RA20Q11 re:chts 24 2 38 180 | 20 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 115,90 HSS-Schaft lieferbar!
LA20Q11 links 24 2 38 180 | 20 VC.. 11.. 19S6EY Spannschraube 115,90
Wendeschneidplatte VC.. 11.. fiir die Schlichtbearbeitung
g 7 4
= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. d
19604... Wendeschneidplatte VCGT 110302 /
- - - " 19604DNB10
Schneidstoff- Marke ISO-Bezeichnung Besch{chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196_94...
sorte Multilayer gungen VPE Stiick ‘“s_/
- , 2 10 Stiick / ﬁ
DNB10 (@ VCGT 110302 TL AITIN %‘ . 10 Stiick 13,40 .
g i 19604DNUT0
DNU10 ( VCGT 110302 TL - 10 Stiick / 9,30
10 Stiick
DRB45 ( VCGT 110302 TL TIAIN Va 10 Stdck/ 16,20
Sonder 10 Stiick
19604DRB45
Wendeschneidplatte VC.. 11.. fiir die allgemeine Bearbeitung
@ £ .

Rt >
~2= " Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 7 4
19606... Wendeschneidplatte VCGT 110304 /

. - - - 19606DNB10
Schneidstoff- Marke 1SO-Bezeichnung Besch|lchtung Einsatzgebit Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196'(.)6...
sorte Multilayer gungen VPE Stiick =
S\
) & 10 Stiick / ﬁ
DNB10 VCGT 110304 TL AITIN coé\b . 10 Stiick 13,40 .
7 10 Stiick / 19606DNU10
DNU10 (@ VCGT 110304 TL - . . 10 Stk 9,30
DRB45 VCGT 110304 TL TiAIN VA 10 Stu..CK / 16,20 ’
ESQnder 10 Stiick
19606DRB45
Wendeschneidplatte VC.. 11.. mit PKD fiir die Hochleistungs-NE-Bearbeitung
@ eary
~2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. F\ ’
196071... Wendeschneidplatte PKD VCGT 110302
i _ i i in_ ohne Spanbrecher
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff Beschllchtung Einsatzgebiet Schnittbedin v 96971 .
sorte Multilayer gungen Stiick y
1 VCGT110302 PDC - 56,80 4 +
—— mit Spanbrecher
2 Eyltool VCGT110302 PDC-S CB2 - . 0 69,90
196075... Wendeschneidplatte PKD VCGT 110304
Variante Marke 1SO-Bezeichnung Schneidstoff- Beschichtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 196(375...
sorte Multilayer gungen Stiick
Sk way
1 Eyltool VCGT110304 PDC - . . 56,80
T E
2 Eyy VCGT110304 PDC-S CB2 - 0 72,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Wendeschneidplatte VC.. 11.. mit CBN fiir die Hartbearbeitung

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ‘\
196078... Wendeschneidplatte CBN VCGW 110304
196078
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Besch[chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 196978...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
1 VCGW110304-2MC PBC-40S C AITIN Hart . 47,00
2 VCGW110304-2MC PBC-40S E AITiN Hart 0 47,00

Klemmhalter und Bohrstangen SV. C. fiir Wendeschneidplatte VC.. 16..

Klemmhalter und Bohrstangen SV.C fiir Wendeschneidplatte VC.. 16..

Das Datenblatt finden Sie im Eylshop www.eylshop.de I

19611... Klemmbhalter SVJC 93° - AuBenbearbeitung t s i il I
f N |

Eigenschaften: positiver Klemmhalter ’ B v

Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen _'.— ¥
| 98
[« 4
-

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . o Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Schafthohe (b) | Schaftbreite (b) 12 bl f fur . Art-Nr. 19611...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte

Bezeichnung

19G1EY Gewindebuchse
R2020K16 rechts 20 20 29,5 125 25 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 88,90
19U7EY Unterlegplatte

19G1EY Gewindebuchse

L2020K16 links 20 20 29,5 125 25 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 88,90
19UT7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2525M16 rechts 25 25 32,5 150 32 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 97,90
19UT7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2525M16 links 25 25 32,5 150 32 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 97,90
19U7EY Unterlegplatte
19612... Klemmhalter SVJC 93° IK - AuBenbearbeitung o) HEU
Frei Haus ’l"f
ab Werk
Eigenschaften: positiver Klemmhalter mit Innenkuhlung fiir besseren Spanabtransport i 2
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léangsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen | K b
Lieferumfang: inklusive Anschlussnippel 1/8“ i Ah»__—-..- . _.i Y
¥ f .
— o3¢
-— —Ez— - I

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Schafthshe (b) | Schaftbreite (b) | 12 H f fiir Ersatzteile 19612...
. Art.-Nr.

mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte . IK
Bezeichnung

19G1EY Gewindebuchse
R2020K16 rechts 20 20 29,5 125 25 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 199,90
19UT7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2020K16 links 20 20 29,5 125 25 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 199,90
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2525M16 rechts 25 25 32,5 150 32 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 211,00
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2525M16 links 25 25 32,5 150 32 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 211,00
19U7EY Unterlegplatte

Variante Ausflihrung

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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19613... Klemmhalter SVHC 107,5° - AuBenbearbeitung = 3
Eigenschaften: positiver Klemmhalter E
Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léangsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen - —

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ersatzteile
Art.-Nr. 19613...
Bezeichnung
19G1EY Gewindebuchse
R2020K16 rechts 20 20 15,2 125 25 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 97,90
19UT7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2020K16 links 20 20 15,2 125 25 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 97,90
19UT7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
R2525M16 rechts 25 25 23,5 150 32 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 110,80
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
L2525M16 links 25 25 23,5 150 32 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 110,80
19U7EY Unterlegplatte

Schafthéhe (b) | Schaftbreite (b) 12 il f fur

Variante Ausfiihrung mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte

19614... Klemmhalter SVVCN, neutral - AuBenbearbeitung

()
Frei Haus
ab Werk

Eigenschaften: positiver Klemmhalter
Einsatz: zum Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

19614

Ersatzteile
Art.-Nr. 19614...
Bezeichnung
19G1EY Gewindebuchse
N2020K16 Neutral 20 20 31,1 125 10 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 88,90
19U7EY Unterlegplatte

19G1EY Gewindebuchse
N2525M16 Neutral 25 25 38,2 150 12,5 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 97,90
19UT7EY Unterlegplatte

Schafthohe (b) | Schaftbreite (b) 12 il f fur

Variante Ausfiihrung mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte

19615... Bohrstange SVUC 93° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport
Einsatz: zum Plan- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

ad

L4 |
- " -

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. N Ersatzteile
Variante Ausfihrung | DM f 12 I d fur Art.-Nr. 19615...
mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte . Stahl
Bezeichnung
RA25R16 rechts 32 17 25,5 200 25 VC.. 16.. 19S2EY Spannschraube 137,80
LA25R16 links 32 17 25,5 200 25 VC.. 16.. 19S2EY Spannschraube 137,80
19G1EY Gewindebuchse
RA32S16 rechts 40 22 33,5 250 32 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 228,00
19UT7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA32S16 links 40 22 33,5 250 32 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 228,00
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
RA40T16 rechts 49 27 40 300 40 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 276,00
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA40T16 links 49 27 40 300 40 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 276,00
19U7EY Unterlegplatte

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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19616... Bohrstange SVUC 93° mit HSS-Schaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport, HSS-Schaft
begtinstigt Schwingungsdampfung

e
Frei Haus
ab Werk

i
A4

al

Einsatz: zum Plan- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen {1} -
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. " Ersatzteile
Variante Ausfihrung Dmin f 12 bl d fur . Art-Nr. 19616...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X HSS
Bezeichnung

RAH25R16 rechts 31,5 17 25,5 200 25 VC.. 16.. 19S2EY Spannschraube 346,00

LAH25R16 links 31,5 17 255 200 25 VC.. 16.. 19S2EY Spannschraube 346,00

19617... Bohrstange SVQC 107,5° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung N—Ey

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport
Einsatz: zum Plan- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

[
.'c
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . Ersatzteile
Variante Ausfiihrung Dmin f 2 " d fir . Art.-Nr. Ul
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte ) Stahl
Bezeichnung
RA25R16 rechts 31,5 17 43 200 25 VC.. 16.. 19S2EY Spannschraube 137,80
LA25R16 links 31,5 17 43 200 25 VC.. 16.. 19S2EY Spannschraube 137,80
19G1EY Gewindebuchse
RA32S16 rechts 40 22 33,5 250 32 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 228,00
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA32S16 links 40 22 33,5 250 32 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 228,00
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
RA40T16 rechts 49 27 40 300 40 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 276,00
19U7EY Unterlegplatte
19G1EY Gewindebuchse
LA40T16 links 49 27 40 300 40 VC.. 16.. 19S1EY Spannschraube 276,00
19U7EY Unterlegplatte
Wendeschneidplatte VC.. 16.. fiir die Schlichtbearbeitung
~2= " Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
19622... Wendeschneidplatte VCGT 160402
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 19622... -\\_.\'/
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick ﬁ
= 10 Stiick / ‘
DNU10 (@ VCGT 160402 TL - . . i 10,85 19622DNU10
-, . /.- >
YG10 YW | corisoiza - 10 Stiick / 10,55 =
Aktionspreis 10 Stiick 19622YG10
19624... Wendeschneidplatte VCGT 160404
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 19624... ”
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick ﬂ
DNB10 VCGT 160404 TL AITIN 10 Smf:k / 14,65 '
10 Stiiek 19624DNB10
.@/
10 Stiick / ﬁ
DNU10 VCGT 160404 TL - . . 10 Stiick 10,85 ‘ ”
VA 19624DNU10
DRB45 VCGT 160404 TL TIAIN 1 10 Stiick / 15,80 5  19624DRB45
Sonder 10 Stiick p >
s / . 19624YG10
YG10 I G VCGT 160404 AL - 10 Stuck / 10,55
Aktionspreis 10 Stiick



Wendeschneidplatte VC.. 16.. fiir die allgemeine Bearbeitung

19630... Wendeschneidplatte VCMT 160404
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 19630...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
DUB21 VCMT 160404 TU AI203 U 0 11oos§’ucckk/ 11,70 = 19630DUB21
VAT 19630DUB25
A St 10 Stiick / -
DUB25 VCMT 160404 TU TiN 10 Stiick 11,70 19630Y6801
'/ i
YG801 I G VCMT 160404 UG TiAIN VA\ 10 Stu?k/ 8,85
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
196302... Wendeschneidplatte VCGT 160408
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196302...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
) 10 Stiick /
DNB10 VCGT 160408 TL AITIN . 10 Stiick 14,65 196302DNB10
10 Stiick / ﬁf
DNU10 VCGT 160408 TL - . . 10 Stiick 10,85 ) ’
VA 196302DNUT0  196302DRB45
) 10 Stiick / -
DRB45 ( ! ) VCGT 160408 TL TiAIN Sondgr*‘ . 10 Stiick 15,80 /,’ 7 ; -
-4 . 196302YG10
YG10 I G VCGT 160408 AL - 10 Stiick / 10,55
Aktionspreis 10 Stiick
19632... Wendeschneidplatte VCMT 160408
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 19632...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
5t GU 10 Stiick / Q
DUB21 VCMT 160408 TU AI203 |VA.:S 10 Stiick 11,70 — 19632DUB21
19632DUB25 O
St i -9 4
DUB25 ( ) | vCMmT 160408 TU TiN 0 10 Stk 11,70
= 196321YG801
=/ .
YG801 I G VCMT 160408 UG TIAIN VA 10 Stick/ 8,85
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
Wendeschneidplatte VC.. 16.. mit PKD fiir die Hochleistungs-NE-Bearbeitung
196323... Wendeschneidplatte PKD VCGT 160402 ‘_'f/
) ) Schneidstoff- Beschichtung ) . . | Schnittbedin- 196323...
Variante Marke ISO-Bezeichnung sorte Multilayer Einsatzgebiet gungen Stiick ohne Spanbrecher
1 VCGT160402 PBC - . . 59,00 ~ /
-
mit Spanbrecher
2 VCGT160402 PBC-S CB2 - . 0 74,20
196325... Wendeschneidplatte PKD VCGT 160404
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Beschilchtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 196:_5_25...
sorte Multilayer gungen Stiick
1 VCGT160404 PBC - . . 59,00
2 VCGT160404 PBC-S CB2 - . 0 75,30
Wendeschneidplatte VC.. 16.. mit CBN fiir die Hartbearbeitung
196327... Wendeschneidplatte CBN VCGW 160404 =
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- | Schneid- Beschichtung Einsatzgebit Schnittbedin- 196:_3_27...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick 196327
1 VoawIeos0s- | pac-aos c AITIN Hart . 47,00
2 vcevzv':/%mm- PBC-40S E AITIN Hart 0 47,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung
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WERKZEUG-EVLERT [T

Die besten Zentrischspanner
fiir moderne Fertigungsaufgaben

Mechanische Zentrischspanner MZR Mechanische Zentrischspanner MZU Mechanische Zentrischspanner MZC

Kosteneffektiv und kraftvoll Spannen mit maximaler Zuganglichkeit  Flexibel Spannen mit héchster
Rohteile spannen, ohne Vorpragen. und groBBer Spannweite. Genauigkeit, 100 % gekapselt.

B =S

Mechanischer Zentrischspannar MZR — Wendebacken mit Grip Mechanischer Zentrischspanner MZU auf Nullpunktspannsystem Mechanischer Zentrischspanner MZC auf Palettiersystem
und glatter @2 )

Hochste 2Zuverlassigkeit, robuste Technik
fiir die 24/7-Produktion.

Automatischer Palettenwechsler SP-APC Bei diesen extrem kompakten Automationssystemen handelt es sich um
benutzerfreundliche Palettenwechsler zum automatischen Einwechseln
von Spannmitteln oder Paletten auf den Maschinentisch.

Der Palettenwechsler SP-APC 1 bengtigt ein Minimum an Stellflache vor
der Maschine. Der SP-APC 2 erméglicht durch seinen modularen Aufbau,
dass die Magazinkapazitat auBerst flexibel ist und an die Bedirfnisse des
Kunden angepasst werden kann. Beide Systeme eignen sich fur unter-
schiedliche Bearbeitungsmaschinen und sind gleichermaBen effizient, in
der Einzelteil- wie auch Serienproduktion. Die Systeme sind einfach zu
installieren und zeichnen sich durch einen schnellen

Return on Investment aus.

Hon

+ Hohere Produktivitat

+ Maximale Flexibilitat

+ Schnellerer Return on Investment

+ Kompatibel mit allen gangigen CNC-Steuerungen

+ Bestlickt mit leistungsfahigen Automationsspannern

Fragen Sie einfach bei uns an! Eyiruf: 0371/5267-72

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Bohrstangen fiir die Innenbearbeitung

12 302-303
11 306-307
15 308
12 311
16 311
16 314
16 315
08 316

© WSP- Seite im

(SAEE: GroBe | Katalog
12 303

o WSP- Seite im

AHADIUN &R GroBe Katalog
1 307
15 309

3 WSP- Seite im

ALIENDS GroBe Katalog
16 313

o WSP- Seite im

(RPN GréBe Katalog
08 317

301




ISO-Wendeschneidplatten-Drehwerkzeuge - negativ

Klemmhalter und Bohrstangen PC.. fiir Wendeschneidplatte CN.. 12..

[\

Einsatz: zum Plan- und L&ngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

=" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ,Xi m

Auf Anfrage auch mit Spann-
pratze (D-Klemmung) lieferbar!

196450... Klemmhalter PCLN 95° - AuBenbearbeitung [* = :

i i
Eigenschaften: negativer Klemmhalter i O m b
. v

el

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ersatzteile
Art.-Nr. 196450...
Bezeichnung

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
R1616H12 rechts 16 16 26,1 100 20,3 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 74,60

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
) 19K1EY Kniehebel
L1616H12 links 16 16 26,1 100 20,3 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 74,60

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
R2020K12 rechts 20 20 27,5 125 25,3 CN..12.. 19S7EY Spannschraube 84,70

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hiilse
19K1EY Kniehebel

Schafthohe (b) | Schaftbreite (b) 12 il f fur

Variante Ausfiihrung mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte

L2020K12 links 20 20 27,5 125 25,3 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 84,70
19U4EY Unterlegplatte
19H1EY Hiilse
19K1EY Kniehebel
R2525M12 rechts 25 25 28,1 150 32,3 CN..12.. 19S7EY Spannschraube 84,70

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
) 19K1EY Kniehebel
L2525M12 links 25 25 28,1 150 32,3 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 84,70

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
R3225P12 rechts 32 25 28,1 170 32,3 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 98,80

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hiilse
; 19K1EY Kniehebel
L3225P12 links 32 25 28,1 170 32,3 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 98,80

19U4EY Unterlegplatte

Werkzeugmanagement vom Profi  \NERKZEUG-EVVLERT
- Unsere Enthnahmesysteme -

Ihre Vorteile auf einen Blick

Kostenreduzierung: Logistik-Optimierung:

2r Betrisbsmittel

Lassen Sie sich von uns beraten: Eyiruf: 0371 / 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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196451... Klemmhalter PCLN 95° IK - AuBenbearbeitung

Eigenschaften: negativer Klemmhalter mit Innenkihlung fir besseren Spantransport
Lieferumfang: inklusive Anschlussnippel 1/8%

Q!
Frei Haus
ab Werk

=
m
<
1 Zerspanung

196451

Schafthohe (b) | Schaftbreite (b) | 12 11 f fiir Ersatzteile 196451...

mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte ArT.—Nr.
Bezeichnung

19H1EY Hdlse
19K1EY Kniehebel
R1616H12 rechts 16 16 26,1 100 20 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 195,70

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
) 19K1EY Kniehebel
L1616H12 links 16 16 26,1 100 20 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 195,70

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
R2020K12 rechts 20 20 27,4 125 25 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 206,00

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hulse
) 19K1EY Kniehebel
L2020K12 links 20 20 27,4 125 25 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 206,00

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
R2525M12 rechts 25 25 28 150 32 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 221,00

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
) 19K1EY Kniehebel
L2525M12 links 25 25 28 150 32 CN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 221,00

19U4EY Unterlegplatte

Variante Ausflihrung

196452... Bohrstange PCLN 95° mit Stahischaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: negative Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spantransport

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Dmin f h1 h2 2 1 d fiir Ersatzteile 196452...

mm mm mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte Arlt.—Nr. Stahl
Bezeichnung

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
RA25R12 32 17 12,5 24 21 200 25 CN..12.. 19S8EY Spannschraube 185,90

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
LA25R12 32 17 12,5 24 21 200 25 CN..12.. 19S8EY Spannschraube 185,90

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hulse
19K1EY Kniehebel
RA32S812 40 22 16 31 24,1 250 32 CN..12.. 19S7EY Spannschraube 203,00

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
LA32S12 40 22 16 31 241 250 32 CN..12 .. 19S7EY Spannschraube 203,00

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
RA40T12 49 27 20 38,5 241 300 40 CN..12.. 19S7EY Spannschraube 222,00

19U4EY Unterlegplatte

19H1EY Hiilse
19K1EY Kniehebel
LA40T12 49 27 20 38,5 241 300 40 CN..12.. 19S7EY Spannschraube 222,00

19U4EY Unterlegplatte

Variante

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Wendeschneidplatte CN.. 12.. fiir die Schlichtbearbeitung

o

in
e,

ke Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

196460... Wendeschneidplatte CNGG 120404
Ausfiihrung: allseitig geschliffen
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196460...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
e 10 Stiick /
DNU10 (@ CNGG 120404 TL - . . 10 Stiick 8,80
VR . 10 Stiick /
DRB35 L@ CNGG 120404 TL TiAIN . 10 Stiick 12,95
196461... Wendeschneidplatte CNMG 120404
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196461...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
rFJ .
YG801 YW | v 120604 U TIAIN VAJ 10 Stiick / 6,85
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
Wendeschneidplatte CN.. 12.. fiir die allgemeine Bearbeitung
P Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
196462... Wendeschneidplatte CNMG 120404
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196462...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
e St GU 10 Stiick /
DUB21 (@ CNMG 120404 TU Al203 |VA ﬁ: 10 Stiick 8,25
DUB25 ( ) | CNMG 120404 TU AI203 VA 10 Stiick / 7,40
10 Stiick
196465... Wendeschneidplatte CNMG 120404 UR
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196465...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
N2 St 10 Stiick /
WP25CT WIDIA CNMG 120404 UR ZrCN 10 Stiick 10,20
- 10 Stiick /
WM25CT WIDIA CNMG 120404 UR ZrCN VA 10 Stiick 10,20
196466... Wendeschneidplatte CNGG 120408
Ausfiihrung: allseitig geschliffen
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196466...
sorte Marke 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
o 10 Stiick /
DNU10 l\@ CNGG 120408 TL - . . 10 Stiick 8,80
r . 10 Stiick /
DRB35 L@ CNGG 120408 TL TiAIN . 10 Stiick 12,95
196470... Wendeschneidplatte CNMG 120408
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196470...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
e St GU 10 Stiick /
DUB21 (@ CNMG 120408 TU AI203 |VA ﬁ: 10 Stiick 7,80
DUB25 ( ) | CNMG 120408 TU AI203 VA 10 Stiick / 7,40
10 Stiick
- ;
YG801 I G CNMG 120408 UG TIAIN VAIJ 10 Stiick / 6,85
Aktionspreis Sonde 10 Stiick

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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WIDIAY KL<

196473... Wendeschneidplatte CNMG 120408 UR
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196473...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
(‘[ -
\4 3 10 Stiick /
WP25CT WIDIA CNMG 120408 UR ZrCN 10 Stiick 10,20
- 10 Stiick /
WM25CT WIDIA CNMG 120408 UR ZrCN VA 10 Stiick 10,20
- VA & 10 Stiick /
WS25PT WIDIA CNMG 120408 UR ZrCN %0@ 10 Stiick 10,20
196475... Wendeschneidplatte CNMG 120412 UR
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196475...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Q) a
- St 10 Stiick /
WP25CT WIDIA CNMG 120412 UR ZrCN 10 Stiick 10,20
- 10 Stiick /
WM25CT W|D|A CNMG 120412 UR ZrCN VA 10 Stiick 10,20
\% - VA 4 10 Stiick /
WS25PT WIDIA CNMG 120412 UR AITIN %é\b 10 Stiick 10,20
Wendeschneidplatte CN.. 12.. fiir die Schruppbearbeitung
<i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
196481... Wendeschneidplatte CNMG 120408 RH
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196481...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
(‘[ -
- ) 10 Stiick /
WP25CT WIDIA CNMG 120408 RH ZrCN 10 Stiick 10,20
- 10 Stiick /
WM25CT WIDIA CNMG 120408 RH ZrCN VA 10 Stiick 10,20
196482... Wendeschneidplatte CNMG 120412
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196482...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
- ,
YG801 I G CNMG 120412 UR TIAIN VA 10 Stiick / 6,85
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
196483... Wendeschneidplatte CNMG 120412 RH
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196483...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Q) -
- St 10 Stiick /
WP25CT WIDIA CNMG 120412 RH ZrCN 10 Stiick 10,20
- 10 Stiick /
WM25CT WIDIA CNMG 120412 RH ZrCN VA 10 Stiick 10,20
196484... Wendeschneidplatte CNMG 120416 RH
Schneidstoff- - ! Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196484...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Q) -
- St 10 Stiick /
WP25CT WIDIA CNMG 120416 RH ZrCN 10 Stiick 10,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

196473

196475

196481

)

196482YG801

196484

1 Zerspanung




Wendeschneidplatte CN.. 12.. mit CBN fiir die Hartbearbeitung

& S é ) ) ) ) o . !
=2z Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. [
196487... Wendeschneidplatte CBN CNGA 120404 H
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Besch[chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 196!_1'87...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
1 CNGA120404-4SC PBC-40S E AITIN Hart 0 54,00
196488... Wendeschneidplatte CBN CNGA 120408
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Beschi_chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 196188...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
1 CNGA120408-4SC PBC-40S E AITiN Hart 0 54,00

Klemmhalter und Bohrstange PD.. fiir Wendeschneidplatte DN.. 11..

Klemmhalter und Bohrstangen PD.. fiir Wendeschneidplatte DN.. 11..

Einsatz: zum Plan-, Kopier- und L&ngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen \\
- [
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. =

Auf Anfrage auch mit Spann-
pratze (D-Klemmung) lieferbar!

196500... Klemmhalter PDJN 93° - AuBenbearbeitung [* ) —— ¥ .
Eigenschaften: negativer Klemmhalter , in b
e v
v ==
a :s‘i

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ersatzteile
Art.-Nr. 196500...
Bezeichnung

19H2EY Hilse
19K2EY Kniehebel
R1616H11 rechts 16 16 30 100 20,2 DN.. 1104.. 19S9EY Spannschraube 81,10

19USEY Unterlegplatte

19H2EY Hulse
19K2EY Kniehebel
19S9EY Spannschraube
19USEY Unterlegplatte

19H2EY Hiilse
19K2EY Kniehebel
R2020K11 rechts 20 20 30 125 25,2 DN.. 1104.. 19S9EY Spannschraube 92,00

19U5EY Unterlegplatte

19H2EY Hulse
. 19K2EY Kniehebel
L2020K11 links 20 20 30 125 25,2 DN.. 1104.. 19S9EY Spannschraube 92,00

19USEY Unterlegplatte

19H2EY Hilse
19K2EY Kniehebel
R2525M11 rechts 25 25 30 150 32,2 DN.. 1104.. 19S9EY Spannschraube 92,00

19USEY Unterlegplatte

19H2EY Hulse
19K2EY Kniehebel
19S9EY Spannschraube
19USEY Unterlegplatte

19H2EY Hiilse
19K2EY Kniehebel
R3225P11 rechts 32 25 29,8 170 32,2 DN.. 1104.. 19S9EY Spannschraube 98,60

19USEY Unterlegplatte

19H2EY Hulse
. 19K2EY Kniehebel
L3225P11 links 32 25 29,8 170 32,2 DN.. 1104.. 19S9EY Spannschraube 98,60

19USEY Unterlegplatte

Schafthohe (b) | Schaftbreite (b) 12 bl f fur

Variante Ausfiihrung mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte

L1616H11 links 16 16 30 100 20,2 DN.. 1104.. 81,10

L2525M11 links 25 25 30 150 32,2 DN.. 1104.. 92,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



196501... Klemmhalter PDJN 93° IK - AuBenbearbeitung Fro s

ab Werk

Eigenschaften: negativer Klemmhalter mit Innenkihlung fir besseren Spantransport
Lieferumfang: inklusive Anschlussnippel 1/8%

Yl L=
1 Zerspanung

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. . . Ersatzteile
Variante Ausfihrung Schafthéhe (b) | Schaftbreite (b) 12 il f far . Art-Nr. 196501...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X IK
Bezeichnung
19H2EY Hiilse
19K2EY Kniehebel
R1616H11 rechts 16 16 30 100 20 DN.. 1104.. 19S9EY Spannschraube 195,70
19USEY Unterlegplatte
19H2EY Hiilse
) 19K2EY Kniehebel
L1616H11 links 16 16 30 100 20 DN.. 1104.. 19S9EY Spannschraube 195,70
19USEY Unterlegplatte
196502... Bohrstange PDUN 93° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung
Eigenschaften: negative Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport
% < = e —— d &
. 3
LI ¥ | - -
== 7 aad -—
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
) . Ersatzteile
. " Dmin f h1 h2 11 d far 196502...
Variante Ausflihrung mm mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte Art-Nr. Stahl

Bezeichnung
19K3EY Kniehebel

RA20Q11 rechts 27 16 10 19 180 20 DN.. 11.. 19S10EY Spannechraube 168,00
) 19K3EY Kniehebel
LA20Q11 links 27 16 10 19 180 20 DN.. 11.. 16S10EY Spannechraube 168,00
19H2EY Hilse
RA25R11 rechts 32 18,5 12,5 24 200 25 DN.. 11.. 19K2EY Kniehebel 195,70

19S9EY Spannschraube
19USEY Unterlegplatte

19H2EY Hulse
I 19K2EY Kniehebel
LA25R11 links 32 18,5 12,5 24 200 25 DN.. 11.. 19S9EY Spannschraube 195,70

19USEY Unterlegplatte

Wendeschneidplatte DN.. 11.. fiir die allgemeine Bearbeitung

-

.
puns.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

196503... Wendeschneidplatte DNMG 110404

Sggzeidstoﬁ— Marke ISO-Bezeichnung Be;sz;;z?g Einsatzgebiet chrsji;tgsr?in— Best%I?Eenge/ 198(;51?:?( : ){_,'
DUB21 (@ DNMG 110404 TU AI203 U 0 1 10088?50"'(/ 9,20 1965030UB21

196504... Wendeschneidplatte DNMG 110408

Sgggeidstoﬁ— Marke ISO-Bezeichnung Be;sz:;::g Einsatzgebiet chr:j;tgs:in— Best%lg]Eenge/ 193(;5]2‘:( ’ )?}
DUB21 L@ DNMG 110408 TU AI203 |_ 11OOS§EUCCKK/ 9,20 196504DUB21

WERKZEUG EVLERT ’

0OgPo

Das- @
Technikzentrum
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Klemmhalter und Bohrstangenhalter PD.. fiir Wendeschneidplatte DN.. 15..

Klemmhalter und Bohrstangen PD.. fir Wendeschneidplatte DN.. 15..

Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen
i

.
puns.

i Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

Auf Anfrage auch mit Spann-
pratze (D-Klemmung) lieferbar!

196550... Klemmbhalter PDJN 93° - AuBenbearbeitung [+ : - > .
Eigenschaften: negativer Klemmhalter { ‘_ b

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ersatzteile
Art.-Nr. 196550...
Bezeichnung

19H1EY Hulse
19K4EY Kniehebel
R2020K15 rechts 20 20 35,4 125 25,2 DN.. 1506.. 19S7EY Spannschraube 84,70

19UBEY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
) 19K4EY Kniehebel
L2020K15 links 20 20 35,4 125 25,2 DN.. 1506.. 19S7EY Spannschraube 84,70

19UBEY Unterlegplatte

19H1EY Hiilse
19K4EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

19H1EY Hiilse
; 19K4EY Kniehebel
L2525M15 links 25 25 35,4 150 32,2 DN.. 1506.. 19S7EY Spannschraube 84,70

19UBEY Unterlegplatte

19H1EY Hulse
19K4EY Kniehebel
R3232P15 rechts 32 32 35,4 170 40,2 DN.. 1506.. 19S7EY Spannschraube 104,90

19UBEY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
) 19K4EY Kniehebel
L3232P15 links 32 32 35,4 170 40,2 DN.. 1506.. 19S7EY Spannschraube 104,90

19UBEY Unterlegplatte

Schafthdhe (b) | Schaftbreite (b) | 12 1" f fiir

Variante Ausfiihrung mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte

R2525M15 rechts 25 25 35,4 150 32,2 DN.. 1506.. 84,70

RN
196551... Klemmhalter PDJN 93° IK - AuBenbearbeitung _l;

Frei Haus
ab Werk

Eigenschaften: negativer Klemmhalter mit Innenkiihlung fir besseren Spantransport
Lieferumfang: inklusive Anschlussnippel 1/8“

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Schafthshe (o) | Schaftbreite (b) | 12 1 f fir Ersatzteile 196551...
. Art.-Nr.

mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte . IK
Bezeichnung

19H1EY Hiilse
19K4EY Kniehebel
R2020K15 rechts 20 20 30 125 25 DN.. 1506.. 19S7EY Spannschraube 206,00

19UBEY Unterlegplatte

19H1EY Hulse
) 19K4EY Kniehebel
L2020K15 links 20 20 30 125 25 DN.. 1506.. 19S7EY Spannschraube 206,00

19UBEY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
19K4EY Kniehebel
R2525M15 rechts 25 25 30 150 32 DN.. 1506.. 19S7EY Spannschraube 221,00

19UBEY Unterlegplatte

19H1EY Hilse
) 19K4EY Kniehebel
L2525M15 links 25 25 30 150 32 DN.. 1506.. 19S7EY Spannschraube 221,00

19UBEY Unterlegplatte

Variante Ausfiihrung

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




196552...

7S

Bohrstange PDUN 93° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: negative Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Variante

Dmin

flr

mm Wendeschneidplatte

Ersatzteile
Art.-Nr.
Bezeichnung

196552...

Stahl

RA32S815

40

22 16 31

250

32

DN.. 15..

19H1EY Hulse
19K4EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

189,90

LA32S515

40

22 16 31

250

32

DN.. 15..

19H1EY Hilse
19KA4EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

189,90

RA40T15

49

27 20 38,5

300

40

DN.. 15..

19H1EY Hilse
19K4EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

240,00

LA40T15

49

27 20 38,5

300

40

DN.. 15..

19H1EY Hulse
19K4EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

240,00

Wendeschneidplatte DN.

in
puns.

. 15.. fiir die Schlichtbearbeitung

“i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
196561... Wendeschneidplatte DNGG 150604
Ausfiihrung: allseitig geschliffen
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196561...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
g = 10 Stiick /
DNU10 (@ DNGG 150604 TL - . . 10 Stiick 9,25
== . 10 Stiick /
DRB35 L@ DNGG 150604 TL TiAIN . 10 Stiick 16,15
196562... Wendeschneidplatte DNMG 150604
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196562...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
-, .
YG801 YW | onvic 50004 UF TIAIN VA 10 Stiick / 9,10
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
Wendeschneidplatte DN.. 15.. fiir die allgemeine Bearbeitung
o i
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
196563... Wendeschneidplatte DNMG 150604
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196563...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
(aatic 10 Stiick /
DUB21 (@ DNMG 150604 TU Al203 VA'S 10 Stiick 10,95
P .
DUB25 ( DNMG 150604 TU TIAIN VA 10 Stuick / 10,95
10 Stiick
196565... Wendeschneidplatte DNGG 150608
Ausfiihrung: allseitig geschliffen
Schneidstoff- - ! Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196565...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
o= 10 Stick /
DNU10 L@ DNGG 150608 TL - . . 10 Stiick 9,25
7 . 10 Stiick /
DRB35 (@ DNGG 150608 TL TiAIN m . 10 Stiick 16,15

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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&
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WIDIAY Kic)

196566... Wendeschneidplatte DNMG 150608
Schneidstoff- . Beschichtung ) ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196566...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
o 10 Stiick /
DUB21 (@ DNMG 150608 TU Al203 WA s 0 10 Stiick 10,95
P | .
DUB25 (@ DNMG 150608 TU TIAIN w 0 11OOSSt;JC(|:(‘I;(k/ 10,95
> / .
YG801 WS | o 15050 UG TIAIN VA 10 Stiick / 9,10
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
196567... Wendeschneidplatte DNMG 150608 UR
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196567...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Ct .
WP25CT WIDI AW DNMG 150608 UR ZrCN 0 11OOS§;’UCCKK/ 13,85
WM25CT WIDIAY | onma 150608 UR ZrON VA 0 10 Sk 13,85
196568... Wendeschneidplatte DNMG 150612 UR
Schneidstoff- ~ . Beschichtung . ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196568...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Cl .
WP25CT WIDI Aw DNMG 150612 UR ZrCN 0 1-?OS§:§I;|(/ 13,85
WM25CT WIDI AW DNMG 150612 UR ZrCN VA 0 11002;’%(/ 13,85
Wendeschneidplatte DN.. 15.. fiir die Schruppbearbeitung
i
~2= " Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
196571... Wendeschneidplatte DNMG 150612
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196571...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
F -
YG801 YW | onvc 150512 UR TIAIN VA 10 Stiick / 9,10
Aktionspreis Sonder 10 Stuck
196572... Wendeschneidplatte DNMG 150612 RH
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196572...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Ct .
WP25CT WIDIAY | DNMG 150612 RH ZrcN .P 1100%;15;1/ 13,85
196573... Wendeschneidplatte DNMG 150616 RH
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196573...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
Cl .
WP25CT WIDIAY | DNMG 150616 RH ZrcN .i‘ 10 ok 13,85

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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YS

o
c
=}
g
Wendeschneidplatte DN.. 15.. mit CBN fiir die Hartbearbeitung Q
5
i N
' Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. ‘ —
196575... Wendeschneidplatte CBN DNGA 150404 k
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Beschi'chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 196?75...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
1 DNGA150404-4SC PBC-40S E AITiN Hart 0 54,00
196576... Wendeschneidplatte CBN DNGA 150408
Variante Marke 1SO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Besch[chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 196?76...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
1 DNGA150408-4SC PBC-40S E AITiN Hart 0 54,00

e Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. |* : al
. | b S 4
196579... Klemmhalter PSSN 45° - AuBenbearbeitung ; ° b
b= . L1
Eigenschaften: negativer Klemmbhalter y |-
Einsatz: zum Plan- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen |45°4
:: I -
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
. . o Ersatzteile
Variante Ausflihrung Schafththe (b) | Schaftbreite (b) 2 " f fir . Art.-Nr. 196579...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X
Bezeichnung
19H1EY Hulse
19K1EY Kniehebel
R2020K12 rechts 20 20 29,4 125 25,3 SN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 86,50
19U12EY Unterlegplatte
19H1EY Hulse
. 19K1EY Kniehebel
L2020K12 links 20 20 29,4 125 25,3 SN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 86,50
19U12EY Unterlegplatte
19H1EY Hulse
19K1EY Kniehebel
R2525M12 rechts 25 25 29,3 150 32,3 SN..12.. 19S7EY Spannschraube 86,50
19U12EY Unterlegplatte
19H1EY Hulse
’ 19K1EY Kniehebel
L2525M12 links 25 25 29,3 150 32,3 SN.. 12.. 19S7EY Spannschraube 86,50
19U12EY Unterlegplatte
Wendeschneidplatte SN.. 12.. fiir die Schlichtbearbeitung
™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
1965791... Wendeschneidplatte SNMG 120404 —
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ | 1965791... 1 O
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick ! ]
K/ VA 10 Stiick / =
NMG 120404 UF TiAIN .
Yeso1 Ak{m% SNMG 120404 U ' Sonder 10 Stiick 6,85 1965791Y6801

Wendeschneidplatte SN.. 12.. fiir die allgemeine Bearbeitung

aa

B Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

1965792... Wendeschneidplatte SNMG 120408

Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ | 1965792...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
5t GU 10 Stiick /
DUB21 SNMG 120408 TU Al203 VA'S 10 Stiick 7,80
YG801 I G SNMG 120408 UG TIAIN VA 10 Stck/ 6,85
Aktionspreis w 10 Stlick

1965792YG801

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




WIDIAY

G

1965793... Wendeschneidplatte SNMG 120408 UR

Schneidstoff- . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ | 19657983...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
_\j[ .
WP25CT WIDI A‘W SNMG 120408 UR ZrCN 0 11OOS§;‘l.fckk/ 10,20
10 Stiick / 1965793
WM25CT W|D| AW SNMG 120408 UR ZrCN VA 0 10 Stjucck 10,20
Wendeschneidplatte SN.. 12.. fiir die Schruppbearbeitung
B Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
1965795... Wendeschneidplatte SNMG 120412 — i
Schneidstoff- o Beschichtung | .. . [ schnittbedin- | Bestelmenge/ | 1965795... O 3
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick ’
' / VA 10 Stiick / = =
YG801 Ak{ns% SNMG 120412 UR TiAIN 10 Stiick 6,85 1965795Y6801
1965796... Wendeschneidplatte SNMG 120412 RH fr==r=—
—
Schneidstoff- - ’ Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ | 1965796... )
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick ‘ b
St i |
WP25CT WIDIAY | SNMG 120412 RH ZrCN : .i‘ 10 Stk / 9,70 1965796

Klemmhalter und Bohrstange MT.. fiir Wendeschneidplatte TN.. 16..

Klemmhalter und Bohrstangen MT.N fiir Wendeschneidplatte TN.. 16..

Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen \\

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 4

Auf Anfrage auch mit Spann-
pratze (D-Klemmung) lieferbar!

. J |- ! -
196585... Klemmhalter MTJN 93° - AuBenbearbeitung = uau2 i |l . - e
Eigenschaften: negativer Klemmhalter o T & lg 'b
L 4T3
4

P

- -

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Schafthéhe (b) | Schaftbreite (b) | 12 1 f fir Ersatzteile
. Art.-Nr. 196585...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X
Bezeichnung
19KL1EY Klemme
19SP1EY Spannpratze
R2020K16 rechts 20 20 35 125 25 TN.. 16.. 19PS1EY Passstift
19U10EY Unterlegplatte
19KL1EY Klemme
) 19SP1EY Spannpratze
L2020K16 links 20 20 35 125 25 TN.. 16.. 19PS1EY Passstift 89,00
19U10EY Unterlegplatte
19KL1EY Klemme
19SP1EY Spannpratze
R2525M16 rechts 25 25 32 150 32 TN.. 16.. 19PS1EY Passstift 93,70
19U10EY Unterlegplatte
19KL1EY Klemme
. 19SP1EY Spannpratze
L2525M16 links 25 25 32 150 32 TN.. 16.. 19PS1EY Passstift 93,70
19U10EY Unterlegplatte

Variante Ausflihrung

89,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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196588... Bohrstange MTFN 93° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung Frei Pn® §
b Werk

Eigenschaften: positive Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport — E
—" > —

R R i —

8] (o g o m _H

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

. o Ersatzteile
. " Dmin f h1 h2 il a d fur 196588...
Variante Ausfiihrung mm mm mm mm mm mm mm Wendeschneidplatte Be)erritc.:;\rl:L.mg Stahl
19KL1EY Klemme
RA32516 rechts 44 22 15 30 250 5,9 32 TN.. 16.. 1 Q%F:SEYE\S("::SZ’;@ZG 233,00
19U10EY Unterlegplatte
19KL1EY Klemme
LA32516 links 44 22 15 30 250 59 32 TN.. 16.. 1 9%'?;23”;:5”522?56 233,00
19U10EY Unterlegplatte
19KL1EY Klemme
RA40T16 | rechts 54 27 18 36 300 6,9 40 N.. 16.. ! 9%?;\23;3;:;3,3;;?‘3 282,00
19U10EY Unterlegplatte
19KL1EY Klemme
LA40T16 links 54 27 18 36 | 300 | 69 40 TN.. 16.. e eebampratze | 282,00
19U10EY Unterlegplatte
Wendeschneidplatte TN.. 16.. fiir die Schlichtbearbeitung
~2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
196591... Wendeschneidplatte TNMG 160404
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196591... i
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick u
v / VA 10 Stiick /
YG801 I G TNMG 160404 UF TiAIN 1 e 6,40
Aktionspreis Sonder . 10 Stiick 196591YG801
Wendeschneidplatte TN.. 16.. fiir die allgemeine Bearbeitung
“i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
196593... Wendeschneidplatte TNMG 160408 .
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196593... [
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick U
> / VA 10 Stiick / —
YG801 I G TNMG 160408 UG TIAIN ‘ uc 6,40
Aktionspreis Sonder 0 10 Stlck 196593YG801
Wendeschneidplatte TN.. 16.. fiir die Schruppbearbeitung
“2=" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
196595... Wendeschneidplatte TNMG 160412
Schneidstoff- . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 196595... 2t
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick u
e/ VA .!‘ 10 Stiick /
YG801 l G TNMG 160412 UR TIAIN ‘ e 6,40
Aktionspreis Sonder 10 Stiick 196595YG801
Eyischnell i T ’
Lagerhaltige Artikel,
die bis 17.30 Uhr bestellt sind, @
verlassen innerhalb der
néchsten 24h unser Haus. g::l-mll tﬂ““@

F.-O.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Klemmhalter und Bohrstange DV.. fir Wendeschneidplatte VN.. 16.. und VN.. 22..

Klemmhalter DV.N fiir Wendeschneidplatte VN.. 16..

WIDIAY |NI

v

NEZ

Eiaenschaften: negativer Klemmhalter

B Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

19680... Klemmbhalter DVJN 93° - AuBenbearbeitung

Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Léngsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen a3

Variante

Ausflihrung

LH

L1

far
Wendeschneidplatte

Ersatzteile
Art.-Nr.
Bezeichnung

19680...

R2020K16

rechts

20

20

46

125

25

VN.. 16..

19H3W Hilse
19SP1W Spannpratze
19SU1W Schraube fiir

Unterlegplatte
19U3W Unterlegplatte

108,00

L2020K16

links

20

20

46

125

25

VN.. 16..

19H3W Hiilse
19SP1W Spannpratze
19SU1W Schraube fiir

Unterlegplatte
19U3W Unterlegplatte

108,00

R2525M16

rechts

25

25

46

150

32

VN.. 16..

19H3W Hulse
19SP1W Spannpratze
19SU1W Schraube fiir

Unterlegplatte
19U3W Unterlegplatte

114,00

L2525M16

links

25

25

46

150

32

VN.. 16..

19H3W Hiilse
19SP1W Spannpratze
19SU1W Schraube fiir

Unterlegplatte
19U3W Unterlegplatte

114,00

19681...

Klemmhalter DVON 117,5° - AuBenbearbeitung

Einsatz: zum Plan-, Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen

L1
H=H

19681

Variante

Ausflihrung

LH

L1

fur
Wendeschneidplatte

Ersatzteile
Art.-Nr.
Bezeichnung

19681...

R2020K16

rechts

20

20

38

125

27

VN.. 16..

19H3W Hiilse
19SP1W Spannpratze
19SU1W Schraube fiir

Unterlegplatte
19U3W Unterlegplatte

108,60

L2020K16

links

20

20

38

125

27

VN.. 16..

19H3W Hilse
19SP1W Spannpratze
19SU1W Schraube fiir

Unterlegplatte
19U3W Unterlegplatte

108,60

R2525M16

rechts

25

25

38

150

32

VN.. 16..

19H3W Hiilse
19SP1W Spannpratze
19SU1W Schraube fiir

Unterlegplatte
19U3W Unterlegplatte

114,00

L2525M16

links

25

25

38

150

32

VN.. 16..

19H3W Hiilse
19SP1W Spannpratze
19SU1W Schraube fiir

Unterlegplatte
19U3W Unterlegplatte

114,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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19682... Klemmbhalter DVVN, neutral - AuBenbearbeitung J Wl <
Work '
Einsatz: zum Kopier- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen - '
1 i :
()
S T
19682
" Ersatzteile
Variante Ausflihrung H B LH L1 F fir . Art.-Nr. 19682...
mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte X
Bezeichnung
19H3W Hiilse
19SP1W Spannpratze
N2020K16 Neutral 20 20 48 125 9,5 VN.. 16.. 19SU1W Schraube fiir 108,00
Unterlegplatte
19U3W Unterlegplatte
19H3W Hulse
19SP1W Spannpratze
N2525M16 Neutral 25 25 48 150 12 VN.. 16.. 19SU1W Schraube fiir 114,00
Unterlegplatte
19U3W Unterlegplatte
Wendeschneidplatte VN.. 16.. fiir die Schlichtbearbeitung
“2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
19691... Wendeschneidplatte VNMG 160404
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 19691...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
=/ i
YG801 l G‘ VNMG 160404 UF TIAIN VA 10 Stick/ 8,85
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
Wendeschneidplatte VN.. 16.. furr die allgemeine Bearbeitung
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
19692... Wendeschneidplatte VNMG 160408
Schneidstoff- - ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 19692...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
F ) -
YG801 IIG' VNMG 160408 UG TIAIN VA 10 Stiick / 8,85
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
Wendeschneidplatte VN.. 16.. fiir die Schruppbearbeitung
i
~i="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
19693... Wendeschneidplatte VNMG 160412
Schneidstoff- - . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 19693...
sorte Marke 1ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
=’/ .
YG801 I G VNMG 160412 UR TiAIN VA 0 Stu"ck/ 8,85
Aktionspreis Sonder 10 Stiick
Wendeschneidplatte VN.. 16.. mit CBN fiir die Hartbearbeitung
P
“2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
19695... Wendeschneidplatte CBN VNGA 160404
. ! Schneidstoff- | Schneid- | Beschichtung | . . . | Schnittbedin- 19695...
Variante Marke ISO-Bezeichnung sorte Kkantenfase Multilayer Einsatzgebiet gungen Stiick
T Ew
1 Ey‘?ﬂ'ﬂﬂf VNGA160404-4SC PBC-40S E AITIN Hart 0 54,00
19696... Wendeschneidplatte CBN VNGA 160408
. ’ Schneidstoff- | Schneid- | Beschichtung | . . . | Schnittbedin- 19696...
Variante Marke ISO-Bezeichnung sorte kantenfase Multilayer Einsatzgebiet gungen Stiick
Ew
1 Ey‘?ﬂ'ﬂﬂf VNGA160408-4SC PBC-40S E AITIN Hart 0 54,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung
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Klemmhalter und Bohrstange PW.. fir Wendeschneidplatte WN.. 08..

Klemmhalter und Bohrstangen PW.. fiir Wendeschneidplatte WN.. 08..

Einsatz: zum Plan- und Langsdrehen auf CNC- und konventionellen Maschinen \“

= =
&8 as
== = Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. 4

Auf Anfrage auch mit Spann-
pratze (D-Klemmung) lieferbar!

19700... Klemmhalter PWLN 95° - AuBenbearbeitung

Eigenschaften: negativer Klemmhalter

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ersatzteile
Art.-Nr.
Bezeichnung

Schafthéhe (b) | Schaftbreite (b) | 12 11 f fiir

Variante Ausfiihrung mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte

19700...

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

R2020K08 rechts 20 20 22 125 28 WN.. 08..

86,50

19H1EY Hiilse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19U8BEY Unterlegplatte

L2020K08 links 20 20 22 125 28 WN.. 08..

86,50

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

R2525M08 rechts 25 25 22,4 150 32 WN.. 08..

86,50

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

L2525M08 links 25 25 22,4 150 32 WN.. 08..

86,50

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

R3225P08 rechts 32 32 22 170 32 WN.. 08..

100,90

19H1EY Hiilse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

L3225P08 links 32 32 22 170 32 WN.. 08..

100,90

Frei Haus

L g
197011..  Klemmhalter PWLN 95° IK - AuBenbearbeitung — l_'f,.

Eigenschaften: negativer Klemmhalter mit Innenkihlung fiir besseren Spanabtransport
Lieferumfang: inklusive Anschlussnippel 1/8“

I

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ersatzteile
Art.-Nr.
Bezeichnung

Schafthdhe (b) | Schaftbreite (b) | 12 1 f fiir

Variante Ausfiihrung mm mm mm mm mm | Wendeschneidplatte

197011...
IK

19H1EY Hulse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

R2020K08 rechts 20 20 25 125 25 WN.. 08..

206,00

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19U8BEY Unterlegplatte

L2020K08 links 20 20 25 125 25 WN.. 08..

206,00

19H1EY Hiilse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

R2525M08 rechts 25 25 25 150 32 WN.. 08..

221,00

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

L2525M08 links 25 25 25 150 32 WN.. 08..

221,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




197012...

Bohrstange PWLN 95° mit Stahlschaft - Innenbearbeitung

Eigenschaften: negative Bohrstange mit Innenkiihlung fiir besseren Spanabtransport

7S

e
Frei Haus
ab Werk

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Variante

Ausflihrung Dmin

fur
Wendeschneidplatte

Ersatzteile
Art.-Nr.
Bezeichnung

197012...
Stahl

RA32S08

rechts 40

22 31

26 250

32

WN.. 08..

19H1EY Hilse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19U8BEY Unterlegplatte

196,90

LA32S08

links 40

22 31

26 250

32

WN.. 08..

19H1EY Hulse
19K1EY Kniehebel
19S7EY Spannschraube
19UBEY Unterlegplatte

196,90

Wendeschneidplatte WN.. 08.. fiir die Schlichtbearbeitung

o 3
ol

in
puns.

“2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

197020... Wendeschneidplatte WNGG 080404
Ausfiihrung: allseitig geschliffen
Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) .. | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 197020...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
P i 10 Stick /
DNU10 WNGG 080404 TL - . . 10 Stiick 9,20
= 10 Stiick /
DRB35 (@ WNGG 080404 TL TiAIN VA 10 Stiick 14,80
197025... Wendeschneidplatte WNMG 080404
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 197025...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
- ,
YG801 I G WNMG 080404 UF TiAIN VA‘ 10 Stick / 6,85
Aktionspreis Sonder 10 Stick
Wendeschneidplatte WN.. 08.. fiir die allgemeine Bearbeitung
$
Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
19708... Wendeschneidplatte WNMG 080404
Schneidstoff- ) Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 19708...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
R 10 Stiick /
DUB21 WNMG 080404 TU AI203 |VA S 10 Stick 9,05
= , VA 10 Stiick /
DUB25 (@ WNMG 080404 TU TiAIN W 10 Stiick 8,35
197031... Wendeschneidplatte WNGG 080408
Ausfiihrung: allseitig geschliffen
Schneidstoff- ~ . Beschichtung ) . . | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 197031...
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
== 10 Stiick /
DNU10 WNGG 080408 TL - . . 10 Stiick 9,20
&L . 10 Stiick /
DRB35 WNGG 080408 TL TIAIN m . 10 Stiick 14,80

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

197020DNU10
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e

197025YG801

19703DUB21

A
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LA
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1 Zerspanung



WIDIAY Kic)

197033... Wendeschneidplatte WNMG 080408

Schneidstoff- . Beschichtung . ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 1970383...

sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick
o 10 Stiick /

DUB21 (@ WNMG 080408 TU Al203 WA S 0 10 Stiick 9,05 197033DUB21
p o ’ o !

DUB25 (@ WNMG 080408 TU TiN VA 0 1100%55(;/ 8,35 197033DUB25 ’ O
> / "

YG801 I G WNMG 080408 UG TIAIN m 1? Sé“?kk/ 6,85 1970336801
Aktionspreis |Sonder 0 Stiic

197036... Wendeschneidplatte WNMG 080408 UR

Schneidstoff- ~ ) Beschichtung ) .. | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 197036...

sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick

'Tl -

WP25CT WIDIAY | wNmG 080408 UR ZrCN 0 11008‘Stt‘l.j";‘k/ 11,10

WM25CT WIDI AW WNMG 080408 UR ZrCN VA 0 11OOS§E§:k/ 11,10

197037... Wendeschneidplatte WNMG 080412 UR

Schneidstoff- - ) Beschichtung ) .. | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 197037...

sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick

'Tl -
WP25CT WIDI AW WNMG 0804012 UR ZrCN 0 11oosstt‘$k/ 11,10
WM25CT WI DI AW WNMG 0804012 UR ZrCN VA 0 11OOSSttUUc:k/ 11,10

Wendeschneidplatte WN.. 08.. fiir die Schruppbearbeitung

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

197041... Wendeschneidplatte WNMG 080408 RH
Schneidstoff- ~ . Beschichtung . ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 197041... LR
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick y ;\
S i |8 @SN
- St 10 Stiick / [ .
WP25CT WIDIA WNMG 080408 RH ZrCN 10 Stiick 11,10 f =
< 10 Stiick / 197041
Gc
WM25CT WIDIAY | WNMG 080408 RH ZrCN VA .*‘ 10 Stiick 11,10
197042... Wendeschneidplatte WNMG 080412
Schneidstoff- . . Beschichtung ) .. | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 197042... a Al
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick i ( )
v . = A =
YG801 yG WNMG 080412 UR TiAIN WA\ 10 Stuf:k/ 6,85 197042
Aktionspreis [Sonder 10 Stiick
197043... Wendeschneidplatte WNMG 080412 RH
Schneidstoff- ~ . Beschichtung . ., | Schnittbedin- | Bestellmenge/ 197043... s
sorte Marke ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet gungen VPE Stiick 7y
- St 10 Stiick / =
WP25CT WIDIA WNMG 080412 RH ZrCN 10 Stiick 11,10 f
\4 10 Stiick /
WM25CT WIDIA WNMG 080412 RH ZrCN VA 10 Stiick 11,10

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




WIDIAY

)]
c
2
Wendeschneidplatte WN.. 08.. mit CBN fiir die Hartbearbeitung bis 65 HRC 8
= -
=2z Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
197046... Wendeschneidplatte CBN WNGA 080404
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Beschllchtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 197946...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
Tk Ky
1 Eg?ﬂml WNGA080404-6SC PBC-40S E AITIN Hart 0 80,00
197047... Wendeschneidplatte CBN WNGA 080408
Variante Marke ISO-Bezeichnung Schneidstoff- Schneid- Besch!chtung Einsatzgebiet Schnittbedin- 197(_)_47...
sorte kantenfase Multilayer gungen Stiick
Ty
1 E_q?linal WNGA080408-6SC PBC-40S E AITIN Hart 80,00
- \
" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. X ’@
Welches Ersatzteil passt wo? Schauen Sie
bitte direkt in den Tabellen der Drehhalter!
WIDIA”
Unterlegplatten
Einsatz: passend fir alle Drehhalter der Marke Widia
Art.-Nr. Bezeichnung Bestellmenge/VPE | Preis pro Stiick Art.-Nr. Bezeichnung Bestellmenge/VPE | Preis pro Stiick
19U1W Unterlegplatte 10 Stlick / 10 Stlick 14,20 19U4W Unterlegplatte 10 Stlick / 10 Stlick 21,85
19U2W Unterlegplatte 10 Stlick / 10 Stlick 22,65 19U5W Unterlegplatte 10 Stlick / 10 Stlick 8,20
19U3W Unterlegplatte 10 Stiick / 10 Stick 16,35 19U6W Unterlegplatte 10 Stiick / 10 Stlck 11,90
Gewindebuchsen
Einsatz: passend fir alle Drehhalter der Marke Eyltool-Premium
Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick
19G1EY Gewindebuchse 7,05
19G2EY Gewindebuchse 7,05
Hiilsen
Einsatz: passend flr alle Drehhalter der Marke Eyltool-Premium
Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick
19H1EY Hiilse 3,30
19H2EY Hilse 3,30
Kniehebel
Einsatz: passend flr alle Drehhalter der Marke Eyltool-Premium
Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick | | Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick
19K1EY Kniehebel 19,20 19K3EY Kniehebel 25,15
19K2EY Kniehebel 18,55 19K4EY Kniehebel 20,00
Klemme
Einsatz: passend fur alle Drehhalter der Marke Eyltool-Premium
Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick
19KL1EY Klemme 26,00
Passstift
Einsatz: passend flr alle Drehhalter der Marke Eyltool-Premium
Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick
19PS1EY Passstift 2,48

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Welches Ersatzteil passt wo? Schauen Sie
bitte direkt in den Tabellen der Drehhalter!

Spannschrauben

Einsatz: passend fur alle Drehhalter der Marke Eyltool-Premium

Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick | | Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick | | Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick
19S10EY Spannschraube 4,74 19S1EY Spannschraube 5,20 19S6EY Spannschraube 4,33
19S11EY Spannschraube 7,05 19S2EY Spannschraube 4,33 19S7EY Spannschraube 5,20
19S12EY Spannschraube 6,20 19S3EY Spannschraube 4,74 19S8EY Spannschraube 6,20
19S13EY Spannschraube 11,15 19S4EY Spannschraube 5,20 19S9EY Spannschraube 4,74
19S14EY Spannschraube 6,20 19S5EY Spannschraube 5,20

Spannpratze

Einsatz: passend flr alle Drehhalter der Marke Eyltool-Premium

Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick
19SP1EY Spannpratze 10,75

Unterlegplatten

Einsatz: passend fUr alle Drehhalter der Marke Eyltool-Premium

Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick Art.-Nr. Bezeichnung Preis pro Stiick
19U10EY Unterlegplatte 8,90 19U2EY Unterlegplatte 17,75 19UGEY Unterlegplatte 12,20
19U11EY Unterlegplatte 14,45 19U3EY Unterlegplatte 10,75 19U7EY Unterlegplatte 14,45
19U12EY Unterlegplatte 9,30 19U4EY Unterlegplatte 11,80 19USEY Unterlegplatte 12,60
19U1EY Unterlegplatte 14,45 19U5EY Unterlegplatte 11,80 19U9EY Unterlegplatte 10,75

i WIDIAY

Kniehebel

Einsatz: passend fir alle Drehhalter der Marke Widia

Art.-Nr. Bezeichnung Bestellmenge/VPE | Preis pro Stiick
19K1W Kniehebel 10 Stiick / 10 Stiick 12,45
19K2W Kniehebel 10 Stick / 10 Stiick 19,15

WIDIAY

Spannschrauben

Einsatz: passend fir alle Drehhalter der Marke Widia

Art.-Nr. Bezeichnung Bestellmenge/VPE | Preis pro Stiick | | Art.-Nr. Bezeichnung Bestellmenge/VPE | Preis pro Stiick
1981W Spannschraube 10 Stick / 10 Stiick 7,00 1984W Spannschraube 10 Stiick / 10 Stick 4,07
19S2wW Spannschraube 10 Stlick / 10 Stlck 7,00 19S5W Spannschraube 10 Stiick / 10 Stlick 4,07
19S3W Spannschraube 10 Stiick / 10 Stlick 4,07
\4
Spannpratzen WIDIA
Einsatz: passend fUr alle Drehhalter der Marke Widia
Art.-Nr. Bezeichnung Bestellmenge/VPE | Preis pro Stiick
19spiw | Spanmeratzeinkl. | g g 5 spiick 20,25
Schraube
- \4
Schrauben fiir Unterlegplatten WIDIA
Einsatz: passend flr alle Drehhalter der Marke Widia
Art.-Nr. Bezeichnung Bestellmenge/VPE | Preis pro Stiick
19SU1W Schraube fir | 44 gy0k /10 stiick 4,07
Unterlegplatte
19SU2W Schraube fir 10 Stiick / 10 Stiick 4,07
Unterlegplatte
19SU3W Schraube fiir 10 Stiick / 10 Stiick 6,10
Unterlegplatte
Hiilsen WIDIA

Einsatz: passend flr alle Drehhalter der Marke Widia

Art.-Nr. Bezeichnung Bestellmenge/VPE | Preis pro Stiick
19H1W Hiilse 10 Stiick / 10 Stlick 1,69
19H2W Hilse 10 Sttick / 10 Stlick 1,69
19H3W Hlse 10 Stiick / 10 Stuck 1,29

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Multifunktionswerkzeug ,,4 in 1¢

1 Zerspanung

.
puns.

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

19780... Multifunktionswerkzeug ,,4 in 1“ 2,25xD

Eigenschaften: mit Zylinderschaft und Spannflache, Innenkihlung fir jede mégliche Bearbeitung ausgelegt
Einsatz: zum Bohren, L&ngs- und Plandrehen sowie Innenldngsdrehen

F_H r—-J—‘]
(et | ([t
| | -
Plandrehen Innenkonturdrehen 7 19780
« = 1 (s
pr— | ) ( —_—f
- 471 Liass
o
Bohren AuBenkonturdrehen
D1 D2 D3 L2 L3 L1 f fur 19780...
mm mm mm mm mm mm mm WSP
10 12 16 22,5 42 69,5 5 XCMT 050204 193,40
12 16 20 27 45 78 6 XCMT 060204 199,20
14 16 20 31,5 45 83 7 XCMT 070304 204,00
16 20 25 36 50 94 8 XCMT 080304 208,00
20 25 32 45 56 111 10 XCMT 10T304 245,00
19781... Ersatzklemmschraube fiir Multifunktionswerkzeug ,,4 in 1“
. fur " fur
fir @ mm WSP 19781... fur @ mm WSP 19781...
10 XCMT 050204 4,80 16 XCMT 080304 4,80
12 XCMT 060204 4,80 20 XCMT 10T304 4,80
14 XCMT 070304 4,80
19782... Wendeschneidplatte XCMT 050204
Schneidstoff- . Beschichtung ) . 19782...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
DSB20 XCMT 050204 TM TiN 10 Stiick / 10 Stiick 15,85
DRB35 XCMT 050204 TM TiAIN VA 10 Stiick / 10 Stiick 15,85
DNU10 XCGT 050204 TM - . 10 Sttick / 10 Stiick 17,00 19782DNU10
19783... Wendeschneidplatte XCMT 060204
Schneidstoff- ) Beschichtung ) ) 19783...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
DSB20 XCMT 060204 TM TiN 10 Stiick / 10 Stiick 15,85
DRB35 XCMT 060204 TM TIAIN VA 10 Stiick / 10 Stiick 15,85
DNU10 XCGT 060204 TM - . 10 Stlick / 10 Stiick 17,00 19783DNU10
19784... Wendeschneidplatte XCMT 070304
Schneidstoff- ’ Beschichtung ) ) 19784...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
DSB20 XCMT 070304 TM TiN 10 Stiick / 10 Stiick 16,20
DRB35 XCMT 070304 TM TIAIN VA 10 Stiick / 10 Stiick 16,20
DNU10 XCGT 070304 TM - . 10 Stlick / 10 Stiick 17,00 19784DNU10

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




19785... Wendeschneidplatte XCMT 080304

Schneidstoff- . Beschichtung ) . 19785...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
DSB20 XCMT 080304 TM TiN 10 Sttick / 10 Stiick 16,20
DRB35 XCMT 080304 TM TiAIN VA 10 Stiick / 10 Stiick 16,20
DNU10 XCGT 080304 T™M - . 10 Stiick / 10 Stiick 17,30 19785DNU10
19786... Wendeschneidplatte XCMT 107304
Schneidstoff- . Beschichtung ) ) 19786...
Sorte ISO-Bezeichnung Multilayer Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
DSB20 XCMT 10T304 TM TiN 10 Stiick / 10 Stiick 19,05
DRB35 XCMT 10T304 TM TIAIN VA 10 Stick / 10 Stilick 19,05
DNU10 XCGT 107304 T™M - . 10 Sttick / 10 Stiick 20,40 19786DNU10

Gewindedrehen

Gewindedrehen innen

o
sins.

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

19800... Klemmhalter zum Innengewindedrehen rechts

Ausfiihrung:
e Art. 19800NVR10D2 ohne Innenkihlung
* NVR ohne Unterlegplatte
* AVR mit Unterlegplatte

Variante WSP- Dmin i Lo L1 d 19800...
GroBe mm mm mm mm mm
NVR10D2 11 IR 12 7.4 10 100 10 101,80
NVR10-2 11 1R 12 7.4 25 125 16 107,20
NVR13-2 111R 15 8,9 32 150 16 107,70
NVR13-3 16 IR 16 10,2 32 150 16 107,70
NVR16-3 16 IR 19 11,7 40 170 20 107,70
AVR20-3 16 IR 24 13,7 0 170 20 147,90 19800
AVR25D-3 16 IR 29 16,2 0 200 25 141,50
AVR32-4 22 IR 39 21,5 0 250 32 183,20
19840... Ersatzteile
19841... Ersatzteile
198415... Ersatzteile
19842... Ersatzteile
. . fr far far flr
Variante Bezeichnung Klemmhalter 19840... Klemmhalter 19841... Klemmhalter 198415... Klemmhalter 19842...
NVR13-3 NVR10D-2
sP Spa“”tj:hra“' NVR16-3 4,63 A/\A/\Ilazgoé?s 4,88 NVR10-2 5,30 AVR32-4 5,80
NL12-3 NVR13-2
Klemmschrau- AVR20-3
KS be - - AVR25 D-3 4,23 - - AVR32-4 5,80
AVR20-3
u U-Platte - - AVR25 D-3 11,40 - - AVR32-4 14,00
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19808... Gewindedrehplatte 11 IR ISO 60° - Vollprofil £
oL
Einsatz: zum Innengewindedrehen rechts g
) Schneidstoff- ) ) ) ) 19808... N
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick —
1 DSB35 11IRISO 0,5 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 15,30
2 DSB35 11IR1SO 0,75 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80 4 ]‘
19808
3 DSB35 111RISO 1,0 TiN 5 Stiick / 5 Stlick 14,80
4 DSB35 11IRISO 1,5 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
5 DSB35 111R1SO 2,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
19820... Gewindedrehplatte 16 IR ISO 60° - Vollprofil
Einsatz: zum Innengewindedrehen rechts
) Schneidstoff- ) ) ) . 19820...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
1 DSB35 16 IRISO 0,5 TiN 5 Stiick / 5 Stlick 14,80
2 DSB35 16 IR1SO 0,75 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
3 DSB35 16 IR1SO 0,8 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
4 DSB35 16IR1SO 1,0 TiN 5 Stilick / 5 Stiick 14,80
5 DSB35 16 IRI1SO 1,25 TiN 5 Stiick / 5 Stlick 14,80 4 ]‘
19820
6 DSB35 16IRISO 1,5 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
7 DSB35 16 IRISO 1,75 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
8 DSB35 16 IR1SO 2,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
9 DSB35 16 IR1SO 2,5 TiN 5 Stlick / 5 Stiick 14,80
10 DSB35 16 IR1SO 3,0 TiN 5 Stiick / 5 Stlick 14,80
11 DSB35 16 IRISO 3,5 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
19821... Gewindedrehplatte 16 IR ISO 60° - Vollprofil
Einsatz: zum Innengewindedrehen rechts
. Schneidstoff- . . . . 19821...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
1 DRB30 16 IR1SO 0,5 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
2 DRB30 16 IR1SO 0,75 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
19821
3 DRB30 16 IR1SO 0,8 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
4 DRB30 16IR1SO 1,0 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
5 DRB30 16 IR1SO 1,25 TIAIN VA 5 Stlick / 5 Stiick 14,80

Fortsetzung auf der néchsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




. Schneidstoff- . . . . 19821...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
6 DRB30 16IRISO 1,5 TiAIN VA 1 Stiick / 5 Stiick 14,80
7 DRB30 16 IR1SO 1,75 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stuick 14,80
8 DRB30 16 IR1SO 2,0 TIAIN VA 1 Stiick / 5 Stiick 14,80
9 DRB30 16 IR1SO 2,5 TIiAIN VA 5 Stiick / 5 Stlick 14,80
10 DRB30 16 IR 1SO 3,0 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
11 DRB30 16 IR1SO 3,5 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
19836... Gewindedrehplatte 22 IR ISO 60° - Vollprofil
Einsatz: zum Innengewindedrehen rechts
. Schneidstoff- . . ) . 19836...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
1 DSB35 221R1S0O 3,5 TiN 5 Stiick / 5 Stlick 22,20
2 DSB35 22 1R1S0O 4,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiuick 22,20
iy a‘
-
3 DSB35 22 1R 1S0O 4,5 TiN 5 Stiick / 5 Stuick 22,20
19836
4 DSB35 221R1S0O 5,0 TiN 5 Stiick / 5 Stlick 22,20
6 DSB35 221R1SO 5,5 TiN 5 Stiick / 5 Stlick 22,20
5 DSB35 22 1R 1SO 6,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 22,20
19837... Gewindedrehplatte 22 IR ISO 60° - Vollprofil
Einsatz: zum Innengewindedrehen rechts
. Schneidstoff- . . ) . 19837...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
1 DRB30 22IR1S0 3,5 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 22,20
2 DRB30 22 IRISO 4,0 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stlick 22,20
3 DRB30 22 IR 1SO 4,5 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 22,20
19837
4 DRB30 22 1R1S0O 5,0 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stuick 22,20
5 DRB30 22R1SO 5,5 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 22,20
6 DRB30 221R1S0O 6,0 TIiAIN VA 5 Stiick / 5 Stlick 22,20
198381... Gewindedrehplatte IR Trapez J ?(l)l;l
Einsatz: zum Innengewindedrehen rechts
. Schneidstoff- . . ) . 198381...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
1 DSB35 16IR2 TR TiN 5 Stiick / 5 Stlick 22,10 a] \
* .
2 DSB35 16IR3TR TiN 5 Stiick / 5 Stiick 22,10 198381

Fortsetzung auf der nachsten Seite
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) Schneidstoff- ) . ) . 198381... c
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick 8
(7]
o)
3 DSB35 22IR4TR TiN 5 Stiick / 5 Stiick 22,30 N
—
4 DSB35 22IR5TR TiN 5 Stiick / 5 Stiick 22,30
5 DSB35 22IR6 TR TiN 5 Stiick / 5 Stiick 22,30
19838... Gewindedrehplatte 16 IR T AG 60° - Teilprofil
Einsatz: zum Innengewindedrehen rechts )
Schneidstoff- ~ ) Steigungsbe- ) ) . 19838... @
Sorte ISO-Bezeichnung reich Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick Y
19838
DSB35 16 |gst_§\g 60 0,5-3,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
19839... Gewindedrehplatte IR BSW 55° - Vollprofil
Einsatz: zum Innengewindedrehen rechts
. Schneidstoff- . . . . 19839...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
1 DSB35 16 IRBSW 19 TiN 5 Stiick / 5 Stuck 14,80
2 DSB35 16 IRBSW 14 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80 'r‘ ‘
19839
3 DSB35 16 IRBSW 11 TiN St 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
4 DSB35 11 IRBSW 19 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
5 DSB35 11 IRBSW 14 TiN 5 Stlick / 5 Stiick 14,80
Gewindedrehen auBBen
P £ i
= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
19900... Klemmhalter zum AuBengewindedrehen rechts
Ausfiihrung:
* NL ohne Unterlegplatte i X o i 5
o AL mit Unterlegplatte - @ S = ¢
! - H ' ! Yk

Linke Klemmbhalter auf

Anfrage! L1 \
Variante WSP- H B L9 L1 f 19900...
GroBe mm mm mm mm mm
NL12-3 16 ER 12 12 22 100 16 90,60 19900
AL16-3 16 ER 16 16 22 100 16 90,80
AL20-3 16 ER 20 20 30 125 20 90,80
AL25-3 16 ER 25 25 30 150 25 95,90
AL25-4 22 ER 25 25 36 150 25 101,40
19840... Ersatzteile
19844... Ersatzteile
19845... Ersatzteile
. . far far far
Variante Bezeichnung Klemmhalter 19840... Klemmhalter 19844... Klemmhalter 19845...
NVR13-3 AL16-3
SP Spannschraube NVR16-3 4,63 AL20-3 4,88 AL25-4 5,80
NL12-3 AL25-3
Klemmschrau- AL16-3
K bo u - 5 AL20-3 4,23 AL25-4 5,80
AL25-3
AL16-3
U U-Platte - - AL20-3 14,65 AL25-4 14,65
AL25-3
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19902... Gewindedrehplatte 16 ER ISO 60° - Vollprofil

Einsatz: zum AuBengewindedrehen rechts

. Schneidstoff- . . ) . 19902...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
1 DSB35 16 ERISO 0,5 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
2 DSB35 16 ER1SO 0,75 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
3 DSB35 16 ER1SO 0,8 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
4 DSB35 16 ERISO 1,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
5 DSB35 16 ERISO 1,25 TiN 5 Stiick / 5 Stuck 14,80 \ q_!-'
19902
6 DSB35 16 ERISO 1,5 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
7 DSB35 16 ERISO 1,75 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
8 DSB35 16 ERISO 2,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
9 DSB35 16 ERISO 2,5 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
10 DSB35 16 ERISO 3,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
11 DSB35 16 ER1SO 3,5 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
19907... Gewindedrehplatte 16 ER ISO 60° - Vollprofil
Einsatz: zum AuBengewindedrehen rechts
. Schneidstoff- . . ) . 19907...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
1 DRB30 16 ERISO 0,5 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
2 DRB30 16 ER1SO 0,75 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
3 DRB30 16 ER1SO 0,8 TiAIN VA 5 Stlick / 5 Stiick 14,80
4 DRB30 16 ERISO 1,0 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
5 DRB30 16 ERISO 1,25 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
19907
6 DRB30 16 ERISO 1,5 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
7 DRB30 16 ERISO 1,75 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
8 DRB30 16 ERISO 2,0 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stuick 14,80
9 DRB30 16 ERISO 2,5 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
10 DRB30 16 ERISO 3,0 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
11 DRB30 16 ER1SO 3,5 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
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199181... Gewindedrehplatte 22 ER ISO 60° - Vollprofil £
oL
Einsatz: zum AuBengewindedrehen rechts g
) Schneidstoff- . ) . . 199181... N
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick —
1 DSB35 22 ERISO 3,5 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 22,30
2 DSB35 22 ER1SO 4,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 22,30 v
]
£
3 DSB35 22 ERISO 4,5 TiN St 5 Stiick / 5 Stiick 22,30
199181
4 DSB35 22 ERISO 5,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 22,30
6 DSB35 22 ERISO 5,5 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 22,30
5 DSB35 22 ER1SO 6,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 22,30
199182... Gewindedrehplatte 22 ER ISO 60° - Vollprofil
Einsatz: zum AuBengewindedrehen rechts
. Schneidstoff- ) . ) . 199182...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
1 DRB30 22 ERISO 3,5 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 22,30
2 DRB30 22 ER IS0 4,0 TIAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 22,30
3 DRB30 22 ERISO 4,5 TIAIN VA 5 Stilick / 5 Stiick 22,30
199182
4 DRB30 22 ERISO 5,0 TiAIN VA 5 Stlick / 5 Stiick 22,30
5 DRB30 22 ERISO 5,5 TiAIN VA 5 Stiick / 5 Stiick 22,30
6 DRB30 22 ERI1SO 6,0 TIAIN VA 1 Stiick / 5 Stiick 22,30
199186... Gewindedrehplatte ER Trapez J ?(l)'gl
Einsatz: zum AuBengewindedrehen rechts
) Schneidstoff- ) ) ) ) 199186...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
1 DSB35 16 ER2 TR TiN S 5 Stiick / 5 Stiick 22,10
2 DSB35 16 ER3 TR TiN S 5 Stilick / 5 Stiick 22,10 v ‘/.
a1

3 DSB35 22ER4TR TiN S 5 Stiick / 5 Stiick 22,30

4 DSB35 22ER5TR TiN S 5 Stiick / 5 Stlick 22,30

—
©
©
=
oo
(=2}

5 DSB35 22ER6 TR TiN ) 5 Stiick / 5 Stiick 22,30
199187... Gewindedrehplatte ER Rund J %’g‘
Einsatz: zum AuBengewindedrehen rechts
) Schneidstoff- ) ) ) ) 199187... =
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick &
S

1 DSB35 16 ER 10 RD TiN St 5 Stiick / 5 Stlick 22,10

199187

2 DSB35 16 ER 8 RD TiN S 5 Stiick / 5 Stlick 22,10

..
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19920... Gewindedrehplatte 16 ER T AG 60° - Teilprofil
Einsatz: zum AuBengewindedrehen rechts
Schneidstoff- . Steigungsbe- . ) . 19920...
Sorte ISO-Bezeichnung reich Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
DSB35 10FR TG00 0,5-3,0 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
19921... Gewindedrehplatte 16 ER BSW 55° - Vollprofil
Einsatz: zum AuBengewindedrehen rechts
) Schneidstoff- ) ) ) ) 19921...
Variante Sorte ISO-Bezeichnung Beschichtung Einsatzgebiet Bestellmenge/VPE Stiick
1 DSB35 16 ER BSW 19 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
2 DSB35 16 ER BSW 11 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80
3 DSB35 16 ER BSW 14 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 14,80

o

19920

-

T A

19921

Abstechen und Stechdrehen

Abstechen mit Stechschwert und Spannblock

.
i E
(o

)
atihs

19928

Eigenschaften: H19 x B1,6 x L86 mm

Stechschwert LGIH 19-2 S

Einsatz: im Spannblock SBN 1616-19 mit Stecheinsatz Typ LGTN-2
Stechschwert LGIH 26-2 S

Eigenschaften: H26 x B1,6 x L110 mm
Einsatz: im Spannblock SMBB 1626 oder SMBB 2026 mit Stecheinsatz Typ LGTN-2

Stechschwert LGIH 26-3 S

Eigenschaften: H26 x B2,4 x L110 mm
Einsatz: im Spannblock SMBB 1626 oder SMBB 2026 mit Stecheinsatz LGTN-3, LGTR-3 und LGTL-3

Stechschwert LGIH 26-4 S

Eigenschaften: H26 x B3,2 x L110 mm
Einsatz: im Spannblock SMBB 1626 oder SMBB 2026 mit Stecheinsatz LGTN-4, LGTR-4 und LGTL-4

Stechschwert LGIH 32-2 S

Eigenschaften: H32 x B1,6 x L150 mm
Einsatz: im Spannblock SMBB 2532 mit Stecheinsatz LGTN-2

Stechschwert LGIH 32-3 S

Eigenschaften: H32 x B2,4 x L150 mm
Einsatz: im Spannblock SMBB 2532 mit Stecheinsatz LGTN-3, LGTR-3 und LGTL-3

Stechschwert LGIH 32-4 S

Eigenschaften: H32 x B3,2 x L150 mm
Einsatz: im Spannblock SMBB 2532 mit Stecheinsatz LGTN-4, LGTR-4 und LGTL-4

Spannblock SBN 1616-19

Eigenschaften: H30 x B26 x L76 mm, fiir Stechschwerter mit H19 mm

Spannblock SMBB 1626

Eigenschaften: H44,5 x B32 x L86 mm, fiir Stechschwerter mit H26 mm
Ausfiihrung: teilbarer Spannblock

Spannblock SMBB 2026

Eigenschaften: H44,5 x B38 x L86 mm, fir Stechschwerter mit H26 mm
Ausfiihrung: teilbarer Spannblock
Lieferumfang: ohne Stechschwert

Spannblock SMBB 2532

Eigenschaften: H50,5 x B42 x L110 mm, fur Stechschwerter mit H32 mm
Ausfiihrung: teilbarer Spannblock
Lieferumfang: ohne Stechschwert

19929

199291

199292

199311

199312

199313

19938

199395

199405

199415

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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19948... Stecheinsatz LGTN £
o
- - - [
Variante 1ISO-Bezeichnung Ausfuihrung Stechbreite | Schneidstoff- | - Beschich- Einsatzgebiet | Bestellmenge/VPE 199.‘.18'" o
mm sorte tung Stiick N
L — —
1 LGTN-2 GU neutral 2 DSB30 TiN 5 Stiick / 5 Stlick 10,95 ‘
2 LGTN-3 GU neutral 3 DSB30 TiN 5 Stilick / 5 Stiick 10,60 19948
3 LGTN-4 GU neutral 4 DSB30 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 11,55
199482... Stecheinsatz LGTN-A
Variante ISO-Bezeichnung Ausflihrung Stechbreite | Schneidstoff- | Beschich- Einsatzgebiet | Bestellmenge/VPE 199‘.‘.82'"
mm Sorte tung Stiick
1 LGTN-2 AL neutral 2 DNU10 - . 5 Stilick / 5 Stiick 11,55
2 LGTN-3 AL neutral 3 DNU10 - . 5 Stlick / 5 Stiick 11,55 199482
3 LGTN-4 AL neutral 4 DNU10 - . 5 Stiick / 5 Stlick 11,55
199485... Stecheinsatz LGTL
Variante 1SO-Bezeichnung Ausfuihrung Stechbreite | Schneidstoff- | Beschich- Einsatzgebiet | Bestellmenge/VPE 199‘.‘.85"'
mm Sorte tung Stiick
1 LGTL-3 GU links 3 DSB30 TiN 5 Stiick / 5 Stiick 11,55
199485
2 LGTL-4 GU links 4 DSB30 TiN 5 Stiick / 5 Stlick 11,55
199486... Stecheinsatz LGTR
. . . Stechbreite | Schneidstoff- | Beschich- ) . 199486...
Variante ISO-Bezeichnung Ausflihrung mm Sorte tung Einsatzgebiet | Bestellmenge/VPE Stiick ) ~
-
1 LGTR-3 GU rechts 3 DSB30 TiN St 5 Stilick / 5 Stiick 11,55 ‘-*
199486
2 LGTR-4 GU rechts 4 DSB30 TiN 5 Stiick / 5 Stlick 11,55
Einstechen mit EYLSTECH
& £ .
= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de. - _Tmax
=1 -
199545... Stechklemmhalter EYLSTECH auBen rechts }\?/ I‘I
A
Einsatz: zum Einstechen von Nuten und Sicherungsringnuten auBen, Stechbreite von 0,5 bis 1,9 mm - 1
B
199546... Stechklemmhalter EYLSTECH auBen rechts | L7 e
— —
Einsatz: zum Einstechen von Nuten und Sicherungsringnuten auBen, Stechbreite von 1,9 bis 2,9 mm l= L1 2l
199547... Stechklemmhalter EYLSTECH auBen rechts
Einsatz: zum Einstechen von Nuten und Sicherungringsnuten auBen, Stechbreite von 2,9 bis 3,9 mm 5 |
199548... Stechklemmhalter EYLSTECH auBen rechts ﬂ,ﬁ‘“‘?}é«
Lt o
Einsatz: zum Einstechen von Nuten und Sicherungringsnuten auBen, Stechbreite von 3,9 bis 6,3 mm = @
| Ty
-
Ih' “C.:[
Linke Klemmbhalter auf %
Anfrage! 199545
H B L7 L1 Tmax mm 199545... Tmi‘\’r‘tmm 199546... 199547... 199548...
mm mm mm mm Art. 199545 0,5-1,9 mm 199546/47/48 1,9-2,9 mm 2,9-3,9 mm 3,9-6,3 mm
12 12 76 100 4 132,10 6 132,10 132,10 132,10
16 16 103 125 4 119,00 6 132,10 132,10 132,10
20 20 104 125 4 119,00 6 119,00 119,00 119,00
25 25 - 150 4 119,00 6 119,00 132,10 132,10

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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19957... Ersatzklemmschraube fiir Stechklemmbhalter/Axial-Stechklemmbhalter EYLSTECH
. fur . flr . fur
Variante Klemmhalter 19957... Variante Klemmhalter 19957... Variante Klemmhalter 19957...
199545... 199546... 4 199615... 5159
19961R1616-1,5 199547...
19961R2020-1,5 199548...
19961R1616-2 19961R/L1616-3
19961R2020-2 2 19961R/L2020-3 5,55
1 19961R2525-2 0,90 19961R/L2525-3
1996225-3 19961R/L2020-4
1996225-4 19961R/L2525-4
1996231-3 19961R2525-5
1996231-4 3 1996220-2 5,80
1996231-6
19958... Ersatzspannpratze fiir Stechklemmhalter EYLSTECH
. fur
Variante Klemmhalter 19958...
1 Querschnitt 12 x 12 30,85
2 Querschnitt 16 x 16 30,85
Querschnitt 20 x 20
€ Querschnitt 25 x 25 5080
St
19956... Wendeschneidplatte EYLSTECH
Eigenschaften: Schneidstoff DSGB20, TiN-beschichtet \“

Einsatz: zum Einstechen von Nuten und Sicherungsringnuten auBen nach DIN 471/472

50
A2

19956
éAndere Formen und Stech-
breiten auf Anfrage!

Einstechbreite . . Einstechbreite . .

nman(;h DIN Sc_g?géd:{mate Bestellmenge/VPE 1:?:;( : nmarzh DIN S(:_rg)r’1§£|;d:1rr:]4te Bestellmenge/VPE 1§tgli?k
0,5 0,57 5 Stiick / 5 Stlick 23,55 1,6 1,74 5 Stiick / 5 Stlick 23,55
0,6 0,67 5 Stiick / 5 Stick 23,55 1,85 1,99 5 Stiick / 5 Stlck 23,55
0,7 0,77 5 Stiick / 5 Stiick 23,55 2,15 2,29 5 Stiick / 5 Stlick 23,55
0,8 0,87 5 Stick / 5 Stuick 23,55 2,65 2,79 5 Stick / 5 Stuck 23,55
0,9 0,97 5 Stick / 5 Stiick 23,55 3,15 3,29 5 Stick / 5 Stuck 23,55
1 1,07 5 Stiick / 5 Stiick 23,55 4,15 4,29 5 Stiick / 5 Stlick 28,85
1,1 1,24 5 Stiick / 5 Stick 23,55 5,15 5,29 5 Stiick / 5 Stlck 28,85
1,3 1,44 1 Stlick / 5 Stiick 23,55

WIDIAY

Stechdrehen Widia - WMT™, modular und fest

.
puns.

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

199594...

Eigenschaften: Uberragende Systemsteifigkeit und Spannmdglichkeit, kiirzere Taktzeiten
und weniger Revolver-Indexe, prézise Wendeschneidplatten-Positionierung durch dop-
pelte V-Form fiir eine exakte Bearbeitung

Anwendungsmoglichkeiten:
axiale Montage:

Axial-Stechklemmhalter WMT™ auBen, modular

Schneidrichtung des Klemmbhalters: rechts / Schneidrichtung des Schneidentragers:

rechts

Schneidrichtung des Klemmbhalters: links / Schneidrichtung des Schneidentragers: links
Einsatz: fir axial montierte Schneidentrager

Variante mHm mBm nI;:n rrl?rgn mFm nl:r:; 199594...
R2020 20 20 108 68 8,84 12 102,00
R2525 25 25 126 95,78 13,84 7 113,00
R3232 32 32 126 69,85 20,81 - 120,00
L1620 16 20 108 68 8,84 16 102,00
L2020 20 20 108 68 8,84 12 102,00
L2525 25 25 126 95,78 13,84 7 113,00
L3232 32 32 126 69,85 20,81 - 120,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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199595... Radial-Stechklemmhalter WMT™ auBen, modular §
Eigenschaften: (iberragende Systemsteifigkeit und Spannmdglichkeit, kiirzere Taktzeiten E
und weniger Revolver-Indexe, prazise Wendeschneidplatten-Positionierung durch doppelte ‘ﬁ —
V-Form flr eine exakte Bearbeitung F’
Anwendungsmadglichkeiten: 1 [
radiale Montage: =y ' Ha
Schneidrichtung des Klemmbhalters: rechts / Schneidrichtung des Schneidentragers: links i
Schneidrichtung des Klemmbhalters: links / Schneidrichtung des Schneidentragers: rechts
Einsatz: fur radial montierte Schneidentrager { |
! W L Lieferung ohne Schneidentrager
cD “FS b 1= - und Stecheinsatz
Variante H B L L1 LS F H3 199595...
mm mm mm mm mm mm mm
R2525 25 25 150,3 139,3 125,25 42,75 9 113,00
R3232 32 32 170,3 159,3 145,25 42,75 - 120,00
L2525 25 25 150,3 139,3 125,25 42,75 9 113,00
L3232 32 32 170,3 159,3 145,25 42,75 - 120,00
199596 Spannschraube fiir Schneidentréger 7,70 d
Einsatz: passend fir modulare Axial- und Radial-Stechklemmbhalter WMT™, Art.-Nr. 199594... und 199595...
Bestellmenge/VPE: 10 Stiick / 10 Stlick, Preis pro Stiick
199597 Klemmelement-Spannschraube 4,07 d
Einsatz: passend fir modulare Axial- und Radial-Stechklemmhalter WMT™, Art.-Nr. 199594... und 199595...
Bestellmenge/VPE: 10 Stiick / 10 Stick, Preis pro Stiick
199598... Radial-Schneidentrager WMT™ d
Eigenschaften: Uberragende Systemsteifigkeit und Spannmdglichkeit, kiirzere Taktzeiten EITE
und weniger Revolver-Indexe, prazise Wendeschneidplatten-Positionierung durch doppelte —
V-Form fiir eine exakte Bearbeitung e ]
Anwendungsméglichkeiten: { S
axiale Montage: \.__ :
Schneidrichtung des Klemmhalters: rechts / Schneidrichtung des Schneidentragers: rechts co
Schneidrichtung des Klemmbhalters: links / Schneidrichtung des Schneidentrégers: links i g
1 .
radiale Montage: i : _-_T‘___ oo af ]
] ]
Schneidrichtung des Klemmhalters: rechts / Schneidrichtung des Schneidentragers: links > " Wi 7 Lieferung ohne Stecheinsatz
Schneidrichtung des Klemmbhalters: links / Schneidrichtung des Schneidentragers: rechts @ 7
Einsatz: zum radialen Einstechdrehen, Abstechdrehen und Profildrehen
- Das Anzugsmoment
Variante Ausflihrung Plattzgzltz- n(znra n\wAr{n x:lr; r:i 199598... der Schrauben fiir
or das Klemmelement
R1 rechts 1 14 1,5 1,22 11,04 86,40 und Schne/’dentréger
R2 rechts 2 13 2 1,68 10,81 86,40 entspricht 8-10 Nm.
R3 rechts 3 19 3 2,54 10,38 86,40
R4 rechts 4 19 4 3,3 10 86,40
R5 rechts 5 22 5 3,66 9,82 86,40
R6 rechts 6 22 6 4,78 9,26 111,00
L2 links 2 13 2 1,68 10,81 86,40
L3 links 3 19 3 2,54 10,38 86,40
L4 links 4 19 4 3,3 10 86,40
L5 links 5 22 5 3,66 9,82 86,40
L6 links 6 22 6 4,78 9,26 111,00

EYLLASER

Wir beschriften lhr Werkzeug.

Ob Metall oder Kunststoff, Hammer oder EYLL SER r Eylruf: 0371 / 5267-0
Bohrer, Anlassmarkierung oder Gravur — oder Eylmail:

wir lasern fast alles. 0] info@werkzeug-eylert.de

Gewerbegebiet am Stadion
F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz

L 7 Eylruf: 0371/5267-0
WERKZEUG-EVVLERT Eyltax: 0374/6267.45
Eylmail: info@werkzeug-eylert.de Das- .
Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de Technlkzenirun?
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199599... Axial-Schneidentrager WMT™

Eigenschaften: Uiberragende Systemsteifigkeit und Spannmdglichkeit, kiirzere Taktzeiten
und weniger Revolver-Indexe, prazise Wendeschneidplatten-Positionierung durch doppelte
V-Form flr eine exakte Bearbeitung

Anwendungsméglichkeiten:
axiale Montage:

Lieferung ohne Stecheinsatz

Schneidrichtung des Klemmhalters: rechts / Schneidrichtung des Schneidentragers: rechts cD
Schneidrichtung des Klemmbhalters: links / Schneidrichtung des Schneidentrégers: links = D min
[ [.7\ D max
radiale Montage: E51 (SO S oy . /
o : fi a
Schneidrichtung des Klemmbhalters: rechts / Schneidrichtung des Schneidentrégers: links
Schneidrichtung des Klemmbhalters: links / Schneidrichtung des Schneidentrégers: rechts
Einsatz: zum axialen Einstechen, Abstechdrehen und Profildrehen
Variante Ausfiihrung Plattensitz- D min D max cb w FS 199599...
groBe mm mm mm mm mm n
R1 rechts 3 38 52 12,7 3 11 148,60 \
R2 rechts 3 52 70 15,88 3 11 148,60
R3 rechts 4 52 70 15,88 4 10,5 148,60
R4 rechts 3 70 100 15,88 3 11 148,60 Das Anzugsmoment
R5 rechts 4 70 100 15,88 4 10,5 148,60 der Schrauben flir das
R6 rechts 3 100 205 19,05 3 11 148,60 Klemmelement und
R7 rechts 4 100 205 19,05 4 10,5 148,60 den Schneidentrdger
entspricht 8-10 Nm.
R8 rechts 5 100 205 22 5 10 148,60
R9 rechts 6 100 205 22 6 10 155,60
L1 links 6 30 52 15,88 6 10 155,60
L2 links 3 38 52 12,7 3 11 148,60
L3 links 4 38 52 12,7 4 10,5 148,60
L4 links 5 38 52 15,88 5 10 148,60
L5 links 3 52 70 15,88 3 11 148,60
L6 links 4 52 70 15,88 4 10,5 148,60
L7 links 5 52 70 19,05 5 10 148,60
L8 links 6 52 70 19,05 6 10 155,60
L9 links 3 70 100 15,88 3 1 148,60
L10 links 4 70 100 15,88 4 10,5 148,60
L11 links 5 70 100 19,05 5 10 148,60
L12 links 6 70 100 19,05 6 10 155,60
L13 links 3 100 205 19,05 3 11 148,60
L14 links 4 100 205 19,05 4 10,5 148,60
L15 links 5 100 205 22 5 10 148,60
L16 links 6 100 205 22 6 10 155,60
199600... Stechklemmbhalter WMT™ auBen

Einsatz: zum radialen Einstechdrehen, Abstechdrehen und Profildrehen

P = =5 i
- P H == '
e — i Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Variante Ausflihrung Pla;trzrézltz— n\w/\rln mHm mBm ncir?] mFm r:r:i nl;:n rrl;iw 199600...
R25-1 rechts 1 1,5 25 25 17 25 - 150 116 126,00
R16-2 rechts 2 2 16 16 17 16 6 125 101 113,60
R20-2 rechts 2 2 20 20 17 20 - 125 92 113,60
R25-2 rechts 2 2 25 25 17 25 - 150 116 126,00
R1611-3 rechts 3 3 16 16 11 16 - 125 93 113,60
R1622-3 rechts 3 3 16 16 22 16 5 125 85 113,60
R2011-3 rechts 3 3 20 20 11 20 - 125 93 113,60
R2022-3 rechts 3 3 20 20 22 20 5 125 85 113,60
R2511-3 rechts 3 3 25 25 11 25 - 150 118 126,00
R2522-3 rechts 3 3 25 25 22 25 - 150 110 126,00
R1611-4 rechts 4 4 16 16 11 16 - 125 92 113,60
R1622-4 rechts 4 4 16 16 22 16 5 125 83 113,60
R2011-4 rechts 4 4 20 20 11 20 - 125 92 113,60
R2022-4 rechts 4 4 20 20 22 20 - 125 83 113,60
R2511-4 rechts 4 4 25 25 11 25 - 150 117 126,00

Fortsetzung auf der nachsten Seite

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Variante Ausfithrung Pla;t:jréseltz- n\wArln mHm mBm rg:] mFm n:'r?w nI;:n nl;ﬁq 199600... §
R2522-4 rechts 4 4 25 25 22 25 - 150 109 126,00 g
R1614-5 rechts 5 5 16 16 14 16 - 125 88 113,60 N
R2014-5 rechts 5 5 20 20 14 20 - 125 88 113,60 T
R2015-5 rechts 5 5 20 20 15 20 - 140 93 113,60
R2514-5 rechts 5 5 25 25 14 25 - 150 115 126,00
R2525-5 rechts 5 5 25 25 25 25 - 150 104 126,00
R2014-6 rechts 6 6 20 20 14 20 - 140 103 113,60
R2514-6 rechts 6 6 25 25 14 25 - 150 114 126,00
R2525-6 rechts 6 6 25 25 25 25 - 150 104 126,00
R2514-8 rechts 8 8 25 25 14 25 - 150 113 131,60
R2525-8 rechts 8 8 25 25 25 25 - 150 104 131,60
R3214-8 rechts 8 8 32 32 14 32 - 150 113 180,60
R3225-8 rechts 8 8 32 32 25 32 - 150 104 180,60
L25-1 links 1 1,5 25 25 17 25 - 150 116 126,00
L16-2 links 2 2 16 16 17 16 6 125 101 113,60
L20-2 links 2 2 20 20 17 20 - 125 92 113,60
L25-2 links 2 2 25 25 17 25 - 150 116 126,00
L1611-3 links 3 3 16 16 11 16 - 125 93 113,60
L1622-3 links 3 3 16 16 22 16 5 125 85 113,60
L2011-3 links 3 3 20 20 11 20 - 125 93 113,60
L2022-3 links 3 3 20 20 22 20 5 125 85 113,60
L2511-3 links 3 3 25 25 11 25 - 150 118 126,00
L2522-3 links 3 3 25 25 22 25 - 150 110 126,00
L1611-4 links 4 4 16 16 11 16 - 125 92 113,60
L1622-4 links 4 4 16 16 22 16 5 125 83 113,60
L2011-4 links 4 4 20 20 11 20 - 125 92 113,60
L2022-4 links 4 4 20 20 22 20 5 125 83 113,60
L2511-4 links 4 4 25 25 11 25 - 150 117 126,00
L2522-4 links 4 4 25 25 22 25 - 150 109 126,00
L1614-5 links 5 5 16 16 14 16 - 125 88 113,60
L2014-5 links 5 5 20 20 14 20 - 125 88 113,60
L2514-5 links 5 5 25 25 14 25 - 150 113 126,00
L2525-5 links 5 5 25 25 25 25 - 150 104 123,60
L2014-6 links 6 6 20 20 14 20 - 140 103 113,60
L2514-6 links 6 6 25 14 25 - 150 114 126,00
L2525-6 links 6 6 25 25 25 25 - 150 104 126,00
L2514-8 links 8 8 25 25 14 25 - 150 113 131,60
L2525-8 links 8 8 25 25 25 25 - 150 104 131,60
L3214-8 links 8 8 32 32 14 32 - 150 113 180,60
L3225-8 links 8 8 32 32 25 32 - 150 104 180,60
199601... Ersatzklemmschraube WMT™ J
Einsatz: passend flr Stechklemmhalter WMT™, Art.-Nr. 199600... Lducsd
Variante Platf tirn:iilfg:é Be Bestellmenge/VPE 199601...
1-2 1/2 1 Stiick / 10 Stiick 3,92
3-4 3/4 1 Stiick / 10 Stiick 5,75
5-8 5/6/8 1 Stlick / 10 Stuck 3,92
> S

\l!

—

~

<

" Eylha_ndbuch

/&

& D el | e
Posd o ¥ “ 5 -
/ S ...einfach und schnell

"~ den richtigen Wert !

-, A

Fordern Sie es an:

Eylruf: 0371/5267-0 | e
Eyifax: 0371/5267-44 e
re<. .

Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Auch als
Download unter
www.werkzeug-eylert.de

- ©

Das- @
Technikzentrum
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199602... Stecheinsatz WMT-U-PT™ neutral, WP25CT J | ) [

Einsatz: zum Einstechen, Abstechen und Stechdrehen »

Ausfiihrung: gepresst ) 1

199604... Stecheinsatz WMT-U-PT™ neutral, WU25PT

Einsatz: zum Einstechen, Abstechen und Stechdrehen

Ausfiihrung: gepresst

199602 - 199604

. ) 199602... ) 199604...
Plﬁlttensnz— w RR/RL LI E|ns§tzge— Bestellmenge/VPE WP25CT Elnselxtzge— WU25PT
groBe mm mm mm biet - biet -
Stiick Stiick
St . . VA W
2 2,05 0,15 19,23 10 Stiick / 10 Stiick 17,15 15,95
Sonder
St VA
3 3,05 0,31 25,81 10 Stiick / 10 Stiick 17,40 16,10
Sonder Prézisionsausfihrung
und andere Eckenra-
St ; ; VA dien auf Anfrage!
4 4,05 0,31 25,53 10 Stiick / 10 Stiick 18,40 17,00
Sonder
St VA
5 5,05 0,31 28,69 10 Stiick / 10 Stiick 20,65 19,15
Sonder
St VA
6 6,05 0,3 28,76 10 Sttick / 10 Stiick 22,65 21,10
Sonder
St VA
8 8,05 0,61 28,7 10 Stiick / 10 Stiick 25,65 23,90
Sonder
e L o
199605... Stecheinsatz WMT-U-PC™ mit Radius, WP10CT d
Einsatz: zum Einstechen, Abstechen und Stechkopierdrehen ELTE W
Ausfiihrung: gepresst
199606... Stecheinsatz WMT-U-PC™ mit Radius, WU25PT d  OgE——
| a0 Werk | = b oz
Einsatz: zum Einstechen, Abstechen und Stechkopierdrehen \] i oe= |
Ausfiihrung: gepresst |
. . 199605... | _. 199606... 199605 - 199606
Plattensitz- w RC L Einsatzge- | g telimenge/VPE | WP10CT | EMSa1298 | \wyospr
groBe mm mm mm biet . biet -
Stiick Stiick
St VA
3 3,05 1,53 25,53 10 Stiick / 10 Stiick 17,40 16,10
Sonder
St VA
4 4,05 2,03 25,58 10 Stiick / 10 Stiick 18,40 17,00 \\‘
Sonder
St VA
5 5,05 2,53 29,01 10 Stiick / 10 Stiick 20,65 Sond 19,15
onces Prézisionsausfihrung
St VA auf Anfrage!
6 6,05 3,03 28,77 10 Stiick / 10 Stiick 22,65 21,10
Sonder
St VA
8 8,05 4,03 29,22 10 Stiick / 10 Stick 25,65 23,90
Sonder
199607... Stecheinsatz WMT-CM™ neutral, WU25PT EEU d
Einsatz: zum Einstechen, Abstechen und Stechdrehen
Ausfiihrung: gepresst
Plattensitz- W RR LI Einsatzge- 199607...
gréBe mm mm mm biet Bestellmenge/VPE Stiick L
RL - -
1 1,5 0,08 19,3 ﬂ@ 10 Stiick / 10 Stick 20,80
3 1
~ el
w L—:’ :i:[:s - =
2 2 0,08 19,21 VA 10 Sttick / 10 Stiick 20,80 i
S, i
1 7
3 3 0,17 25,4 ﬂy? 10 Stiick / 10 Stiick 20,95 9960
4 4 0,17 25,4 yg 10 Stiick / 10 Stiick 22,15
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Stecheinsatz WMT-CM™ rechts, WU25PT

Einsatz: zum Einstechen, Abstechen (speziell bei Rohrbearbeitung) und Stechdrehen
Ausfiihrung: gepresst

1 Zerspanung

Plflttensnz- w RL LI Alpf:a L E|ns§tzge- Bestellmenge/VPE 199§08... L
gréBe mm mm mm biet Stiick
_ 199608
1 1,5 0,08 19,31 5 ﬁv{'\ 10 Stlick / 10 Stiick 20,80
2 2 0,08 19,26 5 ﬁv{'\ 10 Stiick / 10 Stiick 20,80
3 3 0,17 25,4 5 ﬁv_{"‘ 10 Stiick / 10 Stiick 20,95
VA . " Auch mit 12° Winkel
4 4 0,17 25,4 5 ﬁi 10 Stiick / 10 Stiick 22,15 lieferbar!
o LI
1996009... Stecheinsatz WMT-CM™ links, WU25PT J = "-L
Werk i (1}
Einsatz: zum Einstechen, Abstechen (speziell bei Rohrbearbeitung) und Stechdrehen - W é J=TT -:*:*::a,-
Ausfiihrung: gepresst — =>4 L
Plattensitz- w RR L1 Alpha L Einsatzge- 199609...
groBe mm mm mm ° biet Bestellmenge/VPE Stiick RR
1 1,5 0,08 19,31 5 ﬁﬁf‘ 10 Stiick / 10 Stiick 20,80
2 1,99 0,08 19,21 5 ﬁvﬁ 10 Sttlick / 10 Stiick 20,80
Auch mit 12° Winkel
1 /
3 3 0,17 25,4 5 ﬁv{" 10 Stiick / 10 Stiick | 20,95 lieterbarf
4 4 0,17 254 5 ﬁvﬂ 10 Stick /10 Stick | 22,15
Stechdrehen mit EYLSTECH
~2="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
19961... Stechklemmbhalter EYLSTECH auBen !
\ =
S ] alt
0 v '
4 | !
Weitere Abmessun- -t
gen auf Anfrage! |
L1 B
Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung
Variante Ausflihrung S H B L1 f Tmax 19961...
mm mm mm mm mm mm
R1616-15 rechts 1,5 16 16 100 16,3 14,5 119,00
R1616-2 rechts 2 16 16 100 16,3 14,5 166,50
R2020-2 rechts 2 20 20 125 20,3 14,5 166,50
R2525-2 rechts 2 25 25 150 25,4 14,5 166,50
R1616-3 rechts 3 16 16 100 16,3 18 166,50
L1616-3 links 3 16 16 100 16,3 18 166,50
R2020-3 rechts 3 20 20 125 20,4 18 166,50
L2020-3 links 3 20 20 125 20,4 18 166,50
R2525-3 rechts 3 25 25 150 25,4 18 166,50
L2525-3 links 3 25 25 150 25,4 18 166,50
R2020-4 rechts 4 20 20 125 20,4 18 166,50
L2020-4 links 4 20 20 125 20,4 18 166,50
R2525-4 rechts 4 25 25 150 25,4 18 166,50
L2525-4 links 4 25 25 150 25,4 18 166,50
R2525-5 rechts 5 25 25 150 25,5 23 166,50
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199615... Axial-Stechklemmhalter EYLSTECH 90° rechts auBen

Dmin Dmax S H B L1 f Tmax 199615...

mm mm mm mm mm mm mm mm
34 45 3 25 25 150 26,5 17 169,30
39 55 3 25 25 150 26,5 17 169,30
49 80 3 25 25 150 26,5 17 169,30
70 110 3 25 25 150 26,5 17 169,30
100 150 3 25 25 150 26,5 17 169,30
19962... Stechklemmhalter EYLSTECH innen rechts

\“ L7
~ ’@ r e | -
8 PR =
4 '_I = =
Linke Klemmbhalter sowie weitere hir ) 2 9
Abmessungen auf Anfrage! b -

Dmin-S f1 L7 L1 Tmax d 19962...

mm mm mm mm mm mm
20-2 12,4 100 135 5 16 185,10
25-3 15,6 105 150 6 20 185,10 19962
25-4 15,6 105 150 6 20 185,10
31-3 18,9 155 200 6 25 215,00
31-4 18,9 155 200 6 25 215,00

19957... Ersatzklemmschraube fiir Stechklemmbhalter/Axial-Stechklemmhalter EYLSTECH

. fur . fur . fur
Variante Klemmhalter 19957... Variante Klemmhalter 19957... Variante Klemmhalter 19957...
199545... 199546... 4 199615... 5,55
19961R1616-1,5 199547...
19961R2020-1,5 199548...
19961R1616-2 19961R/L1616-3
19961R2020-2 2 19961R/L2020-3 5,59
1 19961R2525-2 0,90 19961R/L2525-3
1996225-3 19961R/L2020-4
1996225-4 19961R/L2525-4
1996231-3 19961R2525-5
1996231-4 3 1996220-2 5,80
1996231-6
199626...  Stecheinsatz EYLSTECH VA
Eigenschaften: Schneidstoff DRB35, TiAIN-beschichtet
Ausfiihrung:
Typ N: gerade
Typ R: mit Radius
. Stechbreite Radius . 199626...

Variante mm mm Spanleitstufe | Bestellmenge/VPE Stiick 199626N
2N 2 - GU 5 Stick / 5 Stuck 18,00
3N 3 - GU 5 Stick / 5 Stiick 15,85
4N 4 - GU 5 Stiick / 5 Stick 16,80
5N 5 - GU 5 Stiick / 5 Stiick 20,10 199626R
1R 2 1 GU 5 Stick / 5 Stuck 15,70
1,5R 3 1,5 GU 5 Stick / 5 Stuck 15,85
2R 4 2 GU 5 Stick / 5 Stiick 16,80

19963... Stecheinsatz EYLSTECH St

Eigenschaften: Schneidstoff DSB20, TiN-beschichtet
Ausfiihrung: -

Typ N: gerade

Typ R: mit Radius
. Stechbreite Radius . 19963...

Variante mm mm Spanleitstufe | Bestellmenge/VPE Stiick 19963N
1,5N 1,5 - GU 5 Stiick / 5 Stuck 16,30 (IS
2N 2 - GU 5 Stiick / 5 Stuck 16,10 -
3N 3 - GU 5 Stick / 5 Stuick 12,50 > ~ 2 =
4N 4 - GU 5 Stiick / 5 Stiick 16,80 \ o
1R 2 1 GU 5 Stuck / 5 Stuck 16,10 19963R
1,5R 3 1,5 GU 5 Stiick / 5 Stuck 16,60
2R 4 2 GU 5 Stiick / 5 Stuck 22,20
2,5R 5 2,5 GU 5 Stick / 5 Stuck 26,65
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199635... Stecheinsatz EYLSTECH 3

Eigenschaften: Schneidstoff DNU10, unbeschichtet E

Ausfiihrung: Typ N: gerade ﬁ =

Variante Ste?:s:elte Bestellmenge/VPE 19;?‘?; ;
199635N

2N 2 5 Stick / 10 Stiick 17,75
3N 3 5 Stlick / 5 Stlick 15,85
4N 4 5 Stick / 5 Stuick 18,00

Stech- und Ausbohrsystem EYLMICRO

i
sins.

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

19970... Klemmhalter EYLMICRO quadratisch

Einsatz: fir Schneideinsétze EYLMICRO, universell auf Drehmaschinen
Lieferumfang: ohne VHM-Einsatz

H/B x
D3 H7 n h2 Lo L1 19970... 19970
mm mm mm mm mm
10X4 19 10 25 100 146,70
10X5 19,5 10 25 100 146,70 8
12X4 21 12 25 100 146,70 & ol |] o) I% | !
12X5 215 12 27 100 146,70 L= e 2 !
12X6 22 12 27 100 146,70 = g4
19971... Klemmbhalter EYLMICRO rund
Einsatz: fir Schneideinsédtze EYLMICRO, universell auf Dreh-, Bohr- und Frasmaschinen
o o o o s 19971..
65X4 14 8,8 10 10 89,80
65X5 14 8,8 10 10 89,80 19971
70X4 16 10,8 12 12 89,80 — 1
70X5 16 10,8 12 12 89,80 £ 8 J B
70X6 16 10,8 12 12 89,80 P k
75X4 18,6 14,8 16 16 89,80 L i L
75X5 18,6 14,8 16 16 89,80
75X6 18,6 14,8 16 16 89,80 i — 1!
75X7 18,6 14,8 16 16 89,80 ([ o ]1“,
84X4 22 18,8 20 20 89,80
84X5 22 18,8 20 20 89,80
84X6 22 18,8 20 20 89,80
84X7 22 18,8 20 20 89,80
19972 Ersatzklemmschraube fiir Klemmhalter EYLMICRO 5,55

einfach und schnell
" den richtigen Wert !

Fordern Sie es an:

Eylruf: 0371/5267-0
Eylfax: 0371/5267-44
Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Auch als
Download unter
www.werkzeug-eylert.de

- ©

Das- ®
Technikzentrum
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19973... VHM-Ausbohr- und Dreheinsatz EYLMICRO Dmin 1-4,2 mm
Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TICN-beschichtet

Einsatz: zum Ausdrehen von Bohrungen Neue Ausfiihrung!
Andere Abmessungen
3 5 auf Anfrage kurzfristig
@7 é F it lieferbar!
el 1= ;1 : ! A'] IS, > o 'f
i T P > Tl ag| 5 B . *
Form A Form B 19973
- Form i o o ks o “am. | BestelmengevE | 'GiiAe
0,48X4 Form A 1 0,65 0,94 0,1 4 0,1 2 Stiick / 2 Stiick 25,35
0,48X6 Form A 1 0,65 0,94 0,1 4 0,1 2 Stiick / 2 Stiick 26,05
0,77X6 Form A 1,7 1,02 1,43 0,2 4 0,1 2 Stick / 2 Stlick 21,20
0,77X9 Form A 1,7 1,02 1,43 0,2 4 0,1 2 Stuck / 2 Stiick 21,75
1,04X9 Form A 2,2 1,55 1,88 0,2 4 0,1 2 Stick / 2 Stiick 21,75
1,04X14 Form A 2,2 1,55 1,88 0,2 4 0,1 2 Stiick / 2 Stick 23,35
1,19X10 Form A 2,7 2,06 2,47 0,2 4 0,15 2 Stuck / 2 Stick 21,75
1,23X15 Form A 2,7 2,06 2,47 0,2 4 0,15 2 Stick / 2 Stlick 23,35
1,44X10 Form A 3,2 2,45 2,9 0,2 4 0,15 2 Stiick / 2 Stlick 21,60
1,44X16 Form A 3,2 2,45 2,9 0,2 4 0,15 2 Stiick / 2 Stick 23,40
1,74X10 Form A 3,7 3,05 3,45 0,2 4 0,15 2 Stiick / 2 Stiick 21,95
1,74X15 Form A 3,7 3,05 3,45 0,2 4 0,15 2 Stuick / 2 Stlick 23,35
1,74X20 Form A 3,7 3,05 3,45 0,2 4 0,15 2 Stuck / 2 Stlick 26,65
1,95X10 Form B 4,2 3,45 3,95 0,3 4 0,15 2 Stuck / 2 Stlick 21,95
1,95X16 Form B 4,2 3,45 3,95 0,3 4 0,15 2 Stick / 2 Stiick 23,35
1,95X21 Form B 4,2 3,45 3,95 0,3 4 0,15 2 Stiick / 2 Stiick 26,60
1,95X26 Form B 4,2 3,45 3,95 0,3 4 0,15 2 Stiick / 2 Stiick 28,05
St
19974... VHM-Ausbohr- und Dreheinsatz EYLMICRO Dmin 5,2-7,2 mm
Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TICN-beschichtet
Einsatz: zum Ausdrehen von Bohrungen
W Y
~ ('] 2 —_—
X@@ e R .
= £1 -1 [
§Andere Abmessungen auf o ; ¥ 54:] ? l__ ) d‘_—_- !__:_
Anfrage kurzfristig lieferbar! : B
19974
- o o o s o Mo | BestelmengeveE |G
2,45X10 5,2 4,25 4,95 0,5 5 0,2 2 Stiick / 2 Stlick 19,05
2,45X16 5,2 4,25 4,95 0,5 5 0,2 2 Stiick / 2 Stlick 20,25
2,45X21 5,2 4,25 4,95 0,5 5 0,2 2 Stiick / 2 Stlick 24,10
2,45X26 5,2 4,25 4,95 0,5 5 0,2 2 Stilick / 2 Stlick 27,25
2,45X30 5,2 4,25 4,95 0,5 5 0,2 2 Stiick / 2 Stlck 30,75
2,95X16 6,2 5,25 5,95 0,5 6 0,2 2 Stiick / 2 Stlck 20,30
2,95X21 6,2 5,25 5,95 0,5 6 0,2 2 Stiick / 2 Stlick 24,15
2,95X26 6,2 5,25 5,95 0,5 6 0,2 2 Stiick / 2 Stlick 27,35
2,95X30 6,2 5,25 5,95 0,5 6 0,2 2 Stiick / 2 Stlick 30,90
2,95X35 6,2 5,25 5,95 0,5 6 0,2 2 Stiick / 2 Stlick 33,95
2,95X40 6,2 5,25 5,95 0,5 6 0,2 2 Stiick / 2 Stlck 39,20
3,45X25 7,2 6,25 6,95 0,5 7 0,2 2 Stiick / 2 Stlick 28,90
3,45X35 7,2 6,25 6,95 0,5 7 0,2 2 Stiick / 2 Stlck 35,80
3,45X40 7,2 6,25 6,95 0,5 7 0,2 2 Stilick / 2 Stlck 39,35
3,45X45 7,2 6,25 6,95 0,5 7 0,2 2 Stiick / 2 Stlck 42,85
3,45X50 72 6,25 6,95 0,5 7 0,2 2 Stiick / 2 Stlck 46,30

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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19975... VHM-Stecheinsatz EYLMICRO Dmin 5,2 mm
Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TICN-beschichtet

Einsatz: zum Stechdrehen —‘% ry
I

@ h"‘-l o ' r\nr -—

Andere Abmessungen auf CE
Anfrage kurzfristig lieferbar! = 19975

1 Zerspanung

o Lo T T L ] e e e |
10X1 5,2 3,75 4,95 2,45 1 5 2 Stiick / 2 Stiick 20,30
10X1,5 5,2 3,75 4,95 2,45 1 5 2 Stiick / 2 Stiick 20,30
10X2 52 3,75 4,95 2,45 1 5 2 Stiick / 2 Stiick 20,30
15X1 52 3,75 4,95 2,45 1 5 2 Stiick / 2 Stiick 23,70
15X1,5 52 3,75 4,95 2,45 1 5 2 Stiick / 2 Stiick 23,70
15X2 5,2 3,75 4,95 2,45 1 5 2 Stiick / 2 Stiick 23,70
20X1 5,2 3,75 4,95 2,45 1 5 2 Stiick / 2 Stiick 26,80
20X1,5 52 3,75 4,95 2,45 1 5 2 Stiick / 2 Stiick 26,80
20X2 52 3,75 4,95 2,45 1 5 2 Stiick / 2 Stiick 26,80

St

19976... VHM-Stecheinsatz EYLMICRO Dmin 6,2 mm

Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TICN-beschichtet

e
Einsatz zum Stechdrehen -y
I ) /P'L - /_-

5
\
!

T 5y - | G

Andere Abmessungen auf 2 l Lo IS S N ' _ 19976

Anfrage kurzfristig lieferbar! ; £
- o o m o s om | BestelmengenPE |G
10X1 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stiick / 2 Stlick 20,75
10X1,5 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stiick / 2 Stlck 20,75
10X2 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stiick / 2 Stiick 20,75
15X1 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stiick / 2 Stlick 24,10
15X1,5 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stiick / 2 Stlck 24,10
15X2 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stiick / 2 Stlick 24,10
20X1 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stiick / 2 Stlck 27,30
20X1,5 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stiick / 2 Stiick 27,30
20X2 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stiick / 2 Stiick 27,30
30X1 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stilick / 2 Stlick 33,35
30X1,5 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stiick / 2 Stlck 33,80
30X2 6,2 3,95 5,95 2,95 1,8 6 2 Stiick / 2 Stlck 33,80

St

19977... VHM-Stecheinsatz EYLMICRO Dmin 7,2 mm

Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TiICN-beschichtet

il
Einsatz: zum Stechdrehen :—‘
. ) ] - - —

5
\
!

IR Al RPN ®
=1 1 f T (P
Andere Abmessungen auf T =y - 19977
Anfrage kurzfristig lieferbar! E
- o o o o s om | Besteimengenee | gt
10X1 7,2 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stlck 21,25
10X1,5 7,2 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stiick 21,25
10X2 7.2 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stlick 21,25
15X1 72 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stlick 24,60
15X1,5 72 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stlick 24,60
15X2 7,2 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stiick 24,60
25X1 7,2 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stiick 31,35
25X1,5 7.2 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stlick 31,35
25X2 7.2 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stlick 31,35
35X1 72 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stlick 38,10
35X1,5 7,2 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stiick 38,10
35X2 7,2 4,25 6,95 3,45 2,5 7 2 Stiick / 2 Stiick 38,10

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Ausdrehsystem EYLMINI

199791...

VHM-Mini-Schaft GroBe 11, Schaft-@ 12 mm

Eigenschaften: Grundschaft fir auswechselbaren VHM-Mini-Kopf GréBe 11
Einsatz: auf Dreh- und CNC-Frasmaschinen

~="" Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

Dmin

199791, 199794

L1 Dmin @ Halsfreischliff L5 d 199791...
mm mm mm mm mm
95 11 8 29 12 149,60
110 11 8 42 12 163,50
120 11 8 56 12 195,10
130 11 8 64 12 221,00
199792... VHM-Mini-Schaft GroBe 14, Schaft-@ 12 mm
Eigenschaften: Grundschaft fir auswechselbaren VHM-Mini-Kopf GroBe 14
Einsatz: auf Dreh- und CNC-Frasmaschinen
Zubehor: Artikel 1997969 auf Seite 342
199793... VHM-Mini-Schaft GroBe 14, Schaft-@ 16 mm
Eigenschaften: Grundschaft fiir auswechselbaren VHM-Mini-Kopf GroBe 14
Einsatz: auf Dreh- und CNC-Frasmaschinen
Zubehor: Artikel 1997969 auf Seite 342
- Dmin LS d 199792... d 199793...
mm mm mm mm mm
100 14 34 12 234,00 - -
110 14 45 12 259,00 - -
130 14 64 12 312,00 16 350,00
145 14 75 - - 16 388,00
199794... VHM-Mini-Schaft GroBe 16, Schaft-@ 12 mm
Eigenschaften: Grundschaft fir auswechselbaren VHM-Mini-Kopf GroBe 16
Einsatz: auf Dreh- und CNC-Frasmaschinen
199795... VHM-Mini-Schaft GréBe 16, Schaft-@ 16 mm
Eigenschaften: Grundschaft fiir auswechselbaren VHM-Mini-Kopf GroBe 16
Einsatz: auf Dreh- und CNC-Frésmaschinen
L1 Dmin @ Halsfreischliff L5 d 199794... d 199795...
mm mm mm mm mm mm
130 16 11 56 12 259,00 16 317,00
150 16 11 80 12 311,00 16 350,00
199796... Stahl-Mini-Schaft GroBe 11, 14 und 16, Schaft-@ 16 mm
Eigenschaften: Grundschaft fiir auswechselbaren VHM-Mini-Kopf GréBe 11, 14 und 16
Einsatz: auf Dreh- und CNC-Frasmaschinen
Zubehor: Artikel 1997969 auf Seite 342
Variante fur Mini-lKopf/ @ Halsfreischliff L5 L1 d 19979...
Dmin mm mm mm mm
97 Gr.11 8 12 80 16 75,40 &
100 Gr.14 11 22 100 16 128,60
101 Gr.16 11 22 100 16 109,90
19979680... Ersatzklemmschraube fiir VHM-Mini-Kopf/Schaft und Zirkularnutenfraser
. VHM-
Variante Schaft/Kopf 19979680...
1 VHM-/Stahl-Schaft Gr.11 9,65
2 VHM-/Stahl-Schaft Gr.14 9,60
3 VHM-/Stahl-Schaft Gr.16 9,60

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

199792, 199793, 199795

199796



VHM-Mini-Képfe fiir Ausdrehsystem EYLMINI

o
sins.

1997965...

VHM-Mini-Kopf GroBe 11

Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TICN-beschichtet
Einsatz: VHM-Kopf zum Einstechen ab Dmin 11 mm, auf VHM-Mini-Schaft GréBe 11

T

E}"?Iiwl

Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
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1997965
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1997966
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1997967
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Andere Abmessungen ' ) O O | il ~
auf Anfrage kurzfristig
lieferbar!
S +0,03 NutnennmaB Tmax 1 d3 L5 Einsatz Bestelmenge/VPE 1997“965...
mm mm mm mm mm mm Stiick
0,73 0,7 1,2 6,7 8 3,95 Seegeringnuten 2 Stlick / 2 Stlick 14,70
0,83 0,8 1,3 6,7 8 3,95 Seegeringnuten 2 Stlick / 2 Stlick 14,70
0,93 0,9 1,5 6,7 8 3,95 Seegeringnuten 2 Stlick / 2 Stlick 14,70
1,2 1,1 2,3 6,7 8 3,95 Seegeringnuten 2 Stlick / 2 Stlick 14,70
1,4 1,3 2,3 6,7 8 3,95 Seegeringnuten 2 Stiick / 2 Stuck 14,70
1,7 1,6 2,3 6,7 8 3,95 Seegeringnuten 2 Stlick / 2 Stlick 14,70
1 1 2,3 6,7 8 3,95 allgemein 2 Stlick / 2 Stlick 14,70
1,5 1,5 2,3 6,7 8 3,95 allgemein 2 Stlick / 2 Stlick 14,70
2 2 2,3 6,7 8 3,95 allgemein 2 Stiick / 2 Stlick 14,70
2,5 2,5 2,3 6,7 8 3,95 allgemein 2 Stiick / 2 Stlick 14,70
. s . St
1997966... VHM-Mini-Kopf GréBe 14 zum Einstechen
Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TiICN-beschichtet
Einsatz: VHM-Kopf zum Einstechen ab Dmin 14 mm, auf VHM-Mini-Schaft GroBe 14
Wl 1
il = s | v | =
- | ~
el 1 m[ . |[ :
Andere Abmessungen ' V) O L =
auf Anfrage kurzfristig
lieferbar!
NutnennmaB S +0,03 Tmax f1 d3 L5 Einsatz Bestelmenge/VPE 1997?66...
mm mm mm mm mm mm Stiick
1,3 1,4 4 9 9 5,6 Seegeringnuten 2 Stick / 2 Stiick 17,90
1,6 1,7 4 9 9 5,6 Seegeringnuten 2 Stlick / 2 Stlick 17,90
1,5 1,5 4 9 9 5,6 allgemein 2 Stlick / 2 Stlick 17,90
2 2 4 9 9 5,6 allgemein 2 Stlick / 2 Stlick 17,90
2,5 2,5 4 9 9 5,6 allgemein 2 Stiick / 2 Stlick 17,90
3 3 4 9 9 5,6 allgemein 2 Stlick / 2 Stlick 17,90
. . . St
1997967... VHM-Mini-Kopf GréBe 16 zum Einstechen
Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TICN-beschichtet
Einsatz: VHM-Kopf zum Einstechen ab Dmin 16 mm, auf VHM-Mini-Schaft GréBe 16
Wl M
~ o — — 1
~ -4
Qe Yol ] | l
< -k k=
Andere Abmessungen ' ) O O | il ~
auf Anfrage kurzfristig
lieferbar!
NutnennmaB S +0,03 Tmax f1 d3 L5 Einsatz Bestelmenge/VPE 1997“967...
mm mm mm mm mm mm Stiick
2 2 4,3 10,2 11 5,6 allgemein 2 Stlick / 2 Stlick 18,70
3 3 4,3 10,2 11 5,6 allgemein 2 Stiick / 2 Stlick 18,70
3,5 3,5 4,3 10,2 11 5,6 allgemein 2 Stlick / 2 Stlick 18,70
4 4 4,3 10,2 11 5,6 allgemein 2 Stiick / 2 Stlck 18,70

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung



1997968...

Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TICN-beschichtet
Einsatz: VHM-Kopf zum Axialstechen innen ab Dmin 14 mm, auf VHM-Mini-Schaft GréBe 14

VHM-Mini-Kopf GroBe 14 zum Axialstechen - Innen

W
e ok
7 e : 3
gl
Andere Abmessungen 1 =1 !
auf Anfrage kurzfristig R~ |SIR
i /
lieferbar! 1997968
S x Tmax R 1 d3 L5 Bestellmenge/VPE 1997_?68...
mm mm mm mm mm Stiick
1X1,5 0,2 9 9 7,7 2 Stiick / 2 Stiick 18,85
1,5X2,5 0,2 9 9 8,7 2 Stiick / 2 Stuck 18,85
2X3 0,2 9 9 9,2 2 Stiick / 2 Stuck 18,85
2X5 0,2 9 9 10,7 2 Stiick / 2 Stuck 22,65
2,5X3 0,2 9 9 9,2 2 Stiick / 2 Stiick 18,85
2,5X5 0,2 9 9 10,7 2 Stiick / 2 Stlick 22,65
3X3 0,2 9 9 9,2 2 Stiick / 2 Stuck 18,85
C[ -
I " . HEU 9 >
1997969... VHM-Mini-Kopf GréBe 14 zum Axialstechen - AuBen - LN
Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TICN-beschichtet \“ \ »\
Einsatz: VHM-Kopf zum Axialstechen auBen ab Dmin 12 mm, auf VHM- ~ . N
Mini-Schaft GréBe 14 rgi Q o
1997969
Andere Abmessungen
auf Anfrage kurzfristig
lieferbar!
W x tmax r F d T Bestellmenge/VPE 1997?69...
mm mm mm mm mm Stiick
1X1,5 0,2 9 9 7,3 2 Stiick / 2 Stuck 18,85
1,5X2,5 0,2 9 9 8,3 2 Stiick / 2 Stiick 18,85
2X3 0,2 9 9 8,8 2 Stiick / 2 Stlick 18,85
2X5 0,2 9 9 10,7 2 Stiick / 2 Stlick 22,65
2,5X3 0,2 9 9 8,8 2 Stiick / 2 Stuck 18,85
2,5X5 0,2 9 9 10,7 2 Stiick / 2 Stuck 22,65
3X3 0,2 9 9 8,8 2 Stiick / 2 Stiick 18,85
199797... VHM-Mini-Kopf zum Ausdrehen
Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TiICN-beschichtet
Einsatz: VHM-Kopf zum Ausdrehen, auf VHM-Mini-Schaft GréBe 11, 14 und 16
f1
LN o
3]
Andere Abmessungen “% s T U
auf Anfrage kurzfristig @ 1
lieferbar! Drriirt 199797
Dmin fur Halter f d3 L5 Bestellmenge/VPE 199397'"
mm mm mm mm Stiick
11 GroBe 11 6,7 8 3,95 2 Stiick / 2 Stuck 15,60
13,8 GroBe 14 8,7 9 5,6 2 Stiick / 2 Stuck 23,30
15,5 GroBe 16 9,7 11 5,6 2 Stiick / 2 Stilick 19,60
- , St
199798... VHM-Mini-Kopf zum Kopieren
Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TiCN-beschichtet
Einsatz: VHM-Kopf zum Kopierdrehen (40°), auf VHM-Mini-Schaft GréBe 11, 14 und 16
\ 3 _
~ fl" -:: "
/] .;:.
Andere Abmessungen | w 4
auf Anfrage kurzfristig
lieferbar! 199798
dmin fiir Halter tmax i d3 L5 Alpha-Winkel | Beta-Winkel | Bestelimenge/VPE | 199798
mm mm mm mm mm Stiick
11 GroBe 11 2,3 6,7 8 3,95 3°+1° 47°+2° 2 Stiick / 2 Stluck 15,80
13,7 GroBe 14 4 8,7 9 5,6 3°41° 47°+2° 2 Stiick / 2 Stiick 23,30
15,8 GroBe 16 4,3 10,2 11 5,6 3°+1° 47°+2° 2 Stick / 2 Stuck 19,60

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




199799...

Eigenschaften: Schneidstoff DSGB15, TICN-beschichtet
Einsatz: VHM-Kopf zum Gewindedrehen metrisch, Teilprofil 60°, auf VHM-Mini-Schaft GroBe 11, 14 und 16

Andere Gewindeab-
messungen auf Anfrage
kurzfristig lieferbar!

VHM-Mini-Kopf zum Gewindedrehen Teilprofil 60°

199799

Variante flr Halter Stigmung ?1[11:;1” tm;x r:m ::21 rln_i Bestellmenge/VPE 1939;2'9(
11X0,5 GroBe 11 0,5/0,75 11 0,49 5,8 8 3,95 2 Stiick / 2 Stuck 19,80
11X1 GroBe 11 1-1,25 11 0,74 6,06 8 3,95 2 Stick / 2 Stuck 19,80
11X1,5 GroBe 11 1,5-1,75 11 1,04 5,61 8 3,95 2 Stiick / 2 Stiick 19,80
14X0,5 GroBe 14 0,5-1,5 14 1,49 9 9 5,7 2 Stiick / 2 Stick 19,80
14X1,75 GroBe 14 1,75-3 14 2,35 9 9 5,7 2 Stuck / 2 Stuck 19,80
14 GroBe 14 0,5-3 14 2,35 9 9 57 2 Stiick / 2 Stuck 19,80
16X0,5 GroBe 16 0,5-1,5 16 1,49 10,2 11 57 2 Stick / 2 Stuck 24,90
16X1,75 GroBe 16 1,75-3 16 2,84 10,2 11 5,7 2 Stiick / 2 Stuick 24,90
16 GroBe 16 0,5-3 16 2,84 10,2 11 5,7 2 Stick / 2 Stuck 24,90

Réndelwerkzeuge

Druckrandeln

.
puns.

<= Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
19980 Randelwerkzeug-Satz 278,00
Inhalt:
¢ 1 Réandelwerkzeug (Artikel-Nr. 19981)
¢ 1 Réndelwerkzeug (Artikel-Nr. 199825)
 je 1 Réndelrad BL 30° Teilung 0,8 -1,2-1,6
 je 1 Réndelrad BR 30° Teilung 0,8 - 1,2 - 1,6
¢ je 1 Réndelrad AA Teilung 0,8 - 1,2 - 1,6
3 Ersatzlaufstifte
19981... Réandelhalter fiir 2 Réndelrader
Eigenschaften: selbstzentrierender Rédndelkopf, fiir Einstich- Y
und L&ngsréndelung
Einsatz: auf konventionellen und CNC-Drehmaschinen
Réndelprofil: RAA, RGE 30°, RGE 45° (bevorzugt fiir RGE)
Lieferumfang: ohne Réndelrad
B |
150
Variante H h1 B f L7 L1 Arbeitsbereich Réndelrad 19981...
mm mm mm mm mm mm g mm mm
1 25 46 18 18 102 150 8-200 20x8x6 102,00
2 20 46 18 18 102 150 8-200 20x8x6 102,00

Eyischnell

Lagerhaltige Artikel,

die bis 17.30 Uhr bestellt sind,
verlassen innerhalb der
ndchsten 24h unser Haus.

19980

| 19981

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

1 Zerspanung



199815...

Eigenschaften: selbstzentrierender Réandelkopf, fir Einstich- und Léangsrandelung

Einsatz: auf konventionellen und CNC-Drehmaschinen, Gr. 12 auch fiir Langdrehautomaten, rechts und links
einsetzbar

Randelprofil: RAA, RGE 30°, RGE 45° (bevorzugt fir RGE)

Réndelhalter fiir 2 Randelrader

Lieferumfang: ohne Randelrad it E
T— R O

o 5 i M O i

| 6 5 o o o 0l o

T L S 1

[ | ]
i
19981512 19981520 - 19981525 19981520 -19981525
H h1 B f L7 L1 E Arbeitsbereich Réndelrad
199815...
mm mm mm mm mm mm mm g mm mm
12 21 12 12 80 107 2 3-50 10x4x4 185,00
20 42 20 20 90 139,5 5 8-200 20x8x6 211,00
25 42 20 25 90 139,5 5 8-200 20x8x6 206,00
199825... Réndelhalter fiir 1 Randelrad
Eigenschaften: fur Einstich- und Langsrandelung (Langsrandelung
RAA, RBL und RBR méglich), Achse fixiert mit Schraube (( @
Einsatz: auf konventionellen und CNC-Drehmaschinen
Réndelprofil: fir alle Randelungsarten, bevorzugt fur RAA -~
Lieferumfang: ohne Randelrad o 113
i '-=
! “’l s —
. H B f L1 Arbeitsbereich Réndelrad
Variante mm mm mm mm @ mm mm 199825... 199825
1 14 14 19 113 8-200 20x8x6 20,65
199826... Réndelhalter fiir 1 Randelrad

Eigenschaften: fur Einstich- und Langsréndelung (Langsréandelung RAA, RBL und RBR mdglich), Achse fixiert
mit Schraube

Einsatz: auf konventionellen und CNC-Drehmaschinen, Gr. 10R und 10L auch fur Langdrehautomaten

Randelprofil: fir alle Randelungsarten, bevorzugt fur Form RAA

Lieferumfang: ohne Randelrad

1=

G,

20

1 ]
i w7 i r
1 o] ER || |

19982610R/L 19982620 19982620

H B f L7 L1 E Arbeitsbereich Réndelrad 199826...
mm mm mm mm mm mm @ mm mm

10R 10 12 80 96,5 2 3-50 10x4x4 95,00

10L 10 12 80 96,5 2 3-50 10x4x4 95,00

20 20 22 90 119,5 6 8-200 20x8x6 136,00
19990 Laufstift fir Randelhalter 19981 6,00
199901 Laufstift fiir Rdndelhalter 19981512 + 19982610R/L 18,50
199902 Laufstift fiir Randelhalter 19981520 + 19982620 18,50
199903 Laufstift fir Rdndelhalter 199825 3,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen:

www.eylshop.de



Randelrader fiir Rdndelhalter Art.-Nr. 19981... - 199826...

HC

Eigenschaften: nach DIN 403 hergestellte Randelrader fir Rdndelungen nach DIN 82, Zdhne feingefrast, Flach-

seiten und Bohrung geschliffen, Harte 60-62 HRC, unbeschichtet
Einsatz: auf Randelhalter 19981... - 199826...

.
puns.

iz Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.

— —
AA # AA " 7
199835 199836 199837 199838 199839 19984 19986 19989
199835... Réandelrad Form AA - 10 x 4 x 4 mm 19984... Réandelrad Form AA - 20 x 8 x 6 mm
Randelprofil: RAA Randelprofil: RAA
199836... Réndelrad Form BR 30° - 10 x 4 x 4 mm 19986... Réndelrad Form BR 30° - 20 x 8 x 6 mm
Réndelprofil: Réndelprofil:
* mit einem Randelrad: RBL 30° * mit einem Randelrad: RBL 30°
e mit 2 Réndelrédern (in Kombination mit BL 30°): RGE 30° e mit 2 Randelrédern (in Kombination mit BL 30°): RGE 30°
199837... Réndelrad Form BL 30° - 10 x 4 x 4 mm 19988... Réandelrad Form BL 30° - 20 x 8 x 6 mm
Randelprofil: Randelprofil:
* mit einem Randelrad: RBR 30° * mit einem Randelrad: RBR 30°
e mit 2 Réndelrddern (in Kombination mit BR 30°): RGE 30° e mit 2 Randelrddern (in Kombination mit BR 30°): RGE 30°
199838... Réandelrad Form BR 45° - 10 x 4 x 4 mm 19989... Réndelrad Form GE 30° - 10 x 4 x 4 mm
Réndelprofil: Réndelprofil: RGV 30°
e mit einem Réndelrad: RBL 45°
e mit 2 Randelrédern (in Kombination mit BL 45°): RGE 45°
199839... Réandelrad Form BL 45° - 10 x 4 x 4 mm
Randelprofil:
e mit einem Randelrad: RBR 45°
* mit 2 Randelradern (in Kombination mit BR 45°): RGE 45°
ProfilaréBe 199835... 199836... 199837... 199838... 199839... 19984... 19986... 19988... 19989...
mm 9 AA BR30° BL30° BR45° BL45° AA BR30° BL30° GE30°
10x4x4 10x4x4 10x4x4 10x4x4 10x4x4 20x8x6 20x8x6 20x8x6 10x4x4
0,5 17,70 17,70 17,70 17,70 17,70 - - - 25,15
0,6 - - - - - 20,85 20,85 20,85 -
0,8 - - - - - 20,85 20,85 20,85 -
1 17,70 17,70 17,70 17,70 17,70 20,85 20,85 20,85 25,15
1,2 - - - - - 20,85 20,85 20,85 -
1,6 - - - - - 20,85 20,85 20,85 -

1 Zerspanung

Werkzeugmanagement vom Profi WERKZEUG-EVVLERT
- Unsere Entnahmesysteme -

Ihre Vorteile auf einen Blick

Kostenreduzierung:

m Beschaffung

Wareneingangskontrolle:

Logistik-Optimierung:

m Standige Verfligbarkeit der Betriebsmittel

g von Maschinenstillstanden

synchrone Betriebsmittelkostenanalyse

= Inventur

m Disposition

Lassen Sie sich von uns beraten: Eylruf: 0371 / 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Frasrandeln

™ Die Einsatzrichtwerte finden Sie im Eylhandbuch und unter www.eylshop.de.
199827...

Eigenschaften: durch Wechselkopf rechts und links einsetzbar, flr
Langsréndelung

Fras-Randelhalter fiir 1 Randelrad

Einsatz: auf konventionellen und CNC-Drehmaschinen -
Réndelprofil: RAA, RBR/RBL 30° 1
Lieferumfang: ohne Randelrad '

150

— 199827
| Y
H h2 B f L7 L1 Arbeitsbereich Réndelrad 199827...
mm mm mm mm mm mm J mm mm
20 20 25 39 114 150 4-250 215x5x8 309,00
25 25 25 39 114 150 4-250 21,5x5x8 309,00
199828... Fras-Randelhalter fiir 2 Réndelrader
Eigenschaften: durch drehbaren Randelkopf rechts und - 145 -
links einsetzbar, selbstzentrierender Réandelkopf, Verstel- B 47 -
lung durch Sechskantschlissel, zur Langsréndelung
Einsatz: auf konventionellen und CNC-Drehmaschinen [
Réandelprofil: RGE 30°, RGE 45°, RGE 60°
Lieferumfang: ohne Réndelrad 2
8 ]
1
!
Ll
@ 199828
1
H h1 B f L7 L1 Arbeitsbereich Réndelrad
199828...
mm mm mm mm mm mm @ mm mm
20 50 25 63 98 145 5-250 21,5x5x8 480,00
25 50 25 63 98 165 5-250 21,5x5x8 480,00
199965 Ersatzteile-Set 25,50
Einsatz: fur Frasrandelhalter 199827... und 199828... und Randelrad 21,5 x 5 x 8 mm
19991... Randelrad Form AA - 21,5 x 5 x 8 mm HC
Eigenschaften: nach DIN 403 hergestellte Randelrader fir Randelungen nach DIN 82, Zdhne feingefrast, Flach-
seiten und Bohrung geschliffen, Harte 60-62 HRC, unbeschichtet
Einsatz: auf Randelhalter 199827... - 199828...
Randelprofil:
e mit einem Réndelrad: RBR/RBL 30°
* mit zwei Randelradern (AA+AA): RGE 30°
19992... Réndelrad Form BR 30° - 21,5 x 5 x 8 mm HC
Eigenschaften: nach DIN 403 hergestellte Randelrader fir Rdndelungen nach DIN 82, Zdhne feingefrast, Flach-
seiten und Bohrung geschliffen, Harte 60-62 HRC, unbeschichtet
Einsatz: auf Randelhalter 199827... - 199828...
Réndelprofil:
mit einem Réndelrad: RAA
mit zwei Randelradern (in Kombination mit BL 30°): RGE 60°
199095... Réndelrad Form BL 30° - 21,5 x 5 x 8 mm HC

Eigenschaften: nach DIN 403 hergestellte Randelrader fir Randelungen nach DIN 82, Zéhne feingefrast, Flach-
seiten und Bohrung geschliffen, Harte 60-62 HRC, unbeschichtet

Einsatz: auf Randelhalter 199827... - 199828...

Réndelprofil:
* mit einem Randelrad: RAA
* mit zwei Randelradern (in Kombination mit BR 30°): RGE 60°

ProfilgréBe 19991... 19992... 19995...

mm AA BR30° BL30°
0,8 20,85 20,85 20,85
1 20,85 20,85 20,85

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




